ENERGO

MASINA SUDARE TEVI PE/PP/PVDF
PN32 1SO/12176-1 DN-160/400mm 6.4KW-400V

PWE400

Cod: 160400

ATENTIE:
Cititi cu atentie
instructiunile de
utilizare inainte
de a utiliza
echipamentul
pentru prima
data. Pastrati
acest manual
pentru referinte
ulterioare. (T )

Manual de utilizare si
intretinere
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Alimentare 400V, 50/60 Hz
Putere motor freza 400V, 1.1 KW
Putere unitate hidraulica CNC 400V, 0.75 KW
Putere plita 400V, 4.5KW
Diametru lipire tevi ® 160-400 mm
Temperatura ambientala de operare -10°~40°C
Putere generator 12 KVA
Materiale compatibile HDPE, PP, PVDF
Greutate neta 364 Kg
Greutate bruta 428 Kg
Dimensiuni 136 x 141 x 128 cm

Descriere

Masina este destinata lipirii conductelor si a fitingurilor din PE — PP —PVDF, cu o presiune de
maxim 32 bari. Dimensiunile conductelor ce pot fi lipite suntde 160-180-200 -225-250-280 -
315-355-400 mm.

Masina se monteaza usor si poate realiza o lipire rapida si rezistenta, conforma cu standardul
international ISO 12176-1.

Masina are o greutate scazuta si poate fi manevrata usor.

Presiunea maxima de lucru este de 150 bari.

Temperatura ambientala in care poate fi utilizatd masina este de -10°~40°C

Echipamentele componente ale masinii de lipit

Masina de baza

Unitate hidraulica CNC
Plita

Freza

Suport pentru plita sifreza
Discuri siinsertii

oabkwn =
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Masina de baza
Masina de baza are rolul de a sustine si de a centra tevile ce urmeaza sa fie lipite, prin
intermediul a doua cleme fixe si 2 mobile. Unitatea hidraulica actioneaza doua pistoane de pe

barele de transport, ce asigura miscarea inainte si inapoi a clemelor, pentru realizarea
procesuluide lipire.

Cadru

Ax rotire freza

Piston hidraulic
Clama inferioara
Clema superioara
Surub de fixare clema
Pin conectare clema
Lama fixare

Insertii

©CeNoOOkwWwN =

Freza

Freza este componenta care curata si finiseaza cele doua capete ale tevilor, inainte de procesul
de lipire. Freza dispune de lame la ambele capete.

Capete rotative

Lame

Pin de siguranta

Motor electric

Cutie de viteze

Stecher alimentare energie electrica

oahwN =
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Plita
Cele doua capete vor fi incalzite de plita Tnainte de inceperea procesului de lipire. Setarile
termostatului plitei se fac din panoul de control de pe unitatea hidraulica.

2
.3

1. Placa de incalzire
2. Méaner
3. Stecher alimentare energie electrica

Suport pentru plita si freza
Suportul previne pierderea caldurii plitei si protejeaza freza de intemperii sau lovituri.

1
3.

1. Suport plita
2. Suport freza
3. Maner

Energia electrica necesara functionarii plitei si frezei va fi furnizata de catre aceasta unitate
CNC, iar corpul principal va fi actionat de circuitul hidraulic.
Unitatea dispune de doué butoane si o tasta. Clemele sunt controlate de butoane si freza de

tasta.
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1- Stecher electric

2- Priza alimentare freza

3- Priza alimentare plita

4- Panoul de control manual

5- Manometru

6- Orificiu alimentare ulei si cuple de iesire
7- Presostat

8- Supapa de reducerea presiunii

9- Siguranta electrica

10- Termostat

Utilizare

1- Alimentati unitatea hidraulica cu ajutorul unui generator trifazat.

2- Introduceti stecherul plitei in priza corespunzatoare de pe unitatea hidraulica si asteptati
sa creascatemperatura.

3- Conectati cuplele rapide, de pe masina de baza, la unitatea hidraulica.

4- Verificati presiunea unitatii hidraulice cu ajutorul manometrului. Addugati ulei hidraulic
daca este necesar.

5- Montati clemele potrivite, asigurati-va ca tevile se pot lipi usor, iar freza poate fi plasata
intre capetele ce urmeaza safie lipite.

6- Rotiti comutatorul de reglare a presiunii in sens invers acelor de ceasornic, pana la
valoarea zero.

7- in timp ce ajustati regulatorul de presiune, prin rotirea comutatorului in sensul acelor de

ceasornic, apasati butonul pentru miscare inainte de pe panoul frontal. Mutati clamele nhainte si
inapoi, astfel incat sa va asigurati ca acestea se misca usor. Presiunea necesara pentru
miscarea tevilor se numeste MP. Aceastéa presiune se poate citi pe manometru si se va lua in
considerare maitarziu. Valoarea medie a MP este de 30 bari.

8- Identificati presiunea de sudura din tabelele din acest manual, in functie de dimensiunea
tevilor si valoarea PN. La aceste valori, adaugati valoarea MP, si astfel veti obtine valoarea totala
a presiunii necesare la sudura, TPV, care trebuie setata pe regulatorul de presiune.

9- Pozitionati freza pe corpul principal si blocati cu pinul de siguranta.

10-  Introduceti stecherul frezei in priza corespunzatoare de pe unitatea hidraulica.

11- Actionati freza prin intermediul tastei de pe panoul de control, al unitatii hidraulice,
trecand pe pozitia ON.

12-  Ambele capete ale tevilor ce urmeaza sa fie lipite trebuie sa fie finisate pana cand
suprafata lor devine neteda. Setati presiunea de frezare intre 20 si 60 de bari.

13- Tnlétura’;i freza de pe masina de baza dupa netezirea capetelor.
14-  Setatitemperatura plitei la 220 °C si pozitionati-o pe masina.
15-  Incalziti capetele tevii conform valorilor de presiune sitimp indicate Tn tabel.

16-  Scoateti plita si sudati tevile conform valorii TPV.
17-  Asteptatiracirea tevilor conform valorii de timp indicate in tabel.
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Modalitati de lipire

Instalarea tevilor drepte Instalarea unei tevi drepte si a
reductiei ramificate.

Instalarea unei tevi drepte si a unui Instalarea unei tevi drepte si a unui

cot. adaptor cu flansa. In acest caz este
nevoie de instalarea unei cleme
pentru adaptoare. (Fig. 1)

Instalarea flansei adaptoare
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Informatii despre siguranta

- Masina va fi utilizata doar de catre persoane adulte familiarizate cu functiile si modul de
functionare a masinii.

- Utilizatorul nu trebuie sa poarte haine largi, existand riscul ca acestea sa fie prinse
componentele in miscare.

- Este interzisa patrunderea altor persoane, cu exceptia operatorului, in spatiul de lucru,
atunci cand masina este in functiune.

- Verificati cablurile electrice si furtunile hidraulice inainte de utilizare.

- Feriti cablurile electrice de contactul cu muchiile ascutite sau cu plita.

- Nu atingeti plitaimediat de utilizare. Manevrati prin intermediul manerului.

- Verificarea temperaturii plitei se va face doar prin intermediul termostatului.

- Blocati freza cu ajutorul pinului de siguranta inainte de utilizare.

- Nu mutati freza daca aceasta este in functiune.

- Nu atingeti lamele frezei in timpul functionarii. Dupa utilizarea frezei, decuplati-o de la
priza si asezati-o in carcasa de protectie.

Defecte lalipire

Lipire corecta Eroare din pricina timpului

si atemperaturii

Eroare din pricina Eroare din pricina presiunii
suprapresiunii insufiente.
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Eroare din pricina caldurii Eroare din pricina
insuficiente pozitionarii incorecte

Parametri de lipire

L
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T1:timp de pre-incalzire pentru atingerea grosimii patului de lipire necesar
T2:timp de incalzire efectiva

T3: timp de extragere a plitei

T4:timp de obtinere a presiunii P1

T5:timp de racire sub presiune

P1: presiune necesara pentru obtinerea grosimii patului de lipire necesar
P2: presiune necesara pentru incalzire efectiva

P5: presiune necesara pentruracire



pag. 10 Parametri

Parametri
Qe paels)  praE, Fdme oo maus owoe TTRPN o
5 teava presiune (t2) plita (t3) presiunii (t4) lipire
PN4 SDR41 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm?2 PE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,0 2 0,5 40 4 4 5
180 4,4 3 0,5 44 5 5 6
200 4,9 3 1 49 5 5 7
225 5,5 4 1 55 5 5 8
250 6,2 5 1 62 6 6 9 11
280 6,9 6 1 69 6 6 10 12
315 7,7 8 1,5 77 6 6 11 12
355 8,7 10 1,5 87 7 7 12 14
400 9,8 13 1,5 98 7 7 13 15
PN5 SDR33 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm2 HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,9 3 1 49 5 5 8
180 5,5 3 1 55 5 5 10
200 6,2 4 1 62 6 6 11
225 6,9 5 1 69 6 6 10 12
250 7,7 6 1,5 77 6 6 11 12
280 8,6 8 1,5 86 7 7 12 14
315 9,7 10 1,5 97 7 7 13 15
355 10,9 12 1,5 109 8 8 15 17
400 12,3 16 2 123 8 8 16 19
PE 100
PN6,3 SDR26 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 6,2 3 1 62 6 6 9 11
180 6,9 4 1 69 6 6 10 12
200 7,7 5 1,5 77 6 6 11 12
225 8,6 6 1,5 86 7 7 12 13
250 9,6 8 1,5 96 7 7 13 14
280 10,7 10 1,5 107 7 7 14 17
315 12,1 12 2 121 8 8 16 17
355 13,6 15 2 136 9 9 18 20
400 15,3 20 2 153 9 9 20 22




Parametri pag. 11

: Grosime = P Timp de Tim Timp pentru : Tim
oeh D e ok foEml vauwe owas RIS
PN 8 SDR21 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 7,7 4 1,5 77 6 6 11 12
180 8,6 5 1,5 86 7 7 12 14
200 9,6 6 1,5 96 7 7 13 15
225 10,8 8 1,5 108 8 8 15 16
250 11,9 9 1,5 119 8 8 16 19
280 13,4 11 2 134 8 9 18 20
315 15 15 2 150 9 9 19 22
355 16,9 19 2 169 9 10 22 25
400 19,1 24 2,5 191 10 11 24 28
PN 10 SDR17 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 9,5 5 1,5 95 7 7 13 15
180 10,7 6 1,5 107 7 7 14 17
200 11,9 7 1,5 119 8 8 16 19
225 13,4 9 2 134 8 9 18 20
250 14,8 12 2 148 9 9 19 22
280 16,6 15 2 166 9 10 21 25
315 18,7 18 2 187 10 11 24 27
355 21,1 23 2,5 211 10 12 26 30
400 23,7 30 2,5 237 11 13 29 34
PN 12,5 SDR13,6 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 11,8 6 1,5 118 8 8 16 19
180 13,3 7 2 133 8 9 17 20
200 14,7 9 2 147 9 19 22
225 16,6 12 2 166 10 21 25
250 18,4 14 2 184 10 11 23 27
280 20,6 18 2,5 206 11 12 26 29
315 23,2 23 2,5 232 11 13 29 33
355 26,1 29 3 261 12 14 32 37
400 29,4 36 3 294 13 15 36 42
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Sy pemelo  oro he poiowe meuwe et TRV o
5 teava presiune (t2) plita (t3) presiunii (t4) lipire
PN 16 SDR11 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 14,6 7 2 146 8 9 19 22
180 16,4 9 2 164 9 10 21 25
200 18,2 11 2 182 10 11 23 27
225 20,5 14 2,5 205 11 12 26 29
250 22,7 17 2,5 227 11 13 28 33
280 25,4 22 2,5 254 12 14 31 36
315 28,6 27 3 286 13 15 35 41
355 32,2 35 3 322 14 17 39 45
400 36,3 44 3 363 16 19 44 52
PN 20 SDR9 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 17,9 8 2 179 10 11 23 27
180 20,1 11 2,5 201 10 12 25 29
200 22,4 13 2,5 224 11 12 28 32
225 25,2 17 2,5 252 12 14 31 36
250 27,9 21 3 279 13 15 34 39
280 31,3 26 3 313 14 16 38 44
315 35,2 33 3 352 15 18 43 50
355 39,7 42 3,5 397 17 20 48 55
400 44,7 53 3,5 447 18 22 54 61
PN 25 SDR7,4 Conform DVS 22071 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE100
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 21,9 10 2,5 219 11 12 27 31
180 24,6 13 2,5 246 12 13 30 35
200 27,4 16 3 274 12 15 34 38
225 30,8 20 3 308 14 16 38 43
250 34,2 25 3 342 15 18 42 47
280 38,3 31 3,5 383 16 20 46 53
315 43,1 39 3,5 431 18 22 52 59
355 48,5 50 3,5 485 20 24 58 66
400 54,7 63 4 547 21 27 65 74




Parametri pag. 13

: Grosime = P Timp de Tim Timp pentru : Tim
oeh D e ok foEml vauwe owas RIS
PN32 SDR6 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE80

mm mm bar mm sec sec sec min min

160 26,6 12 3 266 12 14 33 37
180 29,6 15 3 299 13 16 37 43
200 33,2 18 3 332 15 17 40 47
225 37,4 23 3,5 374 16 19 45 52
250 41,5 29 3,5 415 17 21 50 58
280 46,5 36 3,5 465 19 23 56 62
315 52,3 46 4 523 21 26 62 66
355 59,0 58 4 590 22 29 69 80
400 66,7 74 4 667 24 33 77 88

HDPES80

PN 3,2 SDR41 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPES0
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,0 2 0,5 39 4 4 5
180 4,4 3 0,5 44 5 5 6
200 4,9 3 1 49 5 5 7 8
225 5,5 4 1 55 5 5 8 9
250 6,2 5 1 61 6 6 9 11
280 6,9 6 1 69 6 6 10 12
315 7,7 8 1,5 77 6 6 11 13
355 8,7 10 1,5 87 7 7 12 14
400 9,8 13 1,5 98 7 7 13 15

PN 4 SDR33 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,9 3 1 48 5 5 7 8
180 5,5 3 1 55 5 5 8 9
200 6,2 4 1 82 6 6 8 10
225 6,9 5 1 6 6 10 12
250 7,7 6 1,5 77 6 6 11 13
280 8,6 8 1,5 85 7 7 12 14
315 9,7 10 1,5 97 7 7 13 15
355 10,9 12 1,5 109 8 8 15 17
400 12,3 16 2 123 8 8 16 19
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: Grosime = P Timp de Tim Timp pentru : Tim
oeh D e ok foEml vauwe owas RIS
PN 5 SDR26 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPES80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 6,2 3 1 62 6 6 9 11
180 6,9 4 1 69 6 6 10 12
200 7,7 5 1,5 77 6 6 11 13
225 8,6 6 1,5 86 7 7 12 14
250 9,6 8 1,5 96 7 7 13 15
280 10,7 10 1,5 107 7 7 14 16
315 12,1 12 1,5 121 8 8 16 18
355 13,6 15 2 136 9 g 18 21
400 15,3 20 2 153 9 9 20 23
PN 6,3 SDR21 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 7,7 4 1,5 77 6 6 11 13
180 8,6 5 1,5 86 7 7 12 14
200 9,6 6 1,5 96 7 7 13 16
225 10,8 8 1,5 108 8 8 15 17
250 11,9 9 1,5 119 8 8 16 19
280 13,4 12 2 134 8 9 18 21
315 15 15 2 150 9 9 19 22
355 16,9 19 2 169 9 10 22 25
400 19,1 24 2,5 191 10 11 24 28
PN 8 SDR17 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPES80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 9,5 5 1,5 95 7 7 13 15
180 10,7 6 1,5 107 7 7 14 17
200 11,9 1,5 119 8 8 16 19
225 13,4 2 134 8 9 18 21
250 14,8 12 2 148 9 9 19 22
280 16,6 15 2 166 9 10 21 25
315 18,7 18 2 187 10 11 24 28
355 21,1 23 2,5 211 10 12 26 30
400 23,7 30 2,5 237 11 13 29 34




Sy pemelo  oro he poiowe meuwe et TRV o
5 teava presiune (t2) plita (t3) presiunii (t4) lipire
PN 12,5 SDR11 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPES80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 14,6 7 2 146 8 9 19 22
180 16,4 9 2 164 9 10 21 25
200 18,2 11 2 182 10 11 23 27
225 20,5 14 2,5 205 11 12 26 30
250 22,7 17 2,5 227 11 13 28 33
280 25,4 22 2,5 254 12 14 31 36
315 28,6 27 3 286 13 15 35 41
355 32,2 35 3 322 16 19 44 50
400 36,3 44 3 363 16 19 45 52
PN 16 SDR9 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 17,6 8 2 179 10 11 23 27
180 20,1 11 2,5 201 10 11 25 29
200 22,4 13 2,5 224 11 12 28 32
225 25,2 17 2,5 252 12 14 31 36
250 27,9 21 3 279 12 15 34 39
280 31,3 26 3 313 14 16 38 44
315 35,2 33 3 352 15 18 43 50
355 39,7 42 3,5 397 17 20 48 55
400 44,7 53 3,5 447 18 22 54 62
PN 20 SDR7,4 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm HDPES80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 21,9 10 2,5 219 11 12 27 31
180 24,6 13 2,5 246 12 14 30 35
200 27,4 16 3 274 12 15 34 39
225 30,8 20 3 308 14 16 38 44
250 34,2 25 3 342 15 18 42 48
280 38,3 31 3,5 383 16 19 46 53
315 43,1 39 3,5 431 18 22 52 60
355 48,5 50 3,5 485 20 24 58 67
400 54,7 63 4 547 21 27 65 75
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Sy pemelo  oro he poiowe meuwe et TRV o
5 teava presiune (t2) plita (t3) presiunii (t4) lipire
PN 25 SDR6 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? HDPE80
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 26,6 12 3 266 12 14 33 37
180 29,9 15 3 299 13 16 37 43
200 33,2 18 3 332 15 17 40 47
225 37,4 23 3,5 374 16 19 45 52
250 41,5 29 3,5 415 17 21 50 58
280 46,5 36 3,5 465 19 23 56 62
315 52,3 46 4 523 21 26 62 66
355 59,0 58 4 590 22 30 69 80
400 66,6 74 4 666 24 33 77 88
PP
PN 2,5 SDR41 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindric 14,14 cm? PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,0 1 0,5 120 4 5 5 7
180 4,4 2 0,5 141 5 6 7 10
200 4,9 2 0,5 141 6 6 10
225 5,5 3 0,5 151 6 7 8 11
250 6,2 3 0,5 162 6 7 10 14
280 6,9 4 0,5 173 6 7 12 16
315 7,7 5 1 185 7 7 13 17
355 8,1 7 1 199 6 8 15 19
400 9,8 8 1 217 7 9 16 20
PN3,2 SDR33 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 4,9 2 0,5 141 5 6 7 10
180 5,5 2 0,5 151 5 6 8 11
200 6,2 3 0,5 162 6 7 10 13
225 6,9 3 0,5 173 6 7 12 15
250 7,7 4 1 185 6 8 13 16
280 8,6 5 1 197 6 8 15 19
315 9,7 7 1 213 7 9 16 20
355 10,9 8 1 230 7 10 18 22
400 12,3 11 1 249 7 11 20 25




: Grosime = P Timp de Tim Timp pentru : Tim
oeh D e ok foEml vauwe owas RIS
PN4 SDR26 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? PP

mm mm bar mm sec sec sec min min
160 6,2 2 0,5 162 6 7 10 13
180 6,9 3 0,5 173 6 7 12 15
200 7,7 3 1 185 6 8 13 16
225 8,6 4 1 197 6 8 15 19
250 9,6 5 1 211 7 9 16 20
280 10,8 6 1 227 7 10 18 22
315 12,2 8 1 246 7 11 20 25
355 13,7 10 1 264 8 12 22 27
400 15,4 13 1 285 8 14 25 30

PN 6,3 SDR17,6 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 9,1 3 1 204 6 9 15 19
180 10,2 4 1 220 7 10 17 21
200 11,4 5 1 237 7 11 19 23
225 12,8 6 1 255 7 12 21 26
250 14,2 7 1 272 8 13 23 28
280 15,9 9 1 292 8 14 26 32
315 17,9 12 1 317 9 16 28 34
355 20,1 15 1,5 341 9 16 32 38
400 22,7 19 1,5 367 10 20 35 42
PN10 SDR11 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm2 PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 14,6 1 277 13 24 29
180 16,4 6 1 298 15 26 32
200 18,2 7 1 320 9 16 29 35
225 20,5 9 1,5 345 10 18 32 38
250 22,7 11 1,5 367 10 20 35 42
280 25,4 14 1,5 394 11 21 39 46
315 28,6 18 2 420 12 24 43 51
355 32,2 23 2 448 13 28 48 56
400 36,3 29 2 480 14 31 54 63
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Sy pemelo  oro he poiowe meuwe et TRV o
5 teava presiune (t2) plita (t3) presiunii (t4) lipire
PN16 SDR7,4 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm2 PP

mm mm bar mm sec sec sec min min
160 21,9 7 1,5 359 10 19 34 41
180 24,6 8 1,5 386 11 21 38 45
200 27,4 11 2 411 11 23 42 50
225 30,8 13 2 437 12 26 46 54
250 34,8 11 1,5 367 10 20 35 42
280 38,3 14 1,5 394 10 22 39 47
315 42,5 25 2 517 15 37 61 70
355 47,9 32 2 548 17 42 68 75
400 54 41 2 547 18 45 74 80

PN20 SDR6 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm2 PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 26,6 8 2 405 11 23 41 48
180 29,9 10 2 430 12 26 45 53
200 33,2 12 2 456 13 29 50 59
225 37,4 16 2,5 487 14 32 55 64
250 41,5 19 2,5 512 15 36 60 69
280 46,5 24 2,5 541 16 40 66 75
315 52,5 31 2,5 574 18 45 73 84
355 59,1 39 2,5 613 19 51 80 92
400 66,6 49 2,5 656 21 57 89 101
PN25 SDR5 Conform DVS 2207-1 Sectiune cilindrica 14,14 cm? PP
mm mm bar mm sec sec sec min min
160 32,1 9 2 446 13 27 48 41
180 36,1 12 2 477 14 31 54 43
200 40 14 2,5 502 15 35 58 67
225 45 21 2,5 531 16 39 64 74
250 50 22 2,5 560 17 43 70 80
280 56 28 2,5 595 18 48 77 88
315 63 35 2,5 636 20 54 85 97
355 71 45 2,5 681 22 61 94 107
400 80 57 2,5 733 24 69 104 118
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IMPORTATOR SI DISTRIBUITOR
S.C. TRITON S.R.L.
Adresa: B-dul Aurel Vlaicu, Nr. 217, Constanta

www.triton.com.ro
Email: office@triton.com.ro
Telefon : 0241/693.210
Fax : 0241/615.725
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