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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Cutting action changing lever 11-1. Graduation 20-2. Bolt
2-1. Switch trigger 11-2. Bevel slot 20-3. Fence guide
2-2. Lock button 11-3. Base 22-1. Fence guide
3-1. Speed adjusting dial 11-4. Gear housing 22-2. Threaded knob
4-1. Tool opener 11-5. V-notch 22-3. Circular guide pin
5-1. Blade clamp 11-6. Bolt 24-1. Bolt
5-2. Jig saw blade 12-1. Base 24-2. Rule bar
5-3. Protrusions 12-2. Bolt 25-1. Screw
6-1. Jig saw blade 12-3. Hex wrench 25-2. Guide rail adapter
7-1. Base 13-1. Starting hole 25-3. Guide rail
7-2. Hex wrench 16-1. Dust nozzle 26-1. Cover plate
8-1. Cutting line 16-2. Base 26-2. Base
8-2. Base 18-1. Dust nozzle 27-1. Base
10-1. Base 18-2. Hose for vacuum cleaner 27-2. Anti-splintering device
10-2. Bolt 19-1. Rip fence
10-3. Hex wrench 20-1. Hex wrench
SPECIFICATIONS
Model 4350T 4350CT 4350FCT
Length of stroke 26 mm 26 mm 26 mm
Wood 135 mm 135 mm 135 mm
Max. cutting capacities Steel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm 20 mm
Strokes per minute (min'w) 2,800 800 - 2,800 800 - 2,800
Overall length 236 mm 236 mm 236 mm
Net weight 2.6 kg 2.6 kg 2.6 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise

The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model 4350T

Sound pressure level (L,a) : 83 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 4350CT, 4350FCT

Sound pressure level (L,a) : 84 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection



ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model 4350T

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode :  cutting sheet metal
Vibration emission (an ) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 4350CT, 4350FCT

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (anm) : 4.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Jig Saw
Model No./ Type: 4350T, 4350CT, 4350FCT
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745

The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO016-3

JIG SAW SAFETY WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.



11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Selecting the cutting action
Fig.1
This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.
To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
1 Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action

Fig.2

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

For 4350CT, 4350FCT

Fig.3

The tool speed can be infinitely adjusted between 800
and 2,800 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces



faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
/\CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.
Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

Lighting up the lamps
For 4350FCT only

/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.
To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.
When you remove the saw blade, be careful not to
hurt your fingers with the top of the blade or the
tips of workpiece.

To install the blade, open the tool opener to the position
shown in the figure.

Fig.4

Keeping that situation, insert the saw blade into the
blade clamp as far as the two protrusions of the blade
can not be seen.

Fig.5
Return the tool opener to its original position.

After installing, always make sure that the blade is
securely held in place by trying to pull it out.

A\CAUTION:
Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.
To remove the blade, open the tool opener to the
position shown in the figure. Pull the saw blade out
toward the base.

Fig.6

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage
Fig.7

When not in use, the hex wrench can be conveniently
stored.

OPERATION

/\CAUTION:

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool. If necessary, the
front part of the tool may be supported by the
other hand.

Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

Fig.8
Turn the tool on and wait until the blade attains full
speed. Then rest the tool base flat on the workpiece and
gently move the tool forward along the previously
marked cutting line. When cutting curves, advance the
tool very slowly.

Bevel cutting

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).

Fig.9
Loosen the bolt on the back of the base with the hex

wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the bevel slot in the base.



Fig.10

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base.

Fig.11
Front flush cuts

Fig.12

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole:

Fig.13

For internal cutouts without a lead-in cut from an

edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in

diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting:

Fig.14

You need not bore a starting hole or make a lead-

in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

(4) Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges
Fig.15

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction
Fig.16

Fig.17

The dust nozzle (accessory) is
perform clean cutting operations.
To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

recommended to

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

Fig.18

/\CAUTION:
If you try to remove the dust nozzle forcibly, the
hook of the dust nozzle can be diminished and
removed unintentionally during operation.

Rip fence set (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1.  Straight cuts
Fig.19

Fig.20

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts. To
install, insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
Fig.21

Fig.22
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (accessory)

Fig.23

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

Fig.24

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.



Fig.25

/A\CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or 58
when using the guide rail and the guide rail adapter.

Cover plate

Fig.26

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device

Fig.27

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool

base. When you use the cover plate, install the anti-
splintering device onto the cover plate.

AcCAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and

unplugged before attempting to perform inspection

or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the

like. Discoloration, deformation or cracks may result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Jig saw blades
Hex wrench 4
Rip fence (guide rule) set
Guide rail adapter set
Guide rail set
Anti-splintering device
Dust nozzle
Cover plate
Hose (For vacuum cleaner)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Rogica za spremembo nacina 10-3. Inbus klju¢ 20-1. Inbus klju¢
rezanja 11-1. Lestvica 20-2. Vijak
2-1. Sprozilno stikalo 11-2. PoSevna reza 20-3. Vodilo prislona
2-2. Gumb za zaklep 11-3. Osnhovna plo$¢a 22-1. Vodilo prislona
3-1. Stevilénica za izbiro hitrosti 11-4. Ohisje orodja 22-2. Gumb z navojem
4-1. Odpiralo orodja 11-5.V zareza 22-3. Zati€ kroZnega vodila
5-1. Vpenjalnik rezila 11-6. Vijak 24-1. Vijak
5-2. Rezilo vbodne Zage 12-1. Osnovna plos¢a 24-2. Merilna palica
5-3. Izbokline 12-2. Vijak 25-1. Vijak
6-1. Rezilo vbodne Zage 12-3. Inbus klju¢ 25-2. Adapter vodila
7-1. Osnovna plos¢a 13-1. Zagetna luknja 25-3. Vodilo
7-2. Inbus klju¢ 16-1. Sesalna Soba 26-1. Pokrivna plo$¢a
8-1. Linija reza 16-2. Osnovna plo$ca 26-2. Osnovna plos¢a
8-2. Osnovna plosc¢a 18-1. Sesalna Soba 27-1. Osnovna plo$¢a
10-1. Osnovna plo$ca 18-2. Cev sesalnika za prah 27-2. Protirazcepna naprava
10-2. Vijak 19-1. Vzporedni prislon
TEHNICNI PODATKI
Model 4350T 4350CT 4350FCT
Dolzina takta 26 mm 26 mm 26 mm
. Les 135 mm 135 mm 135 mm
Maksr':z";:g"‘mt Jeklo 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminij 20 mm 20 mm 20 mm
Udarci na minuto (min™") 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
Celotna dolzina 236 mm 236 mm 236 mm
Neto teza 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Varnostni razred B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE019-1
Namenska uporaba

Orodje je namenjeno za Zaganje lesa, plastike in
kovinskih materialov. Z obSirno paleto pripomockov in
programa rezila Zage lahko orodje uporabljate v vec¢
namenov in je zelo primerno za ukrivljene ali krozne

reze.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1

Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model 4350T

Raven zvo¢nega tlaka(L,s) : 83 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lw,) : 94 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Model 4350CT, 4350FCT

Raven zvo¢nega tlaka(Lys) : 84 dB(A)
Raven zvo¢ne modi (Lwa) : 95 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Uporabljajte zascito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model 4350T

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanije tresljajev (ang) : 7,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nagcin dela : rezanje plocevine
Oddajanije tresljajev (anu) : 4,5 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s?



Model 4350CT, 4350FCT

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanje tresljajev (ang) : 7,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacin dela : rezanje plo¢evine
Oddajanije tresljajev (anu) : 4,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektriénega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe

orodja.
Upravljavec mora za lastno zasdCito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni

izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Vbodna zaga
St. modela / tip: 4350T, 4350CT, 4350FCT
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehni¢no dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehnic¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektricnega udara, poZara, in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB016-3

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO VBODNE ZAGE

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrSinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride
do elektri¢nega udara.

2. Uporabljajte sponke ali druge prakti¢ne
nacine za pritrditev in podporo obdelovanca
na stabilno podlago. Ce drzite obdelovanca z
roko ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in
lahko povzroéi izgubo nadzora.

3.  Vedno uporabljajte zascitna ocala. Navadna
ali sonéna ocala NISO zascitna ocala.

4. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte
obdelovanca, ¢e so v njem Zzeblji, in jih pred
delom odstranite.

5.  Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Pred rezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo ne bo
udarilo ob tla, delovni pult itd.

7. Trdno drzite orodje.

8. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se

rezilo ne dotika obdelovanca.

Ne pribliZujte rok premikajoc¢im se delom.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Orodje vedno izkljucite in pocakajte, da se

rezilo popolnoma ustavi, preden ga odstranite

iz obdelovanca.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte

rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vroca in

povzrocita opekline koze.

Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po

nepotrebnem.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so

lahko strupene. Bodite previdni in preprecite

vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

Vedno uporabite pravilno protiprasno

masko/respirator za material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

1.

12.

13.

14.

15.



AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktho upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Izbira nacina delovanja

Sl.1

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom
Zaginega lista (gibanje navzgor in navzdol). Pri
nihajnem hodu se Zagin list med rezanjem pomika
naprej, pri éemer je hitrost rezanja obéutno vedja.

Za spremembo hoda zZaginega lista preprosto obrnite
preklopnik v Zelen polozZaj. Ustrezen hod Zaginega lista
izberite s pomocjo spodnje tabele.

Polozaj Rezanje Uporabe
Za rezanje mehkega jekla,
0 Rezanje ravne | nerjavecega jekla in plastike.
Crte Za natan¢no rezanje lesa in
vezanega lesa.
1 Rezanje majhnih | Za rezanje mehkega jekla,
krogov aluminija in trdega lesa.
Za rezanje lesa in vezanega
Rezanje srednjih | lesa.
I krogov Za hitro rezanje aluminija in
mehkega jekla.
I Rezanje velikih | Za hitro rezanje lesa in
krogov vezanega lesa.

Delovanje stikala
Sl.2

/A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vrac¢a v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti
Za 4350CT, 4350FCT

SI.3

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate med 800
in 2.800 hodi na minuto, tako da obracate Stevil¢nico.
Visjo hitrost dobite, e Stevilénico obrnete v smeri Stevilke
5; nizjo hitrost dobite, e jo obrnete v smeri Stevilke 1.
Glejte tabelo za izbiro ustrezne hitrosti za obdelovanca,
ki ga boste rezali. Optimalna hitrost je odvisna tudi od
vrste in debeline obdelovanca. Vecja hitrost praviloma
pospesi hitrost rezanja, vendar tudi skrajSuje Zivljenjsko
dobo Zaginega lista.



Obdelovanec, ki ga boste rezali Stevilka na Stevilénici
Les 4-5
Mehko jeklo 3-5
Nerjavede jeklo 3-4
Aluminij 3-5
Plastika 1-4

APOZOR:
Stevilénico je mogode zavrteti samo do poloZajev
5in 1. Na silo je ne vrtite onkraj polozajev 5 ali 1,
ker zaradi tega lahko pride do izpada funkcije
nastavitve hitrosti.

Stroji, opremljena z elektronskimi funkcijami, imajo

naslednje moznosti, ki laj$ajo uporabo.

Uravnavanje konstantnega Stevila vrtljajev

Elektronski nadzor hitrosti za konstantno $tevilo vrtljajev.

Moznost fine konéne obdelave, saj je hitrost rotacije
konstantna tudi v stanju obremenitve.

Funkcija mehkega zagona

Varnost in mehak zagon zaradi du$enja sunkov ob
zagonu.

Vklop luck
Samo za 4350FCT

APOZOR:

Ne glejte neposredno v lu€ko ali vir svetlobe.
Lucko vklopite tako, da pritisnete stikalo. Da jo izklopite,
sprostite stikalo.

OPOMBA:
Umazanijo na steklu lucke obriSite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lucke, ker praske
obc&utno zmanjSajo svetilnost.

MONTAZA

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namestitev ali odstranitev zaginega lista

/A\POZOR:
Z rezila in/ali drzala rezila redno odstranjujte
sprijete ostruzke ali tujke. V nasprotnem primeru
lahko pride do nezadostne zategnjenosti rezila,
posledica pa je huda telesna poskodba.
Takoj po koné&ani obdelavi se ne dotikajte rezila ali
obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in povzrocita
opekline koze.
Trdno privite Zagin list. V nasprotnem primeru
lahko pride do hudih poskodb.
Kadar odstranjujete Zagin list, bodite previdni, da
se ne poskodujete prstov na zgornjem delu rezila
ali konicah obdelovanca.

Za namestitev rezila odprite odpiralo orodja do polozaja,

prikazanega na sliki.

Sl.4

V tak8nem polozaju vstavite zagin list v vpenjalnik rezila
tako dale¢, da ni ve¢ mogoce videti dveh izboklin na
rezilu.

SI.5

Vrnite odpiralo orodja v izhodi$¢ni polozaj.

Po namestitvi se vedno prepri¢ajte, ali je rezilo trdno
pritrjeno, tako da ga poskusate izvle&i.

/APOZOR:
Odpirala orodja ne odpirajte preveé, saj lahko
poskoduje orodje.
Za odstranitev rezila odprite odpiralo orodja do polozaja,
prikazanega na sliki. Povlecite Zagin list navzven proti
drsniku.

Sl.6

OPOMBA:
Obc¢asno namazite valj¢ek.

Shranjevanje inbus klju¢a

S1.7
Kadar imbus klju¢a ne potrebujete, ga lahko priro¢no
shranite.

DELOVANJE

A\POZOR:
Pri uporabi orodja le-tega trdno drzite z eno roko
za glavni ro€aj. Po potrebi lahko sprednji del
orodja podprete z drugo roko.
Drsnik mora biti vedno poravnan z obdelovancem.
V nasprotnem primeru lahko pride do zloma rezila,
posledica pa je huda poskodba.

S1.8

Vklopite orodje in poc¢akajte, da doseze rezilo polno
Stevilo vrtljajev. Prislonite drsnik orodja plosko na
obdelovanec in orodje previdno pomikajte naprej vzdolz
oznacene linije reza. Pri rezanju krivin ustrezno
zmanijSajte pomik orodja.

Posevno rezanje

APOZOR:
Pred nastavitvijo kota drsnika se prepri€ajte, da
ste stroj izklju€ili in izviekli prikljuéni kabel iz
vticnice.
Z nagibanjem drsnika lahko nastavite poljuben zajeralni
kot rezanja v obmocju 0° - 45° (v levo ali desno).
Sl.9
Popustite vijak na spodniji strani drsnika z imbus klju¢em.
Premaknite drsnik tako, da je vijak v sredini zajeralne
zareze v drsniku.



S1.10

Nagnite drsnik v polozaj, ki ustreza Zelenemu kotu.
Zareza V v ohiSju stroja oznacuje razlicne nastavitve za
zajeralni kot reza. Po nastavitvi trdno zategnite vijak za
pritrditev drsnika.

SIL.11

Rezanje tik ob robu

Sl.12

Popustite imbus vijak na spodnji strani drsnika in

potisnite drsnik povsem nazaj do naslona. Po nastavitvi

zategnite vijak za pritrditev drsnika.

Izrezi

Izreze lahko izvajate po postopku A ali B.

A) Vrtanje pomozne izvrtine:

S1.13
Ce zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od
roba obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec
luknjo s premerom 12 mm ali ve¢. Vstavite Zagin
list v izvrtano luknjo in zacnite z rezanjem.

B) Zaganje s pogrezanjem:

Sl.14

Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko
izrez naredite na naslednji nacin.

(1) Nagnite orodje na spredniji rob drsnika, tako
da je konica rezila tik nad povrsino
obdelovanca.

(2) Orodje po vklopu trdno drzite in pocasi
pritiskajte  njegov  zadnji  del proti
obdelovancu. Medtem pazite, da se sprednji
rob drsnika ne premakne z mesta.

(3) Ko rezilo prodira obdelovanca pocasi
spustite  drsnik orodja proti  povrSini
obdelovanca.

(4) Rez dokonc¢ajte kot pri obi¢ajnem rezanju.

Obdelava robov
Sl.15
Pri obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer

obdelovanca vodite rezilo narahlo vzdolz robov reza.

Rezanje kovin

Pri rezanju kovin uporabljajte primerno hladilno tekocino
(rezilno olje). V nasprotnem primeru lahko pride do
znatne obrabe rezila. Ce nimate hladilne tekogine, lahko
rahlo namastite spodnjo stran obdelovanca.

Odsesavanje prahu
S1.16

S1.17

Za vecjo Cistoco pri delu je priporogljiv sesalni nastavek
(pripomocek).

Za name$c€anje sesalnega nastavka na orodje vstavite
kljuko sesalnega nastavka v odprtino v drsniku.

Sesalni nastavek lahko namestite na levo ali desno
stran drsnika.

Nato na sesalni nastavek prikljuéite sesalnik za prah
Makita.

Sl.18

/APOZOR:
Ce boste poskusali na silo odstraniti sesalni
nastavek, se lahko kljuka nastavka zmanjsa in se
med delovanjem nenamerno sname.

Komplet vzporednega prislona (dodatna
oprema)

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali odstranjevanjem
pripomockov se prepri€ajte, ali je orodje izkljuéeno
in odklopljeno z elektricnega omrezja.

1. Ravni rezi
S1.19

S1.20

Vzporedni prislon omogoca izvajanje hitrih in natan¢nih
ravnih rezov s Sirino do 160 mm. Vstavite vzporedni
prislon v pravokotno odprtino na bo¢ni strani drsnika
orodja, tako da je zajeralni prislon obrnjen navzdol.
Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki ustreza Zeleni
Sirini reza, nato pa zategnite vijak.

2. Kroznirezi
Sl.21

Sl.22
Pri izvajanju kroznih rezov in krivin z radijem do
170 mm namestite vzporedni prislon, kot sledi.
Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na bo¢ni strani drsnika, tako da je zajeralni prislon
obrnjen navzgor. Vstavite vodilni zati€¢ za krozne
reze v eno od obeh lukenj v vzporednem prislonu.
Nato privijte gumb z navoji na zatic.
Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki ustreza
Zelenemu rezalnemu radiju, nato pa zategnite
vijak. Nato potisnite drsnik do konca napre;j.

OPOMBA:
Pri rezanju krogov ali krivin vedno uporabljajte
rezila §t. B-17, B-18, B-26 ali B-27.

Komplet adapterja vodila (pripomocek)

Sl1.23

Kadar rezete vzporedno in enotno S$irino ali izvajate
raven rez bo uporaba vodila in adapterja vodila
zagotovila izvedbo hitrih in natanénih rezov.

Za namestitev adapterja vodila do konca vstavite
merilno palico v kvadratno luknjo drsnika. Trdno
zategnite vijak z imbus klju¢em.

Sl.24

Namestite adapter vodila na tirnico vodila. Vstavite
merilno palico v kvadratno luknjo adapterja vodila.
Postavite drsnik bo¢no od vodila in trdno zategnite vijak.



S1.25

APOZOR:
Pri uporabi vodila in adapterja vodila vedno
uporabljajte rezila §t. B-8, B-13, B-16, B-17 ali 58.
Pokrivna plos¢a

S1.26

Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd.
Uporabite pokrivno ploS¢o, ki $cCiti obcutljive povrSine
pred poskodbami. Namestite jo na spodnjo stran
drsnika orodja.

Protirazcepna naprava

Sl.27

Za rezanje brez cepljenja lahko uporabite protirazcepno
napravo. Za namestitev protirazcepne naprave
premaknite drsnik orodja do konca naprej in jo vstavite z
zadnje strani drsnika orodja. Kadar uporabljate zas¢itno

plo$¢o, namestite protirazcepno napravo na drsno
plos¢o.
APOZOR:

Pri rezanju pod kotom uporaba protirazcepne
naprave ni mogoca.

VZDRZEVANJE

APOZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblas€enemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vet¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.

. Rezila vbodne Zage
Inbus klju¢ 4
Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
Komplet adapterja vodila
Komplet vodila

Protirazcepna naprava
Sesalna Soba

Pokrivna plo$¢a

Cev (za sesalnik za prah)

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva e ndryshimit té prerjes 10-2. Buloni 19-1. Riga drejtuese
2-1. Kémbéza e ¢elésit 10-3. Celési heksagonal 20-1. Celési heksagonal
2-2. Butoni bllokues 11-1. Gradimi 20-2. Buloni
3-1. Disku i rregullimit té shpejtésisé 11-2. Foleja e prerjes 20-3. Udhézuesi i rigés drejtuese
4-1. Turjela e veglés 11-3. Bazamenti 22-1. Udhézuesi i rigés drejtuese
5-1. Shtrénguesi i fletés 11-4. Foleja e ingranazhit 22-2. Celési me filetim
5-2. Fleta e sharrés pér punime né 11-5. Kanali né formé V-je 22-3. Kunji udhézues i rrumbullakét
forma 11-6. Buloni 24-1. Buloni
5-3. Pjesét e dala 12-1. Bazamenti 24-2. Shufra e rregullimit
6-1. Fleta e sharrés pér punime né 12-2. Buloni 25-1. Vida
forma 12-3. Celési heksagonal 25-2. Pérshtatési i shinés drejtuese
7-1. Bazamenti 13-1. Vrima e nisjes 25-3. Shina drejtuese
7-2. Celési heksagonal 16-1. Hundéza e pluhurit 26-1. Pllaka e mbulimit
8-1. Vija e prerjes 16-2. Bazamenti 26-2. Bazamenti
8-2. Bazamenti 18-1. Hundéza e pluhurit 27-1. Bazamenti
10-1. Bazamenti 18-2. Tubi pér fshesén me korrent 27-2. Pajisja kundér ciflave
SPECIFIKIMET
Modeli 4350T 4350CT 4350FCT
Gjatésia e goditjes 26 mm 26 mm 26 mm
. . Dru 135 mm 135 mm 135 mm
Kapacitetet maksimale Celik shpimi 10 mm 10 mm 10 mm
té prerjes
Alumin 20 mm 20 mm 20 mm
Goditje né minuté (min™) 800 - 2800 800 - 2800
Gjatésia e pérgjithshme 236 mm 236 mm 236 mm
Pesha neto 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE019-1
Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté menduar pér prerjen e materialeve prej
druri, plastike dhe metali. Si rezultat i programit té gjeré
té aksesoréve dhe té fletéve té sharrés, vegla mund té
pérdoret pér shumé qéllime dhe éshté shumé e

pérshtatshme pér prerje té pjerréta ose rrethore.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli 4350T

Niveli i presionit té zérit (L,a): 83 dB(A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 94 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Modeli 4350CT, 4350FCT

Niveli i presionit té zérit (L,a): 84 dB(A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 95 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Mbani mbrojtése pér veshét




ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli 4350T

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang) : 7,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anw): 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 4350CT, 4350FCT

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang) : 7,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anw): 4,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés

deklarojmé gé makineria(té) e méposhtme Makita:

Emeértimi i makinerisé:

Sharré pér punime né forma

Nr. i modelit/ Lloji: 4350T, 4350CT, 4350FCT

jané té prodhimit né seri dhe

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e

méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745

Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB016-3

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SHARRES PER
PUNIME NE FORMA

1.  Mbajeni veglén elektrike te sipérfaget kapése
té izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té preké tela té
fshehura ose kordonin e vet. Nése aksesori
prerés prek njé tel me rrymé atéheré pjesét
metalike t€ veglés elektrike elektrizohen dhe
mund té shkaktojné goditje elektrike te punétori.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundreijt trupit tuaj e 1€ até t& pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni

materialin e punés pér gozhdé dhe higini ato

pérpara se té punoni.

Mos prisni materiale t¢ médha pune.

6. Kontrolloni pér vend bosh prapa materialit té
punés pérpara se té prisni, né ményré qé fleta
té mos godasé dyshemené, tavolinén e punés
etj.

7. Mbaijeni fort pajisjen.



8.  Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

Mbajini duart larg pjeséve lévizése.

Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé fleta té
ndalojé plotésisht pérpara se ta higni até nga
materiali i punés.

Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin e
punés menjéheré pas veprimit; ato mund té
jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lIékurén.

Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk
éshté e nevojshme.

Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

1.

12.

13.

14.

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Pérdorni gjithmoné maskén kundér
pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

15.

APARALAJMERIM:
MOS lejoni qé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Pérzgjedhja e veprimit té prerjes
Fig.1
Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje né
formé eliptike ose vijé té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun pérpara né
prekjen e prerjes dhe rrit shumé shpejtésiné e prerjes.
Pér té& ndryshuar veprimin e prerjes, vetém rrotulloni
levén pér ndryshimin e veprimit t€ prerjes né pozicionin
e déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni Prerja Pérdorimet
Pér prerje né celik té buté, gelik
0 Prerja né vijg t¢ | té pandryshkshém dhe plastiké.
drejté Pér prerje té pastra né dru dhe
né kompensaté.
1 Prerja me rrotulime | Pér prerje né celik té buté, alumin
té vogla dhe dru té forté.
Pér prerje né dru dhe kompensaté.
Prerja me rrotullime
I mesatare Pér prerje té shpejté né alumin
dhe celik t& buté.
I Prerja me rrotullime | Pér prerje té shpejté né dru dhe
té médha né kompensaté.
Veprimi i ndérrimit
Fig.2
AKUJDES:

Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.
Disku i rregullimit té shpejtésisé
Pér 4350CT, 4350FCT
Fig.3
Shpejtésia e veglés mund té rregullohet pafund nga 800
deri né 2800 prekje pér minuté duke rrotulluar diskun e
rregullimit. Kur disku rrotullohet né drejtim t€ numrit 5
pérftohet njé shpejtési mé e larté; kur disku rrotullohet
né drejtim t€ numrit 1, pérftohet njé shpejtési mé e ulét.
Referojuni tabelés pér té pérzgjedhur shpejtésiné e
duhur pér materialin gé do té pritet. Megjithaté,



shpejtésia e pérshtatshme mund té ndryshojé sipas llojit
ose trashésisé sé materialit. Né pérgjithési shpejtésia
mé e larté ju lejon gé t'i prisni materialet mé shpejt, por
né kété ményré jetégjatésia e shérbimit té thikés do té
ulet.

Materiali gé do té pritet Numri mbi diskun e rregullimit
Dru 4-5
Celik i buté 3-5
Celik i pandryshkshém 3-4
Alumin 3-5
Plastik 1-4

/\KUJDES:
Disku i rregullimit t&€ shpejtésis€ mund té kthehet
deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
5 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t&€ shpejtésisé
nuk do té funksionojé.
Veglat té cilat jané té pajisura me funksionin elektronik
pérdoren lehté pér shkak té karakteristikave té
méposhtme.
Kontrolli i shpejtésisé konstante
Kontrolli elektronik i shpejtésisé pér té pérftuar njé
shpejtési konstante. E mundur pér t&é marré rezultate té
mira, sepse shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante,
madje edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.
Tipari i ndezjes sé ngadalté
Ndezje e sigurt dhe e ngadalté pér shkak té tronditjes
sé mbytur té ndezjes.

Ndezja e llambave
Vetém pér 4350FCT

AKUJDES:

Mos e shikoni direkt dritén ose burimin e drités.
Pér té ndezur llambén, térhigni kémbézén. Léshoni
kémbézén pér ta fikur até.

SHENIM:
Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes té
mos gérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té ulé
ndrigimin.

MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Instalimi ose hegja e fletés té sharrés

/A\KUJDES:
Gjithmoné pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet e
huaja gé futen né disk dhe ose né mbajtésen e
fletés. Moskryerja e kétij veprimi mund té rezultojé
né shtréngimin e pamjaftueshém té fletés duke
guar né léndim té réndé trupor.

Mos e prekni fletén ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehta dhe mund t'ju djegin Iékurén.
Shtréngoni fort fletén e sharrés. Moskryerja e kétij
veprimi mund té shkaktojé démtime serioze.
Kur higni fletén e sharrés, kini kujdes té mos
lIéndoni gishtat me majén e fletés ose majén e
materialit t€ punés.
Pér té instaluar fletén, hapni hapésen e veglés né
pozicionin gé tregohet né figuré.
Fig.4
Duke mos ndryshuar pozicion, futni fletén e sharrés né
morsetén e fletés deri kur dy pjesét e dala té fletés té
mos shihen mé.
Fig.5
Kthejeni hapésen e veglés né pozicionin e saj fillestar.
Pas instalimit sigurohuni gjithmoné qé fleta té jeté kapur
si¢ duket, duke e provuar ta nxirrni.

/A\KUJDES:
Mos e hapni hapésen e veglés mé tepér nga sa
duhet pérndryshe mund té démtohet vegla.
Pér té hequr fletén, hapni hapésen e veglés né
pozicionin gé tregohet né figuré. Térhigeni fletén e
sharrés nga jashté drejt bazés.
Fig.6

SHENIM:
Lubrifikoni cilindrin heré pas here.
Ruajtja e gelésit hekzagonal
Fig.7
Kur nuk pérdoret, gelési hekzagonal duhet té ruhet né
njé vend té volitshém.

PERDORIMI
/\KUJDES:
- Mbajeni veglén fort me njé doré né dorezén

kryesore gjaté kohés qé vegla éshté né puné.
Nése éshté e nevojshme, pjesa e pérparme e
veglés mund té mbéshtetet me dorén tjetér.
Mbajeni gjithmoné bazén ngjitur me materialin.
Moskryerja e kétij veprimi mund té thyejé fletén
duke shkaktuar démtime serioze.

Fig.8

Ndizni veglén dhe prisni derisa fleta té€ marré

shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni bazén e veglés

mbi material dhe lévizeni veglén me ngadalé pérpara

pérgjaté vijés sé prerjes té shénjuar mé paré. Kur prisni

me kthesa, shtyjeni veglén pérpara shumé ngadalé.

Prerje me buzé
/A\KUJDES:

Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga priza pérpara se té anoni bazén.



Me bazén té anuar, ju mund té béni prerje me kénd nga
0° deri né 45° (majtas ose djathtas).

Fig.9

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal. Lévizeni bazén né ményré té tillé qé
buloni té pozicionohet né gendér té folesé sé buzéve né
bazé.

Fig.10

Anoni bazén derisa t€ arrini kéndin e déshiruar té
buzéve. Dhémbéza né formé V-je e dhomés sé
ingranazhit tregon kéndin e buzéve me gradim. Mé pas
shtréngoni fort bulonin pér té siguruar bazén.

Fig.11

Prerje me pjesén e pérparme té puthitur

Fig.12

Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal dhe rréshqisni bazén nga pas deri né
fund. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar bazén.
Prerje e pjesshme

Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas metodés A ose

A) Shpimi i njé vrime fillestare:

Fig.13
Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje
hyrése né ané, shponi paraprakisht njé vrimé
fillestare me diametér 12 mm ose mé shumé.

Futeni fletén né kété vrimé pér té nisur prerjen tuaj.

B) Prerje me temperim:

Fig.14

Nuk éshté nevoja qé té shponi njé vrimé fillestare

ose té béni njé prerje hyrése nése béni me kujdes

veprimet e méposhtme.

(1) Anoni veglén nga lart me anén e pérparme
té bazés dhe majén e fletés té pozicionuar
mbi sipérfagen e materialit.

(2) Ushtroni presion mbi vegél né ményré qé
ana e pérparme e bazés té mos lévizé kur té
ndizni veglén dhe ulni me ngadalé skajin
fundor té veglés.

(3) Ndérkohé qé fleta shpon materialin, ulni me
ngadalé bazén e veglés mbi sipérfagen e
materialit t&€ punés.

(4) Pérfundoni prerjen né ményré normale.

Pérfundimi i skajeve anésore

Fig.15
Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, vendoseni fletén lehtésisht te anét e prera.

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Mos kryerja e kétij veprimi do
ta konsumojé shumé fletén. Pjesa e poshtme e
materialit t€ punés mund té lyhet me graso né vend té
ftohésit.

Hegja e pluhurave

Fig.16

Fig.17

Hundéza pér pluhurin (aksesor) rekomandohet pér té
kryer prerje té pastra.

Pér t& montuar hundézén e pluhurit né vegél, fusni
grepin e hundézés sé pluhurit né vrimén né baze.
Hundéza e pluhurit mund té instalohet né anén e majté
ose té djathté té bazés.

Mé pas lidhni njé fshesé me korrent Makita me
hundézén e pluhurit.

Fig.18

/\KUJDES:
Nése mundoheni ta higni hundézén e pluhurit me
forcé, grepi i hundézés sé pluhurit mund té
zvogélohet dhe higet vetvetiu gjaté punés.

Grupi i planit Iévizés (aksesor opsional)

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe e
hequr nga priza pérpara se ta instaloni ose higni
aksesorét.

1.  Prerjet e drejta
Fig.19

Fig.20

Kur prisni vazhdimisht gjerési prej 160 mm ose mé pak,
pérdorimi i planit 1évizés siguron prerje té shpejta, té
pastra dhe té drejta. Pér té instaluar planin lévizés né
vrimén drejtkéndore né ané té bazés sé veglés me
udhézuesin e planit té drejtuar poshté. Rréshgisni planin
|évizés né pozicionin e déshiruar pér gjerésiné e prerjes,
mé pas shtréngoni bulonin pér ta siguruar.

2.  Prerjet rrethore
Fig.21

Fig.22
Kur béni prerje né formé qarkore ose harku me
rreze 170 mm ose mé pak, instaloni planin 1évizés
si mé poshté.
Fusni planin Iévizés né vrimén drejtkéndore né
ané té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té
drejtuar lart. Fusni kunjin e rrumbullakét udhézues
né njé nga dy vrimat né udhézuesin e planit.
Vidhosni gelésin me vije né kunj pér té siguruar
kunjin.
Rréshqisni planin 1évizés né rrezen e déshiruar té
prerjes dhe mé pas shtréngoni bulonin pér ta
siguruar. Mé pas shtyjeni bazén pérpara deri né
fund.

SHENIM:
Pérdorni gjithmoné fleté Nr. B-17, B-18, B-26 ose
B-27 kur béni prerje né formé rrethi ose harku.



Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese
(aksesor)

Fig.23

Kur béni prerje paralele dhe me gjerési uniforme ose
prerje té drejta, pérdorni shinén udhézuese dhe
pérshtatési i shinés udhézuese do té sigurojé prerje té
shpejta dhe té pastra.

Pér té instaluar pérshtatésin e shinés udhézuese, fusni
shufrén e rigés né vrimén katrore té bazés deri né fund.
Siguroni bulonin fort me celésin hekzagonal.

Fig.24

Instaloni pérshtatésin e shinés udhézuese né shinén
udhézuese. Fusni shufrén e rigés né vrimén katrore té
pérshtatésit t€ shinés udhézuese. Vendoseni bazén né
ané té shinés udhézuese dhe siguroni fort bulonin.

Fig.25

/AAKUJDES:
Pérdorni gjithmoné fletét Nr. B-8, B-13, B-16, B-17
ose 58 kur pérdorni shinén udhézuese dhe
pérshtatésin e shinés udhézuese.

Pllaka e mbulimit

Fig.26

Pérdorni pllakén e mbulimit kur prisni rimeso dekorative,
plastiké etj. Kjo mbron sipérfaget e ndjeshme ose
delikate nga démtimi. Pérshtateni até né pjesén e
pasme té bazés sé veglés.

Pajisja kundér ciflave

Fig.27

Pér prerie pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe pérshtateni né anén e
pasme té€ bazés sé veglés. Kur pérdorni pllakén e
mbulimit, instalojeni pajisjen kundér ciflave né pllakén e
mbulimit.

AKUJDES:
Pajisja kundér ciflave nuk mund té pérdoret kur
kryeni prerje me kénd.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér t& ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e
karbonginave dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.
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AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
. Fletét e sharrés pér punime né forma
Celési hekzagonal 4
Grupi i planit Iévizés (rigé udhézues)
Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese
Grupi i shinés udhézuese
Pajisja kundér ciflave
Hundéza e pluhurit
Pllaka e mbulimit
Tubi (pér fshesén me korrent)

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

. locT 3a cmsHa Ha pexuma Ha 10-2. bont

psizaHe

10-3. MImByceH kntoy

20-1.
20-2.

MmbyceH ko
Bont

2-1. MyckoB npekbcBay 11-1. Ckana 3a cTeneHTa Ha 3atsiraHe 20-3. Bopau Ha orpaga
2-2. byToH 3a 6rokvpoBka 11-2. CkoceH npope3 22-1. Bopau Ha orpaga
3-1. MpbCTeH 3a perynupaHe Ha 11-3. OcHoBa 22-2. BbpTok
obopotute 11-4. Kopnyc Ha peaykTop 22-3. WudbT 3a BOAEHE B KPBI
4-1. YCTpOICTBO 3a OTBApSIHE Ha 11-5. V-obpaseH kaHan 24-1. bont
WHCTPyMeHTa 11-6. bont 24-2. \amepBatenHa nuHuinka
5-1. Ckoba Ha Hoxa 12-1. OcHoBa 25-1. BuHt
5-2. Hox 3a npo6ogeH TproH 12-2. bont 25-2. ApanTep Ha Bogay
5-3. ManbkHanu mecta 12-3. ImbyceH ko4 25-3. Bopau
6-1. Hox 3a npo6ogeH TpuoH 13-1. HayaneH oteop 26-1. TopHa nnova
7-1. OcHoBa 16-1. LLyuep 3a npax 26-2. OcHoBa
7-2. ImByceH kntoy 16-2. OcHoBa 27-1. OcHoBa
8-1. lInHus Ha pssaHe 18-1. LLlyuep 3a npax 27-2. YcTpoWcTBO NpoTuB
8-2. OcHoBa 18-2. Mapkyy 3a npaxocmykavka pasTpoLuaBaHe
10-1. OcHoea 19-1. HanpaBnsBalya nnaHka
CNELUNDOUKALINAN
Mopen 4350T 4350CT 4350FCT
[ObmkuHa Ha xopda 26 MM 26 MM 26 Mm
[Abpeo 135 Mm 135 mm 135 mm
Makc. ;iz::zTeT Ha CrtomaHa 10 Mm 10 MM 10 mm
AnymuHuia 20 mm 20 mm 20 Mmm
Xopa B MuHyTa (MVIH-W) 2 800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6Lwa abmkMHa 236 MM 236 Mm 236 Mm
Herto Terno 2.6 kr 2.6 kr 2.6 kr
Knac Ha 6esonacHocT EI]]

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AEMHOCT MOCOYEHUTE TyK CreuuduKalmm morat Aa 6baat npomeHexm Ges

npeguseectune.

. CI'IeLLVldJI/IKaLlVIVITS MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfninuyHuTe AbpxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE019-1
MNpenHa3HaveHue

WHCTPYMEHTBT e mpedHasHayeH 3a psizaHe Ha AbpEBoO,
nnactMaca u Metanu. B pesyntar ot obwwupHaTta
nporpama 3a pa3BUTME Ha MPUHAANEXHOCTUTE W
[MCKOBETE 3a psi3aHe, WMHCTPYMEHTBT Moxe fa ce
nonsea 3a MHOTO Lienu 1 € MHOTO MOAXOASLLY 3a psidaHe
No KpUBa WM B KPbI.

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBLT crnegsa fAa Ce BKMOMBA CamoO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHue,  Kato

NnocoYeHoTO Ha cupmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABOVHaA
n3onauusa 1 3atoBa MOXe Ja Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTW
6e3 3asemsBaHe.
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ENG905-1
Lym

O6u4YaHOTO CpegHO MNpEeTEerneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen 4350T

Hwvo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 83 dB(A)
HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT (Lwa): 94 dB(A)
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

Mopen 4350CT, 4350FCT

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 84 dB(A)
HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT (Lwa): 95 dB(A)
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

W3nonsBanTe aHTUOHMU




ENG900-1
Bubpauun

ObLwaTta CToMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mopen 4350T

PaboTeH pexum : ps3aHe Ha NMNocKocTh
HvBo Ha BUGpaLmMKTE (ang) : 7.0 M/c?
KoedwumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

PaGoTeH pexum :  psizaHe Ha NamapuHa
HuBo Ha Bubpauuute (anm) : 4.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen 4350CT, 4350FCT

PaboTeH pexum : psisaHe Ha NNocKocTh
HuBo Ha BubpauuuTe (ang) : 7.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexxvm :  psisaHe Ha namapuHa
HvBo Ha BUBpaLMUTE (any) : 4.5 M/c?
KoedumumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

ENGQO01-1
- Ob6siIBeHOTO HMBO Ha BWGpauuMTE € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHU MeToau  3a

M3NUTBaHe W MOXe Aa
CpaBHSIBAHE Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BUGpauuuTe
MOXe fAa ce U3rorn3ea 3a npeaBapuTenHa oleHka
Ha BPEAHOTO Bb3AENCTBME.

ce wu3nonsea 3a

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. HvBoTo Ha BWGpauumuTe npu pabora cC
enekTpuyecknuss  MHCTPYMEHT Moxe pfda ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Morn3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

«  3agbmkutenHo onpegeneTe npeanasHu Mepku
3alMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa
pucka B peanHu paboTHM ycrnoBus (Kato
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM 4actu
paboTHUS UMKBM, Kato Hanpumep MOMEHTa
M3KMiOYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTaTta
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha

ENH101-16
Camo 3a cTpanute ot EC.

EO Odeknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npou3BoauTen Aeknapupame, ye cnefgHUTe MawuHU
¢ mapkarta Makita:
HavmeHoBaHue Ha MaluvHaTa:
MpobuseH TpuoH
Mogaen Ne/Tun: 4350T, 4350CT, 4350FCT
ce npou3BexaaT CEPUNHO U
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
eBponenCcKU AUPEKTUBU:

2006/42/EO
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M ce npousBexgar B CbOTBETCTBME CbC CregHuTe
CTaHAapTU UM HOPMATUBHU AOKYMEHTU:

EN60745
TexHuyeckaTa OKyMEHTaLMsi Ce CbXpaHsiBa OT:

Makita International Europe Ltd.

TexHuyecku otgen,

Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYECKN MHCTPYMEHTH
A NPEQYNPEXOEHUE MpoyeTeTe BCUYKMN
npeaynpexneHua 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnassaHe Ha npeaynpexaeHusTa
W VIHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM MNpeaynpexaneHus wu
MHCTPYKLMU 3a crpaBka B 6baeLue.

GEB016-3
NMPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
NMPOBOAEH TPUOH
1. [OpbXTe eneKTPUYECKUS MUHCTPYMEHT 3a

W30NUpPaHNUTE W HeXNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,
KoratTo MMa oOnacHOCT HoXa Aa Agonpe B
CKpUTM Kabenun wunu B COGCTBEHMA cCu
3axpaHBal, kaben. Ako Hoxa gonpe fAo
NPOBOAHVK MOA4 HanpexeHue, TOKbT MOXe [Aa
npeMuHe Npe3 MeTarHUTe YacTu Ha UHCTPYMeHTa
v ga ,yoapw” pabotelyms.
W3nonsBante CTArM wnu Apyr npakTu4eH
cnoco6 3a 3akpenBaHe Ha paGoTHUA AeTann
BbpXy CTabunHa NOBBbPXHOCT. AKO AbpXuTe
fetanina B pbka WM NpUTUCHAT KbM TAMOTO BU,
TOW HAMa da e ctabuneH u moxe ga 3arybute
KOHTpO.
3. BuHarmn nonssante 3alWMUTHN ouuna.
OGukKkHOBeHUTe unu cnbHYeBu ouuna HE ca
3aWMUTHU.



Us3bareante pna pexerte reosgen. OrnepawnTte
obpaboTBaHWA peTaWn 3a resosgenm M M
MaxHeTe, Npeau Aa NPUCTLNUTE KbM paboTa.
He pexeTe npekaneHo ronemu getannu.
MpoBepeTe Aanu UmMa AOCTaTbLYHO CBOGOAHO
NPOCTPaHCTBO OKOMO AeTaina npeau pa ro
pexeTe, Thbil Ye HOXBLT Aa He yAapu B nopaa, B
Te3rsixa unu gpyro.

[pBbXKTe UHCTPYMeHTa 3apaBo.

Mpeau Aa BKNOYMTE MHCTPYMEHTA ce yBepeTe,
Ye HOXBbT He ce Aonupa Ao AeTaina.

OpbxTe pbueTe cu Aaney OT NOABUXKHUTE
YyacTu.

He ocrtaBsiiTe MHCTpymeHTa Aa pabotu 6Ge3s
Hap3op. MHCTpyMeHTBLT TpsAbBa Aa pab6ortw,
caMmo KoraTo ro AbpXuTe B pbLie.

W3knioyeTe MHCTPYMEHTA U U3YaKaWTe HOXBLT
Aa cnpe Aa ce ABWXM HanbnHO nNpeau Aa ro
n3Baxaare ot obpaborBaHusa getann.

He pokocBailTe HoXa unu o6paboTBaHusA
AeTain  HenmocpeAcTBeHOo cned  pab6ora,
3auWoTo MoraT ga ca MHOro ropewm v aa
W3ropAT KoXaTa BU.

He ocrtaBanTe WHCTpymeHTa pa
HEHY)XHO Ha npa3eH xoA.

Hakon matepuanu cbAabpXaT XUMUKanM,
KOUTO MoraT pna ca TOKCU4YHKU. Baemerte
npeanasHW Mepku, 3a pa npepoTBpaTuTe
BAMLUBAHETO Ha Npax M KOHTaKTa C KoXara.
CnepBaiiTe MH(popmaLmsaTa Ha AOCTaBYMKA Ha
MaTtepuan 3a 6e3onacHata pabora ¢ Hero.
BuHaru nonsBaiTe Macka 3a npax wnu
AuxaTeneH  anapaTt, CbOTBeTCTBall Ha
MaTepuana u ypeaa, ¢ Kouto paborure.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE nos3BonsiBailTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npuaodbuto npu AbArata My
ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunara 3a 6e30nMacHOCT 3a BLNPOCHUA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 0Ge3onacHOCT, NOCOYeHU B
HacCTOSAILLOTO PHbKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morart
[a aoBenar [0 TEeXKKW HapaHsiBaHUSA.

i

~

10.

1.

12.

13. pa6otun

14.

15.
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OYHKUNMOHAINHO OMNMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

N360p Ha pexum Ha psizaHe

®dur.1

WHCTpymMeHTBT MoXe Aa pabotn B pexum opbuTanHo
psidaHe Unu pexuM 3a psizaHe Mo npasa NMHUA (Harope
W Hagony). PexumbT opbutanHo psisaHe wu3Tnacksa
HOXa Hampepq Mo nocoka Ha paboTHUS xof 3a psidaHe U
3HauuUTernHo yBenuyaBa CKopocTTa.

3a [a cMeHUTe pexuma Ha psidaHe MpoCTo 3aBbpTeETE
perynaTopa 3a CMsiHa Ha peXxuMa B XeNnaHoTO MOSoXeHue.
Bux Tabnuuata 3a n360p Ha NOAXOASLL, PEXMM Ha psidaHe.

Monoxexue Psasane Mpunoxenns
3a psisaHe Ha Meka CTOMaHa,
0 PsizaHe no npasa | Hepbkaaema cToMaHa M nnactmaca.
THNS 3a npeLy3HO psisaHe Ha IbpBO
v Wwnepnnar.
1 PsisaHe ¢ manka | 3a psizaHe Ha Meka cTomMaHa,
opbuta anyMyHWiA M TBbPAO AbPBO.
3a psisaHe Ha bPBO U LWNepnnar.
il Psasane cbe
cpeaHa opbuTa | 3a 6bp3o psizaHe Ha anyMUHWi
1 MeKka cTomaHa.
I PssaHe ¢ wupoka | 3a 6bp30 psizaHe Ha AbPBO 1
opbuta Lunepnnar.
BkniouBaHe
dwur.2
/\BHUMAHME:

- [lpeav pa BKMOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUSAT NpekbcBay
paboTn HopManHo W ce Bpblia B MOMOXEHWe
4OFF* (N3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [da BKMIOYMTE MHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe ocBobopeTte

NyCKOBUSA NpeKbCcBay.

3a pabora 6e3 npekbCBaHe HaTUCHETE MyCKOBMWSA

npekbCcBay, a crnep ToBa HaTUCHeTe GrnokupalLms GyToH.

3a ga cnpeTte MHCTPYMeHTa OT GrokMpaHo MonoXeHwue,

HaTUCHEeTe NyCKOBMA NpeKkbcBaY JOKpaii, a crnep ToBa ro

OTMyCHeTe.

MpbcTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

3a 4350CT, 4350FCT

dur.3

YUpes 3aBbpTaHeTo Ha perynatopa, CKOpocTTa Ha
VMHCTpyMEHTa MOxe cBOGOOHO [Jda ce perynupa B
AvanasoHa ot 800 go 2 800 paboTHu xoaa B MUHYTa.
[Mo-BMCOKa CKOPOCT ce MnonyyaBsa, KoraTo wanbata ce
3aBbPTM MO NOCOKA Ha HOMeP 5, @ No-HMCKa CKOpOCT ce



nosy4aea, koraTto ce 3aBbpTy MO Nocoka Ha Homep 1.
Bwx Tabnuuata 3a u3bop Ha noaxopsiiara CKOPOCT B
3aBUMCUMOCT OT 00paboTBaHus pOeTansn, KOWTO Lue
pexete. OTyeTeTe, Ye noaxoAsiiara CKOPOCT MOXe Aa
ce pasnvuyaBa B 3aBMCMMOCT OT BuZa unu aebenuvHara
Ha obpabotBaHua aeTain. OBWMKHOBEHO MO-BUCOKUTE
CKOPOCTM Le BM MO3BOSAT Aa pexete paboTHW usgenus
no- 6bpP30, HO TOBa CbKpaliaBa EKCMIoaTaLMOHHUS
XKUBOT Ha HOXa.

[etain 3a psizaHe
[Abpso 4-5

Meka cTomaHa 3-5
Hepbxgaema ctomaHa 3-4
3-5

1-4

Yucno Ha ckanara 3a perynupaHe

AnyMUHWI
Mnactmacu

/\BHUMAHME:

. TpbCTeHbT 3a perynupaHe Ha oBopoTute Moxe
Oa ce BbpTM camo oT 5 o 1 m obpatHo. He ro
HacuneavTe cneg 5 vnun 1, 3a Aa He noBpeauTe
dyHKUMsITa 3a perynmpaHe Ha obopoTtuTe.

C VHCTpYMeHTUTE, CHabAeHN C enekTpoHHa (yHKLWS ce

paboTu necHo GnarogapeHue Ha crieaHuTe YHKLMN.

YnpaBneHue 3a NOCTOsIHHa CKOPOCT

EneKkTpoHHO ynpaBrneHue Ha ckopocTTa 3a MocTuraHe

Ha MOCTOsiIHHA CKOPOCT Ha psa3aHe. BbamoxHocT 3a

¢duHa  obpaboTka Ha  MOBLPXHOCTTA,  3aLLOTO

HenpekbCHaToO ce MNoaabpXa paBHOMEpHa CKOPOCT Ha

BbpTEHE, 4OPU MNPU HaToBapBaHe.

®DYHKLUMA NnaBeH NycK

BesonacHocT ¥ nnaBeH nyck

HamaneHusi CTapToB yaap.

bnarogapeHve Ha

Bknro4yBaHe Ha namnuTe
Camo 3a 4350FCT

/\BHUMAHME:

. He rmepavite AMPEKTHO B CBETNIMHHUS U3TOYHMK.
3a [pa BknouMTE famnarta, HaTUCHETE  MyCKOBUS
npekbcBay. 3a [a UsKMouUTEe, OTMYCHETE MYCKOBWUS
npekbcBay.

3ABENEXKA:

- W3nonseanite cyxa Kbpna 3a ga wusuucTUTE
nonenHanara no fynata Ha namnara MpbCOTMS.
BHumaBanTe pa He Hagpackate nynata  Ha

namMnara, Tbi KaTo ToBa LLie BI1OLIN OCBETABAHETO.

CrMOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean pa usBbpwBaTe HsAKakeu paboTn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu TOVl
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoOHTaX UNn AEeMOHTaX Ha PeXeLLns HOX.

/\BHUMAHME:

- BuHarm nouncrtBante BCUYKWM CTPYXKU MK Opyru
YacTuum, nornenHanm no Hoxa u/unu gbpxada Ha
HoXa. B mpoTuBeH cnyyan ToBa Moxe Aa goBefe
[0 HEQOCTATbYHO 3aTAraHe Ha HoXa W B peaynTar
[0 CEPVO3HO TENECHO HapaHsiBaHe.

. He pokocBaite Hoxa unu obpaboTeaHusa aetaiin,
HerocpeacTBeHo cren pabota, 3alloTo Te Moxe
[a ca MHOTO ropeLLy v Aa U3ropsaT Koxara Bu.

- CrabunHo saTerHete Hoxa. B npoTvBeH cny4yan
CbLLUECTBYBa OMACHOCT OT CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

- [lpu OgemMOHTUpaHe Ha HoXa BHWMaBaiiTe Ja He
HapaHUTe MNpPbLCTUTE CU C Kpasi Ha HoOXa wWnn
KpauLiaTta Ha 06paboTBaHOTO U3aenue.

3a MOHTMpaHe Ha HOXa, OTBOpeTe pAbpxaya 3a
VHCTPYMEHTa B NMONOXEHMWETO, NMoka3aHo Ha durypara.
dur.4

KaTto 3anasute Taau cuTyauusi, BUbKHETE PEXELUUs HOX

BbB (huKcaTopa 3a HOXa, AoKaTo [ABeTe M3daTWHW Ha
HOXa Ce CKpUST.

dur.5

BbpHeTe Obpkaya Ha WHCTPYMEHTa B HayanHoTo My
rosnoxexue.

Cnen MOHTaXx BWHaru npoBepsiBaiTe Aanu HOXbLT e
CUrypHO 3aKkpereH, Kato ce onuTaTte Aa ro usgbpnare
HaBbH.

/\BHUMAHME:

. He ortBapste pgbpkaya Ha MHCTPyMeHTa
npekoMepHO, ThbiA KaTo ToBa MOXe Aa JoBede Ao
noBpexaaHe Ha UHCTPYMeHTa.

3a [OeMoHTMpaHe Ha Hoxa, OTBOpeTe [AbpXaya 3a
VMHCTPYMEHTa B MOIOXEHWETO, NnokasaHo Ha durypara.
M3Ternerte Hoxa HaBbH KbM OCHOBaTa.

dur.6

3ABEJIEXKA:

. MepuoamyHo cMasBaiiTe pornkarta.

MsicTo 3a nocTaBsiHe Ha LEeCTOCTEHHUS KNy
dur.7

KoraTo He ce 13nosaea, WeCTorpaMHUAT KoY MoXe Aa
6bae CbxpaHsiBaH Ha yao6HO MSACTO.



PABOTA

/A\BHUMAHME:

- To Bpeme Ha paboTa ApbXTe 34paBO MHCTPYMeHTa
C eAHa pbka 3a OCHOBHaTa pApbxka. [lpu
HeobXxoOMMOCT npefHaTa 4acT Ha WHCTpyMeHTa
MOXe Aia ce nofAAbpXa C Apyrata pbka.

. BuHarn nopabpxamte ocHoBaTa HapaBHO C
obpaboTBaHoTO M3genve. B npoTtvBeH cnydvai
MOXe [a npeam3BuKaTe cyynBaHe Ha HoXa, KOeTo
Aa fosefe [0 CEepMO3HO HapaHsiBaHe.

dur.8

BkntoyeTe MHCTPyMEHTa W u3vakawTe, AOKATO HOXbT

[OCTUTHe nbnHa ckopocT. Crep ToBa nocTaBeTe

ocHoBaTa fAa nerHe Bbpxy obpaboTBaHusi peTtann u

BHUMaTENHO NpUABWXETE WHCTPYMEHTa Hamped, no

npoabIKeHWe Ha NpeaBapuUTenHO MapkvMpaHaTta NuHKS

Ha cpsasBaHe. Mpy psizaHe Ha KPUBM WM WU3BMBKY,

npeaBwxsanTe MHCTPyMEHTa MHOro 6aBHo.

PsizaHe nog brbn

/\BHUMAHME:

. Tpeau Ja HaKMoHWTE OCHoOBaTa ce yBepeTte, Ye
MHCTPYMEHTBT € U3KIYEH OT ByTOoHa 1 KOHTaKTa.

C HakrnoHeHa OCHOBHa MNroYa, MOXeTe [a U3BbpLUBaTe

cpes3oBe Mnpu BCekn brbn mexay 0° un 45° (Hanseo unm

HaZsACHO).

dur.9

Pa3xnabete GonTa B 3agHaTa 4acT Ha OCHOBHaTa nrnova

C nomoLLTa Ha LuecTorpaMeH raedeH kniod. Mpuasuxere

OCHOBHaTa nrova, Taka 4e GonTbT Aa € pasnonokeH B

LeHTbpa Ha 0TBOpPa 3a psidaHe Nof HaKMoH B OCHoBaTa.

dur.10

HaknoHeTe ocHoBHaTa nnoya, [JokaTo CTUrHe Ao
KEenaHua brbf Ha HakMnoHa 3a cpsideaHe. Ha pbba Ha
Koprnyca Ha npepaekata, ¢ V-obpasHa oTMmeTka e
0603HaveH brenbT B rpagycu. Crnen ToBa 3aTterHete
3gpaBo 6onTa, 3a Aa mKcMpaTe OCHOBHaTa nnova.

dur.11
MNpepHu nogpaBHeHU paspesun

dur.12
Pasxnabete 6onTta B 3aHaTa YacT Ha OCHOBHaTa nro4a
C nomolLyTa Ha LIecTorpameH raeveH Koy u nib3HeTe
ocHoBaTa dokpav Hasag. Cnep ToBa 3aterHeTte Gonta
Nno Nnocoka Ha 4acoBHWKa, 3a Ja ukcpaTe oCHOBHaTa
nnova.

U3ps3BaHe Ha dourypm

W3psisBaHeTo Ha urypm mMoxe aa 6bae HanpaBeHo Mo
eauvH oT aBata metoga: A vnu b.

A) MNpo6uBaHe Ha cnomaraTeneH oTBOP:

dur.13

3a n3pssBaHe Ha BbTPeLHN curypu 6e3 BxoaeH
pa3pe3 OTKbM Kpasi, npobuiiTe npeaBapuTENnHO
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cromaratenieH OTBOp C AvameTbp 12 MM unu
noseve. BMbkHeTe HOxa B TO3M OTBOp, 3a Ada
3anoyvHeTe N3psA3BaHeTo.

B) Abn6ouynHeH pa3pes:

dur.14
He e Heobxogumo ga npobuBate crnomaraTteneH
OTBOP WNMW MpaBuUTE BXOAEH pa3pes, ako
BHMMaTeNHO creaeate nNpeacTaBeHuTe no-gony
MHCTPYKLMK.
(1) MoBaurHete MHCTpyMEHTa Ha MpedHWs Kpan
Ha OCHOBHAaTa MNNoYa, C HOX pPa3ronoXeH

HeMoCpPeACTBEHO Haj MOBbLPXHOCTTA  Ha
06paboTBaHOTO M3genue.
(2) HartucHeTe neko WHCTpyMeHTa, Taka 4e

NPEAHVST Kpal Ha OCHOBHAaTa nnovya Aa He
ce MpuOBWXW MpU  BKMIOYBAHE MyCKOBUS
npeBkntoYBaTen, W BHUMATeNHO W 6GaBHO
crnycHeTe 3afiHWsi Kpail Ha MHCTPYMEHTa.

KoraTo HOXbT npoHukHe B 06paboTBaHOTO

@)

usgenue, 6GaBHO CrycHeTe oOcHoBaTa Ha
MHCTPYMEHTa  BbpXY MOBLPXHOCTTA  Ha
n3genvero.

4)
[OoBbpmnTenHa obpaboTka Ha pbboBe
dur.15
3a OCI’)OpMHHe Ha Kpauvla nnn npomMaHa Ha pasmMepuTte,

npokapanTe feko HoXa Mo NPOAbIKEHWE Ha Kpauwara
Ha cpesa.

3aBbpLueTe pa3pesa o 06UYaNHNUS HauWH.

PsasaHe Ha meTan

I'Ile psA3aHe Ha meTan BuHaru nsnonseanTe nogxoasawia
CMa304HOo-oXNaxaawa emMyrncusa (macno 3a
mMeTanopexewm MaLLIVIHl/I). HecnassaHeTto Ha TOBa
N3NCKBaHe LWe MpuynHn npexgeBpeMeHHO M3HOCBaHe
Ha HOXa. BmecTto mn3nons3saHe Ha CMa304HOo-
oxnaxgauwia emyncusa € Bb3MOXHO [Oa Hamaxere
oGpaTHaTa CTpaHa Ha n3genueTo c rpec.

OTBeXxAaaHe Ha npaxTta
dur.16

dur.17

3a usBbpLUBaHe Ha GesnpallHu onepauuu 3a psisaHe ce
npenopbyBa M3nonsBaHe Ha npaxocbbuparenHa Awsa
(akcecoap).

3a npukpenBaHe Ha npaxocbbupaTenHaTa At03a KbM
WHCTPYMEHTa, BMbKHETe KykaTa Ha [to3aTa B 0TBopa Ha
ocHoBarTa.

MpaxocbbupatenHata At3a Moxe Aa Ce MOHTUpa
OTISIBO MW OTASICHO Ha OCHoBaTa.

Cnepn ToBa CBbpXKeTe npaxocbbupaTenHaTa Ato3a KbM
npaxocmykadka Makita.

dur.18
/A\BHUMAHME:
. Ako ce onuTtare Aa cBanute nanOCbﬁMpaTeﬂHaTa

[103a Hacuna, Kykata Ha [Jiosata Moxe fda ce
nAedopmupa 1 Ta Aa usnagHe no speMe Ha pa6ora.



Bopewy orpaHnuuTen 3a pasaHe
(akcecoap - onuus)

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,ql/l MOHTaX W1 OEeMOHTa)X Ha akcecoapwu,
BUHarM nposepsiBaiTe [anu MHCTPYMEHTLT €
N3KNK4YeH oT 6yTOHa N KOHTaKTa.

1. TlpaBu cpe3oBe
dur.19

dur.20

Mpu “3BbpPLUBAHE Ha NOBTOPSIEMU Pa3pes C LWMpPKHA OT
160 MM wunu no-manko W3MNON3BaHETO Ha BoAeluusi
orpaHuumMTEn 3a psizdaHe ocurypsiea GbpauHa, YMcToTa u
NpaBoOfIMHEMHOCT Ha cpe3oBeTe. 3a MOHTUpaHe,
BMbKHETE BOZELUMS OrpaHuyMTeNn B MPaBObIbIHUS
OTBOpP OTCTPaHW Ha OCHOBATa Ha UHCTPYMEHTa, C BoZeLy,
orpaHnuuTen obbpHaT Hagony. Mnb3HeTe Bogelus
orpaHMYMTEN OO0 XenaHaTa LMpuHa Ha psi3aHe, cnep
KoeTo 3aTterHete 6onTa, 3a ga ro gukcupare.

2. KpbroobpasHu cpesoBe
dur.21

dur.22
Mpyn u3BbPLIBAHETO HA KpbroobpasHn unm
ObroobpasHu cpesose ¢ paguyc 170 MM unu no-
Marnko, MOHTVpaWTe BOAelMs orpaHuuuTen 3a
psizaHe, KakTo crneaga.
BmbkHeTE BoJeLys orpaHuuuTten B
NpaBObIbMHMS OTBOP OTCTPaHW Ha OCHoBaTa, C
BOfeEL orpaHuunTen obbpHaT Harope. BmbkHeTe
Kpbrua Bodew, WudT npe3 HAKOW OT ABaTa
OTBOpa Ha BOAELUMSI OrpaHMuUTen 3a psisaHe.
3aBuiiTe BMHTOBaTa pbKOXBaTka kbM WudTa, 3a
Aa ro dukeupare.
Cera nnb3HeTe BoAava [0 XEnaHus paguyc Ha
psizaHe u 3aterHete 6onTa, 3a ga ro dukcupare
Ha wmsacto. Cnea ToBa M3MecTeTe OcHoBaTa
[oKpaw Hanpeg.

3ABENEXKA:

- Tpu wu3BbpwBaHe Ha  kpbroobpasHu  unu
AbroobpasH/  CpesoBe  BUHArK  M3nons3sante
HoxoBe Ne B-17, B-18, B-26 nnu B-27.

ApanTepeH KOMNMEKT Ha BoAeLllaTa WMHa
(akcecoap)

®ur.23

Mpu wu3BbpLIBaAHE Ha YycropegHW, C paBHOMEPHa
LUMPUHA UK NPABOSIMHEVHN CPE30OBE, W3MO3BAHETO Ha
BOAELLA LUMHA U aaanTepeH KOMMEKT 3a BofeLla LWnHa
ocurypsisa 6bp3an U YNCTU Cpe3oBe.

3a pa MoHTMpaTe apanTepa 3a Bogella LUKMHA,
BMbKHETE [OKpan LWMHaTa C MepHU [JeneHus B
NpaBObIbNHMA OTBOP Ha ocHoBaTa. 3arterHeTe bonTa ¢
LuecTorpameH Kritou.
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dur.24

MHcTanupainTe BbpXy LUMHaTa agantepa Ha Boaellara
WwuHa. BMbkHETe foKkpal LWMHaTa C MepHU AeneHust B
NpaBoObIbMHUA OTBOP Ha ajantepa Ha LWMHAaTA.
M3Ternete ocHoBaTa kbM CTpaHaTa Ha BofelyaTa LunHa
1 a1 mkcupanTe ¢ bont.

®dur.25
/A\BHUMAHME:

- Npu n3nonssaHe Ha Bopelja LWMHa C aganTep,
BUHaru nanonasante Hoxose ¢ Ne B-8, B-13, B-16,

B-17 vnun 58.
MokpuBawa nnoya
dur.26
M3nonsBaiite nokpvBaliata mnroya, Korato pexeTe
[ekopatuBHM  OGMWUOBKM, nnactmMaca w  ap. Ts
npegnasea oOT noBpeda feCHO HapaHuMu  WUnu

[EenuKaTHU NOBLPXHOCTU. [lpukpeneTe nnovata Kbm
3ajHaTa 4acT Ha OCHOBATa Ha MHCTPYMEHTa.

YcTponcTBo 3a psizaHe 6e3 obpa3yBaHe Ha
LenHaTUHU

dur.27

3a cpesoBe 6e3 obpasdyBaHe Ha LEMHATMHU MoxXe Ja
u3nonasare yCTPOWCTBOTO cpelly HauensaHe. 3a aa ro
MOHTVpaTe, NpuABWMXETe OCHOBHATa Mnova Aokpan
Hanpea v WHCTanupaiTe YCTPOWCTBOTO OTKbM 3afHaTta
CcTpaHa Ha oOcHoBHaTa nnova. Korato w3nonaeate
MOKPUBHA Mrioya, MHCTanupanTe YCTPOMCTBOTO CpeLly
obpasyBaHe Ha LienHaTMHKU BbPXY NOKpPMBHATa Mnnova.

/A\BHUMAHME:

- YcTponctBOoTO 3a psidaHe 6e3 obpa3yBaHe Ha
LenHaTVHU He MOXe Aa ce M3Monasa npu psisaHe
nozJ HaKroH.

NoAAPBXKA

/\BHUMAHME:

- MNpean pa npoeepsiBaTe unM  M3BbpLUBaTE
noaApbXKa Ha UHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMIOYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He wusnonssaiite 6eH3nH, HadpTa, paspeauTen,
cnupt ¥ ap. nog. ToBa Moxe [fa MPUYUHK
obesupeTsBaHe, AecbopmaLms UK NyKHATUHW.

3a pga ce noggbpxa BE3OMACHOCTTA wn
HAOEXKOHOCTTA Ha VWHCTPYMEHTa, pPEMOHTUTE,
ormeAa W CMsiHata Ha  JeTkuTe, OOCnyXBaHeTo W
perynupaHeto TpsibBa Aa ce  u3BbplwBat - OT
ynbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato ce u3nonssar
pesepBHM YacTu oT Makita.



OONbNHUTENHU AKCECOAPH

/A\BHUMAHME:

MpenopbyBa ce U3NoN3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
UMM HaKpalHULuM C Balwus MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpalHuLUM MoXe [Ja [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHn HapaHsiBaHe. M3nonssainte CbOTBETHUA
akcecoap nnm HakpanHuk camo no
npegHasHayeHue.

AKko umaTe Hyxpaa OT MoMoLY 3a nosedye NOAPOGHOCTU
OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce OObpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

HoxoBe 3a npo6oaeH TpuoH

LLlecTorpameH knioy 4

Bogely orpaHuuuten 3a psidaHe, KOMMMEKT (c
MEpPHU AeneHnst)

ApanTepeH KOMMMEKT Ha BoAellarta WuHa
KomnnekT Ha Bogellarta LwuHa

YcTpocTBO 3a psidaHe 6e3 ob6pa3yBaHe Ha
LernHaTuHmn

MpoTtuBonpaluHa ato3a

MokpuBalua nnoya

Mapkyy (3a npaxocmykadka)

3ABEJIEXKA:

Hsikon apTukynu OT cnuMcbka Moxe fga ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
cTaHgapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu
B pasfnnMyHUTe AbPKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

1-

N

rezanja
Uklju€no-isklju¢na sklopka
Tipka za blokiranje
Regulator brzine
Otvara¢ alata
Stezaljka lista

5-2. List ubodne pile
5-3. IzboCine

6-1. List ubodne pile
7-1. Osnovna plo¢a
7-2. Imbus-klju¢

8-1. Rezna nit

8-2. Osnovna plo¢a
10-1. Osnovna plo¢a
10-2. Svornjak

2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
5-1.

. Poluga za mijenjanje radnje

Objasnjenje opéeg pogleda

10-3.
. Stupnjevanje
11-2.
11-3.
11-4.
11-5.
11-6.
12-1.
12-2.

11

12-3

Imbus-klju¢

Konusni utor
Osnovna plo¢a
Kuciste pogona
V-urez
Svornjak
Osnovna plo¢a
Svornjak

. Imbus-kljué
131,
16-1.
16-2.
18-1.
18-2.
19-1.

Pocetna rupa
Mlaznica prasSine
Osnovna plo¢a
Mlaznica prasine
Crijevo za usisava¢
Paralelni grani¢nik

20-1. Imbus-klju¢

20-2. Svornjak

20-3. Vodilica ograde

22-1. Vodilica ograde

22-2. Navojna kvaka

22-3. Klin za cirkularnu vodilicu
24-1. Svornjak

24-2. Ravnalo

25-1. Vijak

25-2. Adapter vodilice

25-3. Vodilice

26-1. Plo€a poklopca

26-2. Osnovna plo¢a

27-1. Osnovna plo¢a

27-2. Anti-rasprskavajuéi uredaj

SPECIFIKACIJE

Model 4350T 4350CT 4350FCT

Duljina udara 26 mm 26 mm 26 mm

Drvo 135 mm 135 mm 135 mm

Najveci u¢inak rezanja Celik 10 mm 10 mm 10 mm

Aluminij 20 mm 20 mm 20 mm
Udara po minuti (min™") 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800

Ukupna duzina 236 mm 236 mm 236 mm

Neto masa 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg

Razred sigurnosti B

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

Namjena

ENEO019-1

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike.
Zahvaljujuci raznolikom priboru, i programima piljenja,
alat se moze koristiti za mnoge svrhe, a vrlo je dobro
prilagoden za zakrivljene ili kruzne rezove.

Elektriéno napajanje

ENF002-2

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s

naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

utiénica bez provodnika za uzemljenje.

Buka

ENG905-1

Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno

ENG60745:
Model 4350T

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 83 dB(A)
Razina zvué¢nog tlaka (Lwa): 94 dB(A)

Nesigurnost (K): 3 dB(A)
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Model 4350CT, 4350FCT

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 84 dB(A)
Razina zvu¢nog tlaka (Lwa): 95 dB(A)
Nesigurnost (K): 3 dB(A)

Nosite zastitu za usi

ENG900-1

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izraGunata u skladu s EN60745:

vektorski

Model 4350T

Nacin rada : rezanje daski
Emisija vibracija (ang) : 7,0 m/s’
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : rezanje lima
Emisija vibracija (anm) : 4,5 m/s
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

2

zbir)



Model 4350CT, 4350FCT

Nacin rada : rezanje daski
Emisija vibracija (ang) : 7,5 m/s?
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : rezanje lima
Emisija vibracija (anw) : 4,5 m/s?

Nesigurnost (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EC Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Ubodna pila
Br. modelaltip: 4350T, 4350CT, 4350FCT
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EC
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO016-3

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
UBODNU PILU

1. Drzite elektriéni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
pri kojoj rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim vodic¢ima ili s vlastitim kabelom.
Rezni pribor koji dode u dodir s vodi¢em pod
naponom mozZe dovesti pod napon izloZzene
metalne dijelove elektricnog rucnog alata i
prouzrogiti elektricni udar kod rukovatelja.

2. Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin da
osigurate i ucvrstite izradak na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini
ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili

suncane naocale NISU zastitne naocale.

Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada

provjerite ima li u izratku bilo kakvih ¢avala i

uklonite ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak iza izratka tako
da ostrica ne udara u stol, klupicu za rad i slicno.

7. Alat drzite ¢vrsto.

8.  Prije nego Sto se sklopka ukljuci, pazite da list

ne dodiruje izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krec¢u.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako $to ga drzite rukom.

Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite

i pricekajte da se noz u potpunosti zaustavi.

Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;

mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam ope¢i kozu.

Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja,

ako to nije potrebno.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti

toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza

da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s

kozom. Slijedite sigurnosne podatke od

dobavlja¢a materijala.

Uvijek  koristite ispravhu masku za

prasinu/respirator za materijal s kojim radite i

namjenu.

CUVAJTE OVE UPUTE.



AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (steceno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Odabir rezanja

Sl.1

Ovim se alatom moZze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list prilikom reza gura
naprijed i znatno se poveca brzina rezanja.

Za promjenu vrste rezanja samo okrenite polugu za
promjenu vrste rezanja na Zeljeni polozaj. Prilikom
odabira vrste rezanja posluzite se tablicom.

Polozaj Radnje rezanja Primjene
Za rezanje mekog celika,
0 Rezanje ravne | nehrdajuceg Celika i plastike.
linije Za Ciste rezove u drvu i Sperploci.
1 Rezanje na maloj Za rezanje mekog celika,
orbiti aluminija i tvrdog drva.
Za rezanje drva i Sperploca.
Rezanje na
I srednijoj orbiti Za brzo rezanje u aluminija i
mekog celika.
TII S;?snje na velikoj Za brzo rezanje drva i Sperploca.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

Sl.2

A\OPREZ:
Prije ukljucivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/isklju¢nu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u
potpunosti povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.

Regulator brzine
Za 4350CT, 4350FCT

SI.3

Brzina alata moze se beskrajno prilagodavati izmedu
800 i 2.800 poteza u minuti okretanjem podesnog
brojéanika. Vec¢a brzina dobiva se kad se brojéanik
okrene u smjeru broja 5, a niza kad se okrene u smjeru
broja 1.

Prilikom odabira primjerene brzine za rezanje izratka
posluzite se tablicom. Medutim, primjerene se brzine



mogu razlikovati ovisno o vrsti i debljini izratka.
Opcenito, pri ve¢im brzinama mozete brze rezati izratke,
ali one skracuju radni vijek lista.

Izradak koji treba izrezati Broj na kotaci¢u za prilagodbu
Drvo 4-5
Meki Gelik 3-5
Nehrdajuci celik 3-4
Aluminij 3-5
Plastike 1-4

/\OPREZ:
Regulator brzine moZe se okretati najviSe do broja
5 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom pokuSavati
gurati dalje od 5 ili od 1, inace funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.

Alati opremljeni elektroni¢kim funkcijama laki su za

uporabu, zbog sljedecih znacajki.

Konstantna kontrola brzine

Elektronicka kontrola brzine za konstantnu brzinu.

Moguce je posti¢i finu zavrSnu obradu jer se odrzava

ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima opterecenja.

Znacajka mekog pokretanja (soft-start)

Sigurnost i blago pokretanje zbog priguSenog pokretnog

Soka.

Ukljuéivanje zaruljica

Samo za 4350FCT

A\OPREZ:

Nemojte izravno gledati u svjetlo ili izvor svjetlosti.
Za ukljucenje zarulje, povucite sklopku. Otpustite
sklopku da biste je iskljucili.

NAPOMENA:
Suhom krpom obriSite prljavstinu s lece Zaruljice.
Budite oprezni da ne zagrebete lec¢u zaruljice jer to
moze smanijiti osvjetljenje.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i priklju€ni kabel izvucite iz uti€nice.

Instalacija ili uklanjanje lista pile

/\OPREZ:
Uvijek ocistite sve krhotine ili strane stvari koje su
se zalijepile za list i/ili drza¢ lista. U suprotnom se
list mozda neée dovoljno zategnuti, Sto moze
uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.
Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opeci kozu.
Tijesno zategnite list pile. U protivnom moze doci
do ozbiljnih ozljeda.
Kad uklonite list pile, pazite da ne ozlijedite prste
vr§kom lista ili vrhovima izratka.
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Za instalaciju lista otvorite otvara¢ alata na polozaj
prikazan na slici.

Sl.4

U istim uvjetima umecdite list pile u stezaljku za list dokle
god se ne vide dva izbocenja lista.

SI.5

Vratite otvara¢ alata u pocetni polozaj.
Nakon instalacije uvijek pokuSajte izvuéi list da biste
provijerili drzi li ga stezaljka ¢vrsto.

/\OPREZ:
Ne otvarajte previSse otvarata alata jer tako
mozete oStetiti alat.
Za uklanjanje lista otvorite otvara¢ alata na polozaj
prikazan na slici. 1zvucite list pile prema temelju.

Sl.6

NAPOMENA:
Povremeno podmazite valjak.

Cuvanje imbus kljuéa

SIL.7

Dok ne koristite imbus klju¢, mozZete ga prakti¢no Euvati.

RAD SA STROJEM

Aoprez:
Dok se sluzite alatom, ¢vrsto ga primite jednom
rukom za glavnu ru¢ku. Ako je potrebno, drugom
rukom mozete poduprijeti prednji dio alata.
Temelj uvijek drzite u ravnini s izratkom. U
protivnom mozZe do¢i do loma lista, a time i
ozbiljnih ozljeda.

S1.8

Zatim ukljucite stroj i pricekajte da list postigne puni broj
okretaja. Zatim polozite temelj alata ravno na izradak i
blago pogurnite alat po prethodno oznaéenoj reznoj liniji.
Ako rezete krivulje, vrlo sporo gurajte alat.

Koso rezanje

/\OPREZ:
Prije naginjanja temelja uvijek provjerite je li alat
isklju¢en i iskop&an iz struje.
Ako je temelj nagnut, mozete koso rezati pod bilo kojim
kutem izmedu 0° i 45° (lijevo ili desno).
S1.9
Imbus klju¢em odvrnite vijak sa straznje strane temelja.
Pomaknite temelj tako da se vijak nade u sredini kosog
utora u temelju.
S1.10
Naginjite temelj dok ne postignete Zeljeni kosi kut. V-
urez kucista motora pokazuje stupnjevane kose kutove.
Zatim ¢&vrsto zavrnite vijak da biste priCvrstili temelj.

SI.1



Prednji rezovi u ravnini s povr§inom

S1.12

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane i

ugurajte temelj do kraja. Zatim zavrnite vijak da biste

pricvrstili temelj.

lzresci

Izresci se mogu proizvoditi metodom A ili B.

A) Busenje pocetne rupe:

S1.13
Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba
izbusite pocetnu rupu promjera od 12 mm ili viSe.
Umetnite list u tu rupu da biste poceli rezati.

B) Uranjajuce rezanje:

Sl.14
Morate izbusiti poc¢etnu rupu ili izraditi uvodni rez
ako pazljivo uinite sljedece.

(1) Nagnite alat po prednjem rubu temelja tako
da vrh lista polozZite odmah iznad povrsine
izratka.

(2) Pritisnite alat da se prednji rub temelja ne
moze pomaknuti kad ukljucite alat te blago i
polako spustite straznji dio alata.

(3) Dok list probada izradak, polako spustite
temelj alata na povrSinu izratka.

(4) Zavrsite rezanje na normalan nacin.

Zavrsni rubovi
Sl.15

Za podrezivanje rubova ili pode$avanje dimenzija listom
blago prodite po izrezanim rubovima.

Rezanje metala

Prilikom rezanja metala uvijek koristite primjereno
rashladno sredstvo (ulje za rezanje). U suprotnom ¢e se
list znatno istroSiti. Umjesto upotrebe rashladnog
sredstva mozete podmazati doniji dio izratka.

Usisavanje prasine
S1.16

S1.17

Za Cisto rezanje preporuujemo mlaznicu za prasinu
(pribor).

Da biste prikljucili mlaznicu za prasSinu na alat, umetnite
kuku mlaznice u rupu na temelju.

Mlaznica za praSinu mozZe se instalirati i s lijeve i s
desne strane temelja.

Zatim prikljucite usisava¢ tvrtke Makita na mlaznicu za
prasinu.

S1.18

A\OPREZ:
Ako pokuSate silom ukloniti mlaznicu za prasinu,
moze se smanjiti kuka mlaznice i slu¢ajno ukloniti
tijekom rada.
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Komplet paralelnih graniénika
(dodatni pribor)

/\OPREZ:
Obavezno provijerite je li stroj isklju¢en i kabel
iskljuéen iz uti¢nice prije instalacije ili uklanjanja
dodatnog pribora.

1. Ravnirezovi
S1.19

S1.20

Ako opetovano rezete Sirine od 160 mm ili manje,
uporaba paralelnog grani¢nika osigurat ¢e brzo, Gisto i
ravno rezanje. Za instalaciju umetnite paralelni
grani¢nih u trokutastu rupu sa strane temelja alata, pri
¢emu vodilica grani¢nika treba biti okrenuta prema dolje.
Umetnite paralelni grani¢nik na Zeljeni polozZaj Sirine
rezanja, a zatim ga pri¢vrstite zavrtanjem vijka.

2.
Sl.21

Sl.22
Ako rezete krugove ili lukove promjera od 170 mm
ili manje, instalirajte paralelni grani¢nik na sljedeci
nacin.
Umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu rupu sa
strane temelja, pri €¢emu vodilica grani¢nika treba
biti okrenuta prema gore. Umetnite vodeci zatik
kroz jednu od dvaju rupa na paralelnom graniéniku.
Zavrnite gumb s navojem na zatik da biste ga
udvrstili.
Zatim umetnite paralelni grani¢nik do Zzeljenog
promjera rezanja i zavrnite klin da biste ga ucvrstili.
Potom pomaknite temelj do kraja.

Kruzni rezovi

NAPOMENA:
Pri rezanju krugova ili lukova uvijek koristite listove
br. B-17, B-18, B-26 ili B-27.

Komplet adaptera za vodilicu (pribor)

Sl.23

Kad rezete paralelne i jednolike Sirine ili ravno,
upotrebom vodilice i adaptera za vodilicu osigurat ¢ete
brzo i Cisto rezanje.

Za instalaciju adaptera vodilice umetnite ravnalo do
kraja u &etverokutnu rupu na temelju. Cvrsto pritegnite
vijak imbus klju¢em.

Sl.24

Instalirajte adapter za vodilicu na precki vodilice.
Umetnite ravnalo u ¢etverokutnu rupu na adapteru za
vodilicu. Stavite temelj sa strane vodilice i ¢vrsto
pritegnite vijak.

Sl.25

/\OPREZ:
Pri uporabi vodilice i adaptera za vodilicu uvijek
koristite listove br. B-8, B-13, B-16, B-17 ili 58.



Pokrovna plo¢a

S1.26

Upotrijebite pokrovnu plo¢u kad rezete dekorativne
furnire, plastike itd. Plo¢a &titi osjetljive povrSine od
Stete. Ugradite je sa straznje strane temelja alata.

Uredaj protiv krhotina

S1.27

Ako Zelite rezati bez da se stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali
uredaj bez krhotina, pomaknite temelj alata naprijed do
kraja i ugradite je sa straznje strane temelja alata. Kad
koristite pokrovnu plo€u, na nju instalirajte uredaj protiv
krhotina.

A\OPREZ:
Uredaj protiv krhotina ne moze se koristiti prilikom
kosog rezanja.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivacg, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
mozZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Listovi ubodnih pila
Imbus klju¢ 4
Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za vodenje)
Komplet adaptera za vodilicu
Komplet vodilica
Uredaj protiv krhotina
Mlaznica za prasinu
Pokrovna plo¢a
Crijevo (za usisavac prasine)
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NAPOMENA:

Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno

sa strojem kao standardni dodatni pribori.
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.

Oni



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)
Onwuc Ha owTHUOT Npernea

1-1. Payka 3a MeHyBare Ha 10-2. 3aBpTka 19-1. TpaHN4HMK
aKTUBHOCTA Ha Cevetbe 10-3. Umbyc knyy 20-1. UmbByc knyy

2-1. MpekuHyBay 11-1. Tpapauwja 20-2. 3aBpTka

2-2. Konye 3a 3akny4yBame 11-2. PamHay Ha cyru 20-3. Bogay 3a ocHoBa

3-1. bpojueHuk 3a HarogyBare Ha 11-3. OcHoBa 22-1. Bopau 3a ocHoBa
6pavHaTa 11-4. Kykuwite Ha 3an4aHukot 22-2. Konye co HaBoj

4-1. OTBOpay Ha anat 11-5. 3acek V 22-3. LiupkynapHa urna 3a HacouyBae

5-1. Ctera 3a HOXOT 11-6. 3aBpTka 24-1. 3aBpTKa

5-2. Ceuunno Ha uupkynapHa nuna 12-1. OcHoBa 24-2. HacovyBa4

5-3. VicnakHyBarba 12-2. 3aBpTKa 25-1. 3aBpTka

6-1. Ceunno Ha UvpkynapHa nuna 12-3. mByc knyy 25-2. ApanTep 3a WKHa-BoAWIKa

7-1. OcHoBa 13-1. MoveTHa gynka 25-3. WwnHa-Bogunka

7-2. mByc knyy 16-1. PacnpckyBay Ha npas 26-1. MokpnBHa nnova

8-1. llnHuja Ha cevere 16-2. OcHoBa 26-2. OcHoBa

8-2. OcHoBa 18-1. PacnpckyBay Ha npas 27-1. OcHoBa

10-1. OcHoBa 18-2. LipeBo Ha npaBocmykarka 27-2. Ypeq npoTuB pacnykysatbe

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen 4350T 4350CT 4350FCT
[omxuHa Ha ynap 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Opso 135 mm 135 mm 135 mm
MaKC';:::‘::TET sa Yenuk 10 mm 10 mm 10 mm
AnymuHnym 20 Mmm 20 Mmm 20 Mm
Ynapu Bo MutyTa (MuH.”") 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
BkynHa gomkuHa 236 mm 236 mm 236 mm
HeTo TexuHa 2,6 kr 2,6 kr 2,6 kr
BesbenHocHa knaca EY]]

« Mopaaun NocTojaHOTO UCTPaXyBak-e U Pa3Boj, TEXHUYKUTE noJaToum AafeHn Tyka Moxe Aa ce MeHyBaaT 6e3 n3BecTyBarbe.
« Cneundpmkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja Ao 3emja.
« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1 ENG905-1
HameHna ByuyaBa

AnatorT e HameHeT 3a cevewe ApPBO, MNnacTuka wu TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
xenesHn matepuvjanu. bugejkm nma mHory gopatoum n cnopen EN60745 n3necysa:

LUMpOKa Nanerta Ha HOXeBW 3a Nunara, anatoT Moxe Aa
Ce KOPUCTW 3a PasfiMiHN HaMEHW U € COCeM MOrofeH 3a
KPUBYNECTO MM KPYXKHO CeYveHse.

Mopen 4350T

HnBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Loa): 83 AB(A)

Hanojygatse ENFo022 HuBo Ha 3By4YHa MOKHOCT (Lwa): 94 AB(A)
AnatoT Tpeba [ja ce NoBp3yBa CaMoO CO HarojyBatbe CO Orcranysarse (K): 3 AB(A)

HaroH Kako LUTO e Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa Mogen 4350CT, 4350FCT

pabotn camo Ha epHodasHa HavM3MeHW4Ha cTpyja.

AnaToT e ABOjHO M30MMpaH U MOXe Aa Ce KOPUCTM U CO HnBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Loa): 84 AB(A)
NPUKIY4OLM LITO HE Ce 3a3eMjeHM. HuBo Ha 3By4YHa MOKHOCT (Lwa): 95 AB(A)

OrtcranyBamne (K): 3 ab(A)

HoceTe wtutHuuM 3a yuuTte
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ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHOCT Ha BuGpauumTe (BEKTOpCKa cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

Mopen 4350T

PaboTeH pexum : cederse WTuum
LLinpetbe BUGpaLMK (ang) : 7,0 m/c?
Orcranysame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum : ceverbe MeTanyu Tabnm
JauvHa Ha Bubpaumu (anm) : 4,5 m/c?
Otcranygare (K): 1,5 m/c?

Mogen 4350CT, 4350FCT

PaBoTeH pexuM : cevetse WTULM
LLnperse BUGpPaLMM (anp) : 7,5 M/
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum : cederse meTanHu Tabnu
JaumnHa Ha BuGpaLmm (any) : 4,5 m/c?

Otcranysame (K): 1,5 m/c®
ENG901-1

HomuHanHata jaynHa Ha BuGpauumte e namepeHa
BO COIMMAacHOCT CO CTaHAapgHuTe MeToan 3a
UcnuTyBake W MOXe [a Cce KopucTu 3a
cnopegyBan€e Ha anaTti.

HomuHanHata jaynHa Ha BuGpauumTe Moxe Aa ce
KOPUCTM W Kako MpenuMUHapHa mnpoLueHKka 3a

M3MI0XEHOCT.
AI‘IPEHYI‘IPEJJVBAI-bE:
. JaumHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO

KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

Morpwxete ce pa rm ytBpauTe 6e3begHocHUTE
Mepku 3a 3aliTWTa Ha OnepaTopoT BP3 OCHOBA Ha
npoueHka Ha W3NoXeHocTa npu  pakTuikuTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasug cute
[enoBu Ha paboTHWOT LMKMYC, Kako nepuoauTe
Kora anaToT e UCKIyYeH 1 kora paboTu BO npa3eH
ofl, He CaMO Kora e aKTUBEH).

ENH101-16
Camo 3a 3emjute Bo EBpona
Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako opgroBopeH
npoussoguTen, usjaByBame AekKa cnepgHuBe

mawmHun Makita:

OsHaka Ha MaluunHaTa:

LinpkynapHa nuna

Mopgen 6p./Tun: 4350T, 4350CT, 4350FCT

ce o[ CEPUCKO MPOV3BOACTBO U

YcornaceHu ce co cneaHuBe eBponcku [iupekTuem:
2006/42/EC
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N ce npousBegeHn BO COMMacHOCT CO CheAHuBe
cTaHdapav wnu cTaHaapansnpaHy JOKYMEHTU:
EN60745
TexHuykaTa JoKyMeHTaumja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuvja

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnuwTM ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpn4HnuTe anatum

A NMPEAYNPEAOYBAHE T[pouuTtajte rm cute
6e36eqHOCHU nNpeaynpeayBakba M CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouiTyBaaT npeaynpedyBawara U
ynaTtctBarta, Moxe Aa fojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TeLLKN NoBpean.

YyBsajte rm cuTe npeaynpenyBalka WU
ynaTtcTBa 3a Aja MoXeTe NMOBTOPHO Aa rm

npoyuTare.
GEB016-3

BE3BEAHOCHMU
NPEAYMNPEOYBAHA 3A
LUPKYJTAPHATA NUNA

1. [OpxeTe ro eneKTPMYHMOT anar camo 3a
U3onupaHuTe ApLIKM Kora pa6oTtute, a Kora
[OOATOKOT 3a Ccevete MoOXe pga pojae BO
AOMNUP CO CKPUEHM XKULM UIU CO CONCTBEHMOT
kaben. [logaTtok 3a cevere LITO Ke gonpe xuua
noa HamoH MOXe Aa ja npeHece cTpyjata Ao
MeTarnHUTe AENOBM Ha ENeKTPUYHMOT anat u Aa
npeansBuKa CTpyeH yaap Kaj NMLEeTo LWTo pakyBa
CO eNieKTPUYHUOT anar.

2. KopwucteTe cTerm wnu gpyr npaktMyeH HauuH
3a ga ro 3auBpCTUTE U NOTNpeTe MaTtepujanoTt
Ha cTabunHa nnatdopma. Ako ro ApxuTe
mMaTepujanoT CO paka WM ro HaeanyBaTe Ha
Tenoto, ke 6uae HectabuneH n Moxe ga goeene
0o ryberbe kKOHTpona.

3. Cekoraw KopucTeTe ouuna WNU 3alITUTHU
oyuna. ObMYHM ouMna MU ouuna 3a COHue
HE CE 3awTtutHu ounna.



U36erHyBajTe cevere wajku. MpoBepete pann
maTepmjanoT MMa LajKku u oTcTpaHeTe rm npea
[a noyHete Aa paboture.

He ceuyete maTepujanu wto ce nperonemu.
MpoBepeTe Aanu e npa3Ho nop maTtepujanor
npea Aa ceyete, 3a Aa He yApU HOXOT BO
noaoTt, paboTHaTa Maca, UTH.

[pxeTe ro anaToT LiIBPCTO.

BHumaBajTe ceuunoto pa He ro gonupa
paGoTHMOT MaTepujan npea Aa ce BKNy4u
NpeKuHyBayoT.

[pxeTe rn pauete noganeky oa NoABWXHUTE
AenoBu.

He octaBajte ro anatoT Bkny4eH. Pa6oTteTte co
anarToT caMo Kora ro Apxure B paue.

Cekoralu UCKNy4yBajTe ro eneKTpU4HMOT anart
M YekajTe cocem Aa comnpe HOXOT, npeA Aa ro
TprHeTe HOXOT OfF MaTepujanor.

He ponupajte ro ceuunoto unu paboTHMOT
MaTepujan BegHaw no pa6orarta, 3aToa WTO
MoXaT ga 6uaar MHory ewku u aa Bwu ja
n3ropar Koxara.

He paGotete co anator 6e3 onToBapyBawe
Kora Toa He € HeOMNXOAHO.

Hekou maTepujanu coppxaT XeMuKanuu wTo
MoxaT pa 6upar oTpoBHU. WU3GerHyBajTe
BAMILYBakbe Ha MpalivHata v u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxata. Cnegere rm
ynaTtcTBara [);] npoussBoAnTenoT Ha
maTepmjanor.

Cekorallu KopucTeTe r'm cooaBeTHMTE Macka 3a
npaB / pecnupatop 3a MaTepujanot Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeAeHa NpumeHa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

i

N

10.

1.

12.

13.

14.

15.

AI’IPEHYHPEHVBAH:E:
HE OO3BONYBAJTE yaobHocTa wnm
3ano3HaeHocTa CO NpPoOU3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynotpe6a) ga Be HaBede pga He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npoussop. 3IMTOYMNOTPEBATA wunu
HemoynTyBaweTo Ha 06e3begHOCHWTe npaBuna
HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeav3BuKaat
TellKn TenecHU noBpeau.
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Oornnuc HA ®YHKUUUTE

/ABHUMAHME:
. Tpen cekoe goTepysare WNK NpoBepka Ha anaTot
npoBepeTe Aanu e UCKIyYeH 1 OTKayeH o CTpyja.

MsGMpaH:e Ha HA4YMHOT Ha ce4er-e:

Cnukal

CO OBOj anar MOXe [a Ce Ceve BO KPYXXHa NMuHuja unm
BO npaBa nuHuja (rope n gony). CevereTo BO KpyxHa
NWHWja ro ByTka HOXOT KOH YAapoT 3a ceverbe 1 Jocta
ja sronemyBa Gp3vHaTa Ha ceuerbe.

3a fga ro CMeHUTe Ha4YMHOT Ha cevere, CaMo CBpTeTe ja
paykaTa BO nosuumMjaTa Ha CakaHWOT HaYMH Ha Cevetbe.
Bupete ja Tabenarta 3a ga ro msbepete COOABETHWUOT
HaunH Ha ceverse.

Monox6a Ceuetbe Annukaummn
. 3a cevetbe Mek Yenuk, He'procysadki
INuHnja 3a
Yenuk 1 nnactuka.
0 NpaBOMHUCKO
ceverbe 3a npeLn3Ho cevere ApBo 1
uBepka.
1 Ceuerbe co Man | 3a ceverbe MeK YenuK, anyM1uHMym
6poj BpTEXM ¥ TBPAO APBO.
3a cevere ApBO 1 MBepKa.
Ceyerse coO
I cpeAeH 6poj 3a 6p30 ceyerse anyMUHUym n
BpTEXHN MeK YenuK.
I Ceuete coronem | 3a 6p30 ceverbe APBO U MBEPKA
6poj BpTEXU
Bkny4yyBame
Cnuka2
/\BHUMAHME:

- lNpen pa ro npuknyyute kabenor BO Mpexara,
npoBepeTe ro NPekMHyBayoT Janu yHKLMOHMPa
npaBunHO W pJdanu ce Bpaka BO nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnyLuTK.

3a fa ro ctapTyBaTe anaroT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro

npekuHyeayoT. OTnywteTe ro  NpekMHyBayoT — 3a

cTapTyBatse 3a fa 3anpeTe.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, noeneyeTe ro NpekMHyBayoT

1 noTtoa NPUTUCHETE ro KOM4eTo 3a Grokuparse.

3a pa ro nsBaguTe anatoT of 6nokupaHarta nonox6a,

LeNoCHO MPUTUCHETE O KOMYeTo 3a CTapTyBawe W

notoa oTnyLuTeTe ro.

Bupau 3a npunarogysate Ha 6p3nHara
3a 4350CT, 4350FCT

Cnuka3

BpanHata Ha anator Moxe 6esrpaHMyHO ga ce
noctaBsyBa nomery 800 n 2.800 ygapu Ha MuHyTa CO
BpTeH€e Ha BPOjYEHMKOT 3a nocTaByBamwe Ha bpavHara.
Mosucoka 6p3nHa ce fobusa kora GPojYEHNKOT ce BPTU
BO Hacoka Ha 6pojot 5, a noHucka 6p3nHa ce gobusa
Kora 6pojuYeHUKOT ce BPTU BO Hacoka Ha 6pojoT 1.



Bupete ja Tabenata 3a ga ja u3bepete coogBeTHaTa
6p3vHa 3a MmaTtepujanoT wTo Ke ce ceye. Cenak,
coofBeTHaTa Gp3nHa MoXe a ce MeHyBa BO 3aBWUCHOCT
o BuagoT wnu debennHata Ha maTtepujanot. [MasHo,
nororieMute Gp3vHM [o3BonyBaaT Aa o ceyete
maTepujanoT nobp3o, HO ke ce Hamanu BpemMeTo Ha
CepBUCHpaHe Ha HOXOT.

Martepvjan 3a cevere
Hpso
Mek yenuk
He’'procyBayku Yyenuk
AnymuHuym
MnacTtuka

Bpoj Ha npunaropyBsatse
4-5

/\BHUMAHME:

. bBwupayot 3a npunaropgyBare Ha GpavHaTa Moxe
Aa ce cBpTu camo Ao 6pojot 5 u Haszaa Ao 6pojot
1. He dopcupajte ro BoH 6poesBute 5 n 1, BO
CMPOTMBHO (PyHKUMjaTa 3a npunarogyBamwe Ha
6p3vHaTa Moxe Aa npectaHe ga pabotu.

AnatuTe onpemMeHn Co enekTpoHcka dyHKLUMja ce necHu

3a pabota nopagu crnefHUBe OfKU.

U3bupare Ha nocTojaHa 6p3uHa

EnekTpoHCckOo ~ KOHTponupawe Ha  OpsuHata  3a

nocTUrHyBawe Ha nocTtojaHa 6p3vHa. Moxe pa ce

n3Bplm fobpa 3aBpluHa obpabotka, buaejkm 6p3uHaTta

Ha BpTeH:e € NoCTojaHa Aypu U Npu NPeonTOBapPEHOCT.

Opanvka 3a MeKo 3anoyHyBate

3anoyHeTe MeKo 3apafu NOTUCHATUOT NOYeTEH yAap.

BknyyyBawe Ha nambute
Cawmo 3a 4350FCT

/\BHUMAHME:

. He rnepajte AMpekTHO BO CBETNMHATa wWnu BO
M3BOPOT Ha CBETNMHA.

3a pga ja BknyuuTe nambata, MoBrevyeTe ja paykara.

OTnywTeTe ja paykarta 3a fa ja ucknyuure.

HAMOMEHA:

«  Kopucrete cyBa kpna 3a Gpuiiere Ha npatumHara
of nekata Ha nambata. BHumaBajte ga He ja
n3rpebute nekata Ha nambarta, BO CMpOTMBHO
MOXe [fda Ce HamanM  MHTEH3UTETOT  Ha
OCBeTIyBatse.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:

. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTKadeH of cTpyja.

MoHTupare Unn oTcTpaHyBaHe Ha HOXOT of

nunarta:

/A\BHUMAHME:
. Cekoraw ucyucteTe ri cute AenkaHuum unu Tyru
Tena KoM ce Ha HOXOT VI/I/IJ'II/I APXa4vyoT Ha HOXOT.
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Ako He ro cTopuTe Toa, MOXe fda [fojae A0
He[OBOMHO 3aTerHyBake Ha HOXOT, a Toa MoXxe
a npeam3BuKa CepuosHa NmyHa nospeaa.

. He ponwupajte rm HOXOT nnn maTtepujanoT BegHaLl
no paborara, 3aTtoa WTO MOXaT Aa bugat mHory
Xewku n aa Bu ja naropar koxara.

- 3auspcTete ro HOXOT Ha nunarta. Bo cnpoTueHo,
MOXe Aa [ojae A0 cepuosHa nospeaa.

- Kora ro Tprate HOXOT Ha nunarta, BHUMaBajTe Aa
He Cu I nosBpeauTe NpPCTUTE CO BPBOT Ha
CeunnoTo MM Co KpaeBuTe Ha MaTepujasnor.

3a Aa ro MoHTVpaTe HOXOT, OTBOPETE r0 OTBOPAYOT Ha
anatkvTe 4O nosvumjaTa npukaxaHa Ha crnvkara.
Cnukad

Cnepejkv ja cutyauujata, cTaBeTe ro HOXOT Ha nunarta
BO CTerata Ha HOXOT Ce Aofdeka He ucuyesHaT aseTe
ncnakHyBaka Ha Hero.

Cnuka5

BpaTete ro oTBopayoT Ha anaToT BO OpwrMHanHata
nonoxo6a.

Mo wuHcTanupameTo, cekoraw npoBepyBajTe Aanu
HOXOT e 6e3befHO MpUUBPCTEH CO Toa LWITO Ke ce
obvpaete aa ro n3eneveTte.

/\BHUMAHME:

. He ro oTBopajTe nperepaHo OTBOpPaYoT Ha anaToT
U1 Moxe a Npeaussrka oWTeTyBake Ha anaTor.

3a ga ro MoHTMpaTe HOXOT, OTBOPETE M0 OTBOPAYOT Ha

anatkiTe A0 nosvuMjata npukaxaHa Ha crukara.

M3BneyeTe ro HOXOT Ha NunaTta KOH OCHoBaTa.

Cnuka6

HAMOMEHA:
- [NoBpemeHO nogmavkyBajTe ro Banjakor.

Cknagupawe Ha UMbyc-kny4oTt

Cnuka7

Kora He ro ynotpebysaTe, MMBYC-KIy4oT MOXe Aa ro
cknagupare.

PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:

- [pxeTe BO anaTtoT LBPCTO CO edHaTa paka Ha
rmaBHaTa padyka kora paboTtute co anartor. Ako
nmmMa notpeba, NpeaHUOT Aen of anToT MoXe Aa ce
OpXU co ApyraTta paka.

- Cekoraw gpxete ro pabot Ha ocHoBaTa M3pamHeT
co matepujanor. Bo cnpotuBHo, mMoxe paa ce
CKpLUW HOXOT U Aa AojAe A0 cepuosHa noepeaa.

Cnuka8

Bknyyete ro anatoT v noyekajTe [OoAeka HOXOT He
[ocTurHe  uenocHa 6psuHa. [lotoa notnpete ja
ocHoBaTa AMPEKTHO Ha MaTepujanoT U HEXHO ABUXeTe
ro anaTtoT HaHarpeg Mo MPeTXoAHO O3HayeHaTa nuHWja
3a ceyewe. Kora ceyeTe KpvBynectu NuHUM, ABUXETE
ce MHory rosieka co anaror.



Koco ceuerwe

/\BHUMAHME:

. Cekorall NpoBepyBajTe anaToT 4a € UCKIyYeH um
na e kabenoT ucknyyeH oA CTpyja nped da ja
HaBanuTe ocHoBara.

Kora ocHoBaTa e HakoceHa, MOXeTe KocuTe npeceuy aa
v npasuTe co aron og 0° go 45° (neBo unu JecHo).

Cnuka9

PasnabaBete ja HaBpTkata Ha 3agHMOT Jden Ha
ocHoBaTa co UmbByc-kny4yort. MNomecTeTe ja ocHoBaTa 3a
HaBpTkaTa Aa [AOjAe BO LEHTapoT Ha KaHamoT Ha
NpecekoT Ha OcHoBaTa .

Cnuka10

Hapanete ja ocHoBaTa [fogeka He ro MOCTUrHeTe
cakaHWOT aron Ha npecek. 3acekoT V Ha KyKuLWTeTo Ha
6p3vHUTe O O3HayyBa aronoT Ha npeceuute Mo
rpagaumja. lNMoTtoa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTa 3a Aa ja
npuLBPCTATE OCHOBATA.

Cnukal1
MpeaHu npeceun 3a usapaMHyBake

Cnukal2

PasnabaBete ja HaBpTkata Ha 3agHMOT Jden Ha
ocHoBaTa CO MMOBYC-KNy4yoT M MU3nu3rajTe ja ocHoBaTa
LenocHo HaHasag. lNoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTta 3a
Aa ja npuuBpCTMUTE OCHOBAaTa.

Uceuoum

Wcevoum ce npasat co efeH of Asarta metoaa A nnu B.
A) Oynyere Ha NoYeTHa Aynka:

Cnukail3
3a BHaTpelwHn ncevoum 6e3 BoBeaeH mnpecek of
HeKoj arosn, NPeTXoAHO U3fdynyeTe noyeTHa Aynka
co avjametap og 12 mMm wnu noseke. CtaBete ro
HOXOT BO OBaa Aynka 3a fJa MoyHeTe fa ro
npaBuTe NPECEKOT.

B) Ceuembe co 3abuBame:

Cnukal4

Hema notpeba ga usgynuute noveTHa gynka unu

BOBeJEeH Mpecek ako BHMMATENHO o CcTopuTe

CNeaHoBO:

(1) NotnpeTe ro anatoT Ha npegHuoT pab Ha
OCHOBAaTa, HOXOT [ia € MOCTaBeH TOKMYy Haj
noBpLUMHaTa Ha MaTepujanor.

Motnpete ro anartoT 3a npegHWoT pab Ha
ocHoBaTa Aa He MpAa Kora ke ro BKIyuuTte
anatoT, M cnywTeTe o 3agHWOT Aen Ha
anatoT HEeXHO 1 noreka.

Kora HOXOT Ke npoape HU3 Martepwujanor,
noneka crnyLuTeTe ja ocHoBaTa Ha anatoT Ha
noBpLUMHATa Ha MaTepujanor.

MpecekoT 3aBpLUEeTe o Ha HOpMarneH HauvH.

@)

©)

(4)
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O6nuKyBame Ha paboBuTte

Cnukalb

3a obnukyBare Ha paboBuTe unu 3a npunarogyBake
Ha [OMMEeH3uuTe, npojaeTe CO HOXOT NecHo no
nceyeHnTe pabosu.

Ceuerse MeTan

cekorall KopucTeTe COOABETEH pasnafyBay (Macno 3a
ceverbe) kora cedete Mmertan. Bo cnpotuBHO, MoXe Aa
[ojae [0 3HauuTernHo abewe Ha HoxoT. HamecTto aa
KOpuUCctuUTe pasnagyead, OONMHUOT Aen Ha MaTepI/IjaﬂOT
MOXeTe [a ro noamMmadkysarte.

Cob6upare Ha npaBoOT
Cnuka16

Cnukal7

PacnpckyBayoT 3a npalumHa (4odaTok) ce npenopavysa
3a NpeuusHN npeceuy.

3a pa ro npukayMTe pacnpckyBayvoT Ha npalwuHa Ha
anaTtoT, CcTaBeTe ja KykaTa Ha pacnpcKyBayoT Ha
npaLumHa Bo Aynkata BO OCHoBarta.

PacnpckyBayoT 3a mpalimMHa MoXe Aa ce WHcTanupa
WY Ha neBaTa UNW Ha JecHaTa cTpaHa Ha ocHoBaTa.
Motoa, noBp3ete npaBocmykanka ,MAKITA" 3a ga ro
VCUYNCTMTE PacrpCKyBayoT.

Cnukal8

/A\BHUMAHME:

. Ako ce obugete co cuna pa ro TprHete
pacnpckyBa4oT  Ha  MpawwuHa, Kykata Ha

pacnpckyBadoT Ha npalumMHa MoXe 4a ce Hamanw
1 TPrHe HEHaMepHO BO TEKOT Ha PaBoTeH-ETO.

KomnneT nu3rayka ocHoBa
(mopaTok no ns6op)

/A\BHUMAHME:

. Tpen cekoe MOHTMpaHE€ UMM OTCTpaHyBake Ha
AooaTtHUTe genosu, nposepete danun anartor e
MCKIyYeH 1 OTKadeH oA cTpyja.

1. PamHu 3aceum
Cnuka19

Cnuka20

Kora Hekonkynat no peg cevete napynka og 160 mm
WU nomariky, ako ja KopucTuTe nmaradkata OocHoBa, ke
umate 6p3u, 4WUCTM, Mpeuu3Hn npeceun. 3a Jda ja
MOHTMpaTe Jm3raykata OCHOBa, CTaBeTe ja BO
nusraykata OCHOBa Ha npaBoaronHata Aynka Ha
CTpaHaTa Ha OCHOBaTa, CO Haco4yBa4oT Ha Nu3ravkara
OCHOBa cBpTeH Hapgony. W3anusrajte ja nwusraykata
ocHOBa [0 nosuuujaTa Ha nocakyBaHaTa LUMpWHA,
noToa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTta 3a Aa ja NnpuuBpCcTUTE.



2. KpyxHu npeceun
Cnuka21

Cnuka22
Kora ceyeTe kpyroBu unu CBOAOBU CO paavyc of
170 MM nnm nomanky, MHCTanupajTe ja nuaravkara
OCHOBA Ha CNEAHNOB HauMH:
3a fga ja MOHTMpaTe nu3radkata OCHOBa, CTaBeTe
ja BO nu3raykaTta ocHoBa Ha npasoaronHata aynka
Ha CTpaHaTa Ha OCHOBAaTa, CO HacovyBa4oT Ha
nusraykata ocHoea cBpTeH Hapony. Crasete ja
LUMpKynapHaTa HacodyBadka urna npeky edHa of
ABeTe [ynkM Ha Haco4yBavoT Ha OcHoBaTta.
HaBpTeTe ro konyeTo cO HaBoj 3a Jda ja
npuUBPCTUTE UrnaTta.
M3nuarajTe ja nusraukata ocHoBa [O nosuumjata
Ha nocakyBaHaTa LUMpUHa, noToa 3auspcTeTe ja
HaBpTkata 3a pga ja npuuspctute. [lotoa,
nomMecTeTe ja OCHOBaTa LIeNOCHO HaHanpea.

HAMNOMEHA:
. Cekorawl kopuctete rm Hoxesute 6p. B-17, B-18,
B-26 nnn B-27 kora ce4eTte Kpyrosu nunm CBOAOBM.

KomnneT apanTep 3a wuHa-Bogunka
(momaTok)

Cnuka23

Kora cevete napanenHa u ucTa LUIMpPOYMHA UMK ceyeTe
npaBo, KOPUCTEHETO Ha LUMHATa-BOAUNKAa U ajantepoT
Ha LMHaTa-Boaunka Ke ocurypu npasewse Ha 6pan u
npeLusHn npeceum.

3a da ro MoHTMpaTe afanTepoT Ha LuMHaTa BOAWIKA,
cTaBeTe ja BopedykaTa LuMnka BO KBagpaTectaTta aynka
Ha ocHoBaTa [0 Kkpaj. MpuuBpcTeTe ja HaBpTkata cO
MNMBYC-KIyYOT.

Cnuka24

MoHTVpajTe ro apanTepoT Ha LuMHaTa-BoAurka Ha
LWMHaTa Ha LWuWHaTa-Bogunka. BmeTHeTe ja Bogeukara
lMnka BO KBagparectaTa Aynka Ha apanTepoT Ha
apanTepoT Ha WwuHaTa-BoguTenka. CtaBeTe ja ocHoBaTa
Ha CcTpaHa Ha luMHaTa-BOAWNKa W 3auBpcreTe ja
HaBpTKaTa.

Cnuka25

/\BHUMAHME:

. Cekorawl kopucteTe Hoxesu B-8, B-13, B-16, B-17
vnn 58 kora ce KOpPUCTU LWMHaTa-Bogunka u
afanTepoT Ha WnHaTa-soguska.

MokpuBHa nnova

Cnuka26

Kora cevere pekopaTuBHM (bypHWMPW, Nnactuka, WTH.,
KopucteTe ja nokpuBHata nnoya. Ium  wIntM
YyBCTBUTENHUTE WNW  JeNUKaTHUTE TMOBPLUMHU  Of
owTeTyBare. [locTaBeTe ja Ha 3agHWOT fen of
ocHoBaTa Ha anaror.

Ypen npoTUB pacnyKkyBake

Cnuka27

Moxe fa ce kopucTu ypen MpOTUB pacrykHyBake 3a
HepacnykHaT npeceun. 3a ga ro MoHTUpaTte ypedot
NnpoTWB  pacnykHyBawe, MoMecTeTe ja OCHoBaTa
LUenocHO HaHanpes W BMETHeTe ja HamecTeTe ja
NOBTOPHO Ha ocHoBaTta Ha anatoT. Kora ja kopuctute
NoKpUBHaTa NnoyYa, MHCTanupajte ro ypegoT npoTuB
pacnykHyBar€e Ha NoKpuBHaTa nrova.

/A\BHUMAHME:
. YDe,EIOT npoTuB pacnykHyBak-€ HEe MOoXe Oa ce
KOPWCTU KOra Ce npaeaT KOcu NpeceLu.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

. [lpen cekoja npoBepka WNU  OppXyBake,
npoBepeTe Aanu anatoT € UCKIyYeH 1 OTKa4eH of
cTpyja.

. 3a uucTere, He kopuctete Hadra, OEH3MH,
paspeayBay, ankoxon unu cnnyHo. Tue cpeacTsa
ja Bapar 6ojaTa U MOxe pfa npegusBMKaart
nedopmaumm unu nykHaTuHu.

3a ga ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUINYPHOCTA Ha
NpoM3BOAOT, MONPaBKUTE, NMPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe
YeCTMYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru ogpXKyBaka n
notepyBarka Tpeba [fOa ce Bpwar BO OBMacTEHU
CepBUCHU LeHTpn Ha Makita, cekoraw co pesepBHM
nenoswu og Makita.

OMNMUUOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopuctewe co anartoT og Makita aeduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewse Apyr npubop unu
[ofaTtouM Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
foaaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomoll 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npaLuajte BO NMOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- Hoxesu Ha umpkynapHaTa nuna

- Wmbyc-knyy 4

- Komnnert nu3rayka ocHoBa (Boaeyka Lumnka)

- Komnnert agantep 3a LimMHaTa-Bogunka

. KomnneT Boageyka wmnka

- Ypep npoTuB pacnykyBare

- PacnpckyBady Ha npalwmvHa

- NMokpueHa nnoya

- UpeBo Ha npaBocmykanka

HAMNOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Ja Ce BKIy4YeHU
CO anaroT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-

N

. Parghie de schimbare a modului 10-3. Cheie inbus
de téiere 11-1. Gradatie

2-1. Tragaciul intrerupatorului 11-2. Fanta oblica

2-2. Buton de blocare 11-3. Talpa

3-1. Rondela de reglare a vitezei

4-1. Parghie de deschidere a maginii

5-1. Cap de prindere a panzei 11-6. Bolt
5-2. Panza de ferastrdu pendular 12-1. Talpa
5-3. Protuberante 12-2. Bolt

6-1. Panza de ferastrdu pendular 12-3. Cheie inbus

7-1. Talpa
7-2. Cheie inbus

16-1. Duza de praf

11-4. Carcasa angrenajului
11-5. Canelura in V

13-1. Gaura de pornire

20-1. Cheie inbus

20-2. Bolt

20-3. Ghidajul riglei

22-1. Ghidajul riglei

22-2. Buton filetat

22-3. Stiftul ghidajului circular
24-1. Bolt

24-2. Rigla gradata

25-1. Surub

25-2. Adaptor pentru sina de ghidare
25-3. Sina de ghidare

26-1. Placa de acoperire

8-1. Linie de taiere 16-2. Talpa 26-2. Talpa
8-2. Talpa 18-1. Duza de praf 27-1. Talpa
10-1. Talpa 18-2. Furtun pentru aspirator 27-2. Dispozitiv anti-aschiere
10-2. Bolt 19-1. Rigla de ghidare
SPECIFICATII
Model 4350T 4350CT 4350FCT
Lungimea cursei 26 mm 26 mm 26 mm
" . Lemn 135 mm 135 mm 135 mm
Capac"?gig::x'me de Otel 10 mm 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm 20 mm
Curse pe minut (min™") 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
Lungime totala 236 mm 236 mm 236 mm
Greutate neta 2,6 kg 2,6 kg 2,6 kg
Clasa de sigurants EI7]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritda gamei largi de accesorii $i
panze de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau
circulare.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fard impamantare.
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ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 4350T

Nivel de presiune acustica (L,a): 83 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 4350CT, 4350FCT

Nivel de presiune acustica (Lya): 84 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 95 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului




ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 4350T

Mod de lucru: taierea placilor
Nivel de vibratii (ang): 7,0 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (anw): 4,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 4350CT, 4350FCT

Mod de lucru: taierea placilor
Nivel de vibratii (ang): 7,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Nivel de vibratii (anm): 4,5 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Ferastrau pendular

Modelul nr. / Tipul: 4350T, 4350CT, 4350FCT

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
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Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB016-3
AVERTISMENTE PRIVIND
SIGl{RAN'[A PENTRU
FERASTRAU MECANIC PENTRU
METALE

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

Folositi bride sau altda metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

Nu taiati piese supradimensionate.



6. Verificati distanta corectd sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina

8. Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca
panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

15. Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.
Selectarea modului de taiere
Fig.1
Aceastd magsina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitald Tmpinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.
Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii
Pentru téiere Tn otel moale, otel
0 Mod de taiere in | inox si plastic.
linie dreapta Pentru téiere curaté in lemn si
placaj.
1 Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
orbitd mica aluminiu i lemn de esenta tare.
Mod de tiiere cu Pentru taiere in lemn si placaj.
I orbita medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
I Mod de taiere cu| Pentru taiere rapida in lemn si
orbitd mare placaj.

Actionarea intrerupatorului
Fig.2

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati ntrerupatorul pentru a opri
masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.
Rondela de reglare a vitezei
Pentru 4350CT, 4350FCT
Fig.3
Viteza masginii poate fi reglata continuu intre 800 si 2800
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia

numarului 5; vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.



Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari v permit s
taiati piesele mai rapid, insad durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 4-5
Otel moale 3-5
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-5
Plastic 1-4
A\ATENTIE:

Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 i Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.
Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datoritéd urmatoarelor caracteristici.
Reglare constanta a vitezei
Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina

Pornire lina si sigura datorata suprimarii socului de pornire.

Aprinderea lampilor
Numai pentru 4350FCT

/\ATENTIE:

Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:
- Curatati intotdeauna toate agchiile sau materiile

straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.

in caz contrar, panza ar putea fi strans insuficient
existand pericol de ranire grava.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupéa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti i pot provoca arsuri ale pielii.
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Fixati strans panza de ferastru. In caz contrar,
exista pericol de ranire grava.
Céand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa nu
va raniti la degete cu varful panzei sau varfurile
piesei prelucrate.
Pentru a monta pénza, deschideti parghia de
deschidere a masinii in pozitia prezentata in figura.
Fig.4
Mentindnd aceastd pozitie, introduceti panza de
ferastrau in capul de prindere a panzei pana cand cele
doua protuberante ale panzei nu mai sunt vizibile.
Fig.5
Readuceti parghia de deschidere a masinii in pozitia
initiala.
Dupa montare, asigurati-va intotdeauna ca panza este
fixata ferm incercand sa o trageti afara.

A\ATENTIE:

Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masinii pentru a nu avaria masina.
Pentru a demonta panza, deschideti parghia de
deschidere a masinii in pozitia prezentata in figura.
Extrageti panza de ferastrau catre talpa.

Fig.6

NOTA:
Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.
Depozitarea cheii inbus
Fig.7
Cand nu este utilizata, cheia inbus poate fi depozitata
convenabil.

FUNCTIONARE
/\ATENTIE:

Tineti masgina ferm cu 0 mana de manerul principal
atunci cand lucrati cu masina. Dacéa este necesar,
partea frontald a masinii poate fi sustinuta cu
cealalta mana.
Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. in caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.
Fig.8
Porniti magina si asteptati ca panza sa atinga viteza
maxima. Apoi agezati talpa maginii plan pe piesa de
prelucrat si deplasati lent masina inainte de-a lungul
liniei de tdiere marcate in prealabil. Cand taiati linii
curbe, deplasati magsina foarte lent.

Taierea inclinata

A\ATENTIE:

Asigurati-va ntotdeauna ca masina este oprita si
deconectata Tnainte de a inclina talpa.
Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).



Fig.9

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati
talpa astfel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei
oblice din talpa.

Fig.10

inclinati talpa pan& cand se obtine unghiul de nclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.

Fig.11

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.12

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua

metode A sau B.
A) Practicarea unei gauri de pornire:

Fig.13
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare:

Fig.14
Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire
sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

(1) Tnclinati masina in sus pe muchia frontald a
talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel incat
muchia frontala a talpii sa nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

(3) Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa masinii pe
suprafata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obignuit.

Finisarea marginilor
Fig.15

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.
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Extragerea prafului

Fig.16

Fig.17

Duza de praf (accesoriu) este recomandata pentru
executarea curata a operatiilor de taiere.

Pentru a atasa duza de praf la masind, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Duza de praf poate fi instalatd pe partea stanga sau
dreapta a talpii.

Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.
Fig.18

/A\ATENTIE:

Daca incercati sa indepartati fortat duza de praf,
carligul duzei de praf poate slabi si poate fi scos
accidental in timpul utilizarii.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata nainte de a monta sau demonta
accesoriile.

1.  Taieri drepte
Fig.19

Fig.20

Cand taiati in mod repetat la I&timi mai mici de 160 mm,
folositi rigla de ghidare care asiguréd obtinerea unor
taieturi rapide, curate si drepte. Pentru a o instala,
introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiulara din
partea laterala a talpii masinii cu ghidajul riglei orientat
n jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia latimii de taiere
dorite, apoi strangeti boltul pentru a o fixa.

2. Taieri circulare

Fig.21

Fig.22
Céand taiati cercuri sau arce cu razé mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.
Introduceti  rigla de ghidare in  gaura
dreptunghiularé din partea laterala a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua gauri
ale ghidajului riglei. in§urubati butonul filetat pe
stift pentru a-I fixa.
Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet inainte.

NOTA:

Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.



Set adaptor pentru sina de ghidare
(accesoriu)

Fig.23

Cand taiati paralel si bucati de latime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.

Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradata in gaura dreptunghiulara din talpa pana
cand se opreste. Fixati boltul ferm cu cheia inbus.

Fig.24

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.
Introduceti rigla gradatd in gaura dreptunghiulara a
adaptorului sinei de ghidare. Asgezati talpa lateral langa
sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

Fig.25

/\ATENTIE:
Folositi intotdeauna péanzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

Placa de acoperire

Fig.26

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii maginii.

Dispozitiv anti-agchiere

Fig.27

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-agchiere. Pentru a instala dispozitivul anti-agchiere,
deplasati talpa masinii complet fnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-aschiere pe
placa de acoperire.

/\ATENTIE:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

INTRETINERE

AATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 4

Set rigla de ghidare

Set adaptor pentru sina de ghidare

Set sina de ghidare

Dispozitiv anti-aschiere

Duza de praf

Placa de acoperire

Furtun (pentru aspirator)

NOTA:
- Unele articole din listd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)
OnuwTe objawtexse

1-1. Pyunua 3a npomeHy ceyera 10-3. mbyc krbyy 20-1. UmByc krbyy

2-1. OkmaHM npekugay 11-1. Tpapyvpar-e 20-2. 3aBpTam

2-2. lyrme 3a 3akrbyyaBare 11-2. Kocu xrbeb 20-3. Bofuua rpaHuyHuka

3-1. bpojuyaHuk 3a nogellaBame 11-3. OcHoBa 22-1. Bofjuua rpaHnyHmuka
6panHe 11-4. Kyhuwre 3ynyaHuka 22-2. MNpeknpay ca HaBojeM

4-1. OtBapavy 3a anat 11-5. 3ape3 y obnuky crnosa ,V* 22-3. Wrna umpkynapHe Bohuue

5-1. Knema 3a ceunso 11-6. 3aBpTam 24-1. 3aBpTam

5-2. Ceumso y6oaHe Tectepe 12-1. OcHoBa 24-2. MapanenHa Tpaka

5-3. Vcnynyera 12-2. 3aBpTam 25-1. 3aBpTam

6-1. CeumBo y6oaHe Tectepe 12-3. IMByc krbyy 25-2. ApanTep 3a WnHY BoAMAMLY

7-1. OcHoBa 13-1. MoveTHa pyna 25-3. lWvHa Bogunuua

7-2. UMByc Krbyy 16-1. MnasHuua 3a npawumHy 26-1. Mnoya noknonua

8-1. llnHuja ceyera 16-2. OcHoBa 26-2. OcHoBa

8-2. OcHoBa 18-1. MnasHuua 3a npaLuuHy 27-1. OcHoBa

10-1. OcHoBa 18-2. LipeBo 3a ycucvBay 27-2. Ypehaj npoTuB Lenatba

10-2. 3aBpTars 19-1. TpaHNYHUK

TEXHUYKU NOOALU

Mogen 4350T 4350CT 4350FCT
OyxuHa ynapa 26 MM 26 Mm 26 MM
Opso 135 mm 135 mm 135 mm
Makcp.:aaar::ma Yenuk 10 mm 10 mm 10 mm
AnymuHujym 20 Mmm 20 Mm 20 Mm
Bpoj yaapa y MuHyTH (MuH ") 2.800 800 - 2.800 800 - 2.800
YKynHa ayxuHa 236 Mm 236 Mmm 236 Mm
HeTo TexuHa 2,6 kr 2,6 kr 2,6 kr
3awTnTHa Knaca B

* Ha ocHoBy Haluer HenpecTaHor CTpaxuBaka U pa3soja 3apXaBamo NpaBo M3MeHa rope HaBeAeHUX noaartaka 6e3 npeTxoaHe
Hajase.

 TexHW4KM Nogaum Mory fja ce pasfinkyjy y pasnmyuTuM 3eMrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE019-1 ENG905-1
HameHa Byka

Anart je HamereH 3a pesare APBEHUX, NNACTUYHUX U TunnyaH HUBO Oyke no oueHn A oppeheH je npema
MeTanHux matepujana. Kao pesynrtar Benukor usbopa EN60745:

popjatHor npubpa u nporpama nucta TecTepe, anat
MOXe i@ Ce KOPUCTU Y MHOTe CBPXE U BeoMa je norogaH
3a 3a06rbeHe UNn KpyxHe pe3oBe.

Mogen 4350T

Huso 3ByuHor nputucka (Lya): 83 dB(A)

MpexHo Hanajatbe ENF0022 Huso jaqMH.e 3Byka (Lwa): 94 dB(A)
AnaT cMe Aa ce NPUKIbYUM CaMo Ha MOHOMA3HM N3BOP Tonepatuuja (K): 3 dB(A)

MPEeXHOT HarnoHa Koju ofgroBapa nogauyma ca HaTnucHe Mogen 4350CT, 4350FCT

nnoyuue. Anatu cy [BOCTPYKO 3aLUTUTHO U30MOBaHW W

3aTo MOry [a ce NpuKIby4Ye U Ha MpexHe yTuyHuue 6e3 Huso 3ByuHor nputucka (Lya): 84 dB(A)
y3emrbera. HuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 95 dB(A)

TonepaHuuja (K): 3 dB(A)

Hocute sawTuty 3a cnyx
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ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Mopen 4350T

Pexum papa : pesare nnoya
Emucuona BpegHocT Bubpaumja (ang) : 7,0 m/c
Tonepa+umja (K): 1,5 m/c?

2

Pexwvm papa : pesatse numa
Emucrona BpegHocT Bubpauwja (anw): 4,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mogen 4350CT, 4350FCT

Pexwvm papa : pesare nnova
Emucrona BpegHocT Bubpauuja (ang) : 7,5 M/c
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

2

Pexum paga : pesare numa
Emucuona BpegHocT Bubpaumja (anm): 4,5 m/c?
Tonepanumja (K): 1,5 m/c®

ENG901-1
[eknapucaHa emucuoHa BpeaHocT Bubpauuja je
n3MepeHa mnpema CTaHAapAn30BaHOM MepHOM
MOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehuBare
anara.
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauvja ce
Takohe MoXe KOpUCTUTM 3a MPEenUMUHAapHY
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU.

/A\YNO30PESE:

. EmuncuoHa BpegHocT Bubpauuja TOKOM pearnHe

NpyMEHe  EneKTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM o  AeKnapucaHe — eMUCHOHe
BpPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of HauuHa Ha Koju ce
KOpUCTK anar.
YBepute ce na cTe naeHTudukosanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHU W3MNOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu u Bpeme kafa je anaT UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-16
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe
E3 [eknapauuja o ycknaeHocTn
Mn, Makita Corporation, Kao 0AroBopHU

npousBohay, usjaBrbyjemo pa je cnepeha Makita

MalmHa:

OsHaka malumHe:

Y6oaHa Tectepa

Bpoj mogena/ Tun: 4350T, 4350CT, 4350FCT

npousseneHa cepujcku u

YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM CMepHULama:
2006/42/E3
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M pa je npousBegeHa y cknagy ca cnegehum
CcTaHfapavma unv ctaHgapav3oBaHUM JOKYMEHTUMA:
EN60745
TexHW4Ky AOKYMEHTauujy JYyBsa:
Makita International Europe Ltd.
TexHWUYKo operbetre,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEKE [MpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa M ynytctBa. HenowTtoBawe pfone
HaBeJeHNX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3BaTu
eneKkTpUYHU yaap, noxap u/vnu o3bursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3sopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB016-3

BE3BEHOCHA YNO3OPEHA
3A TECTEPY

1. EnekTpu4HuM anat ppxute 3a u3onoBaHe
pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju MoryhHocT Aa pesHu npu6op
[OAVWPHE CKpUBEeHe BOAOBE WNM npeceye
concTBeHn kabn. Pe3Hn npubop koju goampHe
CTPyjHM Kkabn Moxe pJa cTaBu Mof  HaroH
N3rioxXeHe MeTanHe AenoBe enekTpuYHor anarta u
M3I0XW pyKoBaoLia eNeKTpU4HOM yaapy.
KopucTtute ctere unu gpyru npakTuyaH HauvH
npuuBpwhuBakba M noppxaBaka npeameTa
obpape 3a cTabunHy noBpwwMHY. [pxahe
npeameta obpage pykoM WnM y3 Teno YvHU ra
HecTabunHUM 1 MoXe da [oBede A0 rybutka
KOHTpone.

YBeK KOpUCTUTE 3aluTUTHE Haoyape Wwnu
3aWTUTHY MacKy. O6MyHe Haoyape 3a BMA Unu
cyHue HUCY 3awTuTtHe Hao4vape.

U36eraBajte cevewe ekcepa. Mpernenajte aa
nM y npeamety obpage wuma ekcepa W
YKIOHUTE UX Npe ceyekba.

HemojTe pa cedyere npeBenuku npeameTt
obpape.



Mpe ceyewa NpoBepuTe Aa Nu je pacTojame
ogroBapajyhe wu3a npeametra o6page kako

JINCT He GU yaapuo nopA, pagHy NOBPLUUHY UTA.

Anat ppXxuTe 4BpCTO.

YBepuTe ce Aa ceuuMBO He goauvpyje npeameTt
obpape npe ykibyuMBawa npekupaya.

Pyke ApxuTe gare o NOKpPeTHMX AernoBsa.

He octaBmajte anaT na pagu. Anat ykibyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

YBeK MuCKibyuuTe M cadvekajte Aa ce nucT
TecTepe MOTMNYHO 3aycTaBW Mpe yKnawawa
nucTa ca npeamerta obpage.

CeuuBO unu npepgmer obpage HemojTe Aa
[aoavpyjeTe oamax nocne 3aBplieTka paaa jep
moxe pga 6yne Bpno Bpyh M mMoxete pa ce
onevere.

HeMojTe HenoTpe6GHO Aa KOpUCTUTe anaTt ako
Hema onTepehema.

Hekn wmartepujanu cappxe xemukanuje koje
Mory paa 6yay oTpoBHe. byaute naxrbueu
Kako He 6U AOLINO A0 yAuCcaka npalivHe Unm
KOHTaKTa ca kKoxom. Cnegute 6Ge36egHOCHe
noaaTke Ao6aBrba4ya matepujana.

YBek kopuctute opgrosapajyhy macky 3a
npawuHy/pecnupatop 3a  MaTepujan ©
NpUMeEHy Ha Kojuma paguTe.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

1.

12.

13.

14.

15.

AYNO30PEHE:

HE possonute pa crtpora 6e3beaHocHa npasuna
Koja ce ogHOCe Ha OoBaj Nnpou3Boa Oyay 3aHemapeHa
360r unibeHuUe Aa cTe Npovs3Boa A0Opo ynosHanu
W CTEKNMW PYTUHY Yy PpyKoBakby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakbe
npaBuna 6e36egHOCTN HaBe4EeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory AoBecTH A0 036MIbHUX nNoBpeaa.
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OMNMUC ®YHKLUUJA ATATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

U360p HauuHa papa

cnukal

OBaj anat Moxe Ja paau noMmeparwem nucta tectepe
KPY>XHUM WNW NpaBONMHUCKUM (rope u Jone) XOo4om.
KpyXHuM TecTepucawem NUCT TecTepe ce MOTUCKYje
yHanpen TOKOM pe3HOr xoAa M 3HaTHo ce noeehasa
6p3nHa TecTepucarsa.

3a npomeHy HauvHa paja jeqHOCTaBHO OKpeHUTe ayrme
3a MPOMEHy HauvMHa pagja Yy w3abpaHu nonoxaj.
Mornenajte Tabeny pa 6ucte usabpanu ogrosapajyhu
HauuH paga.

Monoxaj Pesare Annukauuje
3a ceyetbe YITbeHNYHOT Yenmka,
0 Ceuetbe Nno Hephajyher yenuka u nnactuke.
npasoj IHWjM | 3a YnCTO cevetse y ApBETY U
LUMepnoYm.
1 Ceuere no 3a ceuerbe YImbeHNYHOT Yenmka,
marioj ocu anymMuHUjyma 1 TBpAor ApBeTa.
3a pesatbe [pBeTa U LUMepnsioye.
I Ceueme no
cpear0j ocn 3a 6p3o ceyetrse y anyMuHUjymy
1 YITbeHUYHOM YenuKy.
I Ceyerbe no 3a 6p30 cevetbe y ApBETY U
BENKOj OCK Lwinepnmoyu.

DyHKUMOHUCaHE Npeknaaya
cnuka2

A\ NAKILA:
Mpe npukbyuMBaka anata Ha Mpexy YyBek
nposepuTe Ja nv npekugady paav NpasunHO U Aa
nn ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (uckrbyunBame)
noLTo ra nycTure.

3a nokpeTare anara, jeAHOCTaBHO MOBYLMTE Npekuaay.

3a 3aycraBrbate anara nyctute npekuaay.

3a HenpecTaHu paf, MOByUUTe Mpekuaad W rypHute

TacTep 3a 3aKkibyyaBatse.

[a 6bucte 3ayctaBunu anar u3 3akrby4aHor nonoxaja, y

NoTMyHOCTW NOBYLMTE Npekuaay u nyctuTe ra.

OKpeTHU NpeKknAaay 3a nogeLuaBawe 6p3nHe
3a 4350CT, 4350FCT

cnuka3

OkpeTarbem GpojyaHmnka 3a nogellaBamwe 6p3vHa anara
Moxe [fda ce nopgewwasa GeckoHadyHo u3mehy 800 u
2.800 ynapa y muHyTu. Beha 6pavHa pobwja ce kaga je
6pojuaHnK OKpeHyT y cmepy 6poja 5; mawa OGp3uHa
nobuja ce kaga je 6pojuaHnk okpeHyT y cMmepy 6poja 1.



Mornegajte Tabeny pa Gucte wuzabpanu opgroeapajyhy
6p3vHy 3a npeamet obpape koju Tpeba aa cevete. MehyTtum,
oproBapajyha 6panHa Moxe Aa ce pasnukyje y 3aBUCHOCTW
on Bpcte U pAebrbuHe npegmeta obpage.  YonwTteHo
roBopehu, Beha 6p3vHa omoryhaBa 6pixe pesare npegmerta
obpage, anu ce pagHu Bek nucra ckpahyje.

Martepwjan 3a ceyerse
Apso
YrIbeHNYHM Yenuk
Hephajyhu vyenuk
AnymuHujym
Mnactuka

Bpoj Ha 6pojuaHuky 3a nc
4-5

3-—
3-
3-—
1-

Hlodiao

A nAXbA:

. OkpeTHM npekupgay 3a nopellaBake Ce MOXe
oKpeHyTn camo Ao 5 u Hasag go 1. Hemojte Ha
cuny Aa nokyliaeaTte a okpeHete npeko 5 unm 1,
wnu  Moxe pJohu [Oo KkBapa dyHKuuje 3a
nogeluasane 6p3vHe.

Anatv onpemrbeHU EeneKTPOHCKOM  (DYHKLUMjoM cy
jenHocTaBHM 3a kopuwherse 36or cnenehunx dyHkupmja.

KoHTpona koHCcTaHTHe 6p3uHe

EnektpoHcka koHTpona Op3vHe 3a nocTu3ame

KOHCTaHTHe 6p3unHe. Moryhe je 0obuTK dKHY 3aBpLUHY

obpapy jep ce 6p3uHa poTtauuje ogpxaBa KOHCTAHTHOM
Yak n y ycnosuma ontepehema.

®dyHKuMja naraHor ctapta

JlaraHn mekaHu cTapT pagu yb6naxasaka MOYETHOr
yAapa.

YKrbyumBawe namnu

Cawmo 3a 4350FCT

A\ NAKILA:

. Hemojte pa rnepate y namny wnuM  K3BOp
CBETNOCTU ANPEKTHO.

Ykrbyuute namny, noyuute

npekuaay aa ucTe je Mckrbyunnu.

npekugay. [yctute

HAMNOMEHA:

. Kopuctute cyBy kpny 3a Gpucawe Heumctoha ca
counBa namne. Masute ga He orpebete COuYMBO
namne, jep TO MOXe CMarMTN OCBETIHEHOCT.

MOHTAXA

A\ NAKILA:

. Mpe n3Bohewa pagoBa Ha anaty yBek NpoBepuTe
0a N je UCKIbyYeH 1 [a nu je yTuKay M3ByyeH u3
yTU4HULE.

CrtaBrbake Unuv ckupgawe nucra TecTepe

A nAXibA:

. Ca nucra TecTepe w/wnu apxada nucta yBek
O4MCTUTE MUIBEBUHY U CTpaHa Tena. Y CynpoTHOM
nuct Tectepe he 6utn cnabo crerHyT 36or yera
Moxe Aa Aohe go 036urbHe noepege.
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- Jluct Tectepe unu npegmet obpage HemojTe Aa
poavpyjeTe ogMax nocne 3aeplleTka paga jep
mory pa Oyny Bpno Bpyhm u MoxeTe Aa ce
oneyerte.

- [JobGpo npuuBpcTUTE NUCT Tectepe. Y CynpOTHOM
Moxe Aa aohe Ao 036urbHUX noBpeaa.

- Kapa yknoHuTe nucT TecTepe, nasute fa He
nospeauTe npcTe BPXOM fUCTa WM BPXOBe
npegmeta obpage.

[a 6ucte noctaBunu N1CT, OTBOPUTE OTBapad anara 4o

nonoxaja npukasaHor Ha CILu.

cnuka4

He metbajyhn Ty cuTyauwjy, ymeTHUTe nNUCT Tectepe Yy
cTery nucta cBe [OK Bule He OyaeTte Bupenu fasa
nsboueHa fena nucra TecTtepe.

cnukas

Bpatute otBapay anata y npBoBUTHK Nonoxaj.

HakoH nocTaBrbamwa, yBek ce yBepuTe Jda je nuct
TecTepe 6e3benHo MpuuBplINEH Ha MecTy Tako LUTO
heTe nokyLwaTu fa ra ussy4ere.

A\ NAXKHbA:
HewmojTe npekomepHo Aa oTBapaTe oTBapay anara
jep To moxe Aa posege Oo owTtehewa anara.
[a 6ucTe yknoHunu nucT, oTBOpWUTE OTBapay anarta 4o
noroxaja npvkasaHor Ha cnuuu. WsByuute nucT
TecTepe npema OCHOBMU.

cnukab

HAMOMEHA:
- [oBpemeHo nogmaxuTe Barbak.

Cknapuwiteswe UMOyc Kiby4ya

cnuka7

Kapa Huje y ynotpebun, nmbyc krbyd MoxeTte ga yyBaTe
Ha NpaKkTU4aH HauuH.

PALO

A\ NAXKIbA:

- Kapa kopucTtute anart, gpxuTe ra YBpCTO jeHOM
pykoM 3a rnaBHy ApLiky. Mo notpebu, npearu Aeo
anata MoxeTe fa Nnpuapxxaearte ApYroM pyKoM.
OcHoBy anata yBeK [OpXuTe Yy paBHM ca
npegmetom obpage. Y cynpoTHoOM moxe fa aohe
[0 noMmrbewa InucTa TecTepe U 030UIbHUX
nospega.

cnuka8

Ykrbyuute anat, a 3aTuMm cayekajte ga nucT Tectepe
[OCTUrHe nNyHy 6p3vHy. 3aTM nonoxuTe ocHOBY anaTa
paBHO Ha npeamet obpage, a anart Gnaro nomepajte
yHanpes H13 NpeTxogHo o3HayeHo pesHy nuHujy. Kaga
pexeTe KpuBe IWHWje, BeOMa MOMaKko Hanpeayjte
anaTtom.



Ceuerse nog Harmbom

A nAXibA:

- YBek OyauTe curypHu Oa je anat WUCKIbyyeH W
M3ByYEH W3 YTUYHWLE Mpe Harvkbarwa OCHOBE
anarta.

[lok je ocHOBa HakpuBIbEHa, MOXeETe Aa TecTepulleTe

nog 6uno kojum yrnom namehy 0° n 45° (neBo n AecHo).

cnuka9

MMByc krbyyem ofBpHWTE 3aBOpak Ha 3afH0j CTPaHu
ocHoBe. [lomepajTe ocHOBY Tako fda 3aBopan Oyae
NoCTaBIbEH Y CPEAVHM KOCOT Npope3a y OCHOBM.

cnuka10

Harukwbute OCHOBY CBE [JOK HE NMOCTUIHETE XErbEHW Yrao
Haruba. ,V* ycek Ha kyhuwTy 3ynyaHuka o3Ha4asa yrao
Harmba nomohy nogene Ha creneHe. 3aTtum 3aterHute
3aBopats YBPCTO Aa BYCTe NPUYBPCTUIIM OCHOBY.

cnukall

Mpeawun pe3oBU y UCTOj paBHU

cnukail2

MmByc krbydemM oABpHUTE 3aBOpaks Ha 3a4H0j CTpaHu
OCHOBE W FypHWTE OCHOBY Aa KNu3wn A0 Kpaja yHasapj.

3atum 3aterHnTe 3aBopak LA GUCTe MPUYBPCTUNN
OCHOBY.

Yceuamwe
Yceke moxeTe Aa npasuTe Ha Ha4yuH A nnu b.
A) Bywiene noyeTHe pyne:

cnukal3
Koa yHyTpawmux yceka 6e3 foBoaHOr pesa of
mBMUe npeameTra obpage, HanpaBuTe MOYETHY
pyny npeyHuka 12 MM munum Buwe. Y pyny ybauute
nncT TecTepe Aa bucte noyenu ga yceuare.

B) YnywreHo pe3ame:

cnukal4
Huje Bam notpebHO Oyluere noyeTHe pyne HUTK
npaBrfbewe [AOBOAHOI pe3a aKko MaxrbuBO

nocTtynate Ha cnegehu HaumH.

(1) HarHute anat Harope Ha npegwy WuBULY
OCHOBE Tako [Ja Bpx Nucta TecTepe Oyae
NoCTaBIbeH TUK M3HaZ MOBPLUMHE npeameTa
obpage.

MpuMeHnTe npuTUcak Ha anat Tako pAa
npefwa MBULA@ OCHOBE He CKNW3He kaaa
YKIby4MTE anat U naraHo cnyctute 3afu

@)

Kpaj anara.
(3) Yum nwuct Tectepe npoape y npeamer
obpage, OCHOBy MOYHUTE naraHo Aa

chyluTaTe Ha NOBPLUMHY NpeaMeTa obpage.
Ycek 3aBpwuTe  yobu4ajeHUM  HaYMHOM
TecTepycarba.

(4)
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O6papga uBuua

cnukals

[a 6ucTte o6pagunu uBMLE UM HanNpaBuUny Kopekuuje
OWMeH3nja npegmeta obpage, owTpuuy TecTepe
naraHo BoauTe AYX Pe3Hux ueuua.

Pe3awe MeTtana

YBek kopuctute opgrosapajyhe pacxnagHo cpencTso
(pe3Ho yrbe) kaga ceyete metan. Y CynpoTHOM MOXe
na ngohe no 3HavajHor xabakba nncta Tectepe. Ha fowy
cTpaHy npeamerta obpage MoxeTe Aa HaHeceTe MacT
YMECTO pacxnafHor cpeacTsa.

U36auuBare npawimHe
cnuka16

cnukal7

OpnBog 3a npalumHy (gogatHu npubop) npenopydyje ce
Kako 61 nocnoBm pesaksa GUNK YNCTUjU.

[a 6ucte npuuBpcTUNM OABOA 3a NpalUMHYy Ha anar,
YMETHUTE KyKy OABOAA 3a NpaluuHy Yy pyrny Ha OCHOBM
anara.

OpBoa 3a npalunHy MoXe Ja ce CTaBu ca neBe umu
[ecHe cTpaHe OCHOBe.

3atum noeexuTte Makita ycucuBad ca opsogom 3a
npaLumvHy.

cnukal8

A NAXHbA:

- AKO nokywate Aa Ha cuny YKNoHWTe oABoA 3a
npaLumnHy, Kyka oaBoga 3a npaiumHy moxe fAa byne
yMaH-eHa 1 yKNokeHa Cry4ajHo TOKOM paja.

KomnneT perynatopa npoTvMB pacLienkaBamba
(onumoHn goaaTHM Nnpubop)

A\ NAXKHbA:
YBek nposepuTe Oa Nu je anaT WUCKIby4YeH W
oOBOjeH O Hanajawa Mnpe MocTaBrbamwa Wnu
yKknaara gogaTHor npubopa.

1. PaBHu pe3oBu
cnukal19

cnuka20

Kapa Buiwwe nyTa y3acTornHo pexete WwnpuHe op 160 mm
UMM Mame, KOPUCTUTE FPaHUYHKK aa Gucte omoryhunu
6p3e, uucte u npase pesoBe. [da 6ucrte nocraBunmn
rPaHNYHKK, NOCTaBWTE ra Ha MpPaBOYraoHW OTBOP ca
6oyHe cTpaHe oOcHOBe anata Tako Aa Boaunuua
rpaHuyHUKa Gyae okpeHyTa Hagone. [ypHUTe rpaHuyHUK
[0 Momnoxaja >XerbeHe LUMPWMHE pe3a, a 3aTuM
npu4BpCTUTE 3aBopakb Aa bucrte ra obesdegunu.

2.  KpyxHu pe3oBu
cnuka21

cnuka22
3a KpyXHe unu nyvHe yceke Yumju je nonynpeyHuK
170 MM unu Mmawu, perynatop TecTepucama
nocTtaBuTe Ha crefehn HauvH.



Perynatop TecTepucawa ybauute y npaBoyraoHn
oTBOpP Ha 604HOj CTpaHW ocHoBe anata Y3
rnopaBHake BOAWNWLE perynaropa npema rope.
Kpo3 jenHy og ase pyne y Bogunuum perynatopa
ybauute KNMH 3a KPYyXHO pesare. 3aBpHuTe
AyrMe ca HaBojeM Ha KnuMH fda 6ucte ra
NPUYBPCTUMN.

[ypHuUTE perynaTop TecTepucamwa Yy nonoxaj ca
XerbeHUM MOMyMpeYHUKoM pe3aka, a 3aTum
npuyBpcTUTE 3aBopak Aa bucte ra obezdeamnu.
3aTm nomepuTe OCHOBY [0 Kpaja yHanpea.

HAMNOMEHA:

- 3a KpyXHe unu nyyHe pes3oBe YBEK KOpUCTUTE
nnCTOBE TecTepe ca o3Hakama B-17, B-18, B-26
unu B-27.

KomnneT aganTepa 3a WMHY BOAUNULY
(mopaTHM npubop)

cnuka23

Kapa pexere napanernHe v jeqHONMYHe WMPUHE U Kapa
pexeTe npaso, ynotpeba LWWHe BoAunMue M agantepa
WwuHe Bogunuue omoryhuhe npaerbewe 6p3nx 1 YNCTux
pesoBa.

[a 6ucte MOHTMpPanu aganTtep LWWHe BohuUe, yMeTHUTe
perynatop TecTepucara Yy KBadpaTHU OTBOP OCHOBE
anata pJokne rog je Moryhe. 3aBopakw [obpo
NpUYBPCTUTE NMBYC KIbyyeMm.

cnukaz24

MocTaBute
BOAMNMUE.

afanTep LUMHE BOAMIMMLE Ha LUMHY LIMHE
YmMeTHUTe perynatop TecTepucamwa Y
KBagpatHM OTBOP apjanTepa LWWHE  BOAUIMLE.
MocTaBuTe ocHOBYy anata ca GoO4YHe cTpaHe LuuHe
BOAMIMLE, A 3aTUM JOBPO NPUYBPCTUTE 3aBOPats.

cnuka25

A\ NAKHLA:

- YBek kopuctute nucrtose Tectepe 6p. B-8, B-13,
B-16, B-17 wunu 58 kaga KopucTUTE LUMHY
BOAUNULY ¥ afanTep WMHE BoAUMLE.

Moknonauy

cnukaz26

Moknonay,  ynoTpebrbaBajte  MpUnNUKOM  pe3arba
yKpacHor dypHupa, nnactuke uta. [lMoknonay LWTUTK
oceTrbuBe nosplvHe of owTehewa. lMpuyBpcTute ra
Ha 3ay CTpaHy OCHOBE.

LUTUTHUK oA pacuenkaBakba

cnuka27

Mpeomer o6page MoxeTe [Jda  3aWTuTUTE 04
pacuenkaBata ako KopucTute WTUTHUK. OcHOBY anaTa
nomepute O Kpaja yHanpeg v NpuYBpCTUTE LUTUTHUK
ca 3agte CTpaHe ocHoBe anara. Kaga kopuctute
noknonaw, MocTaBuTE LITUTHUK O pacLenkaBaka Ha
noknonaw.
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A nAXKHbA:

- Npunukom TecTepucara noa Harnbom
nocTaBrbate LUTUTHUKA Of paclenkaBara Huje
moryhe.

OOPXABAHE

A\ NAKILA:
lMpe Hero wWTO MoOYHeTe C MperneaoMm Wnm
ofpxaBareMm anara, nposepute Ja nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHULIE.
Hemojte pga  kopuctute  HadTy, BGEH3WH,
paspehuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojaBuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.
3a oppxaBawe BE3BEAHOCTW u MOY3OAHOCTU
OBOr Npou3BoAa nonpaske, Npernes 1 3ameHy yribeHux
YeTkMua, Kao W CBakM [Opyro odpxasake U
nogelwasara Tpeba obasrbaTy y oBnawheHom cepsucy
Makita, y3 wuckibyumBy ynoTpeby  OpurnHamHux
pesepBHUX aenosa Makita.

onumoHn AOOATHU NPUBOP

A\ NAXKIbA:

- Osa onpema v nNpubop HamereHU cy 3a ynotpedy
ca anatom Makita onmcanum y oBom ynyTCcTBY 3a
ynotpeby. Ynotpeba pgpyre onpeme u npubopa
MOXe Aa JoBeae Ao nospeaa. [enose npubopa
WU OonMpeMy KOpuUCTUTE camo 3a npeasuheHy
HaMmeHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3v ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NoKanHOM CEepPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

- Iluctosu y6oaHe Tectepe

- UWecToyraoHu krbyy 4
Komnner perynatopa
(napanenHu rpaHuyHKK)
Komnnet agantepa 3a LWWHY BoAMNMLY

- Komnner wwuHa Bogunuua
LUTnTHWK oa pacuenkaBama

. OpBop 3a npalumHy
Moknonau,

- LpeBo (3a ycucuay)

npoTMB  pacuerkasarba

HAMOMEHA:
MojeanHe cTaBke Ha NUCTW MOTy BUTK YKIbyYeHe Y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

1-1.
2-1.

Pblyar nepekntodeHuns pesku
KypkoBblIii BbiKIoYaTens

2-2. KHonka 6nok1poBku

3-1.
4-1.
5-1.

MOBOPOTHBIN PErynsaTop CKOPOCTH
OTKpbIBaTENb MHCTPYMEHTA
3axum nessust

5-2. Jle3Bue HOXXOBOYHOW NUbI
5-3. BbicTynbl

6-1.
7-1.

Jle3Bre HOXXOBOYHOWN MMbI
OcHoBaHue

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

11-1. TpapyvpoBka

11-2. Kocoit pa3pe3

11-3. OcHoBaHue

11-4. Kopnyc pepykTopa
11-5. V-pa3pe3

11-6. bont

12-1. OcHoBaHve

12-2. bont

12-3. LLlecTurpaHHbIit Koy
13-1. HavanbHoe oTBepcTue

20-2.
20-3.
22-1.
22-2.
22-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.

Bont

Hanpasnstowas

Hanpaenstowas

PesbboBasi pyyka

Kpyrnbiit HanpaBnstoLwmii Wt
Bont

Tuneiika

BuHT

AzanTep Hanpaensiowero pensca
Hanpasnstowmin penbc

7-2. LLlecTUrpaHHbIit Koy 16-1. MeinecbopHbI naTpy6ok 26-1. 3akpblBatoLas nnactuHa
8-1. llnHus oTpesa 16-2. OcHoBaHue 26-2. OcHoBaHve
8-2. OcHoBaHue 18-1. MeinecbopHbI naTpy6ok 27-1. OcHoBaHve
10-1. OcHoBaHue 18-2. WnaHr Ans nbinecoca 27-2. YCTpPOWCTBO NpOTUB
10-2. bont 19-1. Hanpaensiowas nnaqka packarnbiBaHus
10-3. LLlecTurpaHHbIN Koy 20-1. WecTurpaHHbIit kntoy
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mopenb 4350T 4350CT 4350FCT
[nvHa xoga 26 Mm 26 Mm 26 Mm
Hepeso 135 Mm 135 Mmm 135 mm
M;?MS::Z;::E Cranb 10 Mm 10 MM 10 MM
AnoMuHniA 20 Mm 20 mm 20 Mm
XO0B B MUHYTY (MuH™") 2800 800 - 2 800 800 - 2 800
O6uwas gnuHa 236 MM 236 Mm 236 MM
Bec HeTTO 2,6 kr 2,6 kr 2,6 kr
Knacc 6esonacHocTtn B

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCrefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE019-1
HasHauyeHue

[laHHbIA MHCTPYMEHT NpeAHasHayeH Ans pacnunuBaHus
MaTepuarnoB U3 ApeBecuHbl, nracTMaccel U Metanna. B
pesynbrate 6onbLUOrO  KONMWYecTBa  AOMOMHUTENbHbBIX
NPVHAAMIEXHOCTEN W  MWUMbHBIX AUCKOB, WHCTPYMEHT
MOXHO WCMONb30BaTb ANA Pa3nuyHbIX Leneid u OH

XOPOLUO NoAXoauT Ans U30rHYTbIX UK KPYroBbIX BblIPEe30B.

ENF002-2
MuTtaHne

MogknioyanTe [OaHHbIE WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoptHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHO(A3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH vMmeeT [BOWHYIO W3OMSLMIO W MO3TOMY MOXET
noakntoyaThbes k posetkam 6e3 3asemneHusi.

ENG905-1
LWym

TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mogens 4350T

YpoBeHb 3ByKoBOro gasnexus (Lya): 83 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY (Lwa): 94 AB(A)
MorpewHocTb (K): 3 oB(A)

Mogens 4350CT, 4350FCT

YpoBeHb 3ByKoBOro gasnexus (Lya): 84 ob (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY (Lwa): 95 AB(A)
MorpewHocTb (K): 3 oB(A)

Vlcnonbayﬁ're cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa




ENG900-1

Bu6pauus
CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  ocsAM)  OnpedensieTcs Mo CreAylowuM

napametpam EN60745:
Mopenb 4350T

Pabounin pexum: pacnunueaHme 4OCOK
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ang): 7,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: peska nMcToBoro metanna
PacnpocTpaHeHue BubpaLun (any): 4,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 M/c?

Mogene 4350CT, 4350FCT

Pabouuni pexum: pacnunmBaHue JOCOK
PacnpocTpaHeHue Bubpauun (ang): 7,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: peska nMcToBoro Metanna
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anv): 4,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BuOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCMbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHeEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnoNb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi

MCMOSb30BaHUA
3MeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTMyaThbCst  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpepenuTe Mepbl Ge3onacHoCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpysku 1 BKNoYeHue).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC

Makita Corporation, sBnsascb

npousBoauTeneMm, 3asBRseT,

yctpowncTBa Makita:

O603HayeHve ycTponcTaa:

Jlo63nk

Mogens/Tun: 4350T, 4350CT, 4350FCT

ABNATCSH CEPUNHBIMW U3OENUAMM U

CooTBeTcTBYeT crneayolmnm ampektusam EC:
2006/42/EC

OTBETCTBEHHbIM
4yTo cnegylowme
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W VW3roTOBMEHbl B COOTBETCTBUM CO CregyloLmmm
CTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
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GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMM
WHCTPYKUMAIMWU UM PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
9NEeKTPOTOKOM, NoXapy U/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLUSAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB016-3

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCINYATALUU NUNbI

1. Ecnu npu BbINonHeHUu paboT cyliecTByeT pUCK
KOHTaKTa peXyLliero MHCTPyMeHTa CO CKpbITON
3NeKTPONPOBOAKON UMM COBCTBEHHLIM LUHYPOM

NUTaHWA, [epXWUTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHT 3a
cneuuanbHo npegHasHa4YeHHble
M30NMpOBaHHble  MNOBepXHOCTU. KoHTakT ¢

NPOBOAOM MOZ, HAaNpsKeHWeM MPUBEAET K TOMY, 4TO
METannuyeckne [eTanm UHCTPYMeHTa Takke OyayT
nof HarnpspkeHWeMm, YTO NpUBEdET K MNOpaXeHuio
onepaTtopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM.

Ona dwukcaumm paspesaeMoi pAetanu Ha
ycTonumBomn NOBEPXHOCTU  UCNONb3yinTe
3aXMMbI UM ApyrMe  COOTBETCTBylOLWMe
npucnoco6nenus. Hukorga He  gepxute
pacnunuBaemble AetanM B pykax W He
NpUXMManTe UX K Teny, Tak Kak 1o He obecnequt
YCTOWYMBOTO  MOSIOKEHUSI [eTanu U MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMS HaA UHCTPYMEHTOM.



3. Bcerpa HageBalTe 3awWUTHblE OYKU WUIU
3aWMUTHYI0 Macky AnA nuua. O6bIYHble Mnu
conHuesawmTtHble odkn HE SABNAKOTCA
3aWMUTHBLIMU OYKaMU.

W36eraiiTe nonagaHusa pexyluero MHCTpPyMeHTa
Ha rBo3au. [epen nuneHvem ocmoTpute
pAeTanb 1 y6eautech B OTCYTCTBUM rBO3JeN.

5. He pacnunuBaiTe pAetanu, npeBbiwatowme
BO3MOXHOCTW UHCTPYMEHTA.

Y6eautechb B Hanuuum cBo6oagHoro
npocTpaHCTBa 3a pacnunuBaeMoil AeTanblio,
YTOGbI MOMOTHO He yneprocb B Non, BepcTak
nT. N

Kpenko gepxute MHCTPYMEHT.

MNepen BKIIOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eautecb B TOM, YTO ne3BMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanu.

Pyku pomxHbl HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.

He ocTtaBnsinTe pa6oTalowWwmnini MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe WHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, koraa OH HaxXoAUTCS B pyKax.

Mepen wu3BneyeHMeM nonoTHa W3 AeTanu
BCeraa BbIKMOYaUTe MHCTPYMEHT M XAuTe
OCTaHOBKW ABWXXEHUSA NOMOTHa.

Cpa3y nocne OKOHYaHuss  paboT  He
npukacaniTecb K MOMOTHY MNM pa3pe3aeMoi
petanu. OHU MOryT GbiTb OYeHb ropsAvYUMM,
YTO MPUBEAET K OXKOram KOXM.

Be3 Heo6xogMMOCTM He 3KCnnyaTupyute
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

HekoTopble MaTepuanbl MOFyT coaepXxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U3GexaTb BAbIXaHUS WNKU KOHTaKTa C
KOXen Takux BelecTB. Cob6niogante
Tpe6GoBaHUsA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTM maTepuana.

Bcerga ucnonb3yiiTe  COOTBETCTBYIOLLYHO
nbinesawMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWUTbl  AbIXaTeNbHbIX MyTed OT MNbiNU
pa3pesaeMbIix MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
IKcnnyaTauun [aHHOro yCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUA) AOMUHMPOBaNyU
Ha CTpOrMM cobnioAeHUemM mnpaBun  TeXHUKN
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c aTUM
yctpoiicteom. HEMMPABUNbHOE UCMOJIb30OBAHUE
WHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHWUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B J@aHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTU K TAXKeNomn TpaBme.
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OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

Bbi6op gencTBUA pe3ku

Puc.1

[aHHbI  UHCTPYMEHT  MOXHO  UCMonb3oBaTb A
opbutanbHOW UM NPAMONUHENHOW (BBEPX W BHU3)
pesku. [dencteue opbutanbHom peskn Bpocaet nessue
Briepe Mo yaapy pes3ku W 3HaYMTEeNbHO yBennynBaet
CKOPOCTb Pe3ku.

[Ons uaMeHeHus OEWCTBUS Pe3ku, NPOCTO MOBEPHUTE

pbl4ar  MepeknioyeHust  OelcTBuMsi B Kenaemoe
rnonoXxeHue. Cwm. Tabnuuy ans BblGOpa
COOTBETCTBYIOLLEro AENCTBUS PE3KM.
Monoxenwe | [encTene peskun MpumeHexne
NS pesku MArkon, HepxaseroLein
0 Peska no npsmoii | cTanu 1 nnacTMacchbl.
NNHUKN [lnsi YnCTOBBIX PE30B B AepeBe
n haHepe.
1 Peska ¢ HeGonblummM | [Anst pe3ku Markoi cranu,
pazvycom anioMUHUS M TBEPAOro AepeBa.
[nsa peskn gepesa 1 haHepsbl.
il Peska co cpegHum
paauycom [insi GbICTPOI Pe3ku antMuHUS
N MArKOW cTanm.
I Peska c 6onblwmum | [ns GbicTpoit peskn aepesa n
paauycom haHepbl.

OencTBUe BbIKNOUYaTens

Puc.2

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- Tlepen BKMIOYEHMEM WHCTPYMEHTa B  PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, 41O TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexalwm obpasom
1 BosBpallaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTNYCTUTb.
[Ana 3anycka WHCTPyMEHTa MpOCTO HaXMWUTe Ha
TPUITEpHbIA Nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUrTepHbIii
nepekniovaTenb A5 OCTaHOBKY.

lMpn  HenpepbIBHOM  3KCMnyaTauun, HaxmuTe Ha
TPUITEPHBIN MepeknioyaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
GNOKNPOBKY.

[ns ocTaHOBKM WHCTPpYMEHTa W3 366ﬂOKMpOBaHHOrO
nonoxexHus, MOSIHOCTbLIO HaXxmute TpVIITeprIVI
nepekn4yartenb, 3aTeM OTnycTuTe ero.



[nck perynupoBKKU CKOPOCTH
[Onsa 4350CT, 4350FCT

Puc.3

CKOpOCTb ~ MHCTPyMEHTa  MOXHO  GeccTyneHyato
perynvpoBaTb B npegenax ot 800 go 2800 xomoB B
MWHYTY MyTem MOBOpOTa AWcKa perynuposku. Bonee
BbICOKasi CKOPOCTb AOCTUraeTcsi, Korga AUCK MOBEPHYT
no HanpaeneHuio Kk uudpe 5; 6onee HU3kasi CKOPOCTb
pocTturaetcsa nyteM nepemMeLleHust aucka k umdpe 1.
Cwm. Tabnuuy ans Bblbopa Hagnexallen ckopocTu Ans
paspe3aemoit obpabaTbiBaemow getanu.  OpHako
Hagnexawass CKopoCTb MOXeT ObiTb pasHoW B
3aBUCUMOCTM OT TOMLWMHBLI obpabaTbiBaeMoi aetany. B
obwem nnaHe, Gornee BLICOKME CKOPOCTU MO3BOMSOT
pesaTb obpabaTtbiBaeMble Aetanu ObicTpee, HO CpoOK
cnyx6bl Ne3BuWii cokpaTuTcs.

O6pabarbiBaemas AeTanb Ans pesku | Yncrno Ha perynupoBOYHOM Aucke
[epeBo 4-5
Msrkas ctans 3-5
Hepxasetowas crans 3-4
AnIOMUHUI 3-5
Mnactmacca 1-4
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Hwnck perynuposku CKOpOCTH MOXHO

noBopavmBaTh TOMbKO A0 Undpbl 5 n obpatHo Ao
1. He nbiTanteck noBepHyTb ero aanbwe 5 unu 1,
Tak Kak (PyHKUMS perynmpoBKM CKOPOCTM MOXeT
BbIATW U3 CTPOS.
VIHCTPYMEHTHI, obopyaoBaHHble 3MEKTPOHHbLIMMN
YHKUMSIMKW, NpOCTbI B 3KcnnyaTtauuu Gnaropaps
cneayLmnM XapaKkTepucTUKaMm.
MoCTOAHHBIN KOHTPONb CKOPOCTN
OneKTPOHHbIA KOHTPOSb CKOPOCTU Ans obecneyeHus
NOCTOSIHHOM ~ CKOPOCTW.  BO3MOXHOCTb  momny4veHust
TOHKOW OTAENKW, TaKk Kak CKOPOCTb BPaLLeHUst AepXuTcs
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE MpW YCMOBUSIX Harpy3Ku.
®DYHKLMA NNaBHOro 3anycka
BesonacHbli " nnaBHbIN
nofaBsreHno HavyarnbHoro yaapa.

3anyck  Gnaropapst

BknroyeHune namn
Tonbko ansa 4350FCT

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- He cMOTpuTe HENocpeacTBEHHO Ha CBET WU
MCTOYHVK cBETa.

Ona  BKMIOYEHUS Namnbl HAXMUTE Ha  TPUMTEPHbINA

nepekntoyatens. OTnyctuTe nepekniovatens  Ans

BbIKITHOYEHWUS Namnbl.

MpumeuaHue:

« WcnonbayiiTe cyxyto TkaHb ANl OYUCTKW psisv C
nuH3bl namnbl. Cneaute 3a Tem, 4TOObl He
nouapanatb NWH3Y namnbl, Tak Kak 370 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.
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MOHTAX

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

YcTaHOBKa U1 CHATUE NUIMLHOIO AUCKa

AHPEHVHPE)K}JEHVIE:

. Bcerga cuuwante BCe LWENKU WU MHOPOAHbBIV
matepvan, NpunWNWWA K ne3Bulo  uwvnu
Aepxatenio nessusi. HecobniogeHne pgaHHoro
Tpe6oBaHUsi MOXET NPUBECTU K HE[OCTaTOYHOW
3aTsKKe J1Ie3BUSA U Cepbe3HO TpaBMe.

. He «kacantecb nessus wunu obpabaTbiBaemon
aetanu cpasy xe nocne pabotbl; OHU MOryT GbiTb
O4eHb ropsYMMU U 0GXKEYb KOXY.

- Kpenko 3aTarmeavite nunbHoe
HecobniogeHne paHHoro TpeboBaHusi
NPUBECTUN K CEPbE3HON TPaBMme.

. Ecnn Bbl xoTute cHATb nesBue, cobnioganTte

nessue.
MOXeT

OCTOPOXHOCTb, YTOBbI HE MopaHUTb nanbubl
BEpXHel  4acTblo  Ne3BuMs WM KpasMu
obpabaTbiBaeMol feTanu.

Ona  ycTaHOBKM 1Ne3BUS  OTKPOUTE  OTKpbIBaTEmNb

VHCTPYMEHTa B NOSIOXKEHUM, YKa3aHHOM Ha PUCYHKE.
Puc.4

Cobniogast aT0 MonoxeHve, BCTaBbTe NUIbHOE ne3sve
B 3aXWMM Ine3BUS Kak MOXHO Aanblue, 4Tobbl ABa
BbICTYNa Ne3Busi He ObINo BUAHO.
Puc.5

Bosspatute OTKpbIBaTENb
nepBoHayanbLHoe NonoXeHue.
lMocne ycraHoOBKM Bcerga NpoOBeEpPsiTE HaAeXHOCTb
KpenneHusi nesBusi Ha MecTe, NOMbITaTeCb BbITAHYTb
ero.

MHCTpYMEHTa

/ANPERYNPEXAEHME:

- He otkpbiBaiTe OTKpblBaTeNlb  MHCTPYMEHTa
CINULLKOM  CUJIbHO, MHa4ye OJTO npuBedeTr K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

Ons  cHATMA  ne3BWs  OTKPOMTE  OTKpbIBaTenb

WHCTpyMEHTa B MNOSI0OXEeHUW, YKasaHHOM Ha PUCYHKe.
BbITAHWTE nunbHOe ne3Bue MO HanpaBneHuto K
OCHOBAHMUIO.

Puc.6

MNpumeyanue:

- WHorpa cmasbiBaiTe ponuk.
XpaHeHMe wecTurpaHHoro Knrw4a

Puc.7
Ecnu wecTurpaHHbii  KMiod  He  ucnonb3yercs,
MOXHO YA06HO XpaHUTb.

ero



SKCMNYATALUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Bo Bpemsi paboTbl Kpenko AepXuTe WHCTPYMEHT
3a OCHOBHy pyyky. [lpu HeobxogumocTu
nepeaHo yacTb MHCTPYMEHTa MOXHO
npuaepX1BaTb BTOPOW PYKOW.

- Bcerga pepxute OCHOBaHvWe 3anognuuo C
obpabatbiBaemori  getanbto.  HecobniogeHue

AaHHOro TpeﬁOBaHMﬂ MOXET NpMBECTU K NONOMKe
nessuva un cepbeaHon TpaBme.

Puc.8
Bkniounte WHCTPYMEHT M nogoxauTe, noka nessue
HabepeT MOMHyl  CKOpOCTb. 3aTem  nonoxwTe

OCHOBaHWe MHCTpyMeHTa Ha obpabaTbiBaeMyto AeTanb
N MeAneHHo nepemMellanTe WHCTPYMEHT Bnepea no
3apaHee HaHeCEeHHOW NuHUK oTpe3a. Npu peske KpuBbIX
TIMHWUIA NPOABUraiiTe MHCTPYMEHT OYeHb MEANEHHO.

Pe3 nop yrnom

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. MNepen HakNoOHOM OCHOBaHWUS Bcerga nposepswTe,
YTO MHCTPYMEHT OTKIOYEH, a LUHYp BbIHYT U3
PO3ETKN NUTaHMS.

Mpy HaknNoHeHHOM oOcHOBaHWM Bbl MoxeTe penatb

Kocble Bblpesbl nog NbbiM yrnom B AuanasoHe ot 0°

no 45° (neBo vnv BNpaso).

Puc.9

OTkpyTute 6GoONT B 3agHeM 4acTM  OCHOBaHMWS

LIeCTUrpaHHbIM - knoyoM. CaBUHBTE OCHOBaHWe Tak,

4yTObObI BONT pacnonarancs B LEHTPe KOCOro pa3pesa B

OCHOBaHWW.

Puc.10

HaknoHuTe ocHOBaHWe Ha >enaemblii yron ckoca. V-
obpasHbll Hagpe3 Ha Kopryce MexaHu3Ma ykasblBaeT
yron ckoca B rpagyvpoBke. 3aTem Kpenko 3aTsHuTe
60onT Ansa 3akpenneHnst OCHOBaHMSI.

Puc.11

MpsamMble pa3pe3bl 3anoanuuo

Puc.12

OTkpyTute 6GonT B 3agHENM 4YacTW  OCHOBAaHMWS

LUEeCTUrPpaHHbIM KIMKOYOM U CAOBMHbLTE OCHOBaHME [0
KOHUa Ha3ap. 3ateM 3aTsaHuTe GoNT ANs 3aKkpenneHus
OCHOBaHMA.

Bbipe3sbl

Bblpesbl MOXHO [enatb C MOMOLLbI0 OAHOMO M3 ABYX

MeToaoB - nubo A, nnbo B.

A) CBepneHue Ha4anbHOro oTBEPCTUs:

Puc.13
Ona  BHYTPeHHWX Bblpe3oB 6e3  HayanbHOro
BpE3aHWsi C Kpasi, BbICBEpNWTE MpeaBapuUTenbsHO
oTBepcTve anametpom 12 mm unu Gonee. Bctasbte
ne3Bume B 3TO OTBEPCTUE ASIs HaYana pesku.
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B) Bpesanue:

Puc.14
Bam He HyxHO GyaeT npocBepnuBaTh HavanbHoe
oTBEpCTME WNM  fAenatb  Bpes3ky, ecnu  Bbl

BHMMaTeNbHO caenaete criegyrollee.

(1) MNogHWMWUTE MHCTPYMEHTa 3a NepeaHvin Kpaw
OCHOBaHMWsi, pacronoXuB OCTpUe ne3Bus
HemnocpeacTBEHHO Hag NOBEPXHOCTbIO
obpabaTbiBaeMol feTanu.

HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, 4YToObl NepegHui
Kpa OCHOBaHWSA He CABWHYNCH, korga Bbl

@

BKMIOYATE  WHCTPYMEHT, W  MeAneHHo
ONyCTUTE 3aAHIOK YacTb.

(3) Mo mepe Bpe3aHus nessusi B
ob6pabaTbiBaemMyto faetanb, onyckaiTe

OCHOBaHWE WHCTPYMEHTa Ha MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMol feTanu.
(4) 3aBepLunTe BbIpe3 0ObIYHLIM 06pa3oMm.
O6paboTka kpaeB

Puc.15
[Ana 0bpaboTkn kpaeB UMM pa3MepHOW PEeryrmpoBKu,
crerka npoBeauTe Ne3BMEM MO BblpE3aHHbIM Kpasim.

Pe3ka meTanna

Bcerna ucnonbayiite noaxoasilee  oxnaxgatoliee
BellecTBO (Macno Ans pesku) npu peske MeTtanna.
HecobniogeHve paHHoro TpeboBaHua npveedeT K
3Ha4UTENbHOMY n3HoCy nessusi. BmecTo
MCMONb30BaHNA  OXNaxJalollero BellecTBa  MOXHO
cmasaTb 06paTHyl MNOoBepxHOCTb obpabaTtbiBaemon
aetanu.

C6op nbinu

Puc.16

Puc.17

Ansa "uncroro” pacnunmsaHus pekomeHayem
nosnb3oBaThbCcs NPOTMBONbINEBON Hacapakow

(mononHuTensHoe npucnocobnexune).

[Ona kpenneHwuss conna AN MbiAWM K MHCTPYMEHTY,
BCTaBbTE KPIOYOK comnna Ans MNbiMv B OTBepcTe B
OCHOBaHWW.

Conno Ans Nbinu MOXHO yCTaHaBnMBaTb MO0 C NeBown,
nmbo ¢ NpaBoWi CTOPOHbI OCHOBaHUSI.

3atem nogkntounTe nbinecoc Makita k conny ansa neinu.

Puc.18

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Ecnn Bbl nonbitTaetecb C ycunueM CHSITb COMMo
ONs MbiNW, KPIOYOK conna Ans nbinv  MOXeT
YMEHbLUNTLCS U HEMpegHaAMEPEHHO CRETETb Mpu
aKcnnyaTauum.



KomnnekT HanpaBnstoLien nnaHku
(nocTtaBnsieTcs oTAENLHO)

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tepen YCTaHOBKOW unm CHSATVEM
npuHagneXxHocTen, Bcerga nNpoBepsinTe, 4TO
MHCTPYMEHT BbIKIOYEH, a LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKN
3MeKTPONUTaHus.

1. TpamMble pa3pesbl

Puc.19

Puc.20

Mpn MHorokpaTHon pe3ke B rny6uHy Ao 160 mMm wnu

MeHee, VCMOMb30BaHWE  HampasnsoWen  MNraHku

no3BonuT  A0BUTbCA  BbICTPbIX,  YMCTbIX, NPSAMbIX

pa3pe3oB. [nA YCTAHOBKM HampaBnsiowend NnaHku

BCTaBbTE €€ B KBafpaTHOEe OTBepCTUe COOKY OCHOBaHMUS
MHCTPYMEHTA, MNpW 3TOM Hanpaenswuwas JormkHa
CMOTpeTb BHW3. COBWHBTE HanpaBnsiowylo NnaHky B
HeobX0oOMMOE MONOXeHVEe ONA pesku, 3aTeM 3aTsHUTE
60nT, 4TobbI 3aKpenuThL ee.

2. KpyroBbie Bbipe3bl
Puc.21

Puc.22
Mpu peske kpyroB unu ayr paguycom B 170 mMm
UMM MeHee, YCTaHOBWTE HanpaensoLWwyo MnaHky
cneaytoLm obpasom.
BctaBbTe HanpaensooLylo nnaHky B KBagpaTHoe
otBepcTMe  cBOKYy  OCHOBaHWSi, MpuU  3TOM
HanpaBnsolWas  [orKHa  CMOTPETb  BBEpX.
BcraBbTe WTUT KpyroBon Hanpasnsioowen B
noboe u3 OByx OTBEPCTUA B HanpaensoLen
nnaHke. Hakpytute pesbboBylo pykosiTKy Ha
LUTMT ANSA ero KpenneHus.
3aTeM CABWHLTE HaMpPaBRsIOWY MNMaHKy Ha
Xenaemblii paguyc Bblpesa u 3aTaHuTe GonT Ans
ero chukcaummn Ha mecte. llocne 3TOr0 CABWHLTE
OCHOBaHuWe Brnepeq A0 KoHua.

Mpumeyanue:
«  [pw BbIpe3ke KpyroB vnu Ayr Bcerga nonb3yntecb
nessuamu Ne B-17, B-18, B-26 unu B-27.

KomnnekTt apantepa Hanpasnsiowero penbca
(AOHOHHMTeanaH anHaAﬂe)KHOCTb)

Puc.23

Mpu peske napannenbHO U OAUHAKOBOW LUMPUHBI UMK
npu npsMon peske, MCMONb30BaHWE HanpaensoLLero
penbca W aganTepa  HanpaBnsOLWEro  penbca
obecneymnt BbICTPbIE U YNCTbIE BbIPE3bI.

[ins ycTaHOBKM apanTepa HanpaBnsioLEero penbca,
BCTaBbTE NMHENKY B KBaJpaTHOe OTBEpCTNE OCHOBAHUSA
no ynopa. Kpenko 3akpytute 60nT LIeCTUrpaHHbIM
KIMHOYOM.
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Puc.24

YcTtaHOBAT ~afantep Hanpaensiwollero penbca Ha
HanpaenswoWwmMiA  penbc.  BcraBeTe  nuHenky B
KBagpaTHoe OTBepcTMe apjanTepa HanpasnsoLEero
penbca. MonoxwTe OCHOBaHue c6oky ot

HanpaensoLLEro penbca 1 Kpenko 3atsaHuTe 6onT.
Puc.25
/ANPERYNPEXAEHME:
. Bceraa vicnonb3yinte nessusi Ne B-8, B-13, B-16,
B-17 vnn 58 npu ncnonb3oBaHUM HanpaensoLero
penbca v aganTepa HanpaensoLwero penbca.

Kpbiwka
Puc.26
Mcnonb3ynte  KpbilKy MpWM  peske  OeKopaTUBHOW
caHepbl, nnactmaccel M TA. Oxa  3awmwaer
YyBCTBUTENbHbIE UMW  TOHKME  MOBEPXHOCTU  OT

noBpexaeHuin. YcTaHaBnuBanTe ee Ha 3afHIo 4acTb
OCHOBaHWs UHCTPYMEHTa.

YCTpOWCTBO NPOTUB pacKanbiBaHUsA

Puc.27

[Ana obecneyeHuss peskn 6e3 pacKkonoB  MOXHO
Mcronb3oBaTb  YCTPOMCTBO MNPOTWMB  packarnbiBaHUs.
YToGbl YCTAaHOBUTL YCTPOWCTBO MPOTMB packarbiBaHus,
NOSHOCTBIO MOABWMHLETE OCHOBaHWE BMEpen W BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3afHEel 4acT OCHOBaHWUS WHCTpyMeHTa.
Ecnu Bbl ucnonb3yeTe KpbILLKY, yCTAHOBUTE YCTPONCTBO
NPOTUB packarblBaHWsi Ha KPbILLKY.

/ANPEOYNPEXOEHVE:

. Tpu ocyllecTeneHnn paspesoB CO CKOCOM
yCTp0|7ICTBo NpPOTUB pacKalnbiBaHMUA UCMONb30BaTb
Henb3A.

TEXOBCIYXXUBAHUE

/ANPERYNPEXOEHVE:

- Nepen npoBepKoi mnm nposeaeHnem

TexobenyxvBaHua y6eguTecb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.

. 3anpeuaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, TUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MEHeHWI0 UBeTa, aedopmMauum U MosiBNIEHUo
TPEeLLUMH.

Ons obecneyveHns BE3OMNACHOCTK 7]

HAOEXXHOCTW uspenusa, peMoHT, NpoBepka 1 3ameHa

yronbHbIX LWETOK W niobble Apyrme paboTtel no

TexobCnyxuBaHuo unm perynupoBke  OOMKHbI

OCYLLECTBMSATLCSH B YMNOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPAX

Makita ¢ ncnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTen TOMbKO

npoussoacTea komnaHun Makita.



OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcs MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Mcnonb3oBaHne kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocremn unm Hacapok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHuIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeilctBue B MOMyYeHWU

[OMNOMHNTENbHOWM nHopmaLmn no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- Jle3BWsi HOXXOBOYHbIX NN

. LLlecturpaHHbIn kntoy 4

. Komnnekr HanpasnstoLen nnaHkun
(HanpaBnsoLLen NMHENKN)

- KomnnekT agantepa HanpasnstoLwero pensca

« KomnnekTt HanpaBsnstoLero pensca

«  YCTpPOWCTBO NPOTUB packanbiBaHUs

. Conno gns nbinu

«  Kpblwka

« WnaHr (gns neinecoca)

MpumeyaHue:

«  HekoTopble anemeHTbl cnucka MOryT BXOAUTb B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHAapTHbIX
npucnoco6nenHnin. OHW  MOryT oOTnuMyaThcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHsbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb 3aMiHu pisaHHs 10-3. LLlecTurpaHHni Koy 20-1. LecTurpanHmin kntoy
2-1. KHonka BuMuKaya 11-1. TpapytoBaHHA 20-2. bont
2-2. dikcatop 11-2. Kocwin na3 20-3. HanpsmHa nikinku
3-1. [iuck peryntoBaHHs LUBMAKOCTI 11-3. OcHoBa 22-1. HanpsiMHa niHinku
4-1. MpucTpiii ANS BiBKPUBaHHS 11-4. Kopnyc mexaHismy 22-2. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTPILLHIM
iHCTpYMeHTY 11-5. V-nopi6Hwit Hagpis pisbbneHHsm
5-1. 3aTnck nonoTtHa 11-6. bont 22-3. Kpyrna HanpsiMHa Lununbka
5-2. MonotHo no6avka 12-1. OcHoBa 24-1. bont
5-3. Buctynu 12-2. bont 24-2. Nininka
6-1. MonotHo no6awvka 12-3. WecTurpaHHunii kntoy 25-1. [BUHT
7-1. OcHoBa 13-1. MovaTkoBMin OTBIP 25-2. ApanTep HanpsMHOI peku
7-2. WecTurpaHHwnii kntoy 16-1. Wryuep ana nuny 25-3. HanpsmHa peinka
8-1. NiHis pisaHHs 16-2. OcHoBa 26-1. Kpnwka
8-2. OcHoBa 18-1. Wtyuep ans nuny 26-2. OcHoBa
10-1. OcHoBa 18-2. LLUnaHr nunococy 27-1. OcHoBa
10-2. bont 19-1. Hanpasnstoya nnaHka 27-2. TpucTpiit NpoTK po3LLenneHHs
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb 4350T 4350CT 4350FCT
[loBxwuHa xoay 26 MM 26 MM 26 Mm
. MepesuHa 135 Mm 135 Mmm 135 mm
gzzﬁ/‘lg:ﬁ?;i Cranb 10 mm 10 mm 10 mm
AntomiHin 20 Mm 20 mm 20 Mm
LUBMAKICTb NaHLora 3a XunuHy (xa.”") 2800 800 - 2800 800 - 2800
3aranbHa [JOBXM1Ha 236 Mm 236 Mm 236 mm
Yucra Bara 2,6 kr 2,6 kr 2,6 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHb i PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
MpusHayeHHA

IHCTpYMEHT  npusHavyeHo [Ana  pisaHHs  OepeBuHu,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPYMEHT mae
LUMPOKWIA BMBIp Nporpam 3acTocyBaHHS NUILHOMO ANCKY
Ta [ONMOMIDKHMX NpUHanexHocTen, BiH €
baraTopyHKUiOHaNbHUM Ta Kpalje Hag yce niaxoauTb

00 KyToBOro abo KpyroBoro pisaHHs1.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBatu nuiie Bif ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a OTXXe MoXe Takox
nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.
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ENG905-1
LWym

PiBeHb wymy 3a wkanoww A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

Mogens 4350T

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 83 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyHOCTI (Lwa): 94 AB(A)
Moxubka (K) : 3 ab(A)

Mogens 4350CT, 4350FCT

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 84 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyHOCTI (Lwa): 95 AB(A)
Moxubka (K) : 3 ab(A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axmcTy cnyxy




ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopgensb 4350T

PexvuM poboTu: NUNSIHHSA AOLLOK
BiGpauisi (ans): 7,0 M/c?
Moxueka (K): 1,5 mic?

Pexum poboTu: pisaHHs NUCTOBOro MeTany
BipaLis (any): 4,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Mogenb 4350CT, 4350FCT

Pexum poboTu: NUNSHHA AOLLOK
BiGpaList (ang): 7,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHSA NMCTOBOro MeTany
BiGpaLisi (anw): 4,5 M/c?
Moxueka (K): 1,5 mic?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHsi Bibpauii Gyno BUMIpsSiHO Y
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAIB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCH AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLHKK
BNIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Bia yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vac
dakTU4HOI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs1 BibpaLii.
3abe3neyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMyTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi pobo4voro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHUK, HAaroNnowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HaueHHst obnagHaHHs:
Jo63uk
Ne mogeni/ Tun: 4350T, 4350CT, 4350FCT
€ cepiH1UM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum filupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
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TexHiyHa JOKYMeHTaLis BeaeTbCs:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnisi

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekn npm pob6oTi 3

eneKTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta Bci IHCTPyKUIl.
HepoTpumMaHHA [OaHuX 3acTepexxeHb Ta  iHCTPYKLIN

MOXe NMPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUil 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.

NMONEPEMXEHHA NPO
HEBE3MNEKY MNig YAC
BUKOPUCTAHHA NOB3UKA

1. Tpumante enekTponpunag 3a i30NbOBaHiI

NoBepXHi Aepxaka nif Yac BMKOHAHHA Aii, 3a
fKoi BiH Moxe 3a4yenuTn cXoBaHy
enekTponpoBoaKy abo BRacHUWA  LLHYP.
TopkaHHA  piXXy4um NpunagoM CTPYMOBEAYYOi
NpoBOAKM MOXe MpU3BECTU [0 nepedaHHs
Hampyru [0 OrofieHMX MeTaneBux 4YacTuH
iHCTpyMeHTa Ta YPaKeEHHIO oneparopa
eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

2. 3a ponomorol newar abo iHWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB CNiA HaAiINHO 3aKpiNnUTU AeTanb Ha
cTinkin nnardopmi. YTpumaHHa getani pykamu
abo Tinom He dikcye aeTani Ta Moxe NPU3BECTU
[0 BTPATW KOHTPOHO.

3. Cnip 3aBxauM opsAraTu 3axucHi okynspu a6o
niH3u. 3BMYanHi oKynapu abo TeMHi okynspi
Ans 3axucTty Bia coHua HE € 3axucHumn
oKynsipamu.

4. Cnig yHukaTtM pisaHHa uBsaxis. [lepep
noyaTtkoM po6oTu ornsAHbTe Ta 3abepiTb Yci
uBsXM 3 geTtani.

5. He cnip pizatu 3aHapgTo Benuki aetani.



Mepen noyaTkom pi3aHHA  OGOB'A3KOBO
nepesipTe, W06 HMX4Ye AeTani 6yB HaneXHUN
3a3op Ans Toro, o6 NonoTHO He BAapsnocs
o nmignory, Bepcrtart i T.A.

MiuHo TpMMaiiTe iHCTPYMEHT.

MepeBipTe, W06 NOMOTHO He TOpKanocs
peTani Ao Noro yBiMKHEHHs!.

Tpumai pyku Ha BiAcCTaHi Bif pyXoMMX YacTUH.
He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiolyYnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe MOoro B pyKax.

O6OB'sI3KOBO NMiCNA BUMKHEHHSI iHCTPYMEHTY
3aXAiTb  AOKA MOMOTHO He 3yNUHUTbCS
MOBHICTIO, Ta NnuwWwe ToAi 3HiManWTe Woro 3
peTani.

He Topkaics nonotHa a6o Aetani ogpasy
nicna pisaHHs, BOHW MOXYTb OyTu Ayxe
raps4MmMum Ta NpU3BeCTU A0 ONiKy LUKipK.

He cnip Ayxe poBro sanuwatu iHCTPYMEHT
npautoBaTi Ha XOnocToMy XoAi

Heski maTepiann maloTb y CBOEMy cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtn BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
6e3nekn BUpobGHMKa maTepiany .

3aBxaun BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axmucHy
macky/pecnipaTtop wWo BianoBigalTbL o6nacTi
3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, wWo BuU
obpobnseTe.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

/A\YBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brpasatm nuWnbHOCTI Ta
poscnabnioBaTucA Nig Yac KOpUCTyBaHHA BMpPoGom
(wo TpannAEeTbCA NPYM 4YaCTOMy BMKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA npaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOLO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LiIbOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 10 CEPNO3HUX TPaBM.

N

1.

12.

13.

14.

15.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BubGip pexumy pizaHHA

man.1

Lle# iHCTpyMEHT Mae MOXNMBICTb PoBOTM B pexumi
KPYroBOro piszaHHsi abo npsAMoniHiiHOro (Bropy Ta BHU3)
pisaHHs B pexumi KpyroBoro pi3aHHs MOMOTHO
NigWTOBXYETBCA MO  XOA4Yy Ppi3aHHA Ta  3Ha4yHO
36iNbLIYETHCS LWBMAKICTb Pi3aHHS.

Onsi Toro, wo6 3MiHUTM pexXuMm pi3aHHs, cnig Tinbku
NoBEpHYTM Baxinb 3aMiHM pisaHHs B  OGaxaHe
MOMNMOXEHHS pexumy pisaHHs. Ons Toro wob6 obpartu
BiANOBIAHWI PEXUM pi3aHHs AMB. Tabnuuto.

[MonoxeHHs | PisaHHs BukopuctaHHs
[inst pisaHHs M'skoi cTani, HepxaBito4ol
0 PisaHHs 3a npsmoio | CTani Ta nnactmacu
niHieto [insi yncToro pisaHHs AepeBuHU
Ta haHepu
1 Kpyrose pisanHsi 3 | [nsi pisaHHs M'skoi cTani, antoMiHio
Marnoio aMmnniTyaolo | Ta AepeBuHM TBepAoi Nopoau
[Ns1 pi3aHHsA 1epeBUHUN Ta
I Kpyrose pisaHHa 3 | cpaHepu
CepefiHboI0 [ins WwBKUAKoro pisaHHs
amnnitygo arnoMiHio Ta M'skoi cTani
I Kpyrose pisanHs 3 [Ansa weunaKkoro pisaHHA
BENUKOI0 amnniTyaow | AepesuHK Ta haHepun

LAis BuMukaua.

man.2
/\OBEPEXHO:
. [epen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

000B'A3KOBO MepeBipTe, 4K KHOMKa BMMUKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE | nicns BiAnyckaHHS
noBepTaeTbCA B MONOXEHHS "BUMKHEHO".
LLlo6 BKNOYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITbL KHOMKY
BuMUKaya. LLlo6 3ynuHUTY - BiANYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[ns goBroTpmBanoi poboTn HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcartopa.
LLlo6 3ynuHWUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHNM BUMUKaYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUS | BignycTiTh ii.

[OucK perynioBaHHSA LWUBUOKOCTI
Ona 4350CT, 4350FCT

man.3

LBmakicTb obepTaHHs iHCTpymMeHTa MOXHa
HanawTyBaTh Ha Oyap-sky BenuuuHy B Mexax Big 800
no 2800 TakTiB 3a XBUNMHY 3a [OOMOMOIOK AMcka
perynioBaHHs. Binbluy WBMAKICTE MOXHA HanawTyBaTy,
NOBEPHYBLUM AUCK Y HanpsMky uudpu 5; MeHwy -
NoBepHYBLLUK MOro Jo undpu 1.



Ons Toro, wo6 obpaTtu HanexHy WBUAKICTb Ans aeTani,
Wwo pisatumeTbes - AuB. Tabnuuto. OpgHak, BignosigHa
LUBMAKICT MOXY OYTW Pi3HOIO B 3aneXHOCTi Bifg Tuny Ta
TOBLWMHW AeTani. Bs3arani, Buwi weuakocTi obepTaHHs
[alTb MOXIMBICTb LWBKALWE pi3aTi getani, ane TepmiH
cnyx6u nonotHa byae KOpoOTLIUM.

[etanb sika 6yae pisatucs
[epeBuHa
M'ska cTanb
Hepxasitoya ctanb
AntomiHin
Mnactmaca

Homep Ha perynitolo4omy aucky
4-5

/\OBEPEXHO:

- [nck perynioBaHHA LUBMAKOCTI MOXHa nosepTaTn
Tinbkn Big 1 go 5 Ta Hasag. He Hamarantecb
noBepHYTK Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 5, 6o ue
MO>Xe 3namaT AUCK perynoBaHHs.

IHCTpyMEHTU ob6nafgHaHi enekTPOHHUMMK YHKUIAMU €

npocTMMM B eKkcniyaTtauii  3aBOsikKM  HACTYMHUM

DyHKUIAM.

MocTiNHMI KOHTPOb WBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHA LWBWUAKICTIO Ans 3abe3neyeHHs

NOCTIMHOI WBWUAKOCTI. [lae MOXNUBICTb OTPUMATH YNACTY

06po6ky, TOMY e LUBMAKICTb obepraHHs
nigTPUMyeTbCA  Ha MOCTIMHOMY  PiBHi, HaBiTb nNig
HaBaHTaXXEHHSAM.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycKy
BesneyHnin Ta NNaBHWIA 3anyck 3a PaxyHOK YTPUMaHHS
puBKa nia 4ac 3anycky.

YBiMKHEHHSA nigcBiTkn
Tinbku ansa 4350FCT

/\OBEPEXHO:

. He puBiTbca Ha cBitTno abo 6GesnocepedHbO Ha
[pKeperno caiTna.

Ona Toro, Wwo6 yBIMKHYTU NiOCBiYYBaHHS, HATUCHITbL

Kypok BMMKava. [nA BUMKHEHHS  MiACBiYYBaHHS
BiANyCTiTb KypOK.

NMPUMITKA:

. Ons  BupaneHHss ©Gpydy 3 MiH3M  NiOCBITKM

KOPUCTYMTECH CyXOt0 TKaHWHOW. ByasTe o6epesxHi,
Wwo6 He nogpsnatu niH3y nigcBiTKM, TOMY LIO
MOXHa NOTiPLMNTK OCBITIIOBAHHS.
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KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg M, #AK wWoCcb BCTaHoOBMBATM Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxau 34iMCHIONTE YUCTKY nesa Ta/abo Tpumaya
nesa Big CTPYXkM abo CTOPOHHIX pPeYOBUH
HeBukoHaHHS Ui€l yMOBM Moxe npu3BecTM [0
He[OCTaTHbOrO 3aTSAryBaHHS MOMOTHA, LO MOXe
CMNPUYMHNTM CEPNO3HI TPaBMMK.

. He Topkaiitecb nonotHa abo getani oroneHUMu
pykamu oppasy nicns pisaHHsi, BOHU MOXyTb OyTn
AyXe rapsynumu Ta Npu3BeCcTn A0 ONiKy LUKIPW.

. HapgitHo 3aTarHiTb NOMOTHO NMUNKW. HeBUKOHAHHSA
uiei yMoOBM MOXe NpU3BECTN A0 CEPNO3HOT TPaBMU.

. 3HiMao4M NonoTHO Nunku, ByasTe yBaXKHUMU, 06
He NopaHUTU nanbli O Bepx MonotHa, abo roctpi
KPOMKM aetani.

Ona  Toro, wWo6 BCTaHOBUTW MOMOTHO, BIAKPUIATE
npucTpin  ANs  BiOKPUTTA IHCTPYMEHTY Y MOMOXEHHS

BigobpaxxeHe Ha MarnoHky.

man.4

Y UbOMy NMOMOXEHHi BCTABTE MONMOTHO MWUMKM B 3aTUCKay
nornotHa Tak, Wwob He 6yno BuaHO obuaBa BUCTYMU
nonoTHa.

man.5

[MoBepHiTb NPUCTPI ONsi BiAKPUBAHHSI iHCTPYMEHTY Y
noyaTkoBe MOMNOXKEHHS.

MMicna BCTaHOBNEHHs 3aBXOW nepe.ipsanTe, WOO
nonotHo 6yno HagiHO 3akpinnieHe Ha CBOEMY MicLi,
Hamararl4mcb BULLTOBXHYTU MOTO.

/N\OBEPEXHO:
. He BigkpuBante HagMipHO npucTpin  Ans
BiOKPVMBaHHSA iHCTPYMEHTY, iHaKwe Lue Moxe

NpU3BECTY [0 MOLLKOIKEHHS IHCTPYMEHTY.
Ons Toro, wWo6 BUTAITX MOMOTHO, BiOKPUIATE MPUCTPIN
ONS BiOKPUTTS IHCTPYMEHTY Y MONOXeHHs BigobpaxeHe
Ha MartoHKy. BULLTOBXHITE MOMOTHO MUKW Y HaMPSMKY
10 OCHOBM.

man.6

NPUMITKA:

- Yac Bif yacy 3amalLyinTe ponuk.
36epiraHHs WeCcTUrPaHHOro Krkya

man.7
Konu wecturpaHHuin knov He BUKOPUCTOBYETLCSI, MOrO
cnip 36epirati B 3py4HOMY MICTi.



3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:
« MiyHo TpumanTe IHCTPYMEHT OfHic€l pyKow 3a
FONOBHY PYy4Ky Mif Yac pobotu. AKWo HeobxigHo,

TO NepefHio YaCTUHY MOXHA NPUTPUMYBATH PYKOHO.

. OcHoBa noBWHHA GyTW 3aBXOM Ha OAHAKOBOMY
piBHI 3 getannto. HeBUkoHaHHS Ui€i yMOBM MOXe
nNpu3BeCT! [0 MOMOMKW MNOSIOTHA Ta CepWOo3HOI
TpaBMu.

man.8

MoTiM YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, JOKW MOMOTHO
Habepe noBHOI WBMAKOCTI. MOTiM LWiNbHO cnupakvnch
Ha fAeTanb MOBINbHO NepeMillyiTe iHCTPYMEHT Briepes,
[OAEPXYOYMCh NonepeaHbo BiA3HAYEHOI MiHil pidaHHS.
Mig vac pi3aHHA KPUBW3H, NepemillyiTe iHCTPYMEHT
Ayxe noBinbHO.

Pi3aHHsA nig kyToM

/\OBEPEXHO:

. [lepepn BCTAHOBNEHHSIM OCHOBM Nif KyTOM 3aBXaun
nepesipsiiTe, WO6 iHCTPYyMEHT ByB BUMKHEHWI Tak
BiKIIOYEHWI Big Mepexi.

Micns BCTAHOBNEHHA OCHOBW MNiA  KYTOM  MOXHa
BMKOHYBATM KOCi 3pi3un nig kytom 0° Ta 45° (niBopy4 abo
npaBopyy).

man.9

BignycTiTe 60nT nosagy OCHOBM 3a [OOMOMOrOK
LecTurpaHHoro knioya. [lepemiwyiite OCHOBY [OOKU
60onT He po3TallyeTbCs Y LEHTpi XxpecTonoaibHoro nasy
OCHOBW.

man.10

HaxunsiiTe ocHoBy [oku He 6yae BCTAHOBMEHO
BaxaHoro KyTka ckocy. V-nogibHuii Hagpia koprnycy
npunagy BKasye KyTOK CKOCy rpagytoBaHHAM. [1oTim
MILHO  3aTArHiTb 60NT, WO 3aKPINUTK OCHOBY.

man.11

MepeaHe pizaHHsA 3anoAnULbLO

man.12

BignycTtite 60nT no3agy OCHOBM 3a [OMOMOrOH
LIeCTUrpaHHOro Krlo4a Ta BCTaBTe OCHOBY A0 Yynopy
Hasag. lMoTim 3aTarHiTe 60nT, Wo6 3aKkpinuTN OCHOBY.
Bupisu

Bupiaun BUKOHYOTbCS Byab-sikuM i3 ABOX crnocobis A abo
B.

A) CBepAniHHA NOYaTKOBOro OTBOPY

man.13
[ns BHYTPIWHIX BWPI3iB, AKWO Hemae BBOAY 3
Kpato, HeobxigHO nonepegHbLO MNPOCBEPANUTU

noyaTkoBuin oTBip diametpom 12 mm abo 6Ginbwe
BcrtaBTe nonotHo B uUei OTBip Ta nounHanTe
pi3aHHs.
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B) MMu6oke pisaHHs:

man.14
HeobxigHO npocBepanMTM novaTkoBuin oTeip abo
Hafpi3, [OOTPUMYIOUMCb  MPUBELAEHUX  HUXYe

pekomeHaaLin.

(1) ToBepHITb IHCTPYMEHT Joropu 3 nepegHbLoro
Kpalo OCHOBW, NpW LbOMY BICTpS nesa
NOBMHHO OyTW pPO3TALLOBaHO TPOXW BULLE
po6oyoi NoBepxHi.

[oknagite 3ycunna [o iHCTPYMEHTY Takum
UYMHOM, WO6 nepefHii Kkpail OCHOBU He
pyxaBcsi Npu YBIMKHEHHi iHCTPYMeHTy, Ta
noBiNbHO onyckanTe 3agHin Kpamn
iHCTPYMEHTY.

AK TiNbkn MONOTHO NPOCTPOMWUTL AeTanb,
NOBINbHO OnyckawTe OCHOBY IHCTPYMEHTa Ha
po6oyy NOBEPXHIO.

BuiKoHyTe pizaHHs 3BUYaiHUM cnoco6om.

)

@)

(4)
O6po6neHHsA KPOMOK

man.15
Ana Toro, wo6 06pobuTn abo niapiBHATM KPOMKMU,
npoBediTb MOMOTHO fleABe TOPKaluUCb  BiApi3aHUX
KPOMOK.

PizaHHA no meTtany

Mip vac pisaHHA MeTany 3aBXAW 3acTOCOBYyWTE
BiANOBIAHMIA OXONOMXYBaY (OXONOAXYBanbHE MacTuIo).
HeBUKOHaHHA LJET yMOBM MOXE CNPUYMHUTM [0
3HAYHOrO 3HOLLUEHHSI MONoTHa. 3amicTb 3acTocyBaHHS
OXOMoAXKyBaya MOXHa 3mMasaTu feTanb 3HU3Y.

BinBepeHHs nuny
man.16

man.17

[ns BWKOHaHHSI pi3aHHsA i3 MeHWWM 3abpyaoHEeHHSM
PEeKOMeHAYETLCA 3aCTOCOBYBATV HAaKOHEYHMK ANs nuny
(monomixHuin 3acib).

Ons Toro wo6 NpUKPINUTU HAKOHEYHWK ANA Nuy Ha
IHCTPYMEHT, BCTaBTE rak HaKOHEYHWKY ANsi Nuny B OTBIp
OCHOBW.

HakoHeYHUK AN nuiy MOXHa BCTaHOBIMOBATW 5K
niBOpyY, Tak i NpaBopy4 OCHOBW.

Motim  nigkniounTb  nunococ  dipmn  Makita fo
HaKOHEYHWKY AN nuny.

man.18

/\OBEPEXHO:

. fAxwo BM  crnpobyeTe  NPMMYCOBO  3HATU

HaKOHEYHWK ANS NuIy, rak HaKOHEYHWKY Ans nuny
MOXe 3MEHLUMTUCA Ta BUMAOKOBO 3ickounTu Mig
yac PYHKLOHYBaHHSA.



HanpsimHa nnaHka
(momaTKoBa NpPUHaNeXHicTb)

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan nepesipanTe, Wo6 iHCTpymMeHT 6yB
BMMKHEHU/A Ta BIOKMIOYEHW Big Mepexi nepeq
BCTAHOBMEHHAIM  abo  3HATTAM  J0AaTKOBOI
NPUHANEXHOCTI.

1. Npsawmi 3pi3n
man.19

man.20

£KLLO BN HEOAHOPa30BO 3aCTOCOBYETE LUMPUHY Pi3aHHSA
160 MM ab0 MeHLL, KOPUCTYMTECh HAaMPSMHOIO NIaHKOIo,
sika 3abe3neunTb LUBUAKICTb, YUCTOTY, NPSMONIHINHICTD
pisaHHs. [insa Toro, Wwob BCTAHOBUTY HaNPSAMHY MIaHKy,
BCTaBTe il B MNpPsIMOKYTHUIA OTBip 3 GOKy OCHOBU
iHCTpyMeHTa, Mpy LUbOMY HanmpsiMHa MnaHK1 MOBUHHA
GyTn 3BepHeHa BHW3. BCTaHOBITb HampsiMHy nnaHky B
6axkaHe MONOXEHHS LUMPWHM Pi3aHHSA, MOTIM 3aTArHITb
60onT, Wob 3akpinuTh ii.

2.

man.21

KinbueBi 3pi3u

man.22
Mpw pisanHi kpyriB abo apok pagiycom 170 mm abo
MEHLU, HanpsMHYy MnaHKy Crif BCTaHOBIOBATH,
[OTPUMYIOHNCL NMPUBEOEHOTO HUXYe crnocoby:
BcTaBTe HanpsiMHy nnaHKy B MPSIMOKYTHWUIA OTBIp 3
6OKy OCHOBM, MpU LbOMY HanpsiMvHa nnaHku
nosuHHa Oyt 3BepHeHa poropu. BcrasTe
LUNKUIIbKY KinbLEBOT HANPsSIMHOT B ByAb-skuin 3 ABOX
OTBOPIB Ha HaMpPSAMHIV NnaHkK. 3akpiniTe LWNUMBLKY,
3arBMHTMBLUM  Ha  HEi  Kpyrnmy pyKoOsiTky 3
BHYTPILLHIM pi3bONeHHAM.
Tenep BCTaHOBITb HampsiMHy nnaHky B GaxaHe
MOMNOXEHHA papiycy pisaHHsA, Ta 3aTarHiTe 6onT,
wo6 3akpinuty ii B poboyomy nonoxeHHi. Motim
nepemMiLLyinTe OCHOBY Brepes, A0 ynopy.

NMPUMITKA:

. 3aBxau kopuctyintech nonotHamm Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npw pi3aHHi kpyris abo apok.

KomnnekT agantepa HanpAMHOI penku

(mopaTKOoBa NpUHanNexHicTb)

man.23

Mpu napanensHOMYy pi3aHHi Ta 3 PIBHOMIPHOO LLUIMPUHOO
abo npv NpSIMONIHIMHOMY  pi3aHHi, BUKOPUCTaHHSA
HanpAMHOI peWikn Ta aganTepa HanpPAMHOI penku
3abes3neunTb LBMAKE pi3aHHsa i3 MEHLUUM
3a6pyOHEHHSIM.

[inga Toro, Wo6 BCTAaHOBUTW aaanTep HanpsiIMHOI Pemnku,
BCTaBTE NiHiViKy B KBaApaTHWI OTBIP OCHOBW OO YNopy.
HapjnHo 3akpiniTb 60NT 3a 4ONOMOrO0 LLIECTUIrPaHHOIO
Krova.
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man.24

BcTaBTe agantep HanpsMHOI penkn Ha pelnky. Bctaste
NiHiNKy B KBaAPaTHWI OTBIp aganTepa HanpsiMHOI Peiku.
BctaBTe ocHoBy 3 GOKy HanpsiMHOI peWikv Ta HagifHo
3akpiniTb 6onT.

man.25

/\OBEPEXHO:
3aBxaun kopucTynTecb nonotHamu Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 abo 58 npu 3actocyBaHHi HanpsiMHOT
perikv Ta aganTtepa HanpsMHOT Penku.

Mnocka KpuLuka

man.26
Mip 4ac pisaHHa cTpyraHOi LINOHW, nnacTMacu
BMKOPUCTOBYWTE MIOCKY Kpuwky. BoHa 3axvwae

YyTnMBy abo TOHKY MOBEPXHIO Bif, MOLUKOMKEHHS.
BcTasTe ii no3agy OCHOBM iHCTPYMEHTY.

MpucTtpin npoTn posliensneHHs

man.27

MpucTpit NPoTU pPo3LLENSIEHHS MOXEe 3aCTOCOBYBaTUCh,
Wo6 YHWMKHYTU PO3KOMIOBaHHS Mif 4Yac pisaHHs. [ns
TOro, Wo6 BCTaHOBWUTW MPUCTPI NPOTU PO3LLENNEHHS,
pyxante OCHOBY iHCTpPyMeHTa Bnepea O ynopy Ta
BCTaBTe MOr0 B OCHOBY iHCTPYMeHTa no3agy. fKLo Bu
3acTocoByeTe  MMOCKY  KPULIKY, MPUCTPIR  NpoTn
PO3LLEenneHHs BCTAHOBMIOETLCS Ha NIOCKY KPULLIKY.

/\OBEPEXHO:
MpucTpin  NpoTU  pO3LLENNEHHA He  MOXHa
3aCTOCOBYBATH, SIKLLIO BU BUKOHYETE KOCWIA 3pi3.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepeg TvM, $K OMMSAHYTM IHCTPYMeEHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MepekoHanTecs, WO BiH
BYMKHEHUIA Ta BiAKINIOYEHWI Big Mepexi.
Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3omiH, OGeH3WH,
po3pimKyBay, ChNMpT Ta nogibHi peuvosmHW. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTN [0 3MiHW KOMbopy,

nedopmalii Ta NosiBU TPILLUH.
Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, OMmMs4 Ta 3aMmiHy BYriflbHUX
WwiTok, Oyab-ske iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHs abo
peryrioBaHHsi MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeEHi LIEHTpW
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".



OOOATKOBE MNPUNAAAOA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaleHHs abo npunapas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagas  Moxe  CMPUYUHUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nuwe  3a Npu3HaYeHHsM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu
petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

MonotHa no63vika

LLlecturpanHwnii kntoy 4

HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMNeKT
KomnnekT agantepa HanpsMHOi peiku
KomnnekT HanpsAMHOI penku

MpuWCTpir NpoTK po3LenneHHs

HakoHeuHuk ans nuny

Mnocka kpuLika

LLnaHr (ans nunococy)

NMPUMITKA:

}Zl,e;u(i eneMeHTn ChNUCKy MOXYTb BXOAUTU OO0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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