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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever

2-1. Clamping screw
3-1. Base plate

4-1. Top guide

4-2. Base

5-1.60° angle cuts
5-2.45° angle cuts
5-3.30° angle cuts
5-4. Straight cuts

5-6. Base
5-7. Top guide

6-4. Cutting depth
7-1. Lock-off button
7-2. Switch trigger

6-1. Setting protuberances

6-2. Hex socket head bolt
(For adjusting riving knife)

6-3. Setting protuberances

8-2. Shaft lock

9-1. Hex socket head bolt
9-2. Outer flange

9-3. Saw blade

9-4. Inner flange

10-1. Vacuum cleaner
13-1. Limit mark

14-1. Screwdriver

14-2. Brush holder cap

5-5. Blade 8-1. Hex wrench
SPECIFICATIONS
Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Blade diameter 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Max. cutting depth at 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
at 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
No load speed (min'1) 5,000 4,800 4,800 4,500 3,800 2,700
Overall length 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Net weight 4.9 kg 5.7 kg 5.7 kg 7.2 kg 9.4 kg 14.0 kg
Safety class B BT} Bl B B BT}

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE078-2
Intended use
The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece. With
appropriate Makita genuine saw blades, other materials
can also be sawed.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For model 5705R

ENF100-1
For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.
Switching operations of electric apparatus cause
voltage fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.37 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow
tripping characteristics.

ENG905-1
Noise

The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model 5603R

Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 102 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5143R

Sound pressure level (Lya) : 88 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 99 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5703R, 5705R, 5903R

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 5103R

Sound pressure level (Lya) : 87 dB(A)
Sound power level (Lw,) : 98 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection




ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model 5603R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 5103R, 5143R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting metal
Vibration emission (an ) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 5703R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 5903R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 3.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting metal
Vibration emission (anm) : 4.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model 5705R

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB029-5

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures
1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both hands
are holding the saw, they cannot be cut by the blade.
2. Do not reach underneath the workpiece. The guard
cannot protect you from the blade below the workpiece.
3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.



Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.
Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of

the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

0 U \J

To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

LS

Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.



15.

16.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily
jump backwards over your hand, leading to
serious personal injury.

17.

Never force the saw. Push the saw forward at
a speed so that the blade cuts without
slowing. Forcing the saw can cause uneven cuts,
loss of accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

18.

19.

20.

21.

22.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts". Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade
will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it
takes for the blade to stop after switch is released.
To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does

not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Riving knife function

23.

24.

25.

26.

27.

Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function, the body of
the blade must be thinner than the riving knife
and the cutting width of the blade must be wider
than the thickness of the riving knife.

Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect  spacing,
positioning and alignment can make the riving
knife ineffective in preventing kickback.

Always use the riving knife except when
plunge cutting. Riving knife must be replaced
after plunge cutting. Riving knife causes
interference during plunge cutting and can create
kickback.

For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing rate
of a guard.

Additional safety warnings

28.

29.

30.

31.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.
Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove
all nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down.
DO NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY
HAND!

Fig. 1




Fig. 2

32. Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.

33. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

34. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

35. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

36. Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

37. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade
clean by first removing it from tool, then cleaning
it with gum and pitch remover, hot water or
kerosene. Never use gasoline.

38. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this

instruction manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.
Bevel cutting
Fig.2
For model 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Loosen the clamping screws in front and back, and tilt
the tool to the desired angle for bevel cuts (0° - 45°).
Secure the clamping screws tightly in front and back
after making the adjustment.
For model 5143R
Loosen the clamping screw in front and tilt the tool to
the desired angle for bevel cuts (0 - 60°). Secure the
clamping screw tightly in front after making the
adjustment.
Sighting
For 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Fig.3
Fig.4
For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.
For 5143R
Fig.5
Align your sight line with either the 0° notch for straight
cutting or the 30° notch for 30° angle cuts or the 45°

notch for 45° angle cuts or the 60° notch for 60° angle
cuts.

Riving knife adjustment

Fig.6

Use the hex wrench to loosen the hex socket head bolt
for the riving knife adjustment, then raise the lower
blade guard. Move the riving knife up or down over the
two protuberances for settings indicated in the figure, so
as to obtain the proper clearance between the riving
knife and saw blade.



/\CAUTION:

. Ensure that the riving knife is adjusted such that:
The distance between the riving knife and the
toothed rim of the saw blade is not more than 5
mm. The toothed rim does not extend more than 5
mm beyond the lower edge of the riving knife.

Switch action

Fig.7

/\CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,

push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing saw blade

The following blade can be used with this tool.

Model | Max. dia. | Min. dia. | Blade thickness Kerf
5603R | 165mm | 150 mm 1.6 mm or less 1.9 mm or more
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm 1.6 mm or less 1.9 mm or more
5903R | 235mm | 210 mm 1.7 mm or less 2.1 mm or more
5103R | 270 mm | 260 mm 1.8 mm or less 2.2 mm or more
5143R | 355 mm | 350 mm 2.3 mm or less 2.7 mm or more

The thickness of the riving knife is 1.8 mm for Models
5603R,5703R and 5705R or 2.0 mm for Models for
5903R and 5103R or 2.5 mm for Model 5143R.

/\CAUTION:
Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.
Do not use saw blades the disc of which is thicker
or the set of which is smaller than the thickness of
the riving knife.
Fig.8
/A\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove
the blade.
Never depress the shaft lock while the saw is
running.
To remove the blade, press the shaft lock fully so that
the blade cannot revolve and use the hex wrench to
loosen the hex bolt counterclockwise. Then remove the
hex bolt, outer flange and blade.

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.9

When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.10
When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install
the joint on the tool using the screws. Then connect a
hose of the vacuum cleaner to the joint as shown in the
figure.

OPERATION

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without
the blade making any contact. Then turn the tool on and
wait until the blade attains full speed. Now simply move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it
flat and advancing smoothly until the sawing is
completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to
properly follow your intended cut line, do not attempt to
turn or force the tool back to the cut line. Doing so may
bind the blade and lead to dangerous kickback and
possible serious injury. Release switch, wait for blade to
stop and then withdraw tool. Realign tool on new cut
line, and start cut again. Attempt to avoid positioning
which exposes operator to chips and wood dust being
ejected from saw. Use eye protection to help avoid
injury.
Fig.11

/\CAUTION:
The riving knife should always be used except
when plunging in the middle of the workpiece.

Rip fence (Guide rule)

Fig.12

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screw on the front of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.13
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.
Fig.14
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Rip fence (Guide rule)
Hex wrench
Joint

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Rogica 5-6. Osnovna plosc¢a

2-1. Vpenjalni vijak 5-7. Vrhnje vodilo

3-1. Osnovna plo$¢a 6-1. Nastavitev izbokline

4-1. Vrhnje vodilo 6-2. Vijak s Sestrobo torx glavo

4-2. Osnovna plo$¢a

5-1. Rezi pod kotom 60 ° 6-3. Nastavitev izbokline
5-2. Rezi pod kotom 45° 6-4. Globina reza

5-3. Rezi pod kotom 30° 7-1. Sprostilni gumb
5-4. Ravni rezi 7-2. Sprozilno stikalo
5-5. Rezilo 8-1. Inbus klju¢

(za prilagoditev razpornega noza)

8-2. Zapora vretena

9-1. Sornik s Sestrobo glavo
9-2. Zunanja prirobnica

9-3. Rezilo Zage

9-4. Notranja prirobnica
10-1. Sesalnik za prah

13-1. Meja obrabljenosti
14-1. lzvija¢

14-2. Pokrov krtacke

TEHNICNI PODATKI

Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5130R 5143R
Premer rezila 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
X X pri 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
Maks. globina rezanja

pri 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm

Hitrost brez obremenitve (min‘1) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
Celotna dolzina 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Neto teza 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg

Varnostni razred @ @l [E107]] @ @ @l

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE078-2
Namenska uporaba
Orodje je namenjeno za izvajanje vzdolznih in pre¢nih
ravnih in zajeralnih rezov pod kotom v les, medtem ko je
trdno pritisnjeno ob obdelovanca. Z ustreznimi
originalnimi Zaginimi listi Makita lahko Zagate tudi druge
materiale.

ENF002-2
Prikljucitev na elektricno omrezje
Napetost elekiricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno za$¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vtinice brez ozemljitvenega voda.

Za model 5705R

ENF100-1
Za javna nizkonapetostna elektricna omrezja z
napetostjo med 220 V in 250 V.
Vklopi in izklopi elektri¢nih aparatov povzrocajo nihanje
elektricne napetosti. Delovanje te naprave v neugodnih
omreznih pogojih ima lahko neugodne ucinke na
delovanje drugih prikljuéenih naprav. Pri impedanci
omrezja do 0,37 Ohma je mozno predpostaviti, da ne bo
negativnih ucinkov. Omrezna vti¢nica, na katero bo
priklju¢ena ta naprava, mora biti zas¢itena z varovalko
ali s tokovnim zasgitnim stikalom s pocasno
karakteristiko prozenja.

ENG905-1
Hrup

Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:
Model 5603R

Raven zvocnega tlaka(Lya) : 91 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 102 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Model 5143R

Raven zvocnega tlaka(L,a) : 88 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 99 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Model 5703R, 5705R, 5903R

Raven zvocnega tlaka(Lya) : 92 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 103 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Model 5103R

Raven zvocnega tlaka(Lya) : 87 dB(A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 98 dB(A)
Odstopanje (K): 3 dB(A)

Uporabljajte zascito za sluh




ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model 5603R

Delovni nacin: rezanje lesa
Oddajanje tresljajev (anw) : 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K) : 1,5 m/s?

Model 5103R, 5143R

Delovni nacin: rezanje lesa
Oddajanije tresljajev (anw) : 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K) : 1,5 m/s?

Delovni nacin : rezanje kovine
Oddajanje tresljajev (any) : 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K) : 1,5 m/s?

Model 5703R

Delovni nadin: rezanje lesa
Oddajanje tresljajev (anw) : 3,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model 5903R

Delovni nadin: rezanje lesa
Oddajanje tresljajev (anw) : 3,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin : rezanje kovine
Oddajanije tresljajev (anu) : 4,0 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Model 5705R

Delovni nacin: rezanje lesa
Oddajanije tresljajev (anw) : 2,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A\oPOZORILO:
Oddajanje vibracii med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe

orodja.
Upravljavec mora za lastno zas€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni

izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajoc celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

1"

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Krozna zaga
St. modela / tip: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehnic¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnejSo uporabo.
GEB029-5

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO KROZNE ZAGE

Postopki rezanja

1. /\ NEVARNOST: Ne priblizujte rok obmocju
rezanja in rezilu. Drugo roko imejte na
pomoznem roéaju ali ohigju motorja. Ce drzite
Zago z obema rokama, ju rezilo ne more urezati.

2. Ne segajte pod obdelovanca. Sé¢itnik vas pod
obdelovancem ne more varovati pred rezilom.

3.  Prilagodite globino rezanja debelini
obdelovanca. Pod obdelovancem ne sme biti
vidna vec¢ kot ena dolzina zobca.

4. Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v
rokah ali med nogami. Pritrdite obdelovanca na



stabilno podlago. Pomembno je, da si ustrezno
pomagate med delom, da zmanjSate izpostavljenost
telesa, mozZnost zagozditve rezila ali izgubo nadzora.

Tipi¢na ilustracija ustrezne roéne podpore, podpore
obdelovanca in poteka napajalnega kabla (e se uporablja).

Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi cesar
lahko uporabnik utrpi elektriéni udar.

Med vzporednim rezanjem vedno uporabite
vzporedni prislon ali vodilo z ravnim robom. S
tem boste izboljSali natan¢nost reza in zmanjsali
moznost zagozditve rezila.

Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in
oblike (diamantno ali okroglo) osnih luken;.
Rezila, ki jih ni mogoce ustrezno namestiti na
orodje, bodo delovala ekscentricno, kar bo
povzroéilo izgubo nadzora.

Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
nepravilnih tesnil ali vijakov rezila. Tesnila in
vijaki rezila so bila posebej narejena za vaSo
Zago, da zagotovijo optimalno ucinkovitost in
varnost pri delu.

Vzroki za povratni udarec in s tem povezana opozorila

povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju,
zagozdenju ali neporavnanem Zaginem listu, ki
povzro¢i nenadzorovan dvig Zage iz obdelovanca
proti upravljavcu;

e je rezilo stisnjeno ali trdno zagozdeno v
zapirajocCi se Spranji, se ustavi in reakcija motorja
hitro vrze enoto nazaj proti upravljavcu;

e se rezilo med rezom zvije ali je napac¢no
poravnano, se lahko zobci na zadnjem robu rezila
zataknejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzroci, da
rezilo pade iz Spranje in skogi proti upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
zago in/ali neugodnih okolis¢in. Preprecite ga lahko z
upostevanjem spodaj navedenih opozoril.

9.

Trdno drzite zago z obema rokama in
namestite roki, da se uprete silam povratnega
udarca. Namestite telo na katero koli stran
rezila in ne poravnano z rezilom. Povratni
udarec lahko povzro€i skok Zage nazaj, vendar

10.

lahko sile povratnega udarca upravljavec
nadzoruje, ¢e izvede pravilne varnostne ukrepe.
Ko se rezilo zatakne ali ¢e iz katerega koli
razloga prekinete 2z rezanjem, spustite
sprozilnik in negibno drzite Zago v materialu,
dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli
ne skusajte odstraniti zage iz obdelovanca in
je ne poskusajte povleci nazaj, dokler se zaga
premika. V nasprotnem primeru lahko pride
do povratnega udarca. Preverite in odpravite
vzrok oviranja rezila.

Kadar ponovno zaganjate zago v obdelovancu,
poravnajte zagin list v Spranji in preverite, ali
morda Zagini zobci niso zagozdeni v materialu.
Ce se je zagin list zagozdil, se lahko premakne ali
udari iz obdelovanca, ko znova zaZzenete Zago.
Pod velike plosce postavite podporo, da boste
zmanjsali moznost zagozdenja rezila ali
povratnega udarca. Velike plo$¢e se lahko
zaradi lastne teze povesijo. Podpore je treba
postaviti pod plos€¢o na obeh straneh v bliZini
linije reza in blizu roba plosce.

[/ O U \J

Podprite desko ali ploS¢€o v blizini reza,
da preprecite povratni udarec.

Ne podpirajte deske ali plo§¢e dale¢ pro¢ od reza.

2

[

Ne uporabljajte topih ali poskodovanih rezil.
NenabruSena ali nepravilno nastavljena rezila
naredijo ozko Spranjo, kar povzro¢i ¢ezmerno
trenje, zagozdenije rezila in povratni udarec.
Roéici za nastavljanje globine reza in
prilagoditev posevnosti morata biti trdno in
varno pritrjeni pred zaéetkom rezanja. Ce se
prilagoditev rezila med rezanjem premakne, lahko
povzro€i oviranje in povratni udarec.



15.

16.

Bodite Se posebej previdni, kadar rezete v
obstojece stene ali druga slepa obmodja.
Rezilo lahko prereze predmete, ki lahko
povzrogijo povratni udarec.

VEDNO trdno drzite orodje z obema rokama.
NIKOLI ne polozite dlani ali prstov za zago. V
primeru povratnega udarca bi lahko Zaga
odskocila nazaj preko vase roke, kar bi povzrogilo
hude telesne poskodbe.

17.

Nikoli ne pritiskajte Zage. Potisnite Zzago
naprej s hitrostjo, pri kateri rezilo reze brez
upocasnjevanja. Pritiskanje na Zago lahko
povzro€i neravne reze, nenatancnost in

morebiten povratni udarec.

Funkcija spodnjega $¢itnika

18.

19.

20.

21.

Pred vsako uporabo preverite spodnji $¢itnik,
ce se pravilno zapira. Ne uporabljajte Zage, ce
se spodnji $€itnik ne premika prosto in se ne
zapira. Nikoli ne zatikajte ali zavezite
spodnjega $¢itnika v odprtem polozaju. Ce
vam Zzaga po nesreCi pade, se lahko spodnji
S¢itnik  zvije. Dvignite spodnji  S¢itnik z
zategovalno rocico in se prepricajte, ali se prosto
premika in se ne dotika rezila ali katerega koli
dela pri vseh kotih in globinah reza.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega $¢itnika.
Ce $¢&itnik in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
treba pred uporabo servisirati. Spodnji ¢itnik
lahko deluje pocasi zaradi poskodovanih delov,
odlozenih snovi na gumi ali nabranih ostruzkov.
Spodniji $¢itnik lahko roéno odmaknete samo
pri posebnih rezih, kot so "ugreznjeni rezi" in
"sestavljeni rezi". Dvignite spodnji $¢itnik,
tako da povlecete rocico, ko pa rezilo vstopi v
material, je treba spodnji $¢itnik spustiti. Za
vse druge nacine Zaganja mora spodnji $¢itnik
delovati samodejno.

Preden odlozite Zago na mizo ali tla vedno
pazite, da spodnji Scitnik pokriva rezilo.
Nezasciteno rezilo v prostem teku bo povzrocilo
premik zage nazaj, ki bo rezala vse, kar ji bo
napoti. UpoStevajte C€as, ki je potreben za
zaustavitev rezila, ko izpustite stikalo.

22.

Za preverjanje spodnjega Scitnika le-tega
odprite ro¢no, ga izpustite in opazujte
zapiranje. Prav tako preverite, da vidite, ali se
zategovalna rocica dotika ohisja orodja.

PusCanje izpostavljenega rezila je ZELO
NEVARNO in lahko povzro¢i hude telesne
poskodbe.

Funkcija razpornega noza

23.

24,

25.

26.

27.

Uporabite ustrezen Zzagin list za razporni noz.
Za delovanje razpornega noza mora biti telo
rezila tanjSe od razpornega noza, rezalna Sirina
rezila pa mora biti SirSa od debeline razpornega
noza.

Prilagodite razporni noz, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Zaradi nepravilnega
razmika, namestitve in poravnave je lahko
razporni noz neucinkovit pri preprecevanju
povratnega udarca.

Vedno uporabljajte razporni noz, razen pri
pogreznjenem rezu. Razporni noz je treba po
pogreznjenem rezu znova namestiti. Razporni
noz povzro¢i interferenco med pogreznjenim
rezom in lahko povzro&i povratni udarec.

Da bo razporni noz deloval, mora biti v
obdelovancu. Razporni noz je neucinkovit pri
prepreCevanju povratnega udarca med kratkimi
rezi.

Ne uporabljajte Zage, ¢e je razporni noz
ukrivljen. Ze manjsa interferenca lahko upog&asni
stopnjo zapiranja Sc¢itnika.

Dodatna varnostna opozorila

28.

29.

30.

31.

Bodite posebej previdni pri rezanju vlaznega
lesa, s tlakom obdelanega lesa ali gréavega
lesa. Orodje mora napredovati gladko brez
zmanjSanja hitrosti rezila, da se prepredi
pregrevanje konice rezila.

Ne poskusajte odstraniti odrezanega
materiala, medtem ko se rezilo premika.
Preden sezete za odrezanim materialom,
pocakajte, da se rezilo ustavi.Rezilo je po
izklopu v prostem teku.

Izogibajte se rezanju Zebljev. Pred rezanjem
najdite in odstranite vse zeblje iz lesa.

Sirsi del podstavka zage postavite na tisti del
obdelovanca, ki je trdo podprt, in ne na del, ki
bo po konéanem rezu odpadel. Na primer, sl. 1
prikazuje PRAVILEN nacin, kako odrezati
konec deske, sl. 2 pa NAPACEN nagin. Ce je
obdelovanec kratek ali majhen, ga pritrdite.
NE POSKUSAJTE DRZATI KRATKEGA
OBDELOVANCA V ROKI!



Fig. 1

Fig. 2

32.

33.

Pred odlozitvijo orodja po konéanem rezu se
prepricajte, ali se je spodnji §¢itnik zaprl in ali
se je rezilo popolnoma ustavilo.

Nikoli ne poskusajte Zagati s krozno Zago,
tako da jo vpnete v primez obrnjeno na glavo.
To je izjemno nevarno in lahko povzroéi hudo
nesreco.

34.

35.

36.

37.

Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

Ne zaustavljajte rezila z bo¢nim pritiskom na
zagin list.

Vedno uporabljajte rezila, priporo¢ena v teh
navodilih. Ne uporabljajte abrazivnih plos¢.
Rezilo mora biti ostro in ¢isto. Guma in lesna
smola, strjena na rezilu, upo€asnjuje zago in
pove¢a moznost povratnega udarca. Ohranite

Cisto rezilo, tako da ga najprej odstranite z orodja,
ga ocistite s sredstvom za odstranjevanje gume
in smole, vro¢o vodo ali kerozinom. Nikoli ne
uporabljajte bencina.

Med uporabo orodja nosite protiprasno
masko in zaséito za sluh.

SHRANITE TA NAVODILA.

38.

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepri¢ajte, da je le ta izklju¢en in lo¢en
od elektri¢nega omrezja.

Nastavljanje globine rezanja
Sl.1

APOZOR:
Po nastavitvi globine rezanja vedno varno pritrdite
vzvod.
Sprostite zaporni vzvod na omejevalniku globine in
premaknite osnovno plo$¢o gor ali dol. Na Zeleni globini
rezanja fiksirajte osnovno plo$¢o z zapornim vzvodom.
Za CcistejSe in varnejSe rezanje nastavite globino reza
tako, da en zob rezila sega pod obdelovanca. Uporaba
ustrezne globine reza pomaga zmanjSati tveganje
nevarnih POVRATNIH UDARCEYV, ki lahko povzrocijo
telesne poskodbe.

Posevno rezanje

Sl.2

Za modele 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Razrahljajte prizemne vijake na €elni in zadnji strani ter
nagnite orodje do Zelenega kota za poSevno rezanje
(0°-45°). Ko koncéate z nastavitvijo, mocno zategnite
prizemne vijake na €elni in zadnji strani.

Za model 5143R

Razrahljajte prizemni vijak na &elni strani ter nagnite
orodje do Zelenega kota za posevno rezanje (0°-60°).
Ko kon¢ate z nastavitvijo, mo¢no zategnite prizemni
vijak na ¢elni strani.

Poravnanje na rezalno linijo
Za 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

SI.3

Sl.4

Za ravno rezanje poravnajte poloZaj A na celni strani
osnovne plos¢e z vaSo rezalno linijo. Za poSevno
rezanje pri 45° poravnajte polozaj B s kotom.

Za 5143R

SI.5

Za ravno rezanje poravnajte vaso opazovalno linijo z
zarezo 0°, za rezanje pod kotom 30° poravnajte z
zarezo 30°, za rezanje pod kotom 45° poravnajte z
zarezo 45° ali za rezanje pod kotom 60° poravnajte z
zarezo 60°.

Nastavitev razmikala

Sl.6

S pomocjo imbus klju¢a razrahljajte sornik s Sestrobo
glavo, nastavite razmikalo in nato dvignite spodnji
S¢itnik. Razmikalo pomaknite navzgor ali navzdol ez
obe izboklini za nastavitve, prikazane na sliki, da dobite
ustrezno oddaljenost med razmikalom in listom Zage.

/A\POZOR:
Poskrbite, da bo razmikalo nastavljeno tako, da:
Je razdalja med razmikalom in zobatim robom lista
vec¢ja od 5 mm. Zobati rob ne sega ve¢ kot 5 mm
&ez spodniji rob razmikala.

Delovanje stikala
S1.7

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za za$Cito pred nehotenim vklopom je stikalo
opremljeno s sprostiinim gumbom. Za zagon orodja
hkrati pritisnite na sprostilni gumb in sprozilno stikalo.
Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Odstranjevanje ali namesc¢anje rezila

S tem orodjem se lahko uporablja naslednje rezilo.

Model | Maks. prem.| Min. prem. Debelina rezila Spranja
5603R 165 mm | 150 mm 1,6 mm ali manj 1,9 mm ali ve¢
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm 1,6 mm ali manj 1,9 mm ali ve¢
5903R 235mm | 210 mm 1,7 mm ali manj 2,1 mm ali ve¢
5130R 270 mm | 260 mm 1,8 mm ali manj 2,2 mm ali ve¢
5143R 355 mm | 350 mm 2,3 mm ali manj 2,7 mm ali ve¢

Debelina razmikala je 1,8 mm za modele 5603R, 5703R
in 5705R, 2,0 mm za modela 5903R in 5103R ali 2,5
mm za model 5143R.

/A\POZOR:
Ne uporabljajte rezil, ki niso v skladu s
specifikacijami, navedenimi v teh navodilih.
Ne uporabljajte listov, katerih osnova je debelejSa
oz. katerih komplet je manj§i od debeline
razmikala.

SI.8

/APOZOR:
Prepricajte se, da je rezilo names¢eno z zobmi na
Celni strani orodja obrnjenimi navzgor.
Za odstranitev ali namestitev rezila uporabljajte
samo Makita inbus kljué.
Nikoli ne pritiskajte
delovanjem Zage.
Ce Zelite odstraniti rezilo, pritisnite zaporo vretena do
konca, da preprecite vrtenje rezila. Vzemite imbus klju¢
in v nasprotni smeri urinega kazalca popustite sornik s
Sestrobo glavo. Nato odstranite sornik s Sestrobo glavo,
zunanjo prirobnico in rezilo.

zapore vretena med



Rezilo namestite v obrnjenem vrstnem redu.
PREPRICAJTE SE, DA STE TRDNO ZATEGNILI
SORNIK S SESTROBO GLAVO V SMERI URINEGA
KAZALCA.

S1.9

Ob menjavi rezila prav tako odstranite nabrano
Zagovino iz zgornjega in spodnjega $¢itnika. Kljub temu
pa je $e vedno treba pred vsako uporabo preveriti
delovanje spodnjega Scitnika.

Povezovanje sesalnika

S1.10

Ko Zelite izvesti Cisto rezanje, povezite sesalnik Makita
z vasim orodjem. Namestite spoj na orodje s pomocjo
vijakov. Nato povezite cev sesalnika s spojem, kot
prikazuje slika.

DELOVANJE

/A\POZOR:
Stroj pomikajte vedno naprej, naravnost in z
zmerno silo. Zvijanje in uporabljanje sile na orodju
lahko povzro€i pregrevanje motorja in nevarni
povratni udarec, ki lahko povzroci resne telesne
poskodbe.
Trdno drzZite orodje. Orodje je opremljeno s sprednjim
ro¢ajem in zadnjim drzalom. Za najboljSi oprijem orodja
uporabite oboje. Ce obe roki drzita zago, ju rezilo ne
more odrezati. Postavite osnovno plo$¢o na obdelovanec
tako, da se rezilo ne dotika obdelovanca. Nato vklopite
orodje in pocakajte, da doseze rezilo polno Stevilo
vrtljajev. Zdaj preprosto pomikajte orodje ez povrsino
obdelovanca, pri tem pa jo ohranjajte ravno in
enakomerno napredujte, dokler ne dokoncate reza.
Za lepe reze morate paziti na ravno linijo rezanja in
ohranjati enakomerno hitrost. Ce rezanje ne sledi vasi
nacrtovani liniji rezanja, ne posku$ajte obracati ali siliti
orodja nazaj v rezalno linijo. S tem lahko zagozdite
rezilo in povzrocite nevarni povratni udarec in mozne
resne telesne poskodbe. Spustite stikalo, po¢akajte, da
se rezilo ustavi, in nato izvlecite orodje. Ponovno
poravnajte orodje v novo linijjo rezanja in ponovno
zacnite rezanje. lzogibajte se polozaju, kjer je
upravljavec izpostavljen okruskom in lesnemu prahu. Za
prepre€evanje poSkodb uporabite zas¢ito za o¢i.
SiL.11

APOZOR:
Razmikalo uporabljajte vedno, razen ko zarezujete
v sredino obdelovanca.

Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

Sl.12

Priro€ni vzporedni prislon omogo¢a posebno natan¢ne
ravne reze. Vzporedni prislon namestite ob stran
obdelovanca in ga pritrdite z vijakom na &elno stran
osnovne plos¢e. Tako lahko izdelujete tudi serijske reze
enake Sirine.

VZDRZEVANJE

A\POZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Menjava oglenih krtack

S1.13

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

Sl.14

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Rezila zage
Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)
Imbus klju¢
Spoj

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko prilozeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva 5-6. Bazamenti

2-1. Vida shtrénguese 5-7. Udhézuesi i sipérm
3-1. Pllaka e bazés 6-1. Caktimi i daljeve
4-1. Udhézuesi i sipérm 6-2.

4-2. Bazamenti

5-1. Prerjet me kénd 60 6-3. Caktimi i daljeve
5-2. Prerjet me kénd 45° 6-4. Thellésia e prerjes
5-3. Prerjet me kénd 30° 7-1. Butoni i bllokimit
5-4. Prerjet e drejta 7-2. Kémbéza e celésit

Buloni me koké i gelésit hekzagonal
(pér rregullimin e thikés ndarése)

8-2. Bllokimi i boshtit

9-1. Buloni me koké heksagonale
9-2. Flanxha e jashtme

9-3. Fleta e sharrés

9-4. Flanxha e brendshme

10-1. Fshesa me korrent

13-1. Shenja kufizuese

14-1. Kagavida

14-2. Kapaku i mbajtéses sé

5-5. Fleta 8-1. Celési heksagonal karboncinave
SPECIFIKIMET
Modeli 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Diametri i fletés 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Thellésia maksimale e né 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
prerjes né 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min'1) 5000 4800 4800 4500 3800 2700
Gjatésia e pérgjithshme 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Pesha neto 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Kategoria e sigurisé B BT} Bl B B BT}

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE078-2
Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér kryerjen e prerjeve té drejta pér sé
gjati dhe térthorazi dhe prerjeve né kénd né dru ndérkohé
qé éshté né kontakt t€ géndrueshém me materialin e
punés. Me fletét e pérshtatshme té sharrave origjinale
Makita mund té sharrohen edhe materiale té tjera.

ENF002-2
Furnizimi me energji
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Pér model 5705R

ENF100-1
Pér sisteme shpérndarjeje publike me tension té
ulét ndérmjet 220V dhe 250V.
Ndryshimet e funksionimit t& aparatit elektrik shkaktojné
lékundje tensioni. Funksionimi i késaj pajisjeje né kushte
jo té favorshme té rrjetit elektrik mund té shkaktojé
pasoja negative né funksionimin e pajisjeve té tiera. Me
njé rezistencé né rrjetin elektrik t€ barabarté ose mé té
vogél se 0,37 om mund té supozohet se nuk do té keté
pasoja negative. Priza e rrjetit elektrik qé pérdoret me
kété pajisje duhet t€ mbrohet nga njé siguresé ose nga
njé ndérprerés qarku mbrojtés gé caktivizohet ngadalé.

ENG905-1
Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:
Modeli 5603R

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 91 dB(A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 102 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Modeli 5143R

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 88 dB(A)
Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 99 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Modeli 5703R, 5705R, 5903R

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 92 dB(A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 103 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Modeli 5103R

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 87 dB(A)
Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 98 dB(A)
Pasiguria (K): 3 dB(A)

Mbani mbrojtése pér veshét




ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli 5603R

Regjimi i punés: Prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?

Modeli 5103R, 5143R

Regjimi i punés: Prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit
Emetimi i dridhjeve (anw): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?

Modeli 5703R

Regjimi i punés: Prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 3,5 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 5903R

Regjimi i punés: Prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 3,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit
Emetimi i dridhjeve (anwm): 4,0 m/s®
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli 5705R

Regjimi i punés: Prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 2,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak té ekspozimit.

/APARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t&€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, gé bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Sharra rrethore
Nr. i modelit/ Lloji: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R, 5143R
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEBO029-5

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SHARRES SE
RRUMBULLAKET

Procedurat e prerjes

1. A\ RREzZIK: Mbajini duart larg zonés sé
prerjes dhe fletés. Mbajeni dorén tjetér né
dorezén ndihmése ose né dhomén e motorrit.
Nése té dyja duart jané duke mbaijtur sharrén,
atéheré nuk mund té priten nga fleta.

Mos prekni pjesén e poshtme té materialit té
punés. Mbrojtésja nuk mund t'ju mbrojé nga fleta
poshté materialit t€ punés.



3. Rregulloni thellésiné e prerjes me thellésiné e
materialit t€ punés. Né pjesén e poshtme té
materialit t& punés duhet té duket mé pak se njé
dhémb i fletés sé sharrés.

4. Asnjéheré mos e mbani né duar ose
népérmes kémbéve materialin gé po pritet.
Sigurojeni materialin e punés né njé platformé
té géndrueshme.Eshté e réndésishme qé ta
mbéshtetni materialin si¢ duhet pér t& minimizuar
ekspozimin e trupit, pérthyerjen e fletés ose
humbjen e kontrollit.

Njé ilustrim tipik i mbéshtetjes sé duhur me doré,
mbéshtetjes sé materialit té punés dhe drejtimit té
kordonit té furnizimit me energji.

5. Mbajeni pajisjen elektrike vetém né sipérfaqget
kapése té izoluara, kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin pajisja prerése mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e
vet. Kontakti me njé tel me rrymé do t'i elektrizojé
pjesét metalike té pajisjes elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.

6.  Gjithmoné pérdorni njé rigé drejtuese ose njé
udhézues pér anét e drejta. Kjo pérmiréson
saktésiné e prerjes dhe pakéson mundésiné e
ngecjes sé fletés.

7.  Gjithmoné pérdorni fleté me madhésiné dhe
formén e duhur (ato té diamantit pérkundrejt
atyre rrumbullake) té vrimave té boshtit. Fletét
gé nuk pérputhen me pjesén tjetér té& sharrés do
té rrotullohen jashté qendrés duke shkaktuar
humbje té kontrollit.

8. Asnjéheré mos pérdorni rondele apo bulona
té démtuara ose jo té duhura té fletave.
Rondelet e fletéve jané projektuar veganérisht pér
sharrén tuaj, pér performancé optimale dhe siguri
té funksionimit.

Shkaqet e zmbrapsjeve dhe paralajmérime né lidhje
me to

- Zmbrapsja éshté njé reagim i papritur ndaj njé
flete sharre té bllokuar, t€ penguar ose té
zhvendosur, e cila bén gé sharra e pakontrolluar té
ngrihet dhe té dalé nga materiali i punés drejt
punétorit;

- Kur fleta bllokohet ose pengohet fort nga mbyllja e
kanalit t&€ sharrés, ajo e humbet shpejtésiné dhe
reagimi i motorit e kthen pas pajisjen me shpejtési
drejt punétorit;

- Nése fleta pérthyhet ose zhvendoset gjaté prerjes,
dhémbét né pjesén e pasme té fletés mund té
ngecin né sipérfagen e drurit, duke béré qé fleta té
dalé nga kanali i sharrés dhe té kércejé mbrapsht
drejt punétorit.

Zmbrapsja éshté rezultat i kegpérdorimit dhe/ose

procedurave ose kushteve té pasakta té pérdorimit dhe

mund té shmanget duke marré masat e méposhtme
parandaluese.

9. Mbajeni fort sharrén me té dyja duart dhe
vendosini krahét né até ményré qé t'i rezistoni
forcave zmbrapsése. Poziciononi trupin né
ciléndo ané té fletés, por jo né drejtim me
fletén. Zmbrapsja mund té béjé qé sharra té
kércejé mbrapsht, por nése merren masat e
duhura parandaluese, forcat e zmbrapsjes mund
té kontrollohen nga punétori.

10. Kur fleta ka ngecur ose kur e ndérprisni
prerjen pér cfarédo lloj arsyeje, Iéshojeni
kémbézén dhe mbajeni sharrén té palévizur
né material deri sa fleta té ndalojé plotésisht.
Asnjéheré mos u pérpigni ta higni sharrén
nga materiali ose ta térhigni sharrén pas
ndérkohé gé fleta éshté né Iévizje, pérndryshe
mund té ndodhé zmbrapsje. Kontrolloni dhe
ndérmerrni veprime korrigjuese pér té eliminuar
shkakun e ngecjes sé fletés.

11.  Kur té rifilloni sharrimin né materialin e punés,
vendoseni fletén e sharrés né mes té kanalit
dhe kontrolloni qé dhémbét e sharrés nuk
kané ngecur né material. Nése fleta e sharrés
ka ngecur, ajo mund té dalé ose zmbrapset nga
materiali ndérkohé qé rifillohet sharrimi.

12. Mbéshtetni panelet e médhenj pér té
minimizuar rrezikun e bllokimit dhe té
zmbrapsjes sé fletés. Panelet e médhenj kané
tendencé té pérkulen nga pesha e tyre.
Mbéshtetéset duhet té vendosen poshté panelit
né té dyja anét, prané vijés sé prerjes dhe prané
buzés sé panelit.

[/ O U \J

Pér té shmangur zmbrapsjen,
mbéshteteni dérrasén ose panelin prané prerjes.




Mos e mbéshtetni dérrasén ose panelin larg prerjes.

e

13.

14.

15.

16.

Mos pérdorni fleté té pamprehura ose té
démtuara. Fletét e pamprehura ose té vendosura
né ményrén e gabuar béjné prerje t€ ngushté,
duke shkaktuar férkim té tepért, ngecje té fletés
dhe zmbrapsje.

Thellésia e fletés dhe levat bllokuese té
rregullimit té buzéve duhet té shtréngohen
dhe sigurohen pérpara se té kryhet prerja.
Nése rregullimi i fletés ndryshon gjaté prerjes, ajo
mund té shkaktojé ngecje dhe zmbrapsije.

Béni kujdes té vecanté kur sharroni né mure
ekzistues ose né breza té tjeré té shtruar. Fleta
e dalé mund té presé objekte gé mund té
shkaktojné zmbrapsje.

GJITHMONE mbajeni pajisjen fort me té dyja
duart. ASNJEHERE mos i vendosni duart ose
gishtat pas sharrés. Nése ndodh zmbrapsje,
sharra mund té kércejé lehtésisht mbrapa mbi
dorén tuaj duke shkaktuar démtim serioz
personal.

17.

Asnjéheré mos ushtroni forcé mbi sharrén.
Shtyjeni sharrén pérpara me njé shpejtési té
tille qé fleta té presé pa u ngadalésuar.
Ushtrimi i forcés mbi sharrén mund té shkaktojé
prerje jo té njétrajtshme, humbje té saktésisé dhe
zmbrapsje t€ mundshme.

Funksioni i mbrojtéses sé poshtme

18.

Kontrolloni mbrojtésen e poshtme pér mbyllje
té sakté pérpara c¢do pérdorimi. Mos e
pérdorni sharrén nése mbrojtésja e poshtme
nuk léviz lirshém dhe nuk mbyllet menjéheré.

20.

21.

22.

Asnjéheré mos e fiksoni ose lidhni
mbrojtésen e poshtme né pozicion té hapur.
Nése sharra rrézohet aksidentalisht, mbrojtésja e
poshtme mund té pérthyhet. Ngrini mbrojtésen e
poshtme me dorezén térheqése dhe sigurohuni
qé ajo té lévizé lirshém dhe té mos e preké fletén
apo ndonjé pjesé tjetér né té gjithé kéndet dhe
thellésité e prerjes.

Kontrolloni  funksionimin e sustés sé
mbrojtéses sé poshtme. Nése mbrojtésja dhe
susta nuk funksionojné si¢ duhet, ato duhet té
rregullohen pérpara pérdorimit. Mbrojtésja e
poshtme mund té funksionojé ngadalé pér shkak
té pjeséve té démtuara, depozitimeve ngjitése
ose mbeturinave té grumbulluara.

Mbrojtésja e poshtme mund té térhiget
manualisht vetém pér prerje té veganta, sic
jané “prerjet e pjerréta” dhe “prerjet e
pérbéra”. Ngrini mbrojtésen e poshtme duke
térhequr dorezén dhe duhet ta Iéshoni
mbrojtésen e poshtme sapo fleta té hyjé né
material. Pér té gjitha prerjet e tjera, mbrojtésja e
poshtme duhet té funksionojé automatikisht.
Gjithmoné kontrolloni qé& mbrojtésja e
poshtme té keté mbuluar fletén pérpara se ta
vendosni sharrén né karrige apo dysheme.
Fleta e pambrojtur dhe né lévizje té liré shkakton
lévizjen prapa té sharrés, e cila do té presé
cfarédo qé gjendet pérpara saj. Llogarisni kohén
qgé i duhet fletés pér té ndaluar pasi léshohet
celési.

Pér té kontrolluar mbrojtésen e poshtme,
hapeni mbrojtésen me doré, pastaj Iéshojeni
dhe shikoni mbylljen e saj. Kontrolloni qé
doreza térheqgése té mos preké trupin e
pajisjes. Esht¢ SHUME E RREZIKSHME Iénia
pa mbrojtie e fletés dhe ajo mund té shkaktojé
démtim té réndé personal.

Funksioni i thikés ndarése

23.

24.

25.

26.
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Pérdorni fletén e duhur té sharrés pér thikén
ndarése. Né ményré qé thika ndarése té
funksionojé, fleta duhet té jeté mé e hollé se sa
thika ndarése dhe gjerésia e prerjes sé fletés
duhet té jeté mé e madhe se sa trashésia e thikés
ndarése.

Rregullojeni thikén ndarése si¢ pérshkruhet
né manualin e pérdorimit. Lénia e hapésirés,
vendosja dhe drejtimi jo i duhur mund té béjné gé
thika ndarése té mos parandalojé zmbrapsjet.
Pérdoreni gjithmoné thikén ndarése, pérveg
prerjeve té pjerréta. Thika ndarése duhet té
zévendésohet pas prerjeve té pjerréta. Thika
ndarése shkakton ndérveprim gjaté prerjeve té
pjerréta dhe mund té krijojé zmbrapsje.

Né ményré qé té funksionojé, thika ndarése
duhet té jeté futur né materialin e punés. Thika
ndarése nuk mund ta parandalojé zmbrapsjen
gjaté prerjeve té shkurtra.



27. Mos e pérdorni sharrén nése thika ndarése
éshté e pérkulur. Edhe njé ndérveprim i vogél
mund ta ngadalésojé shpejtésiné e mbylljes sé
mbrojtéses.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné

28. Béni shumé kujdes kur jeni duke preré dru té
lagésht, Iéndé té ngjeshura druri ose dru qé
pérmban nyja. Lévizeni shtruar pajisjen pérpara
pa e ulur shpejtésiné e fletés né ményré qé té
shmangni mbinxehjen e dhémbéve té fletés.

Mos provoni té higni materialin e preré
ndérkohé gé fleta éshté né lévizje. Prisni
derisa fleta té ndalojé pérpara se té merrni
materialin e preré.Fletét Iévizin pas fikjes.
Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér
gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali prej
druri pérpara se té filloni prerjen.

Vendoseni pjesén mé té gjeré té bazés sé
sharrés né até pjesé té materialit té punés qé
mbéshtetet fort, jo né pjesén gé do té rrézohet
kur té béhet prerja. Pér té dhéné shembuj, fig.
1 ilustron ményrén E DUHUR pér té preré
pjesén fundore té njé dérrase dhe fig. 2
ményrén E GABUAR. Nése materiali i punés
éshté i shkurtér ose i vogél, fiksojeni poshté
até. MOS PROVONI T’I MBANI COPAT E
SHKURTRA ME DORE!

29.

30.

31.

Fig. 1

Fig. 2

32. Pérpara se ta vendosni poshté pajisjen pasi
keni kryer prerjen, sigurohuni qé mbrojtésja e
poshtme té jeté mbyllur dhe fleta té keté

ndaluar plotésisht.
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33. Asnjéheré mos provoni té sharroni duke e
mbajtur sharrén e rrumbullakét té mbajtur
pérmbys né njé mandrino shtrénguese. Kjo
éshté shumé e rrezikshme dhe mund té

shkaktojé aksidente té rénda.
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Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni
thithjen e pluhurave dhe kontaktin me I€kurén.
Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Mos i ndaloni fletét e sharrés duke ushtruar
forcé anésore mbi to.

34.

35.

36. Pérdorni gjithmoné fletét e rekomanduara né
kété manual. Mos pérdorni disqe abrazive.
37. Mbajini fletét t&é mprehta dhe té pastra. Pluhuri

i shpimit dhe palca e drurit t€ forcuara né fleta
ngadalésojné sharrén dhe rrisin mundésiné e
zmbrapsjes. Mbani fletén té pastér, fillimisht duke
e hequr até nga pajisja dhe pastaj duke e
pastruar me pastrues pluhurash dhe palce druri,
ujé ose vajgur. Asnjéheré mos pérdorni benziné.
Mbani maské kundér pluhurit dhe mbrojtése
pér dégjimin gjaté pérdorimit té pajisjes.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.
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PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Rregullimi i thellésisé sé prerjes
Fig.1
/AAKUJDES:
Pas rregullimit té thellésisé
shtréngojeni gjithnjé miré levén.
Lironi levén né niveluesin e thellésisé dhe |évizni bazén
lart ose poshté. Siguroni bazén né thellésiné e
déshiruar té prerjes duke shtrénguar levén.
Pér prerje mé té pastra, mé té sigurta, vendoseni
thellésiné e prerjes né ményré té tillé gé poshté
materialit t€ punés t€ mos dalé mé shumé se njé dhémb
i diskut. Pérdorimi i thellésisé sé& sakté té prerjes
ndihmon né uljen e mundésisé pér ZMBRAPSJE té
rrezikshme gé mund té shkaktojné Iéndime personale.

sé prerjes,

Prerje me buzé

Fig.2

Pér modelin 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Lironi vidat e mbérthimit para dhe mbrapa dhe anoni
veglén né kéndin e déshiruar pér prerje me kénd (0° -
45°). Shtréngoni fort vidat e mbérthimit para dhe
mbrapa pasi té keni béré rregullimin.

Pér modelin 5143R

Lironi vidat e mbérthimit para dhe anoni veglén né kéndin
e déshiruar pér prerje né buzé (0° - 60°). Shtréngoni fort
vidat e mbérthimit para pasi té keni béré rregullimin.
Shikimi

Pér modelin 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Fig.3

Fig.4

Pér prerje té drejta, vini né vijé té drejté pozicionin A né
pjesén e parme té bazés me vijén tuaj té prerjes. Pér

prerje me kénd 45° vini né vijé té drejté pozicionin B me té.

Pér modelin 5143R

Fig.5

Vini né vijé té drejté vijén e shikimit tuaj me kanalin 0°
pér prerje té drejta, me kanalin 30° pér prerje me kénd
30°, me kanalin 45° pér prerje me kénd 45° ose me
kanalin 60° pér prerje me kénd 60°.

Rregullimi i thikés ndarése

Fig.6

Pérdorni celésin hekzagonal pér té liruar bulonin me koké
hekzagonale pér rregullimin e thikés ndarése, mé pas
ngrini mbrojtésen e poshtme té diskut. Lévizni thikén
ndarése lart ose poshté tek dy zgjatimet pér cilésimet si¢
tregohet né figuré me qgéllim gé té arrini hapésirén e
duhur ndérmijet thikés ndarése dhe diskut té sharrés.
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/\KUJDES:
Sigurohuni gé thika ndarése té jeté rregulluar né
ményré té tillé gé:
Distanca ndérmjet thikés ndarése dhe buzés sé
dhémbézuar té diskut té& sharrés t€ mos jeté mé
tepér se 5 mm. Buza e dhémbézuar té mos dalé
mé tepér se 5 mm pértej skajit mé té poshtém té
thikés ndarése.

Veprimi i ndérrimit

Fig.7

/NKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér t& shmangur térhegjen aksidentale té celésit, ka njé

buton zhbllokimi. Pér ta ndezur veglén shtypni brenda

butonin e zhbllokimit dhe térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe hequr
nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné mbi té.
Hegja ose instalimi i diskut té sharrés
Me kété vegél mund té pérdoret disku i méposhtém.

Modeli |Di Diametri minimal| Trashésia e fletés | Kanali i sharrés
5603R 165 mm | 150 mm | 1,6 mm ose mé pak | 1,9 mm ose mé shumé
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm | 1,6 mm ose mé pak | 1,9 mm ose mé shumé
5903R 235 mm | 210 mm | 1,7 mm ose mé pak | 2,1 mm ose mé shumé
5103R 270 mm | 260 mm | 1,8 mm ose mé pak | 2,2 mm ose mé shumé
5143R 355 mm | 350 mm | 2,3 mm ose mé pak | 2,7 mm ose mé shumé

Trashésia e thikés ndarése éshté 1,8 mm pér modelet
5603R, 5703R dhe 5705R ose 2,0 mm pér modelet
5903R dhe 5103R ose 2,5 mm pér modelin 5143R.

/\KUJDES:

- Mos pérdorni disqe sharrash qé nuk pérputhen me
karakteristikat e specifikuara né kéto udhézime.
Mos pérdorni disqge sharrash disku i té cilave éshté
mé i trashé ose grupi i té cilave éshté mé i vogél
se trashésia e thikés ndarése.

Fig.8

/\KUJDES:
Sigurohuni gé disku té jeté instaluar me dhémbét
e drejtuara nga ana e pérparme e veglés.
Pérdorni vetém celésa Makita pér instalimin apo
hegjen e diskut.
Mos e shtypni kurré kycin e boshtit ndérkohé qé
sharra éshté né puné.

Pér té hequr diskun, shtypni deri né fund kygin e boshtit

né meényré gé disku t& mos rrotullohet dhe pérdorni

celésin hekzagonal pér té liruar né drejtimin kundérorar



bulonin me koké hekzagonale. Mé& pas, higni bulonin
hekzagonal, flanxhén e jashtme dhe diskun.

Pér té instaluar diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
hegjes. SIGUROHUNI TA SHTRENGONI MIRE NE

DREJTIMIN ORAR BULONIN ME KOKE HEKZAGONALE.

Fig.9

Kur ndérroni diskun sigurohuni gjithashtu qé té pastroni
tallashin e akumuluar né mbrojtésen e sipérme dhe té
poshtme té diskut. Megjithaté, kéto veprime nuk
shmangin nevojén pér té kontrolluar funksionimin e
mbrojtéses sé poshtme pérpara ¢gdo pérdorimi.

Lidhja me njé fshesé me korrent

Fig.10

Kur déshironi té kryeni prerje té pastra, lidhni njé fshesé
me korrent Makita me veglén tuaj. Vendosni bashkuesin
né vegél duke pérdorur vidat. Mé pas, lidhni tubin e
fshesés me korrent né bashkues si¢ tregohet né figuré.

PERDORIMI

/\KUJDES:
Sigurohuni ta lévizni veglén pérpara lehté dhe né
vije té drejté. Shtyrja e veglés me forcé, ose
mbajtia jo né vijé té drejté do té cojné né
mbinxehje t& motorit dhe zmbrapsje té rrezikshme,
duke shkaktuar ndoshta dhe Iéndime serioze.
Mbajeni veglén fort. Pajisja éshté e pajisur me njé
dorezé té pérparme dhe njé dorezé té pasme. Pérdorini
té dyja pér ta mbajtur veglén sa mé fort. Nése té dyja
duart pérdoren pér t& mbaijtur sharrén, ato s'mund té
priten nga disku. Vendoseni bazén mbi materialin e
punés gé do té pritet pa béré asnjé kontakt me diskun.
Né vijim ndizeni veglén dhe prisni derisa disku té arrijé
shpejtésiné e ploté. Tani thjesht Iévizni veglén pérpara
mbi sipérfagen e materialit t& punés, duke e mbajtur né
té njéjtén lartési dhe duke ecur para me ngadalé derisa
sharrimi té€ pérfundojé.
Pér té béré prerje sa mé té pastra, mbajeni drejt vijén e
sharrimit dhe shpejtésiné e avancimit té njéjté. Nése
prerja nuk béhet sipas vijés sé prerjes qé kishit né
mendje, mos u pérpigni ta ktheni ose ta térhigni veglén
pas me forcé pér né vijén e prerjes. Ky veprim mund té
bllokojé sharrén e té ¢ojé né zmbrapsje té rrezikshme
dhe ndoshta Iéndime serioze. Léshoni gelésin, prisni
derisa disku té ndalojé dhe mé pas térhigeni veglén.
Rivendoseni veglén né vijén e re té prerjes dhe nisni
sérish prerjen. Pérpiquni t&€ shmangni pozicionet qé
ekspozojné operatorin ndaj ciflave té drurit dhe tallashit
gé nxjerr sharra. Pérdorni syze mbrojtése pér té
shmangur [éndimin.

Fig.11
AKUJDES:
Thika ndarése duhet té pérdoret gjithmoné, me

pérjashtim té rasteve kur sharra zhytet komplet né
materialin e punés.
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Kufizues (vizore udhézuese)

Fig.12

Udhézuesi praktik Iévizés ju mundéson prerje té drejta
tepér té sakta. Thjesht rréshqiteni udhézuesin me
ngadalé lart kundér anés sé materialit t&¢ punés dhe
sigurojeni né pozicion me ané té vidés né pjesén e
pérparme té bazés. Me té mund té béni dhe prerje té
pérséritura me gjerési té njéjté.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:

- Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga Kkorrenti pérpara se t&€ kryeni

inspektimin apo mirémbaijtjen.

Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.13

Higini dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbaijtéset e tyre. T€ dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Pérdorni kagavidé pér té€ hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.14

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:

. Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me

aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit t& Makita-s.
Disqet e sharrés
Kufizues (vizore udhézuese)

Celési hekzagonal
Bashkuesi

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)
PassacHeHue Ha o6wusa usrnen

1-1. Noct

2-1. MpwTuckateneH BUHT
3-1. OcHoBHa nnova

4-1. TopeH Bogau

4-2. OcHoBa

5-6.
5-7.
6-1.
6-2.

OcHoBa

lopeH Bogay

3apaBaHe Ha npotybepaHcu
BonT ¢ wectocTeHHa rnasa

(3a HacTpoKka Ha pasLeneH HoX)

8-2. brnokmpoBka Ha Bana

9-1. BonT C LWecToCTeH B rnasara
9-2. BuHLweH cnaHey

9-3. LiupkynspeH auck

9-4. BuTpelueH cnaxey,

5-1.60° ®rnosu cpeose 6-3. 3apaBaHe Ha npoTybepaHcu 10-1. Mpaxocmykayka

5-2.45° brnosu cpesose 6-4. lbn6oumnHa Ha ps3aHe 13-1. OrpannynteneH bener
5-3.30° ®rnosu cpe3ose 7-1. Bnokupaty 6yToH 14-1. OTBepTKa

5-4. MNpasu cpesose 7-2. MyckoB npekbCcBay 14-2. Kanayka Ha YeTkoabpxay
5-5. Pexella neHrta 8-1. MImByceH kntou

CNEUNDOUKALINAN

Mogen 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
[nameTbp Ha aucka 165 mm 190 mm 190 mm 235 Mm 270 mm 355 mm
Makc. gbn6ounHa Ha Ha 90° 54 mm 66 Mmm 66 Mm 85 Mm 100 mm 130 mm
psisaHe Ha 45° 38 mm 46 MM 46 MM 64 mm 73 MM 90 MM
O6opoTtu 6e3 ToBap (MMH'1) 5000 4 800 4 800 4 500 3800 2700
Obuwa abmk1Ha 330 mm 356 MM 356 mm 400 mm 442 mm 607 Mm
Heto Terno 4.9 kr 5.7 kr 5.7 kr 7.2 xr 9.4 xr 14.0 kr
Knac Ha BesonacHocT @ @ & @n @ @

. I'Iopa;wl Halwlata HenpekbCcHaTa Haquo-paaBoﬁHa ,Clel?IHOCT noco4yeHuTe TyK CI'IeL[I/IdJVIKaLlVII/I morart Aa 6'b[:|aT NPOMEHEHN 6e3 npeauseecTue.
. CI'IeLLVIdJMKaLMVITe MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfninvyHuTe AbpxaBu.
« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE078-2 ENG905-1
MpepHa3HavyeHa ynoTpeba

WHCTPYMEHTBT € NpefHa3HayYeH 3a HAAMbXHU U HAaNpeyHu
cpe3oBe ¥ Ha KOCW Cpes3oBe Mof brbil B AbPBO, KaTo ce
nogabpxa 3gpaB KOHTaKT ¢ obpabotBanus getavn. C
NOAXOAAWM U OPUMMHaNHU  LUMPKYNSPHA  OUCKOBE Ha

Maktia morat ga ce pexart 1 gpyru matepuanu.

Lym
O6u4YanHOTO CpegHO MpPEeTEerneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen 5603R

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 91 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya): 102 dB(A)
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT credBa [fa Ce BKIOYBA CaMO  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLUOTO HamnpexeHue, Kato MOCOYEHOTO
Ha dumpmeHaTa Tabenka u pabotn camo ¢ MOHO(a3HO
NPOMEHNMBO HanpexeHue. Toit e ¢ ABOWHa u3onauus u
3aTOBa MOXE [a Ce BKMoYBA U B KOHTaKTU 6e3 3a3emsiBaHe.

Mopen 5143R

HwvBo Ha 3BykOBO HansraHe (Lpa): 88 dB(A)
HuBo Ha 3BykOoBa MOLLHOCT (Lwa): 99 dB(A)
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

3a mogen 5705R
Mogen 5703R, 5705R, 5903R

ENF100-1
3a oblecTBeHN eneKkTpopasnpeaenuTenHn Mpexm ¢
HUCKO HanpexeHue ot 220 V go 250 V.

BkrioyBaHeTo M U3KMIOYBAHETO Ha ENeKTPUYeckn ypeaw
MOXe fAa foBede Ao konebaHUs Ha  HanpexeHueTo.
M3non3saHeto Ha TO3M WHCTPYMEHT C HenoaxoasLio
€erekTpUYecko 3axpaHBaHe MOXe Aa uma HebnaronpusTHo
BMMAHME BbpXy pabotaTta Ha apyrn ypeau. Moxe aa ce
npreMe, 4Ye ako CbMPOTUBIIEHNETO B ereKTpuyeckata
mpexa e ao 0.37 oma, HAMa Aa “Ma OTpuULaTeNHO BIUSHIE.
KoHTaKTbT, B KOWTO Ce BKMIOYBA TO3M MHCTPYMEHT, TpsibBa
fa 6bae 3alWwmTeH Cbe cTonsieM NpeanasuTen Unu 3alluTeH
npekbcBay ¢ 6aBHO 3ageiicTBaHe.

HwvBo Ha 3BykOBO HansraHe (Lpa): 92 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lya): 103 dB(A)
KoeduuumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

Mopen 5103R

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 87 dB(A)
HuBo Ha 3BykOBa MOLLHOCT (Lya): 98 dB(A)
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)

W3nonsBanTe aHTUOHMU
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ENG900-1
Bubpauun

ObLwaTta CToMHOCT Ha BMGpauuuTe (Cyma OT TpU 0COBU
BeKTOpa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mopen 5603R

PaboTeH pexuvm: psizaHe Ha gbpBO
HuBo Ha BUGPaLMUTE (anw) | 2.5 M/C? UNK No-manko
KoedwmumeHT Ha HecurypHocT (K) : 1.5 m/c?

Mopen 5103R, 5143R

PaboTeH pexuvm: psizaHe Ha gbpBO
HuBo Ha BUGpaLMUTE (anw) | 2.5 M/C® UNK No-manko
KoedwumeHT Ha HecurypHocT (K) : 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: psizaHe Ha meTan
HvBo Ha BUGpaLMUTE (anu) : 2.5 M/C? AN No-Marnko
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K) : 1.5 m/c?

Mogen 5703R

PaboTeH pexuvm: psizaHe Ha ObpBO
HuBo Ha Bubpauuute (anw) : 3.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen 5903R

PaboTeH pexuvm: psizaHe Ha ObpBO
HuBo Ha Bubpauuute (anw) : 3.0 m/c?
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: psisaHe Ha meTan
HvBo Ha BUBpaLMUTE (any) : 4.0 M/c?
KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?

Mopen 5705R

PaboTeH pexuvm: psisaHe Ha gbpBO
HuBo Ha BUBpaLmMuTe (anw) : 2.5 m/c?

KoedumumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

O6sBEHOTO HMBO Ha BMOpauuUTe e W3MepeHo B
CbOTBETCTBUE CbC CTAHAAPTHU METOAM 3a U3NUTBAHE U
MOXe Aa Ce U3MON3Ba 3a CPaBHSIBAHE Ha UHCTPYMEHTU.

OcBeH TOBa, OOSIBEHOTO HMBO Ha BUbpauunTe
MOXe Aa Ce W3Mor3Ba 3a npefBapuTenHa oLeHka
Ha BpeJHOTO Bb3AeCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- HuBoto Ha BuGpauumte npu pabota cC
enekTPUYECkUsi  UHCTPYMEHT MoXe fda  ce

pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.
3aAbKMTENHO onpeaeneTe NpeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pvcka B peanHu paboTHM ycrosBus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHU YacTu Ha
paGoTHUSA LMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiicTBaHe).
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ENH101-16
Camo 3a cTpaHuTe ot EC.

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE
MoanucanuTe, Makita Corporation, kaTo oTroBopeH
npou3BoAUTeN AeKnapupame, Ye cnegHUTe MaLUHU
c mapkarta Makita:
HavmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
Linpkynsp
Mogen Ne/Tun: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
ce npovsBexagar CepunHO 1
CboTBeTCTBaT Ha W3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
eBponencKU AUPEKTUBU:

2006/42/EO
N ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CregHuUTe
CTaHAapTU UM HOPMAaTUBHU AOKYMEHTU:

EN60745
TexHuueckaTa fOKYMEHTaLMs ce CbXpaHsiBa OT:

Makita International Europe Ltd.

TexHuuecku otaen,

Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHna 3a
6e3onacHocT npu paborta c
eJIeKTPNYECKU MHCTPYMEHTHU
A NPEAYNPEXAEHUE MpoyeTteTe BCUYKMN
npeaynpexaeHna 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKU

MHCTPYKUMK. Tpy Hecnas3eaHe Ha npenynpexaeHusTa
W WHCTPYKUMWUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
NN TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpaeHus u

MHCTPYKLMU 3a crpaBka B 6baeLue.
GEB029-5

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA CbC
LIUPKYJITAPA

Mpoueaypu npu psisaHe

1. A OMNACHOCT: [ipbXTe pbLeTe CU HAaCTPaHU
OT 30HaTa Ha psA3aHe U OT Aucka. [pbXxTe
[pyrata cu pbka Ha NoMolyHaTa ApbXKa unm



Ha Kopriyca Ha enekTpomMoTtopa. AKo 1 ABeTe B/
pble AbpXaT UMpKynsipa, Te He moraT ga 6baar
cpsi3aHu oT Aucka.

2. He ce npecsiranTte nop o6pa6oTBaHus Aetann.
Mpeana3nTenaT He MOXe Aa BU 3aluTh OT Aucka
noa aetanna.

3. Perynupainte pbn6ouMHata Ha pssaHe A0
pebenuHata Ha o6pa6orBaHus petaun. og
netanna TpsibBa ga ce BkAa No-Marnko oT eauH
Usin 366 Ha LMPKYNSAPHUS ONUCK.

4. Hwukora He ApbXTe CpA3BaHUA AeTaun C pble

unmn BbpXy Kpaka cu. ®dukcupainTe
obpaboTBaHuAa pgeTaWn  Bbpxy cTabunHa
nnatdopma. lMpaBunHOTO  yKkpensaHe Ha

[eTaina e MHOTo BaXKHO 3a cBexaaHe [0 MUHUMYM
Ha puUckKa OT HapaHsBaHe, Ha 3aupaHeTo Ha AUCKa
nnn Ha 3ary6aTa Ha KOHTpO-n.

TunuyHa unCcTpaums Ha NnpaBuHa onopa 3a pbkara,
onopa 3a paboTHUA AeTain U MaplpyTUpaHe Ha
3axpaHBaluUA kaben (ako e NPUNOXuUMo).

5. [OpbXTe eneKTPUYeCKUs MHCTPYMEHT camo 3a
W30NUpPaHUTE M HexNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,
KOraTo MMa OMacCHOCT pPEeXeWusaT AUCK Aa
[onpe B CKpUTK Kabenu nnm B co6CcTBEHUs CU
3axpaHBaw, kaben. [Npu gonup OO NPOBOAHWK
noa HanpexeHue, TOKbT MOXe Aa NpemvHe npes
MeTanHUTe 4acTu Ha WHCTpyMeHTa u Aa ,yaapu”
pabotewus.

6. [Mpu paspaA3BaHe BWHarM  U3non3BanTe
HanpaBnsiBawa nnaHka unu Bojda4y c npas
brbn. ToBa nogobpsiea TOYHOCTTA Ha cpes3a U
HamansiBa BepOSITHOCTTA OT 3a4vpaHe Ha Aucka.

7. WU3anonseante BuMHaru AOucCKoBe C Noaxoasiy
pasmep M ¢opMa Ha MOHTaXHUTE OTBOPMU
(pomGoBMaHa unu kpbrna). [uckosete, KOUTO
He OTroBapsT Ha MOHTaXHWTE Kpenexu Ha
LUMpKynsipa e paboTaT eKCLEHTPUYHO, KOETO Lie
nosefe Ao 3aryba Ha KOHTpor.

8. Hukora He wu3nonsBante noBpeAeHU WU
HenmoaxoasiluM wWwavMbu 3a AuckoBe  Unun
6onTtoBe. llanbute 3a guckoBe u GonTta ca
cneuyanHo KOHCTPYMpaHu 3a BaLLUsi LLMPKYNsp 3a
nocTMraHe Ha OMNTUManHa MPOV3BOAMTENHOCT U
3a 6esonacHa paborta.

MpuunHM 3a OTKaTK M NpeaynpexaeHus 3a TAX

- OTkaTbT e BHE3anHa peakuus Ha 3alumnaH, 3agpan
UMW pasuUEHTPOBaH LUMPKYNsipeH OMCK, KOeTo kapa
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HEKOHTPONVPYyeMUsi LMPKYNSAp Aa ce BAvra Harope
1 13BbH 06paboTBaHUA AeTaln KbM onepaTopa;
KoraTo AMCKbLT Ce 3aluune unu 3agepe NNbTHO B
3aTBapsill, Ce Mpope3, AWUCKLT Cce 3anbBa W
peakuusiTa Ha enekTpomoTopa W3XBbprs Gbp3o
MHCTpPYMEHTa 06paTHO KbM onepaTtopa;

aKko OUCKBbT Ce W3KPWMBU WIM € pasLeHTpoBaH B
oTpesa, 3bbuUTE OT 3agHus pbb Ha Aucka morat
fa ce 3abusT B ropHaTta NoBbPXHOCT Ha LbPBOTO,
KOeTo fAa [oBede [0 M3cKayaHe Ha Aaucka oT
npopesa # o0GpaTHOTO My oOTCKayaHe KbM
oneparopa.

OTkaTbT € crneacTBue OT HempaBunHa ynotpeba Ha
uMpKynspa n/vnu HecnaseaHe Ha pega U ycnosusTa 3a
pabota, a moxe ga 6bae mu3berHat npu cnasBaHe Ha
NoCoYeHWTE NO-A0MNy NPeAnasHy Mepku.

9.

MopnbpxanTe 3apaBUA 3axBaT C ABe pbue
BbpPXY LMPKynsipa U No3ULMOHUpanTe pbLeTe
CU Taka, Ye Aa NpoTUBOAENCTBaT Ha cunure
Ha otkaT. [lo3uuuoHupailTe TANOTO CU OT
efjHaTa OT CTpPaHWUTe Ha AMCKa, HO He U B efHa
nuHuA ¢ Hero. OTkaTbT MOXe fJa NpuHyau
LMpKynsipa fa oTCKOYM Hasaj, HO ako ce B3emar
npeanasHW Mepku cunuTe Ha oTkaT MoraT Aa
GbaaT KOHTPONMPaHu OT onepaTtopa.

Korato pauckbT 3agepe, uMnu Korato no
HSIKaKBa MNpUYMHA psA3aHeTO ce MnpekpaTtu,
ocBo6ogeTe cnycbka U 3aapbXTe LUPKynsapa
B NOKOW B MaTepuana, AOKaTo AUCKLT crnpe
HanbnHo. Hukora He ce onuTBaWTe Aa
u3BaguTe UMpKynspa oOT obGpabGoTrBaHus
[eTann unu aa ro usgbpneaTte Hasag, AoKaTo
AUCKBT BCe Olue ce BbPTH, 3aLL0oTO TOBa MoXe
pa poBede Ao otkat. Ornepante MACTOTO U
B3emeTe  HeobxogumuTe  Mepku, 3a Aa
OTCTpaHWTe NpuyMHaTa 3a 3aAMpaHeTo Ha aucka.
MpY NOBTOPHOTO CTapTUMpaHe Ha LMUpKynsipa B
obpaboTBaHWUA AeTaln LieHTpUpanTe Aucka B
npopesa W npoBepeTe p[anu 3bL6UUTE Ha
LMPKYNSIPHMA AUCK ca 3aueneHy B maTepuana.
AKO OMCKLT 3aaupa, TOW MOXe [a WM3CKOYM Wnn
0a fosefe Oo otkaT oT obpaboTBaHua getain
npu pectapTupaHe Ha LMpKynspa.

MopnupaiiTe ronemute NnaHenw, 3a ga ceegete
[0 MUHMMYM OMAcHOCTTa OT NpULLMNBaHe Unu
oTKkaT Ha Aucka. [onemuTe naHenu 4ecto ce
orbBaTt nopg cobcTteeHaTa cu TexecT. OT agerte
CTpaHu nop naHena Tpsibea na ce cnoxar
nognopw, kouto da ca 6nu3o [0 NUHMSITA Ha
cpesa v 6nu3o fo pvba Ha naHena.
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3a ga ce npeanasuTte oT OTKaT, M3nonssante \
onopHa AbCKa Mnu naHen B 6nM3ocT Ao cpesa.
N
17. Hukora He npecunBaitTe  LUPKynsipa.

He pa3nonara|7|Te onopHaTa AbCKa UK naHen ganey ot cpesa.

13. He wm3nonsBaiTe TbNM WNU NOBpeAeHU
pauckoBe.  3aTblMeHUTE  WNKW  HENpaBWITHO
MOHTMPaHW [MCKOBE MPaBAT Manbk nNpopes,
KOETO BOAW [0 MHOMO CWUMHO TpueHe, [0
3aAvpaHe Ha Aucka WU [0 OTKaT Ha LMpKynsipa.
Brnokupawmte noctyeTta 3a HacTpoMka Ha
Abn6éoyMHata u dackata TpsA6Ba Aa ca
3aTerHaTu W HapexaHo dUKcupaHn npeau
HayanoTo Ha cpe3a. AKO Mo Bpeme Ha psiaHe
HacTpOMKUTE Ce MPOMEHAT, ToBa MoOxe [Ja
foBefe 3agupaHe 1 oTkar.

Korato pexeTe B cbliecTByBallM CTEHU M
APYrU 3aTBOpPEHU MpoCTpaHCTBa, paborete ¢
NoBMILIEHO BHWUMaHue. [logaBawmAT ce AMCK
MOXe [a cpexe 0bekTW, KoUTo Aa npeaussBukart
oTKar.

BUHATU apbXxTe MHCTpyMeHTa 3A4paBoO M C
nBeTe cu pbue. HUKOIA He cnaraiTte pbkaTa
UM NpbCTUTE CU 3a4 LMpKynsipa. Ako ce
nony4n oTKaT, LMPKYNSapbT MOXe fecHo pJda
OTCKOYM Ha3aj BbpXy pbkaTa BW, KoeTo Aa
[oBefe A0 CEPUO3HN HapaHsABaHUS.

14.

15.

16.

HatucHeTe uupkynsipa Hanpeg C TakaBa
CKOpOCT, Ye AUCKBT Aa pexe 6e3 ga ce 3abaes.
dopcrpaHeTo Ha LUMpKynsipa Moxe Ja AoBede Ao
HepaBHOMepHM cpesoBe, A0 3aryba Ha
NPELM3HOCT 1 40 Bb3MOXHU OTKaTW.

DYHKUMA Ha AONHUA NpeanasuTen

18. MpoBepete npeau BcsAka ynotpe6a poGporto
3aTBapsHe Ha AonHus npeanasuten. Ako
OONMHUAT npeanasuTen He ce ABMXWU CBOGOAHO
N He ce 3aTBapA BefHara, He paboTeTe CcbC
uupkynsapa. Hukora He 3arsArate u He
3aBbp3BaiiTe AONHUA NpeanasnTen B OTBOPEHO
nonoxeHue. AKO CryyaiiHO U3TbpBETE LMPKYnspa,
[ONMHMST  MpeanasuTen MoXe Aa Ce  OrbHe.
BaurHeTte gonHusa npepgnasuten ¢ npubupalarta ce
ApbXKa 1 ce ybenerte, Ye Ton ce ABMXM cBoBOAHO,
KaKTO U Ye He [OKOCBa AMCKA, WIW Hsikakea apyra
YacT, BbB BCUYKM BINK 1 AbN6GOYMHN Ha cpesa.

19. TMpoBepeTe AOeNCTBMETO Ha MpYXWHaTa Ha
[ONHUA npeanasuten. Ako npeanasvTensT u
NpyXuWHaTta He paboTAT npaBWUNHO, npeaun
ynotpe6a Te TpA6Ba Aa ce o6cnyxat. [JonHusT
npegnasuten mMoxe Aa pabotu MyaHo, KoeTo Aa
Cce Ab/IKM Ha NOBPEAEHW YacTu, oTnaraHus Ha
CMONV UMW Ha HaTpynBaHe Ha oTnagbLy.

20. [lonHuAT npeanasuTen Moxe Aa ce M3AbpnNBa
PbYHO CaMO MpW ChneuuanHu cpe3oBe KaTo
“cpe3oBe C BpsisBaHe” U “CbCTaBHU cpe3ose”.
BaurHete gonHus npegnasuten ¢ npubupawara
ce ApbXKa U BefHara cnep NpoHWUKBaHe Ha Ancka
B MaTepuarn, AONHUAT npeAnasuTen Tpsdéea Aa ce
ocsoboau. [py BCWYKM Apyrn cpesoBe AONMHUAT
npepnasuten TpsibBa Aa paboTu aBToMaTUYHO.

Mpeau pa noctaBsiTe LUPKYNsipa BbpXy NnoT

WnM noa, BUHArM BHUMaBaWTe Aanuv AONHUs

npeanasuTen nokpuBa Aucka. HesawmteHuaT

BbPTALW, Ce MO WHepuusl OWUCK Le Hakapa

uMpKynsipa fga ce NpWUaBWXW Hasad, pexenku

BCWYKO, KOETO My nonagHe Ha nbTsa. OTuuTaiTe

BpeMeTo, koeTo e HeobxoaMmo 3a cnupaHe Ha

[Ovcka crnef ocBoboxaaBaHe Ha NpeBkoYBaTens.
22. 3a pa nposepuTe AONHUA npepnasuvten
OTBOpEeTe ro Ha pbka, crie KoeTo ro nycHere
W npocnepete 3aTBapsiHeTo My. [lpoBepeTte

21.
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CblO U Aanu npubupaulata ce ApbXKa He
[oKoCBa Kopnyca Ha WHCTPYMeHTa.
OctaBeHusT oroneH auck e MHOIMO OMACEH un
MOXe [a NPUYUHM CEPUO3HU HapaHsIBaHUSI.

waKLIVIﬂ Ha pa3ueneHuns HOX

23.

24.

25.

26.

27.

U3nonsBaiTe nogxoaslymsa LMPKYNsipeH AUCK
3a pasueneHusi HOX. 3a Ja Moxe pasueneHusT
HOX aa pabotu, TAMoTo Ha Aucka TpsibBa da e
No-TbHKO OT pasueneHnsl HOX W LuMpoYnHaTa Ha
cpe3a Ha pAucka TpsibBa ga e no-ronsima ot
nebenuHaTta Ha pasueneHust HOX.

HacTpoiTe pa3sueneHusi HOX NO onUcaHuA B
HacToALLOTO PBKOBOACTBO HaumH.
HenpaBunHoTo ANCTaHUMpaHe, NO3nLMOHMPaHe 1
LIEHTPOBKa MoraT [a HanpaBsT pasueneHus HoX
HeedeKTUBEH 3a NpeaoTBpaTsiBaHE Ha OTKaTU.
BuHaru wu3nonsBanTe pasueneHUss HOX, C
M3KMIOYEeHMe Ha crnyyauTe, KoraTo npaBuTe
cpe3oBe ¢ BpsAidBaHe.Pa3ueneHusT Hox TpsibBa aa
6bae 3aMeHeH cnep kaTo npaBuUTe Cpe3oBe C
Bpsi3BaHe. Mpn  cpesoBeTe C  BpsisBaHe
Pa3sLUENEHMAT HOX NPEYM U MOXE A NPUYMHM OTKAT.
3a na Moxe pasueneHuaT HOX Aa paboTu, Ton

Tps6Ba Aa ce 3auenu B o6paboTBaHusA AeTann.

PasueneHussiT HOX He e edekTnBeH 3a
npegoTBpaTsiBaHe Ha OTKaTU NpW Marnkuy cpesose.
He pa6oreTe cbC UMpKynsipa, ako
pasueneHuAT HOX e U3KpuBeH. [axe u egHo
cnabo Bb3gencTBue Moxe aa 3abaBu ckopocTTa
Ha 3aTBapsiHETO Ha npegnasuTens.

[onbnHUTeNHM npeaynpexaeHus 3a 6esonacHocT

28.

29.

30.

31.

Pa6oTteTe ¢ noBulIEHO BHUMaHWe Npu psisaHe
Ha BnaxeH AbpBeH maTepuan, Ha obpaboTeH
noA HansraHe AbpBeH MaTepuan unu npu
MaTepuanu ¢ uYenoBe. 3a fa npefoTepatute
nperpsiBaHeTo Ha 3bbuTe Ha Aucka nogabpXxaiTe
NMaBHOTO HanpedBaHe Ha WHCTpymeHTa, 6e3
3abaBsiHe Ha CKOpOCTTa My Ha rnogaBaHe.

He ce onutBaiiTe Aa npemaxBaTe oOTpsi3aH
maTepuan npu pabotew, pauck. M3vakante
AOKaTO AUCKBLT cnpe npeau Aa cbbepete
oTpA3aHuA MmaTepuan. [luckoBeTe ce BbLPTAT
Mo MHEepLWs cref U3KIoYBaHe Ha LMpKynsipa.
U3bsarsanTe na pexerte reospeun. MpoBepete 3a
rBosfieM M oTcTpaHeTe BCUYKU OT AbpBEHUs
MaTepuan npeam Aa 3anoyHeTte pa6ora.
MocTaBeTe no-lwuMpokaTa YacT Ha OCHOBaTa Ha
uMpKynsipa BbpXYy Tasu YyacT Ha
obpaboTBaHuA pAeTain, KOATO € CONMMAHO
yKpeneHa, a He BbpPXy Ta3u 4acT, KOATO Lie
nagHe cnep 3aBbpluBaHe Ha cpe3a. Kato
npumepn, Ha Purypa 1 e wuncTpupaH
NMPABUITHUA HaumnH 3a oTpsA3BaHe Ha Kpasi Ha
AbCcka, a Ha ®urypa 2 e mnokasaH
HEMNPABUNHUA HauuH. Ako obpaboTBaHuAT
AeTain e KbC UNU Manbk, 3aTerHeTe ro cbec
cko6a. HE CE OMUTBAWUTE OA OBbPXWUTE
KbCUTE OETAUIN C PBKA!
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32. MNpepu pa octaBMTe MHCTPYMEHTa Aony, cnea

33.

3aBbpLUBaHe Ha cpe3 ce ybeneTe, Ye AONHUAT
npegnasuten ce e 3aTBOpUN M AUCKBLT ce
HamMupa B NbrieH NOKOM.

Hukora He ce onuTBaiiTe Aa pexeTe ¢ XBaHaT
B MeHreme M OGbLPHAT Hagomny UMPKYnsp.
ToBa e W3KMIYUTENHO OMAacHO U Moxe Aa
AoBeAe A0 CEPUO3HU NPOU3LLECTBUS.

34.

35.

36.

HAkon MaTepuanu cbabpXaT XUMWUKaNM,
KOUTO MoraT pga ca TOKcuuHu. Baemerte
npegnasHU  Mepku, 3a Aa npepoTBpatute
BAOMILIBAHETO Ha Mpax M KOHTaKTa C Koxara.
CnenBanTe MHcopMaLmaTa Ha AOCTaBYMKa Ha
maTtepuan 3a 6esonacHata pa6ota c Hero.

He cnupaiTte auckoBeTe € npunaraHe Ha
CTpaHMYeH HaTUCK BbPXY LUMPKYNSPHUS OUCK.
BuHarn wu3snonsBante npenopbYyaHuTe B
HacToAWOTO pbkoBOoACTBO Auckose. He



n3nonsBanTe HUKaKBU aGpa3vBHU AUCKOBe.
MopAabpxanWTe AUCKOBETE OCTPU U HYUCTU.
Cmonute M [ObpBEecCHWTE KaTpaHu, KOMTO ca
BTBbPAEHU BbPXY auckoBerte, 3abaBsAT
uMpKynsipa W yBenu4yaBaT BeposiTHOCTTa OT
nonyyaBsaHe Ha oTkat. lNogabpxanTe AUCKOBETE
YNCTU, KaTO MbPBO MM CBanNsNTE OT UHCTPYMEHTA,
a crneq ToBa v MOYMCTBalTE CbC CpeacTBa 3a
npemaxeBaHe Ha CMOMW M KaTpaHu, C ropelia
BOAa@ WNW C KepocuH. Hukora He u3nonasaviTe
BEeH3NH.

Mpu ynortpe6aTta Ha WHCTpPyMeHTa HoceTe
npaxosaluTHa Macka v npeanasHu cpeacTea
3a 3awuTa Ha cnyxa.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUW.

37.

38.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:
HE nos3BonsiBalTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npuaodbuto npu AbArata My

ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30nacHOCT 3a BbMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT, NOCOYeHU B
HacCTOAILLOTO PHbKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHsABaHUSA.
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PYHKUMOHAJTHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha psAi3aHe
dur.1

/\BHUMAHME:
- Cnep kato perynupate gbnbouvHata Ha psisaHe,
BMHaru 3aTsraiTe nocta 3apaso.

Pasxnabete nocrta Ha AbNGOYMHHUST orpaHuMuuUTen U
npemMecTeTe OCHOBaTa Harope wnu Hagony. 3akpenete
ocHoBaTa Ha XenaHaTta AbnbouMHa Ha psisaHe KaTo
3aTerHeTe nocra.

3a no-uncTto, 6Ge3onacHo psidaHe, perynupante
nobnbouynHata, Taka Ye Moa AeTavina 3a pssaHe ga He
ce noka3Ba noBeye OT eanH 3bb. PsasaHeTo Ha
nogxoAsia AbnboynHa, HamarnsiBa Bb3MOXHOCTUTE 3a
onacin OTCKAYAHWA, kouto moraT ga npeamssukat
HapaHsBaHus.

PsizaHe nog brun

dur.2

3a mogenu 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Pa3xnabeTe 3aTarawMTe BUHTOBE B NpefHaTta U 3agHa
YacT W HaKIIOHEeTE WHCTPYMeHTa A0 XenaHusi brbi 3a
psizaHe (0° - 45°). 3aTerHeTe 3aTaralimte BUHTOBE B
npegHata W 3afgHa 4acT, cnef  Kato  U3BbpLUTe
perynupaHeTo.

3a mogen 5143R

Pa3xnabeTe saTsrawuTe BUHTOBE B NpefHaTta U 3agHa
YacT W HaKIOHETE WHCTPYMeHTa A0 XenaHusi brbi 3a
psizaHe (0° - 60°). 3aTerHeTe 3aTaraliMTe BUHTOBE B
npegHata W 3afgHa 4acT, CcneA  Kato  U3BbpLuuTe
perynupaHeTo.

HacouBaHe

3a mopenu 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
dwur.3

dwur.4

3a npaBo pssaHe, n3paBHeTe oTMeTkaTa A B mpegHaTa
YacT Ha OCHoBaTa C NHUATa Ha psasaHe. MNpu pssaHe noa
brbn 45°, noctaBeTe oTMeTKaTa B ¢ nuHusiTa Ha psisaHe.
3a mogen 5143R

dur.5

M3paBHeTe nuHusiTa Ha psA3aHe ¢ oTmeTka 0° 3a pssaHe
HanpaBo, ¢ oTmeTka 30° 3a psizaHe nop brbn 30°,
oTmeTka 45° 3a psisaHe nog brbn 45° unu otmetka 60°
3a psizaHe nog brrbn 60°.

PerynupaHe Ha BogeLms HOX

dur.6
M3nonsgaiiTe WeCTObrbNHUS KN4 3a Aa pas3xnabute
LIeCTOCTEHHUsT BONT 3a perynupaHe Ha rHe34oTo Ha



rHEe3[oTO Ha BOAELLUMS HOX, Cref, KOeTo NOBAWUTHeTe Unu
cBaneTe npeanasutens my. MpemecTteTe BoAELUMSt HOX
Harope Wnu Hagony Hap ABeTe u3daTuHW, 3a Aa ro
perynupare, KakTo e nokasaHo Ha urypara, Taka 4ye aa
ocurypute HeoGXOAMMOTO PA3CTOSHUE MeXAy BoaeLms
HOX W peXeLLmns ANCK.

/A\BHUMAHMUE:

. Perynvlpal?lTe BOAeLWMA HOX NO TakKbB HAYUH, 4e:
Pa3scTosiHMeTo Mexay Bodelms HOX U HasbbeHus
BeHel Ha pexewnsa OUCK He € NMOo-rofamo ot 5 Mm.
HasbbeHuna BeHel, He ce nogasa rnose4ye oT 5 mm
noa AonHuA Kpa|7| Ha BoAeLnda HOX.

BkniouBaHe
dur.7

/\BHUMAHME:

. Tpean pa BKMOYMTE MHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHarn npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUAT NpekbeBay
paboTn HopmanHoO WM ce Bpblua B MOMNOXEHUE
LOFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo My.

3a npepoTBpaTsiBaHe CMy4alHOTO HaTUCKaHe Ha

crnycbka Ha npeBkfoyBaTens e ocurypeH 6yToH 3a

nebnokvpaHe. 3a BKMIOMBAHE Ha  MHCTPYMEHTa,

HaTucHeTe OyToHa 3a pgebrnokupaHe W HaTUCHeTe

crycbka Ha npekbcBava. 3a cnupaHe OTnycHeTe

crnycbka Ha npekbcBaya.

CIrmMoOBSABAHE

/A\BHUMAHME:

. MMpegu pfa wsBbpwBaTe Hskakeu pabotu Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ U3KIMKYeH oT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

OTcTpaHsiBaHe UMK NOCTaBsiHE Ha peXxeLy
LOUCK

CrnegHute auckoBe MoraT da Ce M3Monssar C To3u
MNHCTPYMEHT.

Mopen | Makc. auamersp| M. avamersp | [leBenva Ha pexeluns auck Happes
5603R 165 MM | 150 Mm | 1.6 MM uim no-manko | 1.9 MM unu noseve
5703R5705R | 190 Mm | 170 Mm | 1.6 MM unu no-manko | 1.9 MM unu noseye
5903R 235mm | 210 Mm | 1.7 MM v no-manko | 2.1 MM unu nosede
5103R 270 MM | 260 MM | 1.8 MM unu no-manko | 2.2 MM niu noeeve
5143R 355 MM | 350 MM | 2.3 MM unu no-manko | 2.7 MM uiu noseve

[ebenuHata Ha Bogewms HOX € 1.8 MM 3a mopenuTe
5603R,5703R 1 5705R nnn 2.0 mm 3a mogenute 5903R
1 5103R vnu 2.5 mm 3a mogen 5143R.

/\BHUMAHME:

. He wu3non3sante pexelm A[UCKOBE, KOUTO He
CbOTBETCTBAT Ha XapakKTepUCTUKUTE MOCOYEeHU B
TOBa pbKOBOACTBO.

. He n3nonssanTte pexewmn Aauckose, YUATO
nebenuHa e no-ronsiMa unu Takuea, HacTpovikata
UM € C no-mMmarka ,qeﬁenMHa OT BOoAeLWmnA HOX.
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dur.8

/\BHUMAHME:

- YBepere ce, Ye AUCKbT € MNOCTaBeH CbC 3bbu
Haco4YeHW Harope B NpefHaTa YacT Ha MHCTPYMEHTa.

. N3anonsgante eguHcTBEHO ko4  Makita 3a
nocTaBsiHe M cBassiHe Ha Aucka.

. Hukora He HaTuckaiite GnokvpoBkaTa Ha Bana,
KOraTo AMUCKbT Ce BbPTU.

3a pga cBanuTe aucka, HaTucHeTe GrokvpoBkaTa Ha

Bana Ao oTKart, Taka Ye AMCKbLT [a 3acTornopeTe aucka u

M3Mnon3Banky  LIECTObIbIHWUSA  KMod  pasxnabete

LIECTOCTEHHMs GONT O0paTHO Ha YacoBHMKOBaTa

ctpenka. Cnea KoeTo OTBUITE LUECTOCTEHHMS GonT,

BbHLUHWSA hnaHew 1 gucka.

3a nocrtaBsiHe Ha AMCKa, U3BbPLLETE FOPHUTE AeiCTBUSA B

obpateH pen. 3ATETHETE 30PABO LWECTOCTEHHUA

BONT MO MOCOKA HA YACOBHMKOBATA CTPEJKA.

dur.9

KoraTo cmeHsTe aucka, nouucTeTe ropHWsSt U OOneH
npegnasuten ot HacbbpanuTe ce CTbprotuHU. ToBa He
OTMeHs1 HeobXxoAMMOCTTa npeaun BCAKO U3nonssaHe ga
ce NpoBepu AONHUAT NpeanasnTen.

CBbp3BaHe ¢ NpaxocMyKauka.

dur.10
KoraTo unckaTte Ha pexerte 4YMCTO, CBbPXeTe KbM BalLus
WHCTPYMEHT npaxocMmykadka Makita. MoHTupante

Bpb3KaTa Ha WHCTPYMEHTa, W3MOon3Bankv BUHTOBETE.
Cnen KOETO CBbpXKeTe MapKkyya Ha mpaxocMmykaukarta
KbM Bpb3KaTa, KakTo € nokasaHo Ha durypara.

PABOTA

/\BHUMAHME:

. 3agbmKUTENHO  [OBWMXKETE WHCTpyMeHTa GaBHO
Hanpea no npaesa JUHUA. HacuneaHeto wunu
N3BbPTAHETO Ha WHCTPyMeHTa Le Josede Ao
nperpaBaHe Ha gsuratensa n onacHuU OoTCKadaHug,

KOWTO ~ MoraT [fda  npeausBuKaT — CepUO3HU
HapaHsBaHus.
[OpbxTe WHCTpymeHTa 3apaBo. WHCTPYMEHTBT e

cHabgeH ¢ npegHa M 3agHa ApPbXKW. M3nonseante u
OBeTe 3a Aa ObPXWUTe 30paBO WHCTPYMeHTa. AkO ©
[BeTe pble AbpXaT uMpkynsipa, Te He morat Aa 6baar
OTpsi3aHn OT pexelums auck. [lonpete ocHoBaTta BbpXy
fertanina 3a pssaHe, 6e3 AMCKLT Aa ce Jonupa A0 Hero.
[Mocne BkNYETE MHCTPYMEHTa M M34akanTe Aucka Aa
[octurHe  nbnHM - obopotn.  Cneg  koeto, camo
NPUABMXKETE UHCTPYMEHTA Hanpes BbpXy NOBbPXHOCTTA
Ha JdeTanna 3a pssaHe, APbXTe [0 M3NpaBeH, KaTto
HanpegBaTe 6aBHO, JOKATO 3aBbpPLUNTE PS3AHETO.

3a fga ce nonyyy YUCT paspes, NpuabpXawnTe ce KbM
npaeaTta NyHKS 3a psiaHe U nogabpxanTe paBHOMeEpHa
CKOPOCT Ha npuaBukBaHe. Ako, pa3pe3bT He CbBnaga C
npeaapuTenHo HabensisaHata NuHKs, He ce onuTBanTe
[a 3aBMETE UMM HACUNUTE WHCTPyMEeHTa 06paTHO KbM
nuMHusTa 3a pas3pe3. AKo, 0O HanpaeBuTe Moxe [Ja



OrbHETe pexelns OUCK, KOeTo Moxe Aa Josede A0
onacHoO  OTckayaHe W eBeHTyalHO  CepuOo3HO
HapaHsBaHe. OTnycHeTe npekbCcBaYa, MW34akamTe
pexelms OuCK Aa Ccrnpe W uaTernete WHCTPYMEHTa.
MoppaBHeTe MHCTPYMEHTa MO HOBa NIMHUSA U 3amnovHeTe
HaHoBO psizaHeTo. OnuTtaiTe ce pa u3bsreate Aa
3acTaBaTe B TakoBa MOMOXEHWe, KOETO Aa BU n3nara Ha
ObpBeCeH npax W CTpyxku. M3anonssavite npeanasHu
ounna, 3a fa ce npeanasvTe OT HapaHsBaHe.

dur.11

/\BHUMAHME:
. BuHaru nanonaseante BoOAELLMS HOX, OCBEH, KOrato
npobuBate B cpefaTa Ha AeTavina 3a psisaHe.

MapaneneH orpaHnuuten (Bopau)

dur.12

MpakTYHKAT ycnopedeH Bodad BY [aBa Bb3MOXHOCT
[a MpaBuTe U3KIIOYMTENTHO TOYHU NpaBu CPe3oBe.
Mnb3HeTe ycnopedHWs Bofad Mo cTpaHata Ha getaiina
3a psidaHe W o 3akpenete B ToBa MOMIOXEHUE C
npuTArawys BUHT B NpeaHaTa 4acT Ha ocHoBaTa. To
[aBa Bb3MOXHOCT UM 3a MOBTapsiHe Ha cpes3a CbC
cbliaTa LWMpoYmnHa.

NoAAPBXXKA

/A\BHUMAHMUE:

. Tlpeon pa npoBepsiBaTe WNM W3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMeHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH OT ByTOHa U OT KOHTaKTa.

. He wusnonseante GeH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnvpt ¥ gp. nog. ToBa MOXe [a MPUYUHK
obesLBeTaBaHe, AedopmaLys UNn NyKHaTUHW.

CMsiHa Ha YeTKuTe

dur.13

PepoBHo cBansiite 4yetkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 orpaHuumTenHus Gener, M cMeHeTe.
MoppbpxanTe YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABMKaT CBOGOAHO
yeTkogbpxkaTtenute. [iBete yeTkun TpsibBa fa ce cMeHsT
eOHOBpPEMEHHO. V3nonsBaiite camo OpUrMHanHm YeTku.
C nomowiTa Ha OTBepTka pa3BuiiTe Kanaykute Ha

yeTkogbpxaTtenute. V3Bagete M3HOCEHWTE  YeTKw,
CnoXeTe  HOBUTE W  3aBWNTE  Kamaykute  Ha
yeTkogbpxKaumTe.

dur.14

3a pa ce nogabpka BE3OMACHOCTTA wu
HAOBEXOHOCTTA Ha WHCTpPyMeHTa, peMoHTuTe,

obcnyxBaHeTo wunu  perynupaHeto TpsibBa pga ce
M3BbPLUBAT OT YMbIIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce u3nonseart pe3epBHM YacTu oT Makita.
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AOONbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHMVE:

- TMpenopbyBa ce 13NoON3BaHETO Ha TE3N akcecoapu
VNN HaKpalHULM C BawMs MHCTpyMeHT Makita,
onucaH B HacToSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpanHuuM Moxe Aa [oBede [0 OnacHocT oT
HapaHsBaHe. /3non3BanTe CLOTBETHUA akcecoap
UMW HaKparHUK camo Mo npegHasHadYeHue.

AKO MmaTe Hyxaa OT NMomolly 3a rnoseve nogpobHocTM

OTHOCHO TE3W akcecoapu, ce ObGbpHeTe KbM MECTHUSI

cepBU3eH LeHTbP Ha Makita.

. Pexelun anckose

- MapaneneH orpaHnunTen (Bogay)

. LLlecToCTEHEH KntoY

. Mnot 150 (cynep mek, Mek, TBbPA)

3ABENEXKA:

- Hskou apTukynu oOT chucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHU B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Karo
cTaHgapTHu akcecoapu. Te MOXe fa ca pasnuyHu
B pasfiMyH1Te AbPKaBu.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Poluga 5-6. Osnovna ploca

2-1. Stezni vijak 5-7. Gornja vodilica

3-1. Temeljna plo¢a 6-1. Postavljanje izbo¢ina
4-1. Gornja vodilica 6-2.

4-2.
5-1.
5-2.

Osnovna plo¢a
Rezoviod 60 °

Rezoviod 45° 6-3.

Svornjak sa $upljom Sestobridnom
glavom (za namjestanje
razdvojnog noza)

Postavljanje izbo€ina

8-1. Imbus-klju¢

8-2. Blokada vretena

9-1. Svornjak sa Sesterokutnom glavom
9-2. Vanjska prirubnica

9-3. List pile

9-4. Unutarnja prirubnica

10-1. Usisava¢

5-3. Rezoviod 30" 6-4. Dubina rezanja 13-1. Grani¢na oznaka
5-4. Ravni rezovi 7-1. Gumb za deblokadu 14-1. Odvija¢
5-5. List 7-2. Uklju€no-iskljuéna sklopka 14-2. Poklopac drzaca Cetkica
SPECIFIKACIJE
Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Promjera lista 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
o, X X pod 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
Najveca dubina rezanja
pod 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Brzina bez opterec¢enja (min’*) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
Ukupna duzina 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Neto masa 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Razred sigurnosti B BT} Bl B B BT}

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
* Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE078-2
Namjena
Alat je namijenjen uzduznim i popre¢nim ravnim i kosim
rezovima s kutovima u drvetu uz ¢vrst dodir s izratkom.
Primjerenim izvornim listovima pila tvrtke Makita mogu
se piliti i drugi materijali.

ENF002-2
Elektriéno napajanje
Alat se smije priklju¢iti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
uti€nica bez provodnika za uzemljenje.

Za model 5705R
ENF100-1

Za javne niskonaponske distributivne sustave
izmedu 220 Vi 250 V.

Operacije uklju€ivanja elektriénih uredaja uzrokuju
kolebanje napona. Rad ovog uredaja pod nepovoljnim
uvjetima u elektricnoj mrezi moze imati negativne
ucinke na rad ostale opreme. Pri impedanci elektricne
mreze jednakoj ili manjoj od 0,37 ohm mozZe se smatrati
da nece biti negativnih u¢inaka. MreZna uti¢nica koja se
koristi za ovaj uredaj mora biti zasticena osiguracem ili
zastitnom sklopkom sa sporim zna¢ajkama okidanja.
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ENG905-1
Buka

Tipiéna jadina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model 5603R

Razina zvuénog tlaka (Lya): 91 dB(A)
Razina zvuénog tlaka (Lwa): 102 dB(A)
Nesigurnost (K): 3 dB(A)

Model 5143R

Razina zvuénog tlaka (L,a): 88 dB(A)
Razina zvuénog tlaka (Lwa): 99 dB(A)
Nesigurnost (K): 3 dB(A)

Model 5703R, 5705R, 5903R

Razina zvuénog tlaka (Lya): 92 dB(A)
Razina zvuénog tlaka (Lwa): 103 dB(A)
Nesigurnost (K): 3 dB(A)

Model 5103R

Razina zvuénog tlaka (L,a): 87 dB(A)
Razina zvuénog tlaka (Lwa): 98 dB(A)
Nesigurnost (K): 3 dB(A)

Nosite zastitu za usi




ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Model 5603R

ReZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 5103R, 5143R

ReZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: rezanje metala
Emisija vibracija (anw) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model 5703R

RezZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 3,5 m/s?
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

Model 5903R

RezZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 3,0 m/s?
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: rezanje metala
Emisija vibracija (anu) : 4,0 m/s?
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

Model 5705R

RezZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 2,5 m/s?

Nesigurnost (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).
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ENH101-16
Samo za europske zemlje

EC lIzjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodac
izjavljujemo da su sljedec¢i Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Kruzna pila
Br. modela/tip: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EC
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne rucéne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom ifili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB029-5

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
KRUZNU PILU

Postupci rezanja

1. A OPASNOST: Drzite ruke izvan dohvata
podrucja rezanja i lista. Drugom rukom drzite
pomocénu rucku ili ku¢iSte motora. Ako drzite
pilu obama rukama, list ih ne moze zarezati.

2. Ne posezite ispod izratka. Stitnik vas pod
izratkom ne moze zaétititi od lista.

3. Podesite dubinu rezanja debiljini izratka. Ispod
izratka treba se vidjeti manje od punog zuba
nazubljenja na listu.



4. Komad koji rezete nikad ne drzite u rukama ili
preko noge. Stavite izradak na stabilnu
platformu. Izradak mora imati dovoljan oslonac
kako bi se smanijila izloZenost tijela te vjerojatnost
zaglavljivanja lista u izratku ili gubitka kontrole.

Tipi€na slika primjerenog oslonca za ruke i izradak te
polaganja strujnog kabela (ako je primjenjivo).

5. Drzite elektriéni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju pri
kojoj rezni alat moze doci u dodir sa skrivenim
vodic¢ima ili s vlastitim kabelom. Dodir s vodi¢em
pod naponom moze dovesti pod napon i izloZzene
metalne dijelove elektricnog ru¢nog alata te moze
prouzroditi elektriéni udar rukovatelja.

6. Kad rezete pilom, uvijek koristite paralelni
graniénik ili ravnu rubnu vodilicu. Tako se
pobolj$ava preciznost reza i smanjuje vjerojatnost
da se list zaglavi u izratku.

7. Uvijek koristite listove s ispravnom veli¢inom
i oblikom (dijamantne u usporedbi s okruglim)
otvora za trnove. Listovi koji ne odgovaraju
priboru za montiranje radit ¢e neravnomjerno i
uzrokovati gubitak kontrole.

8. Nikad ne koristite ostecene ili neispravne
podloske lista ili svornjak. PodloSci lista i svornjak
dizajnirani su isklju¢ivo za vaSu pilu kako bi se
omogucio najvec¢i moguci u€inak i sigurno rukovanije.

Uzroci povratnih udara i povezana upozorenja

- povratni je udar nagla reakcija na prikljesteni,
zaglavljeni ili nepravilno usmijereni list pile uslijed
kojega se nekontrolirana pila podize od izratka
prema rukovatelju;

- ako se list priklijesti ili ¢vrsto zaglavi pri zatvaranju
ureza, list prestaje raditi, a reakcija motora jedinicu
brzo tjera prema rukovatelju;

- ako se list zakrene ili nepravilno usmijeri u rezu,
zubi s njegove straznje strane mogu se ukopati u
gornju povrsinu drveta, ¢ime se list izvu€e iz ureza
i sko¢i prema rukovatelju.

Povratni je udar rezultat pogreSne upotrebe pile i/ili

nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta, a moze se

sprije€iti poduzimanjem propisnih mjera predostroznosti
kao $to je navedeno u nastavku.

9.  Pilu cijelo vrijeme ¢vrsto drzite obama rukama
i stavite ih u polozaj u kojem se mogu
oduprijeti sili povratnog udara. Tijelo vam se
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moze nalaziti s bilo koje strane lista, ali ne u
istom smijeru. Pila uslijed povratnog udara moze
skogiti unatrag, ali rukovatelj mozZe upravljati tom
silom ako poduzme prikladne mjere opreza.

Kad se list zaglavi ili iz bilo kojeg razloga
prekida rez, pustite okida¢ i ostavite da pila
nepomiéno stoji u materijalu dok se list
potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte
pokusavati izvaditi pilu iz izratka ili je povuéi
unazad dok je list u pokretu jer moze do¢i do
povratnog udara. Ispitajte i poduzmite korektivne
mjere kako biste otklonili uzrok zaglavljivanja lista.
Kad ponovno pokrecete pilu u izratku, stavite
list pile u srediSte ureza i uvjerite se da zubi
pile ne sjede u materijalu. Ako se list pocne
zaglavljivati, moze se podiéi ili odbiti od izratka
dok se pila ponovno pokrece.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik
od prikljestenja i povratnog udara. Velike ploce
teze ulijezu pod vlastitom teZinom. Svakako
stavite oslonce pod plo¢u s obje strane, pored
linije reza i u blizini ruba ploce.

[/ O U \J

Kako biste izbjegli povratni udar,
poduprite dasku ili ploc¢u kraj reza.

2

[

Ne podupirite dasku ili plo¢u dalje od reza.

Ne koristite tupe ili oStecene listove.
Nenaostreni ili neprimjereno postavljeni listovi
izraduju uske ureze i uzrokuju pretjerano trenje,
zaglavljivanje lista i povratni udar.

Blokadne poluge za podesavanje dubine lista
i skosenog ruba moraju biti uévrséeni i
sigurni prije nego S$to izradite rez. Ako se list
pomakne tijekom rezanja, moze se zaglaviti i
uzrokovati povratni udar.



15.

16.

Budite iznimno oprezni dok pilite postojece
zidove ili druga slijepa podruéja. StrSeéi list
moze zarezati predmete i uzrokovati povratni udar.
Alat UVIJEK ¢vrsto drzite objema rukama.
NIKAD ne stavljajte ruku ili prste iza pile. Ako
dode do povratnog udara, pila vrlo lako moze
odskoditi preko vase ruke i uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

17.

Nikad ne pilite na silu. Gurajte pilu naprijed pri
brzini pri kojoj list moze rezati bez
usporavanja. Pilienje na silu moze dovesti do
nejednolikin  rezova, manje preciznosti i
mogucega povratnog udara.

Funkcija donjeg stitnika

18.

19.

20.

21.

22.

Prije svake uporabe provjerite je li donji
stitnik primjereno zatvoren. Ne rukujte pilom
ako se doniji stitnik ne mice slobodno i ako se
odmah ne zatvara. Nikad ne dovodite stitnik u
otvoreni polozaj stezanjem ili vezivanjem. Ako
vam slu€ajno ispadne pila, donji se Stitnik moze
iskriviti. Podignite donji  Stitnik ruckom na
povlagenje i uvjerite se da se slobodno pomice te
da ne dodiruje list ili neki drugi dio pod svim
kutovima i na svim reznim dubinama.

Provjerite radi li ispravno opruga donjeg stitnika.
Ako stitnik ili opruga ne rade ispravno, moraju
se servisirati prije uporabe. Ako donji Stitnik radi
tromo, uzrok mogu biti oSteceni dijelovi, ljepljive
naslage ili stvaranje taloga.

Donji se stitnik moze ruéno povuéi samo za
posebne rezove poput "uranjaju¢ih” i
"slozenih" rezova. Podignite donji stitnik
povlacenjem rucke i otpustite ga ¢im list ude
u materijal. Prilikom svih drugih vrsta piljenja
doniji bi $titnik trebao raditi automatski.

Uvijek provjerite pokriva li donji Stitnik list
prije nego Sto odlozite pilu na klupu ili pod.
Ako je list nezasticen i klizi, pila ¢e se pomaknuti
unazad i izrezati sve $to joj je na putu. Imajte na
umu koliko je listu potrebno da se zaustavi nakon
Sto otpustite prekidac.

Da biste provjerili donji Stitnik, ruéno ga
otvorite, otpustite i promatrajte kako se
zatvara. Takoder se uvjerite da rucka na
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povlacenje ne dotic¢e kuciste alata. IzloZeni list
VRLO JE OPASAN i moze uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

Funkcija razdvojnog noza

23.

24.

25.

26.

27.

Koristite primjereni list pile za razdvojni noz.
Da bi razdvojni noz funkcionirao, tijelo lista mora
biti tanje od razdvojnog noza, a Sirina rezanja
lista mora biti ve¢a od debljine razdvojnog noza.
Podesite razdvojni noz kako je opisano u ovom
priruéniku s uputama. Neispravna udaljenost,
poloZzaj i usmjerenje mogu onemoguciti da
razdjelni noz sprijeci povratni udar.

Uvijek koristite razdjelni noz osim kad izvodite
uranjaju¢e rezove. Razdjelni se noz mora
zamijeniti nakon uranjaju¢eg reza. Razdjelni noz
uzrokuje smetnje tijekom dubinskog reza i moze
uzrokovati povratni udar.

Da bi razdjelni noz funkcionirao, mora sjesti u
izradak. Razdjelni noz ne moze sprijeciti povratni
udar prilikom kratkih rezova.

Ne rukujte pilom ako je razdjelni noz savijen.
Cak i mala smetnja moZe usporiti zatvaranje
Stitnika.

Dodatna sigurnosna upozorenja
28. Budite iznimno oprezni dok rezete vlazno drvo,

29.

30.

31.

drvenu gradu obradenu tlakom ili drvo s
kvrzicama. Odrzite lagan napredak alata bez
smanjenja brzine lista kako se vrsci lista ne bi
pregrijali.

Ne pokusavajte ukloniti izrezani materijal dok
je list u pokretu. Cekajte dok se list ne
zaustavi i tek tada zahvatite rezani
materijal.Listovi klize nakon $to se iskljuce.
Izbjegavajte rezanje cavala. Prije rezanja
provjerite ima li ¢avala te ih sve uklonite iz
drvene grade.

Stavite Siri dio temelja pile na dio izratka koji
ima ¢évrst oslonac, a ne na dio koji ¢e pasti
prilikom reza. SI. 1 prikazuje primjer
ISPRAVNOG nacina kako odrezati kraj daske,
a sl. 2 primjer POGRESNOG naéina. Ako je
izradak kratak ili malen, stegnite ga. NE
POKUSAVAJTE DRZATI KRATKE IZRATKE U
RUCI!

Fig. 1




Fig. 2

32. Prije nego Sto odlozite alat nakon zavrsetka
reza, uvjerite se da je donji stitnik zatvoren i
da se list potpuno zaustavio.

Nikad ne pokusavajte piliti tako da kruznu pilu
drzite naopako u Skripcu. To je iznimno

opasno i moze uzrokovati ozbiljne nezgode.

33.

34. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksic¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza da bi se
sprijecilo udisanje prasine i dodir s kozom. Slijedite
sigurnosne podatke od dobavljaca materijala.

Ne zaustavljajte listove popre¢nim pritiskom.
Uvijek koristite listove koje preporucuje ovaj
prirucnik. Ne koristite abrazivne ploce.

List uvijek mora biti ostar i ¢ist. Ako se na listu
stvrdne smola, on radi usporeno i veta je
vjerojatnost da ¢e doéi do povratnog udara.
Odrzavaite list Cistim tako da ga prvo skinete s alata,
a zatim ga odistite sredstvom za uklanjanje smole,

35.
36.

37.

vruéom vodom i kerozinom. Nikad ne koristite benzin.

38. Nosite masku za prasinu i zastitu sluha dok

koristite alat.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrogciti ozbiljne ozljede.
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Podesavanje dubine rezanja
Sl.1

/\OPREZ:
Nakon namjeStanja dubine reza, uvijek ¢&vrsto
pritegnite rucicu.
Popustite polugu na grani¢niku dubine i osnovnu ploc¢u
pomaknite prema gore ili prema dolje. Osnovnu plocu
pri¢vrstite na Zeljenoj dubini rezanja pomoc¢u zaporne
poluge.
Za Ccistije, sigurnije rezanje postavite dubinu rezanja
tako da se nijedan zubac lista ne projicira ispod izratka.
KoriStenjem pravilnih dubina rezanja smanjuje se
mogucénost opasnih POVRATNIH UDARA koji mogu
dovesti do osobne ozljede.

Koso rezanje

Sl.2

Za modele 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
Otpustite stezne vijke s prednje i straznje strane te
namjestite Zeljeni kosi kut za koso rezanje (0° - 45°).
Nakon $to napravite prilagodbu, évrsto pritegnite stezne
vijke s prednje i straznje strane.

Za model 5143R

Otpustite stezni vijak s prednje strane te namjestite
Zeljeni kosi kut za koso rezanje (0° - 60°). Nakon $to
napravite prilagodbu ¢vrsto pritegnite stezni vijak s
prednje strane.

Toéno rezanje
Za 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

SI.3

Sl.4

Za ravne rezove, poravnajte polozaj A na prednjoj strani
osnove sa svojom linijom rezanja. Za kose rezove od
45° poravnajte polozaj B s njom.

Za 5143R

SI.5

Poravnajte svoju liniju pogleda sa Zlijebom za ravno
rezanje od 0° ili Zlijebom od 30° za rezanje od 30°,
odnosno 45° za rezanje od 45° te 60° za rezanje od 60°.

Prilagodavanje razdvojnog noza

Sl1.6

Za prilagodavanje razdvojnog noZa otpustite svornjak
sa Sesterorubnom glavom i potom podignite donji Stitnik
lista. Pomaknite razdvojni noz gore ili dolje preko dvije
izboCine za podeSavanje navedeno na slici kako biste
dobili odgovaraju¢i razmak izmedu razdvojnog noza i
lista pile.



/A\OPREZ:
Prilagodite razdvojni noz tako da:
Udaljenost izmedu razdvojnog noza i nazubljenog
oboda lista pile ne bude ve¢a od 5 mm. Nazubljeni
se obod ne proSiruje vise od 5 mm izvan donjeg
ruba razdvojnog noza.
Ukljucivanje i isklju€ivanje
SI.7
/A\OPREZ:
Prije uklju€ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li uklju¢no-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju€ivanje "OFF" nakon
otpustanja.
Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje ukljuéno/isklju¢ne
sklopke, na alat je montiran i gumb za deblokadu. Za
pokretanje alata, pritisnite gumb za deblokadu i potom
povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za iskljuivanje
stroja otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.

MONTAZA

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.
Uklanjanje ili instalacija lista pile
S ovim se alatom mogu koristiti sliedeci listovi.

Model | Maks. prom.| Min. prom. Debljina lista Urez
5603R 165 mm | 150 mm 1,6 mm ili manje 1,9 mm ili vise
5703R5705R | 190 mm | 170 mm 1,6 mm ili manje 1,9 mm ili vise
5903R 235mm | 210 mm 1,7 mm ili manje 2,1 mm ili vise
5103R | 270 mm | 260 mm 1,8 mm ili manje 2,2 mm ili vise
5143R 355mm | 350 mm | 2,3 mmili manje 2,7 mm ili vise

Debljina razdvojnog noza je 1,8 mm za modele 5603R,
5703R i 5705R ili 2,0 mm za modele za 5903R i 5103R
odnosno 2,5 mm za model 5143R.

A\OPREZ:
Nemojte Koristiti listove pile koji ne udovoljavaju
karakteristikama navedenim u ovim uputama.
Ne Koristite listove pila koje imaju deblji disk ili set
maniji od debljine razdvojnog noza.

Sl1.8

A\OPREZ:
List treba biti instaliran sa zubima prema gore na
prednjoj strani uredaja.
Za instalaciju ili uklanjanje lista koristite samo
Makita imbus klju¢.
Nikada nemojte otpustati tipku za blokadu dok pila
radi.
Za uklanjanje lista pritisnite tipku blokade do kraja tako
da se ne moze okretati i vijak sa Sesterorubnom glavom
popustite imbus klju¢em suprotno od kazaljke na satu.
Potom uklonite Sesterokutni vijak, vanjsku prirubnicu i
list.
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Za instalaciju lista, slijedite postupak za uklanjanje
obrnutim  redoslijedom. CVRSTO PRITEGNITE
SVORNJAK SA SESTERORUBNOM GLAVOM U
SMJERU KAZALJKE NA SATU.

S1.9

Pri mijenjanju lista takoder odistite gornji i donji Stitnik
lista od nakupljene piljevine. Takvi napori, medutim, ne
zamjenjuju potrebu da provjerite rad donjeg Stitnika prije
svake uporabe.

Spajanje usisavaca

S1.10

Kada Zelite izvrsiti Cisto rezanje na alat spojite usisavac
tvrtke Makita. Pomocu vijaka instalirajte zglob na alat.
Zatim spojite crijevo usisivaa na zglob kao S$to je
prikazano na slici.

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Stroj uvijek pomicite prema naprijed, ravno, s
umjerenom silom. Primjena sile na alat ili zavrtanje
alat dovest ¢ée do pregrijavanja motora i opasnog
povratnog udara $to mozZe uzrokovati teSke
ozljede.
Alat drzite ¢vrsto. Alat ima rukohvat s prednje strane i
drzak sa straznje strane. Koristite oboje da biste ¢vrsto
uhvatili alat. Ako objema rukama drzite pilu, list ih ne
moze porezati. Osnovu postavite na izradak tako da ga
list ne dodiruje. Zatim ukljucite stroj i pricekajte da list
postigne puni broj okretaja. Potom jednostavno
pomaknite alat naprijed preko povrSine izratka, drzedi
ga u ravnom polozZaju i lagano napredujuéi sve dok se
pilienje ne zavrsi.
Da biste dobili Ciste rezove, odrzavajte ravan smijer
pilienja i jednoliku brzinu napredovanja. Ako rez ne
bude slijedio namijenjenu liniju rezanja, nemojte ga
pokus$ati okretati ili silom gurati natrag na reznu liniju. U
suprotnom moze doc¢i do savijanja lista i do opasnog
povratnog udara i moguce ozbiline ozljede. Otpustite
sklopku, pri¢ekajte da se list zaustavi te nakon toga
izvucite alat. Ponovno poravnajte alat na novu reznu
liniju i poénite rezati. Izbjegavajte polozaje u kojima je
rukovatelj izloZzen krhotinama i prasini od drva. Koristite
zastitu za oCi da biste izbjegli ozljede.
SI.11

/\OPREZ:
Razdvojni noz uvijek treba koristiti osim kada
trebate prodrijeti u sredinu izratka.

Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)

Sl.12

Priruéni usporedni prislon omogucuje izrazito precizne
prave rezove. Usporedni prislon jednostavno namjestite
sigurno s bocne strane izratka i pri€vrstite ga vijkom na
Celnu stranu osnovne plo¢e. Na takav nacin mozete
izradivati i serijske rezove jednake Sirine.



ODRZAVANJE

A\oPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Zamjena ugljenih ¢etkica

S1.13

Ugljene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne

oznake. Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da

ne mogu skliznuti u drzac¢e. Obe ugljene cCetkice treba

zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene

Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih

Cetkica. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite

nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Sl.14

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrzavanje ili namjeStanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Listovi pile
Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)
Imbus klju¢
Zglob

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

1-1.
2-1

Payka
. 3aBpTKa 3a cTera

3-1. OcHoBHa nnova 6-1.
4-1. lopHa Bogunka 6-2
4-2. OcHoBa

5-1. 3aceuu nog aron og 60 °

5-2. 3aceuu nog aron og 45° 6-3.

Onuc Ha owWTKOT Npernea

5-6.
5-7.

OcHoBa
l'opHa Boaunka
MocTaByBake npoTybepaHLmmn

. 3aBpTka co umbyc-rnaea

(3a npunarogyBarbe Ha
pa3nenHuoT Hox)
MocTaByBatbe NpoTy6epaHLmm

8-1. mByc knyy

8-2. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
9-1. LLlecToaronHa 3aBpTka
9-2. HapBopeluHa dnaHwa
9-3. Ceuuno 3a nuna

9-4. BHaTpeluHa naHwa
10-1. Bakyymcku yncray

13-1. IpaHnyHa o03Haka

14-1. OpBpTKa

5-3. 3aceum nog aron og 30° 6-4. [lebGenuHa Ha 3acek
5-4. PamHu 3aceum 7-1. Konye 3a 3abpaByBatbe
5-5. Ceuuno 7-2. MpekuHyBay

14-2. Kanaye Ha gpxady Ha YeTkuyka

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mogen 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
[vjameTap Ha ceunnoto 165 mm 190 mm 190 mm 235 Mm 270 mm 355 mm
Makc. gnabounHa Ha nog aron og 90° 54 mm 66 Mmm 66 Mm 85 Mm 100 mm 130 mm
cevere nog aron og 45° 38 Mmm 46 Mm 46 Mm 64 Mmm 73 Mm 90 Mm
HeontoeapeHa 6p3unHa (MMH.‘1) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
BkynHa gomkuHa 330 mm 356 MM 356 mm 400 mm 442 Mm 607 mm
HeTo TexuHa 4.9 kr 5,7 xr 5,7 xr 7,2 kr 9,4 kr 14,0 kr
BesBearocHa knaca @ @ & @n @ @
« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBak-e 1 Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToOLM AafeHN Tyka MOXe [la ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBate.
« CneuudbnkaummnTe Moxe a ce pasnukysaaT of 3emja [0 3emja.
 TexxuHa cnopeg, EPTA-Procedure 01/2003
ENE078-2 ENG905-1

Hamena

AnatoT e HaMeHeT 3a U3BpLUyBate HAZOMKHU W
HaKpCHW, MpaBu 1 KOCK 3aceLy CO arnv Bo APBO AoAeKa
e BO UBpCT gonup co pabotHuoT matepujan. Co
COOABETHN opurMHanHu ceduna Ha Makita, ucto taka

MOXe [ia Ce cevar v Apyrv matepujanu.
ENF002-2

HanojyBawe

Anatot Tpeba ga ce noBp3yBa caMoO CO HamnojyBake CO
HamMoH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
pabotm camo Ha egHodasHa Hau3MeHU4YHa CcTpyja.
AnatoT e [BOjHO M30M1paH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU U COo
MPVKNYYOL LUTO HE Ce 3a3eMjeHMu.

3a mogen 5705R
ENF100-1

3a jaBHM HWUCKOHAMOHCKUCUCTEMWU 3a HamnojyBake
mefy 220 V and 250 V.

MeHyBareTo Ha paboTHWTEe MocTanky CO enekTPUYHU
anapat¥ npeausBuKyBaaT BapuvjauuMM Ha  HamMOHOT.
PabotereTo co 0BOj yped MoA HEMOBOMHW HaMOHCKU
yCrOBM MOXEe [a UMa HeratuBHO BrniWjaHue Bp3
pabotata Ha Apyru npuknydenu anaptu. Mpu cTpyjHa
umneHgaHca Bo mpexarta of 0,37 omu unu nomana,
Moxe QJda ce npudpaTv deka Hema Aa ce nojaBaT
HeraTnBHW epekTn. MpexHUOT NPUKYYoK 3a OBOj ypea
Tpeba Oa e 3alTUTEH CO ocurypysay MIv CUrypHOCEH
NPEKMHYBaY CO 3aLUTMTa NPU UCKITyYyBakE.
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Byuyasa
TunuyHaTa A-BpedHOCT 3a HMBO Ha OyvaBaTa ogpedeHa
cnopen EN60745 nsHecysa:

Mopen 5603R

HwvBo Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 91 AB(A)
HuBo Ha 3By4Ha MOKHOCT (Lwa): 102 oB(A)
OrtcranyBame (K): 3 oB(A)

Mopen 5143R

HwvBo Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 88 OB(A)
HuBo Ha 3By4Ha MoKkHOCT (Lwa): 99 oB(A)
OrtcranyBame (K): 3 ob(A)

Mopen 5703R, 5705R, 5903R

HwvBo Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 92 AB(A)
HuBo Ha 3By4Ha MOKHOCT (Lwa): 103 ob(A)
OrtcranyBame (K): 3 oB(A)

Mopen 5103R

HwvBo Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 87 OB(A)
HuBo Ha 3By4Ha MokHOCT (Lwa): 98 oB(A)
OrtcranyBame (K): 3 ob(A)

HoceTe wtutHuum 3a ywwuTte



ENG900-1
Bubpauun

BkynHa BpegHOCT Ha BuGpauumTe (BEKTOpCKa cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

Mopen 5603R

PaboTeH pexum: cevere OpBO
JaunHa Ha BuBpaLmM (anw) : 2,5 M/C? nnu nomanky
Otcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mopen 5103R, 5143R

PaboTeH pexum: cevere OpBO
JaunHa Ha BUBpaLmM (anw) : 2,5 M/C? nnu nomanky
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cevere meTtan
JauvHa Ha Bubpaumu (anm) : 2,5 m/c? unv nomarky
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

Mogen 5703R

PaboTeH pexum: cevere ApBo
JauvHa Ha Bubpaumu (anw) : 3,5 m/c?
Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

Mogen 5903R

PaboTeH pexum: cevere ApBo
JauvHa Ha Bubpaumu (anw) : 3,0 m/c?
Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cevere metan
JaumnHa Ha BuGpaumm (any) : 4,0 m/c?
Orcranysame (K): 1,5 m/c®

Mopen 5705R

PaboTeH pexum: ceverse OpBO
JaumHa Ha BuGpaUmm (anw) : 2,5 m/c?

Orcranysame (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomwuHanHarta jauuHa Ha BuBpauuute e uamepeHa Bo
COrMacHOCT CO CTaHAapAHUTe METOAM 3a UCMUTYBaHe
1 MOXeE [ia Ce KOPUCTY 3a CropeAyBak-€e Ha anatu.

HomuHanHata jauvMHa Ha Bubpauunte moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMMHapHa npoLeHka 3a

N3IOXEHOCT.
AHPEHYHPEHVBAI-bE:
- JaumHata Ha BuGpauumTe nNpu  HaKTUYKOTO

KOpUCTEHe Ha anatoT MOXe Aa Ce pasnukysa of
HOMWHanHaTa BpPeaHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpPWCTK anaTor.

Morpuxete ce aa ru ytBpauTe GesbegHocHUTE Mepku
3a 3alUTWTa Ha OMepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MPOLieHKa
Ha M3noxeHocTa Npu akTUYKUTE YCoBMW Ha ynotpeba
(3emajiv v npegBua cute OenoBM Ha paboTHWOT
LMKIyC, KaKo NepuoauTe Kora anatoT € WUCKMyyeH W
kora paboTu BO MpaseH ofl, He Camo Kora € aKTUBEH).
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ENH101-16
Camo 3a 3emjute Bo EBpona
Oeknapauuja 3a coobpasHocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako oproBopeH
npousBoauTen, usjaByBamMe fAeka  crieAHuBe

mawmHm Makita:
OgsHaka Ha MalmHara:
LinpkynapHa nuna
Mogen 6p./Tun: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
ce ofj Cep1cKo NPOU3BOACTBO U
YcornaceHu ce co cnegHuBe eBporncku [upektusu:
2006/42/EC
N ce npousBeseHM BO COMMAcHOCT CO CrefHuBe
CTaHdapau Unu ctaHaapanaMpaHn JOKYMEHTU:
EN60745
TexHuykaTa JokyMeHTauuja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTKn ynatcTea 3a 6e36eaHocT

3a eNIeKTpu4YHnTe anatun

A NMPEAYMNPEAYBAWE Mpouutajte rm cute
6e36eqHOCHM npepynpeAyBakba U cUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaTr npepynpepyBakata u
ynaTcTearta, Moxe Aa Aojae A0 CTPYeH yaap, noxap unv
TeLLKV NoBpeau.

Yysajte rm cuTe npeaynpenyBawa WU
ynaTtcTBa 3a Aa MoXeTe MOBTOPHO Aa rm

npo4yuvTare.
GEB029-5

BE3BEAHOCHMU
NPEOYMNPEOYBAHA 3A
LUPKYJIAPHATA NUNA

Mpoueaypu 3a cevere

1. A OMACHOCT: [pxeTe rv paueTe nopanexky of
MecTOTO KafeLTo ce ceye M oA ceuymnoro. [ipxeTte
ja ppyrata paka Ha noMolUHaTa AplKa MNU Ha
KyKMWITETO Ha MOTOpOT. AKO nunarta ce ApXu Co
[iBeTe paLie, He Moxe Aa buaat nceveHm of ceumnoTo.



He nocerHyBajte nop paGoTHMOT maTepujan.
3alTUTHUKOT He MoXe [a Be 3alWTuTu of
CeyunsnoTo nod paboTHUOT maTepujan.

MNpunaropete ja pe6enuMHata Ha 3acekoT coO
pebenuHata Ha paboTHWOT maTtepwujan. Momarnky
of efeH uen 3ab o 3abute Ha ceunnoTto Tpeba aa
€ BMAnvB nog paboTHMOT MaTepujan.

Hukoraw He ApxeTe mapye LWITO ce cevye BO
paueTe unu pomk Horarta. MpuuBpcTteTe ro

paboTHuoT martepumjan Ha cTabunHa
noBplwmMHa. BaxHo e npaBunHo pJda ce
nopgapxkysa pabortata 3a  cBedyBawe  Ha

MVWHUMYM Ha WM3MNOXEHOCTa Ha TEroTo, fenewe
Ha cevymnnoTo unu ryberse KOHTpona.

TunuyHa unycTpauuja 3a npaBMNHa noaapluka 3a paue,
nopApLka Ha paboTHWOT anaT u pyTupame Ha kabenor
3a HanojyBatbe (aKo € NPUMEHNMNBO).

[pxeTe ro anaror camo 3a W3ONMpaHuUTe
ApXauu Kora BpuTe paboTu kora AoJaTOKOT
3a cevyele MOXe pAa Aojae BO AONUP CO
CKPUEHM XULUM WNU CONCTBEHMOT Kaben.
[opatok 3a ceyewe WTO Ke Jonpe xuua nog
HanoH MoXe fJa ja npeHece cTpyjata [Jo
MeTarnHuTe AenoBu Ha anaTtoT M Aa npeavsBuka
CTPYEH yaap Ha onepaTopoT.

Kora BpLUMTE oTCceKyBame, cekoratu
KOpuUcTeTe ja 3awWTUTHaTa Mnpevyka wnun
BoAMnkKa co pameH pab6. Co Toa ke ce nogo6pu
NpeLmnsHoOCTa Ha CeYereTo M Ke ce Hamanm
LuaHcaTa 3a nenexe Ha CevymnnoTo.

Cekorall KOpuUCTeTe ceuuna co MnpaBUiHa
roneMMHa M oGNMK (AMjaMaHTCKM HacnpoTu
KPY)XXHM) Ha AynuuwaTta 3a NpULUBPCTYBakbe.
Ceuunata kou He ce coBnaraaTr CO MOHTaXHWUOT
XapaBep Ha nunarta ke paboTtaTr eKCLEeHTPUYHO,
npean3BuKyBajkn ryberse KoHTpona.

Hukoraws He KopucTeTe oOLWITETEHWU, UMK
HenpaBWUITHN NOANOLIKW W 3aBPTKU 3a CEYUNOTO.
Mognowkute 1 3aBpTkata 3a CEYMNOTO Cce
cneuvjanHo [Au3ajHMpaHu 3a BawaTta nuna, 3a
onTumanHa ussenba n 6e3begHocT npu paborarta.

MNpeausBuKyBae noBpaTeH yaap WM MNPUAPYXHMU
npeaynpeayeaka

noBpaTeH yaap € HeHajejHa peakuuja Ha
CEYUIoTo Ha nunaTa 3apaam HeroBo 3arnaByBate,
pUKCUparbe UK HENpPaBuITHO MOpaMHyBakbe LWTO
npeavsBuKyBa nunata HEKOHTponvpaHo fna ce
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noaurHe Harope M BOH paboTHMOT marepujan KoH
onepaTopor;

KOra CeYMsioTo € 3arfaBeHO WM NpPeKyMepHo
dUKCUpaHo CO 3aTBOPAjkU rO 3aCeKOoT, CEeYUroTo
3anvpa u peakumjata Ha MOTOPOT o Bpaka ypeaoTt
6p30 HaHa3ap, KOH onepaTopoT;

aKo Ceymnoto ce W3BMTKA WM € MOrpeLlHo
nopamHeTo BO 3acekoT, 3abuTe Ha 3agHUOT pab Ha
Ceymnoto Moxe Ja ce BkonaaT BO ropHara
NnoBpLUMHA Ha APBOTO MPEAU3BMKYBAjKN CEYUINOTO
[a ce noawrHe Haj 3acekoT U [a OTCKOKHe Hasag
KOH OnepaTopoT.

MoBpaTHUOT yaap e pe3ynTaT of HenpasunHa ynotpeba
Ha anaTtoT Wwnu HenpaBuiHW paboTHM nocTanku u
ycrnoBu u Moxe pfa ce usberHe co npesemarbe
COOABETHN MPETNA3HN MEPKW, Kako LUTO e HaBeAeHO
nogony.

9.

10.

1.

12.

[pxeTe ro anator UBPCTO CO ABeTe paue Ha
nunaTta M nocrtaBeTe MM paueTe TakalTo Aa
f[aBaaT OTNOp Ha cunata Ha noBpaTHUTE
ynapu. MocTaBeTe ro Tenoto oA koja 6uno oa
CTpaHUTe Ha CEeYMNoTo, HO He BO NUHMja CO
ceuunoro. lNunata Moxe fa OTCKOKHe HaHasaj
3apagu noBpaTHWOT yAap, HO cunata Ha
noBpaTHWUTE yaapu MoXe Aa Ce KOHTponupa of
cTpaHa Ha o0nepaTopoT, ako Cce fpe3emeHu
COOABETHY NPETNA3HN MEepKU.

Kora ceuunoTto ke ce 3arnaBu, Unn Kora ce
NpekMHyBa ceyvyeweTo 3apaAau kKakBa 6uno
NpUYMHa, oTnywTeTe ro npeKUHyBayoT 3a
aKTMBUpawe U ocTaBeTe ja nunaTta 6e3 ga ja
ABWXUTe BO pabGoTHMOT MaTepujan Aoaeka
ceyunoto He 3actaHe uenocHo. He
obuayBajTe ce Aa ja usBaguTe nunarta opf
pe3oT Unu Aa ja NnoBrnekyBaTe HaHa3az AoAeka
nunaTta ce ABWXMW, WUHAKy MOXe Aa Aojae Ao
noBparteH yaap. Vcnutajte u npesemeTte Mepku
3a OTCTPaHyBake Ha MPUYMHUTE 3a nenewe Ha
TpKanoro.

Kora ja pecraptupate nunarta Bo pa6oTHuoT
MaTepumjan, noctaBeTe ro CeYUnoTo Ha Nnunata
BO 3acCeKoT M ocurypete ce geka 3abute Ha
nunaTta He ce AonupaaTt co Martepujanor. Ako
foara 10 nenewe Ha Ce4YMnoTo Ha nunara, Moxe
[a ce MNpWABWXKM Harope wnv Aa npeausBuka
noBpaTeH yaap of paboTHMOT matepujan gogeka
nunara ce pectapTupa.

MpuuspcTeTe rM nnounTe UNu maTtepujanute
WTO ce nperoneMuM 3a p[a ro HamanuTe
PU3UKOT oA 3arnaByBatkbe Ha Ce4YUnoTo M
noBpateH yaap. lonemu napuutba Matepwjan
obu4yHO ce BWUTKaaT oOf COMCTBEHATa TexuHa.
MpuuBpcTyBauMTe Mopa Aa bugar noctaBeHu
nog nnoyata of obeTe cTpaHu, BO GnusvHa Ha
nuHWjaTa Ha cevere 1 BO 6nMMsMHa Ha paboT Ha
nnovara.



3a pa u3berHeTe noBpaTeH yaap, NpUApXKyBajTe
ja Tabnarta unu naHenoT Bo 6n1M3nHa Ha 3aceKoT.
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HemojTte pa ru npupgpxyBarte Tabnarta unm
naHenoT noaaneky off MECTOTO Ha 3aCeKOT.

13.

14.

15.

16.

He kopucTeTe wucCTaneHn WnAWM oOLWTETEHU
ceuuna. HeHaocTpeHuTe WU  HEMpaBWUIHO
NnocTaBeHUTE Ceunsia co3paBaar TeceH 3acek Co
Toa cof3aBajku NPEKYMEPHO TpUEHE, Nenexe Ha
CEYUIoTOo 1 NoBpaTeH yaap.

[de6GenuHata Ha ce4YMNIOTO M paykuTe 3a
npunarogyBawe M 6Grnokupawe Ha KocuHaTa
Mopa pa Oupat go6po npuuBpCTEHU M
obe3bepeHn npea pa ce MpUCTanu  KOH
ceyerse. AKO MpunarofyBakeTO Ha CeYUnoTo ce
MeHyBa 3a Bpeme Ha CeyereTo, MoXe Aa [ojae
[0 NneneHe Ha CEeYUIIoTo 1 NoBpaTeH yaap.
Bupete MHOry BHMMaTenHu Kora ceveTte BO

NOCTOe4YKU SUA0BU Unu gpyru cnenu obnactu.

CeumnrnoTo LWITO CTPYM MOXe Aa 3aceve npeameTy
LUTO MOXe fa NpeausBrKaat nospaTeH yaap.
CEKOrIALL uBpcTo apxeTe ro anator co ABeTe
paue. HUKOIALL He nocTaByBajTe ja pakata
wnu npctute 3aa  nunarta.Ako  gojoe oo
noBpaTeH yaap, nunara MoXe fMecHO Aa OTCKOKHe
HaHa3ad npeKy BalaTta paka LWTo MOxe pAda
[oBefe A0 Tellka TerecHa nospeaa.
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Hukoraw HemojTe pa ja Typkate nunarta co
npekymepHa cwuna. Typkajte ja nunara
HaHanpep co 6p3nHa Npu Koja ceumnoTo ceve
6e3 3abaByBamwe. AKO ja Typkate nunara co
npekymepHa cuna, Moxe Aa Aojae [0 HepamHu
3aceun, rybere Ha nNpeuMsHoOCTa W MOXEH
nospaTteH yaap.

®DyHKUMNja Ha AONMHMOT 3aLITUTHUK

18.

20.

21.

MNpoBepyBajTe ro AOMHMOT 3aWTUTHUK Aanu e
3aTBOpPEH NpaBUITHO Npea cekoja ynoTtpeoba.
He pakyBajte co nunata ako J[OMHUOT
3alUTUTHUK He ce ABUXM Crio6ogHO U He ce
3aTBapa BepHaw. Hwukoraw Hemojte ga ro
npucTerHyBaTte WNM 3aBp3yBaTe OOMHUOT
3alITUTHUK BO OTBOpeHa nonox6a. Ako nunarta
HeHaaejHO nafHe, OOMHWOT 3alTUTHUK MOXe Aa
ce cBuTKa. [MogurHete ro AONHMOT 3aLUTUTHUK CO
NnoBrieKyBame Ha Aplukata M ocurypete ce geka
ce OBWXM cnobodHO U He ro Jonupa cevynnoTo
WIW HEKOj Apyr Aen, BO cuTe arnu u aebenuHu Ha
ceyereTo.

MpoBepete pnanu paboTM npyxuHaTa Ha
AOMHNOT 3aWITUTHUK. AKO 3alUTUTHUKOT W
NnpyXuHaTa He pa6oTaT NpaBUMHO, TUe Mopa
Aa ce cepBuUcupaaT npea Aa ce KopucTar.
[onHMoT 3awTUTHUK MoXe pAa pabotn 6aBHO
3apaam oWwTeTEeHN AENOBU, NENNBK Hacnarv unm
HacobpaH oTnageH maTtepwujan.

[oNHWOT 3aWTUTHMK MOXe Aa ce MoBneye
payHO caMo 3a cneuujaniHM 3aceuu Kako LITO
ce ,,MMOTOMHU 3aceuu” n ,,CrnoXeHu 3aceuu‘.
MogurHete ro [OMHUOT 3aWITUTHUK CO
noBrieKyBake Ha paykaTta U LITOM Ce4YurnoTo
Ke HaBnese BO MaTepujanoT, [ONTHUOT
3aWTUTHUK Mopa Aa ce oTnywTu. 3a cute
OpYyrM  BUOOBU Ceyerbe, [OMHMOT  3alITUTHUK
Tpeba ga pabotn aBTOMaTCKU.

Cekorall BHMMaBajTe AONMHUOT 3aWTUTHUK Aa
ro NokKpuMBa ceyunoTo npen Aa ja nocrtaBute
nuMnata Ha Macata WM Ha  NOAOT.
He3alwTuTeHOTO ceunno ke npeausBuka nunata
[a ce NpuaBMXKM HaHasad, cevejkn cé WTo e Ha
natot. Mimajte ro npeasua BpemeTo notpebHo 3a
CeunrnoTo Aa 3anpe OTKaKO MPEKMHyBayoT ke ce
OTNyLUTK.



22. 3a pa ro npoBepuTe [OONMHUOT 3aWTUTHUK,
oTBOpeTe ro payHo, MoToa oTnywTeTe ro u
HabrbyayBajTe Kako ce 3aTrBapa. Mcto Taka
ocurypeTe ce Aeka paukaTa npu
NOBMNeKyBaweTo He ro Aonupa KyKUWTeTo Ha
anarotr. OcTaBatETO Ha CEYUNOTO HE3ALUTUTEHO
e MHOry OMNACHO un moxe pa posege [o
Tellka TenecHa noepeaa.

DyHKUMja Ha pa3aenHUOT HOX

23. Kopucrtete coopBeTHO ceuyuno 3a nuna 3a
pasgenHuor Hox. 3a ga paboTtu pasgenHuoT
HOX, Tenoto Ha ceunnoto Tpeba pda 6Guge
nocnabo of pa3aenHuoT Hox, U AebenuHata Ha
3acekoT Ha nunata mopa aa 6uge noronema of
nebenuHara Ha pasgernHuoT HOX.

Mpunarogete ro pasAenHUOT HOX Kako LUTO €
onuwaHo BO OBa YynaTcTBo. HenpaBurnHoTo
No3nLMOHMpPaksE, ocTaBakEeTO HeoBOMNEH
NpOCTOp U HEnpaBUMHOTO MOpaMHyBake MOXe
[a ro HanpasaT pa3fenHUoT HoX HeedukaceH BO
crpeyyBatbe Ha NoBpaTHUTE yaapu.

Cekorall KopucTeTe FO pa3fenHMOT HOX,
OCBEH NpU MOTONHO ceyvere. PazaenHnoT Hox
Mopa Aa buae 3aMeHEeT No MOTOMHOTO Ceyelse.
PasfenHvoT Hox Npean3BuKyBa NPeYky 3a Bpeme
Ha MOTOMHOTO Cceyeke M MOXe Aa cospjaje
noBpaTeH yaap.

3a pa paboTu pas3aenHMoT HOX, Mopa Aa buae
BO pgonup co pabGoTHMOT  MmaTepwujan.
PasgenHuot HOX e HeedmkaceH BO
cripedyBak-e€T0 MOBpaTHU ydapu npu  KpaTku
3aceum.

He pakyBajTe co nunarta fOKOMNKy pa3fenHuoT
HOX € npeBUTKaH. [lypy 1 Manu npeykn moxe
fa ja Hamanat OpsvHaTa Ha 3aTBapare Ha
3aLUTUTHUKOT.

[OononHutenHu 6e36eaHOCHU NpeaynpeayBakba

28. Ocob6eHo GuoeTe BHUMaTeNHW Kora ce4eTe
BIaXHO ApPBO, ApBeHn MaTepujanu
obpaboTyBaHM noA NPUTUCOK, UMW ApBa CO
rnyxaoBu. OfpxyBajTe NecHo Hanpeaysake Co
anatot 6e3 HamanyBake Ha 6p3vHaTa Ha
ceyunoTo 3a Aa u3berHeTe npesarpeBake Ha
BPBOBMUTE HAa CEYUNOTO.

He o6uayBajte ce pa ro orvcTpaHuTte
npecevyeHNOT MaTepujan AoAeka CeYUroTo e
BO ABWXere. lMouyekajTe ceunnoro ga 3anpe
npea pa npeMuHeTe KOH OTCTpaHyBake Ha
npece4yeHUoT Matepujan.llo ucknyyyBakEeTO,
ceunnoTo noneka 3abaByBa Aodeka He 3acTaHe.
WU3bGerHyBajte ceuewse Lwajku. MpoBepete un
n3BageTe M cuTe LWajkKu on ApBeHUTe
eremMeHTH npepn ceveHeTo.

MocTaBeTe ro NOWWPOKUOT Aen Ha OCHoBaTa
Ha nunata Bp3 OHOj Aen Ha paboTHuoT
MaTepujan Koj e cTabunHoO NpULBPCTEH, a He
BpP3 [AenoT Koj Ke oTnagHe oOTKako Ke ce
13BpLuM ceyerweTo. Kako npumepu, Cnuka 1 ro

24.

25.

26.

27.

29.

30.

31.
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npukaxyBa MPABUNHUOT HauuH Ha ceuetrbe
Ha KpajHMoT Aen op Tabna, a Cnuka 2 ro
npukaxyBa [MOMPELIHUOT. Ako pa6GoTHuOT
maTepwujan e KpaTok Uy man, npuuBpcTeTe ro
co crera. HE OBMAYBAJTE CE OA U
OPXWUTE KPATKUTE NMAPYUHA CO PAKA!

Fig. 1

Fig. 2

//

32. Npeas pa ro cnywTute anatotr no

3aBpLIYyBakbe€TO Ha CeYeHeTo, ocuryperte ce

AeKa [ONMHMOT 3alWTUTHUK ce 3aTBopun W

CEeYUInoTo LIeSIOCHO 3anpero.

33. Hukoraw He o6uayBajTe ce pa cevyere coO
uMpKynapHata nuna npeBpTeHa Haomnaky
npuuBpcTeHa co MeHreme. Toa e MHory
onacHo M MoXe fAa fAoBeae [0 CEePUO3HMU
Hecpeku.
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34. Hekou maTepujanu cogpxaT XeMUKanuu LTo
MoxaT pa 6upar oTpoBHU. WU3GerHyBajTe
BAMILYBakbe Ha MpalivHata v u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxata. Cnegete rm
ynarcTBaTta oa npousBoauTenoT Ha
maTepmjanor.

He conwupajte rm ceunnara co nartepaneH
NPUTMCOK BP3 CEYMNOTO Ha Nunara.

Cekoralu KopucTeTe ceuyuna npenopavyaHv Bo
oBa ynatcTBo. HemojTe Aa kopucTuTe HUKaKBU
abpas3vBHM TpKana.

YyBajTe ro ceyuMnoto OCTpo W
Hacnarute 1 gpBeHuWTe  OTmagouu Ko
ocTaHyBaaT  3aneneHn Ha  ceyunoTto, ja
3abaByBaaT nunata W ro  3ronemysaar
noteHumjanoT 3a nospateH yaap. Oapxysajte ro
CeYunoTo YMCTo NpBO Bafegjku ro o anaror,
noToa 4YMUCTEjkn ro CO OTCTpaHyBay Ha Hacnaru,
Bpena Bofa Wnu keposuH. Hukoraw HemojTe Aa
KOpUCTUTE BEH3NH.

Mpu KopucTewe Ha anaToT, HOceTe 3alUTUTHA
Macka 3a npaluvHa 1 3aliTuTa 3a Cnyxor.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

35.

36.

37. yucro.

38.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO MNpPou3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussop. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3begHocHUTe npaBuna
HaBeZileHM BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT
TeLKN TenecHn noBpeau.
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Oornunc HA ®YHKUMAUTE

/\BHUMAHME:

. Mpen cekoe poTepyBake WNM MpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKINy4vyeH U OTKavyeH o
cTpyja.

MpunarogyBawe Ha anaboynHarta Ha
ceyeHeTo

Cnukal

/\BHUMAHME:
. Ortkako ke ja goteparte anabounHaTta 3a ceverbe,
cekorall 3aTerHeTe ja paykara.
OTnywTeTe ja paykata Ha rpaHUYHUKOT 3a AnabounHa u
nomeceTteTte ja ocHoBaTa Harope unu Hagony. Ha
cakaHata pAnabouvHa 3a ceyewe, npuuBpcTeETE ja
OocHoBaTa Co 3aTerHyBakbe Ha padkarta.
3a nouncto u nobesbenHo cedewe, MocTaseTe ja
nebennHata Ha ceyerbe TakawTo nog paboTHMOT
MaTtepujan da CTpuM He noBeke of edeH 3ab of
ceumnoto. Kopucteweto cooaBeTHa pAebenvHa Ha
ceyerbe nomara BO HamaryBatEeTO Ha NoTeHuuWjanoT 3a
onacHn MOBPATHWA  YOAPU ko moxaT pa
npeausBKKkaar TenecHa nospeaa.

Koco ceuer-e

Cnuka2

3a mopenuTe 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
OnabaBeTe 1 3aBpTKMTE Ha cTerata Hanpeg v Hasag, 1
HaBarneTte ro anaTtoT Mo MocakyBaHWOT arof 3a Koco
ceyerse (0° - 45°). Nobpo 3auBpcTeTE MM 3aBPTKUTE Ha
cTerata Hanmpea W Hasaj OTKako Ke ro Hanpasute
npunarogyBameTo.

3a mogen 5143R

OnabaBeTe 1 3aBpTKATE Ha cTerata Hanpeg v Hasag, u
HaBareTe ro anatoT Moj MOocaKkyBaHWOT aron 3a KOoco
ceyewse (0 - 60°). Jobpo 3auBpcTeTe ja 3aBpTkaTa Ha
cTerata  Hanmpea  OTKako Ke o HanpasuTe
npunarogyBaHeTo.

HuwaHewe
3a 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Cnuka3

Cnukad

3a NpaBOSIMHNCKO ceverse, NopamHeTe ja nonoxbarta A
Ha NpegHWOT Aen of OcHoBaTa CO Bawara fnuHuja 3a
cevene. 3a KOCO cevere nog aron og 45°, nopamHeTe
ja co nonoxbara B.

3a 5143R

Cnuka5

[MopamHerte ja Bawarta BugHa nuHuja unu co 3acekot 0°
3a MPaBONMHUCKO ceyere unu co 3acekotr 30° 3a
ceverwbe nop aron on 30°, unm co 3acekor 45° 3a
ceyerbe noa aron op 45°, unu 3acekot 60° 3a cevyerse
nop aron of 60°.



I'Ipvmaro,quaH:e Ha pa3genHUuoT HOX

Cnuka6

Kopuctete wumbyc-kny4 3a onabaByBawe Ha umbyc-
3aBpTkata 3a npunarogyBake Ha pasfenHuoT HOX,
notoa nofAurHeTe ro AOSHWOT 3alTUTHUK 3@ Cevuro.
[MomecTeTe ro pasgenHWoT HOX Harope WM Hapony
npeky ABeTe npoTyGepaHuun 3a MOCTaBKM HasHa4eHu
Ha cnukata, TakawTo Aa obesbegute QOBOMHO NpaseH
npocTop nomery pasfenHUMoT HOX W CeYUroTo Ha
nunara.

/\BHUMAHME:

. OcurypeTe Oeka pasfenHuoT HOX € mpunarofeH
TakawTo:
PacTtojaHneTo nomery  pasgenHuotr  HOX U

HazabeHnoT obpay Ha Ce4yunoTo Ha nunata He e
noronemo of 5 mm. HasabeHnot obpay cTpum He
noseke of 5 MM 3ag AONHWOT pab Ha pasgenHuoT
HOX.

BknyuyBame
Cnuka7

/A\BHUMAHME:

- TMpen pa ro npuknyuyute kabenoT BO Mpexarta,
npoBepeTe ro MpPekMHyBayoT danu yHKLMOHMpPa
npaBuMNMHO W pJdanu ce Bpaka BO nonoxbara
,OFF* kora ke ce otnywtn.

3a pa  cnpeuute  cnyyajHoO  MOBReKyBake  Ha

NpekuHyBa4oT 3a cTapTyBawe, BrpafeHo e konye 3a

opbnokuparse. 3a BkIydYyBake Ha anaTtoT, NPUTUCHETE

ro kon4yeto 3a opbnokvMpake U noBneveTe ro

NpekMHyBayoT  3a  cTapTyBawe. OTnywTtete ro

NpeK1HYBaYoT 3a UCKITyYyBake Ha anaTor.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:

. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTKadeH of cTpyja.

OTcTpaHyBake UK NoCcTaByBake CeYUno 3a

nunaTta

Cl'le,D,HOBO ce4ynno Moxe fa ce Kopuctu co OBOj anart.

Makcumanen | Muxumanen
Mogen Avjawerap | mvjawerap [ebenuHa Ha ceunnoto Bacek
5603R 165 Mm 150 Mm | 1,6 MM unu nomanky | 1,9 mm unu noseke
5703R,5705R | 190 Mm 170 mm | 1,6 MM unu nomanky | 1,9 mm unu noseke
5903R 235mm | 210 MM | 1,7 Mm unv nomanky | 2,1 MM unu noeeke
5103R 270 mm | 260 MM | 1,8 Mm unv nomanky | 2,2 MM Wnu noeeke
5143R 355 mm | 350 Mm | 2,3 mm unv nomanky | 2,7 MM unu noseke

[e6enuvHara Ha pasgenHuoT Hox e 1,8 Mm 3a mogenuTe
5603R,5703R n 5705R, wnu 2,0 mm 3a mogenute
5903R 1 5103R, unu 2,5 mm 3a mogenot 5143R.
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/\BHUMAHME:
- He kopuctete ceunna wWITO He ce BO COIMAacHOCT
CO KapaKkTepUCTVKMTE AafeHO BO OBa ynaTcTBO.
. He kopuctete ceunna uuj auck e nogeben, unum yuj
ceT e noman oTkonky AebenuHata Ha pasgenHuoT
HOX.

Cnuka8

/\BHUMAHME:

- Ocurypete ce Aeka CEYMIIOTO € MOHTUPAHO CO
3abuTe Haco4YeHW Harope KOH MpefHVOT Aen Ha
anaror.

. Kopuctete camo knyd Makita 3a ctaBare unu
BaJeHe Ha CeYmnsoTo.

. Hukoraw He ocnobogyBajte ja 6nokagata Ha
ockaTa gofeka nunata paboTu.

3a aa ro usBaguTe CEYUNOTo, NpUTUCHeETE ja GriokagaTta

Ha ockaTta LieflocHO TaKallTo CeYMnoTo Aa He Moxe Ja

ce BpTU U ynotpebeTte nmbyc-kny4 3a onabaByBare Ha

MMBYc-3aBpTKaTa BO HacoKa CMpOTWBHA Of CTPenkute

Ha 4acoBHUKOT. [MoToa, usBageTe M MMOyc-3aBpTKaTa,

HaaBopeLLHaTa craHLua U CevmnsnoTo.

3a fa ro HamecTuUTe CeunnoTo, credeTe ja nocrankarta

3a Bagewe no obpateH pepocnen. BHUMABAJTE

OOBPO OA JA 3ATEFHETE NMBYC-3ABPTKATA.

Cnuka9

Kora ro 3ameHyBaTe Ce4MnoTo, UCTO Taka UCHUCTETE
TOPHMOT W [OSHWOT 3aWTWUTHUK Of HacobpaHuTe
otnagouu. Cenak, Toa He ro 3ameHyBa NMpPaBUIOTO Aeka
Tpeba cekorall ga ro nposepyBaTe AOMHWOT 3aLUTUTHUK
nanu pabotu npef cekoja ynorpeba.

MNoep3yBake BaKyyMcKa CMyKarkKa

Cnuka10

Kora cakaTe f[a M3BpLUATE YACTO CeYere, Ha BaLUMOT
anart noe3eTe Bakyymcka cmykanka Makita. MoHTupajTe
ja cnojkaTta Ha anaToT co noMow Ha 3aBpTkuTe. lNoToa,
noBpseTe ro LPEBOTO Ha BaKyymckara cMykanka Ha
crojkarta Kako LUTO € NpuKaXaHo Ha crukara.

PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:

. BHumaBajTe Oa ro ABwxute anatoT Hanpen BO
npasa nuHWja n HexHo. MpekymepHata cuna unu
MCKPUBYBa-ETO Ha anartotT ke pesynTuMpa Cco
nperpesBarke Ha MOTOPOT, M OMaceH noBpaTeH
yaap wTo 6M Moxeno [Aa [osede A0 TeLKu
nospeau.

LiBpcTo apxerte ro anatoT. AnaToT uma npegHa ApLuka

1 3agHa gpwka. Kopuctete ru obete 3a gobap dat Ha

anatot. Ako nunata ce ApXW CO ABETe paue, TMe He

MoxaT fa bupar npeceyenun og ceumnoro. Moctasete ja

OoCHOBaTa BpP3 MarepujanoT LTO Ke ro cevete, co Toa

LUTO CeYMnoTo He cMee Aa ro gonupa. lNotoa Bknyyere

ro anatoT W nodvekajte [doAeKa CEeYMroTo [OCTUrHe

uenocHa 6pauHa. Cera, eQHOCTaBHO MpUABMXKETE O



anaTtoT HaHanpea [OIK MOBpLUMHATa Ha Mmartepujanot
LITO Ce ceye Mpu Toa OAPXKYBAjKN ro MPaBONVHUCKA W
HanpeayBajkn 6aBHO JodeKa CeYEeHETO HE 3aBpLUN.

3a pobuBarba YMACTM MpeceyveHu Mnapunkba, ApXeTe ja
NWHWjaTa Ha cevetbe nNpaBa UM 6Gp3vHata Ha
HanpedyBake KOHTaAHTHA. AKO CeYeHeTO He ja cneawm
BallaTa nnaHupaHa nvHuja Ha cevene, He obuaysajTe
ce fa ro npucunuTe anatoT Hasag Ha opurMHanHarta
nuHWja. Ha Toj HauMH MoXe ga Jdojae A0 Nenewe Ha
CeYyunoTo 1 Aa npeaussKka onaceH MoBpaTeH yaap u
MOXHa Tellka nospega. OTnylTeTe ro MPekVHyBayoT,
noyekajTe ce4yunoTo Ja 3anpe W notoa nosnevete ro
anator. OfHOBO NMopamMHeTe o anaTtoT Ha HoBa NMUHWja
Ha cevyete W TOBTOPHO 3anoyHETE CO Cevetrbe.
Obuayeajte ce pa wusberHere nonox6m Kou ro
M3ri0XyBaaT ornepaTopoT Ha pacnpckyBayku OTMagoLm
of ceuveweTo. Kopuctete sawTuta 3a ouute 3a Aa
crnpeunTe noepeaa.

Cnukall

/A\BHUMAHMUE:

. PasgenHvot Hox Tpeba cekoraw fa ce KOpucTu
OCBEH KOora Ce KOpPWUCTM BO CpeauwwTeTo Ha
paboTHWOT maTepujan.

HapomxkeH notnupay (BoAwunHa WuHa)

Cnukal12

MpaKkTMYHMOT HapormkeH noTnMpay (BoAWmnHa LUMHA)
0BO3MOXYBa [la ce ceye NpaBo co nocebHa Npean3HOCT.
EfQHOCTaBHO MpUTUCHETE O NOTNMPaYoT of CTpaHaTta
Ha maTepwjanoT 1 npuuBpcTeTe ro Bo Taa nonox6a co
3aBpTKaTa 3a cTerawe Of NMpPeaHWUOT Aen Ha OCHoBaTa.
Toa o0BO3MOXyBa W uW3BedyBawe MpaBu 3aceun Co
efHoobpasHa WKprHa noeeke naTtu.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

. lNpen cekoja npoBepka WM  OApXyBake,
nposepeTe Janu anaTtoT € UCKNYYeH U OTKaveH of
cTpyja.

- 3a uuctetbe, He kopuctete HadTa, 6GEH3MH,
paspefyBad, ankoxon unu cnudyHo. Tue cpeacTea
ja Bagar GojatTa M MOxe [fa npeaussukaar
nedopmaumy Uan NyKHaTuHA.

3ameHa Ha jarneHCcKuUTe YeTKUYKMU

Cnukal3

PenoBHO BageTe v u npoBepyBajTe M jarneHckute
yeTkMukn. 3ameHeTe M kora Ke ce wcTpowar [Ao
rpaHMyHaTa o3Haka. OapxyBajTe M YeTKUYKUTEe YUCTW
3a f[a Brnerysaar BO [Apxayute HenpeyeHo. [igeTe

jarneHcky YeTkuykm Tpeba fa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.

KopucTeTe caMo UAEHTUYHM jarneHCKN YETKUYKN.
WM3Bagete rv Kanaumwara Ha apXKadute Ha YeTKUuKuTe
co ofBpTka. M3Bagete M MCTpOLUEHWTE jarfieHcku
YecTWYKM, CTaBeTe TIM  HOBUTE W  CTerHete
KanauyvaTa Ha gpxaunte.
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Cnukal4

3a pa ce ogpxu BE3BEAHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
Npon3BOOT, nonpaskuTe, oApXyBaharta nnm
potepyBawara Tpeba Aa ce BplwAaT BO OBMACTEHU
CepBUCHN LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM
nenoswu og Makita.

OMNMUUOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHVE:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopuctewe co anatoT og Makita aeduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewse Apyr npubop unu
JofaTtouy Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
JopaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomoll 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,

npaLuajte BO NMOKanHWOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. Ceuuna

- HapomxeH notnupay (BoannHa wuHa)

- WmByc kny4

- Cnojka

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBkv Ha nucTata Moxe Aa ce BKIy4YeHU
CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja [o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Parghie

2-1. Surub de strangere
3-1. Placa de baza

4-1. Ghidaj superior
4-2. Talpa

5-1. Téieri oblice la 60 °
5-2. Téieri oblice la 45~
5-3. Taieri oblice la 30
5-4. Taieri drepte

Explicitarea vederii de ansamblu

5-6. Talpa

5-7. Ghidaj superior

6-1. Protuberante de ajustare

6-2. Surub cu cap hexagonal inecat

(pentru ajustarea penei de despicat)

6-3. Protuberante de ajustare
6-4. Adancime de taiere
7-1. Buton de deblocare
7-2. Tragaciul intrerupatorului

8-2. Parghie de blocare a axului
9-1. Surub cu cap hexagonal inecat
9-2. Flanga exterioara

9-3. Panza de ferastrdu

9-4. Flansga interioara

10-1. Aspirator

13-1. Marcaj limitd

14-1. Surubelnita

5-5. Panza de ferastrau 8-1. Cheie inbus

14-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
)
Model 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
Diametrul panzei de ferastrau 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Adancime maxima de la 90° 54 mm 66 mm 66 mm 85 mm 100 mm 130 mm
taiere la 45° 38 mm 46 mm 46 mm 64 mm 73 mm 90 mm
Turatia in gol (min™) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
Lungime totala 330 mm 356 mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 mm
Greutate neta 4,9 kg 5,7 kg 5,7 kg 7,2 kg 9,4 kg 14,0 kg
Clasa de siguranta B BT} Bl B B BT}
« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003
ENE078-2 ENG905-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata executarii taierilor longitudinale si
transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un
contact ferm cu piesa de prelucrat. Cu panze de
ferastrau Makita originale adecvate, pot fi taiate si alte
materiale.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Pentru modelul 5705R
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electricd nefavorabile poate
afecta functionarea altor echipamente. Cu o impedanta
a retelei electrice mai mica de 0,37 Ohmi, se poate
presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza de
alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa fie
protejata cu o siguranta fuzibild sau un intrerupator de
protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model 5603R

Nivel de presiune acustica (Lya): 91 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 102 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 5143R

Nivel de presiune acustica (Lya): 88 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 99 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 5703R, 5705R, 5903R

Nivel de presiune acustica (Lya): 92 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 103 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Model 5103R

Nivel de presiune acustica (Lya): 87 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 98 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului




ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model 5603R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5103R, 5143R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5703R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 3,5 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5903R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 3,0 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibratii (anm): 4,0 m/s
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Model 5705R

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).
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ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Ferastrau circular

Modelul nr. / Tipul: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R, 5143R

este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
$i este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB029-5

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU CIRCULAR

Proceduri de taiere

1. PERICOL: Tineti méinile la distanta de zona
de tdiere si panza de ferastrau. Tineti a doua
mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
motorului. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi téiate de panza.



2. Nu introduceti méinile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de tadiere la grosimea
piesei de prelucrat. Sub piesa de prelucrat
trebuie sa fie vizibil mai putin decat un dinte
complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maéini sau pe picioare. Fixati piesa de
prelucrat pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de prelucrat in mod
corespunzator, pentru a minimiza expunerea
corpului, riscul de intepenire a panzei sau de
pierdere a controlului.

O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprij
piesei si ampl e a cablului de ali tare (dacd este cazul).

5. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate cand executati o operatie in
care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune
sub tensiune si piesele metalice expuse ale
masinii si ar putea duce la electrocutarea
utilizatorului.

6.  Atunci cand taiati folositi intotdeauna o pana
despicatoare sau un ghidaj paralel. Aceasta va
creste acuratetea taierii si reduce riscul de
blocare a panzei in material.

7. Folositi intotdeauna péanze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.

8. Nu folositi niciodatd saibe sau suruburi
pentru panza deteriorate sau
necorespunzatoare. Saibele si surubul pentru
panza au fost special concepute pentru acest
ferastrau, in vederea obtinerii unei performante
optime si a sigurantei in exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

- Reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;
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cand panza este intepenita sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;
daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara
a panzei se pot infige fata superioara a lemnului
cauzand extragerea panzei din fantd si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau

al procedeelor sau conditilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

9.

10.

1.

Mentineti o prizd ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul
poate provoca un salt inapoi al ferastraului, insa
fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adoptd masuri de precautie adecvate.

Atunci cand panza se freaca, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemigcat in material pana cand panza se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu pénza aflatda in
miscare deoarece existd risc de recul.
Investigati cauza frecarii panzei si luati masuri de
eliminare a acesteia.

Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sd nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freacd, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.
Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a panzei.
Panourile mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub panou trebuie amplasate suporturi
pe ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea panoului.

[/ O U \J

Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.




L.l

Nu sprijiniti placa sau panoul la
distanta mare de locul de taiere.

13.

14,

15.

16.

Nu folositi pénze uzate sau deteriorate.
Péanzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fantda fingustd care cauzeaza
frictiune, intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si fixate
inainte de inceperea taierii. Deplasarea reglajului
panzei in timpul tierii poate cauza frecare si recul.
Aveti deosebitd grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate tdia obiecte care pot
provoca un recul.

Tineti INTOTDEAUNA masgina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana sau
degetele in spatele ferastraului. Dacd apare un
recul, ferastrdul va sari usor fnapoi peste mana
dumneavoastra, provocand vatdmari corporale grave.

17.

Nu fortati niciodatd ferastraul. Impingeti
ferastraul inainte la o viteza care sa permita
panzei sa taie fara sa incetineasca. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi neuniforme,
reducerea preciziei si posibile reculuri.

Functia apéaratoarei inferioare

18.

nainte de fiecare utilizare, verificati inchiderea
corectd a aparatoarei inferioare. Nu folositi
ferastraul daca aparatoarea inferioara nu se
migca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati si nici nu legati niciodata aparatoarea
inferioard in pozitia deschisa. Dacd scapati
accidental ferastraul, aparatoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati apdratoarea inferioard cu

20.

21.

22.

parghia de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de resturi.
Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “tdierile combinate”.
Ridicati aparatoarea inferioarda cu maneta de
retragere si, imediat ce panza penetreaza
materialul, eliberati aparatoarea inferioara. Pentru
orice alte tipuri de taiere, aparatoarea inferioara
trebuie sa functioneze automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea inferioara
sa acopere panza inainte de a aseza ferastraul
pe banc sau pe podea. O panza neprotejata, aflata
in rotire liberd, va provoca deplasarea ferastraului
Tnapoi, taind orice obiecte din calea ei. Aveti n
vedere timpul necesar pentru oprirea completa a
panzei dupa eliberarea comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti-o manual, apoi eliberati-o si
examinati  inchiderea  aparatoarei. De

asemenea, verificati ca maneta de retragere
sd nu atinga carcasa masinii. Este FOARTE
PERICULOS sa lasati panza expusa, acest lucru
putand cauza vatamari corporale grave.

Functia pana de despicat

23.

24,

25.

26.

27.

Utilizati panza de ferastrau adecvaté pentru pana
de despicat. Pentru ca pana de despicat sa
functioneze, corpul panzei trebuie sa fie mai subtire
decat pana, iar latimea de tdiere panzei trebuie sa
fie mai mare decat grosimea penei de despicat.
Reglati pana de despicat in modul descris in
acest manual de instructiuni. Distanta,
pozitionarea si alinierea necorespunzatoare pot face
pana de despicat ineficienta in prevenirea reculurilor.
folositi intotdeauna pana de despicat, cu
exceptia operatiilor de taiere prin plonjare.
Pana de despicat trebuie reinstalatda dupa
executarea unei taieri prin plonjare. Pana de
despicat cauzeaza interferente in timpul taierilor
prin plonjare si poate provoca reculuri.

Pentru ca pana de despicat sa functioneze,
aceasta trebuie sa fie angrenata in piesa de
prelucrat. Pana de despicat este ineficientd in
prevenirea reculurilor in cazul taierilor scurte.

Nu folositi ferastraul daca pana de despicat
este indoita. Chiar si cea mai mica interferenta
poate incetini viteza de inchidere a aparatoarei.

Avertizari de siguranta suplimentare
28.

Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnata sub presiune sau lemn
cu noduri. Pastrati o viteza de avansare uniforma



pentru masind fara reducerea Vvitezei panzei
pentru a evita supraincalzirea dintilor panzei.

Nu incercati sd indepartati materialul taiat
cand panza este in migcare. Asteptati pana
cand panza se opreste inainte de a apuca
materialul taiat.Panzele continud sa se miste
putin si dupa oprirea masinii.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din
cherestea inainte de taiere.

Agezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreaza modul CORECT de taiere a
capatului unei placi, iar figura 2 ilustreaza
modul ERONAT de taiere. Daca piesa de
prelucrat este scurtd sau mica, fixati-o. NU
INCERCATI SA TINETI PIESELE SCURTE CU
MANA!

29.

30.

31.

Fig. 1

Fig. 2

32. inainte de a ageza masina dupi finalizarea
unei taieri, asigurati-vd ca aparatoarea
inferioara s-a inchis si ca panza s-a oprit
complet.

Nu incercati niciodatd sa taiati cu ferastraul
circular fixat in pozitie rasturnata intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem
de periculos si poate conduce la accidente
grave.

33.
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34. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

35. Nu opriti panza aplicind o presiune laterala

asupra panzei de ferastrau.

Folositi intotdeauna pénzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.
Pastrati panza ascutitda si curatad. Cleiul si
rasina intarite pe panze incetinesc ferastraul si
sporesc riscul de recul. Pastrati panza curata prin
demontarea de pe masina si curatarea ei cu
solutie de Tndepartat cleiul si ragina, apa fierbinte
sau petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.
Purtati o masca de protectie contra prafului si
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

36.

37.

38.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.
Reglarea adancimii de aschiere
Fig.1
AATENTIE:
Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.
Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strdngerea parghiei.
Pentru taieturi mai curate si mai sigure, reglati
adancimea de taiere astfel incat sub piesa de prelucrat
sa nu fie proiectat mai mult de un singur dinte al panzei.
Utilizarea unei adancimi de tdiere corecte ajuta la
reducerea potentialului de aparitie a RECULULUI care
poate provoca vatamari corporale.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2

Pentru modelele 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R

Slabiti suruburile de strangere din fata si din spate, apoi
nclinati magina la unghiul dorit pentru taieri inclinate (0°
- 45°). Fixati strans suruburile de strangere din fata si
din spate dupa efectuarea reglajului.

Pentru modelul 5143R

Slabiti surubul de strangere din fatd si inclinati masina
la unghiul dorit pentru tdieri inclinate (0 - 60°). Fixati
strans surubul de strangere din fata dupa efectuarea
reglajului.

Vizarea

Pentru 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Fig.3

Fig.4

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata
a talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri
nclinate la 45°, aliniati pozitia B.

Pentru 5143R

Fig.5

Aliniati linia dumneavoastra de vizare cu crestatura de
0° pentru taiere dreapta sau cu crestatura de 30° pentru
taieri oblice la 30° sau cu crestatura de 45° pentru taieri
oblice la 45° sau cu crestdtura de 60° pentru taieri
oblice la 60°.

Reglarea penei de despicat
Fig.6
Folositi cheia inbus pentru a slabi surubul cu cap

hexagonal inecat pentru reglarea penei de despicat,
apoi ridicati aparatoarea inferioara a panzei. Deplasati
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pana de despicat in sus sau in jos peste cele doua
protuberante pentru reglare indicate in figura, astfel
ncat sa obtineti distanta corecta intre pana de despicat
si panza de ferastrau.

/\ATENTIE:

- Asigurati-vda ca pana de despicat este astfel
reglata incat:
Distanta dintre pana de despicat si coroana
dintatd a panzei de ferastrau sa nu depaseasca 5
mm. Coroana dintata nu depaseste cu mai mult de
5 mm muchia inferioara a penei de despicat.

Actionarea intrerupatorului
Fig.7

A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.
MONTARE
/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea fnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Demontarea sau montarea panzei de
ferastrau
Cu aceasta masina poate fi utilizatd urmatoarea panza.

Model | Diametru maxim| Diametru minim |  Grosimea panzei Fanta
5603R 165 mm | 150 mm maxim 1,6 mm minim 1,9 mm
5703R,5705R | 190 mm | 170 mm maxim 1,6 mm minim 1,9 mm
5903R 235mm | 210 mm maxim 1,7 mm minim 2,1 mm
5103R 270 mm | 260 mm maxim 1,8 mm minim 2,2 mm
5143R 355 mm | 350 mm maxim 2,3 mm minim 2,7 mm

Grosimea penei de despicat este de 1,8 mm pentru
modelele 5603R,5703R si 5705R, sau de 2,0 mm
pentru modelele 5903R si 5103R, sau de 2,5 mm pentru
modelul 5143R.

/A\ATENTIE:
- Nu folositi panze de ferastrdu ale caror
caracteristici nu corespund cu cele specificate in
aceste instructiuni.
Nu folositi panze de ferastrdu al caror disc este
mai gros sau al caror ceapraz este mai mic decat
grosimea penei de despicat.



Fig.8
A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca panza este montatd cu dintii
indreptati in sus n partea frontala a masinii.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.

Nu apasati niciodatad parghia de blocare a axului in
timpul functionarii ferastraului.

Pentru a demonta panza, apasati complet péarghia de

blocare a axului astfel incat panza sa nu se poata roti si

folositi cheia inbus pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal in sens anti-orar. Apoi indepartati surubul cu
cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Pentru a monta panza, executati in ordine inversa

operatile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI

STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN

SENS ORAR.

Fig.9

La schimbarea péanzei, aveti grija sa curatati si

rumegusul acumulat pe aparatoarea superioara si

inferioara a panzei. Aceasta operatie insa, nu elimina
necesitatea de a verifica functionarea aparatoarei
inferioare Tnainte de fiecare utilizare.

Conectarea unui aspirator

Fig.10

Daca doriti sa executati operatii de taiere curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Instalati racordul la masina folosind suruburile. Apoi
conectati un furtun al aspiratorului la racord in modul
prezentat in figura.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Aveti grija sa deplasati masina lent inainte, in linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea maginii vor avea
ca efect supraincalzirea motorului si reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.
Tineti masgina ferm. Masina este prevazuta cu un maner
frontal si unul posterior. Folositi-le pe ambele pentru a
apuca ferm masina. Daca ambele maini sunt fixate pe
ferastrau, acestea nu pot fi tdiate de panza. Asezati
talpa pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in
contact cu aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima. Apoi deplasati pur si
simplu masina inainte pe suprafata piesei de prelucrat,
mentinand-o in pozitie orizontald gi avansand lent pana
la finalizarea taierii.
Pentru a obtine taieturi curate, mentineti o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Daca nu reusiti
sa urmariti corect linia de taiere preconizata, nu
fncercati sa rotiti sau sa fortati masina fnapoi catre linia
de taiere. Aceasta actiune poate bloca panza si poate
provoca reculuri periculoase cu posibile vatamari grave.
Eliberati butonul declansator, asteptati ca panza sa se
opreasca si apoi retrageti masina. Realiniati magina cu
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noua linie de taiere si reincepeti taierea. Incercati sa
evitati pozitile care expun operatorul la agschiile si
rumegusul aruncate de ferastrau. Folositi ochelari de
protectie pentru a evita ranirile.

Fig.11

/\ATENTIE:

Pana de despicat trebuie folosita intotdeauna,
exceptand situatiile in care decupati din mijlocul
piesei.

Rigla de ghidare

Fig.12

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de la partea din fata a talpii. Aceasta permite,
de asemenea, executarea taieturilor repetate cu latime
uniforma.

INTRETINERE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.13

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limitd. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.14

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Panze de ferastrau

- Rigla de ghidare

« Cheie inbus

« Articulatie

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)
OnuwTe objawtexse

5-6. OcHoBa

5-7. Topra Bogunuua

6-1. MogeLwasatse Ucnynyera
6-2. 3aBpTatbe rmase XeKC yT4HILE

1-1. Monyra

2-1. 3aTesHu 3aBpTak
3-1. OcHoBHa nnova
4-1. Topwa Bognnuua

8-1. mByc krbyy

8-2. bnokafa BpeTeHa

9-1. ILlecToyraoHy HacaaHW 3aBpTatb Ca MaBom
9-2. Cnorballksa npupybHuua

4-2. OcHoBa (3a nopeLuaBarbe WTUTHUKA Ce4MBa) 9-3. CeumBo TecTepe

5-1. Pe3oBu nog yrnom og 60 ° 6-3. MNopelwasare ucnynyera 9-4. YHyTpalta npupybHuLa
5-2. Pe3oBu nog yrnom on 45 ° 6-4. lybuHa pesa 10-1. Ycucueay

5-3. Pe3osw nog yrnom oa 30° 7-1. Tactep 3a ocnobahatse u3 13-1. IpaHunLa NCTpOLLEHOCTH
5-4. PaBHw pe3oBu 6nokupaHor nomnoxaja 14-1. Opsujau

5-5. Ceunso 7-2. OkugHU Npeknaay 14-2. Moknonay Apxaya YeTkuue

TEXHUYKU NOOALA

Mogen 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
MpeyHnk ceunsa 165 mm 190 mm 190 mm 235 mm 270 mm 355 mm
Mako. fy6uHa pesatba nog yrnom og 90° 54 mm 66 Mm 66 Mm 85 Mm 100 mm 130 mm
nopg yrrnom og 45° 38 Mm 46 Mmm 46 Mm 64 Mm 73 Mm 90 mm
Bp3vHa 6e3 onTtepehetba (MMH'1) 5.000 4.800 4.800 4.500 3.800 2.700
YkynHa ayxuHa 330 Mm 356 mm 356 Mm 400 mm 442 mm 607 Mm
HeTo TexuHa 4.9 kr 5,7 xr 5,7 xr 7,2 kr 9,4 kr 14,0 kr
3awTnTHa knaca @ @ @ @n @ @

« Ha ocHoBy Haluer HenpecTaHor UcTp a v pa3soja 3afy 0 NpaBoO U3MeHa rope HaBeaeHWUx noaaraka 6es npeTxofHe Hajase.
« TexHU4KM NoAaLmM Mory fja Ce Pasfvkyjy y pasnuuuTiM 3emrbama.

« TexvHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE078-2 ENG905-1

HameHna

Anar je Hamer€eH 3a 0baBrbarse y34yXXHUX U NOMPEYHNX
npaBux pe3oBa M KOCUX pe3oBa ca YImoBvMa Yy ApBETY
0OK je y 4uBpcTOM goaupy ca npeametoMm obpapge. Ca
ogroBapajyhum opurmHanHum  Makita ceumBuma 3a

TecTepy MOXeTe fia cedeTe v Apyre Matepujarne.
ENF002-2

MpexHo Hanajarwe

Anat cMe Aa ce NpUKIbyyn caMo Ha MOHOGa3HK M3BOP
MpEXHOr HanoHa Koju ogroBapa nogauuma ca HaTrnmcHe
nnoymue. Anatn cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM30MOBaHU U
3aTO MOry fa ce NpuKiby4Ye U Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrbera.

3a mopen 5705R
ENF100-1

3a jaBHe HUCKOHANOHCKe AUCTPUOYTMBHE cucTeme
namehy 220 V un 250 V.

YkrbyumBame enekTpuuHor ypefaja usasmsa Bapupare
HaroHa. Pag oBor ypefaja noa HEMOBOSBLHUM yCrioBUMa
Hanajakba MOXe Aa vMMa HeraTuBaH yTuuaj Ha pajg
apyrvx anapata. Ca uvMnegaHcom  jegHakoMm  uiu
ManoMm of 0,37 oma He 61 Tpe6ano Aa uMa HeraTMBHUX
ecbekata. ®PacyHr koju ce KopucTu 3a oOBaj anar
Tpebano 6u pa OGyme 3awTuheH ocurypayem unu
3aLUTUTHUM  KPYXXHUM NpekujadyeM 3a ayTomaTcko
MCKIby4MBakbe y Cryyajy rybutka HanoHa.
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Byka
Tunuuad HMBO Oyke no oueHun A ogpeheH je npema
EN60745:

Mogen 5603R

HuBo 3By4Hor nputucka (Lya): 91 dB(A)
HwuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 102 dB(A)
TonepaHuuja (K): 3 dB(A)

Mopgen 5143R

HuBo 3By4Hor nputucka (Lya): 88 dB(A)
HwuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 99 dB(A)
TonepaHuuja (K): 3 dB(A)

Mogen 5703R, 5705R, 5903R

HuBo 3By4Hor nputucka (Lya): 92 dB(A)
HwuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 103 dB(A)
TonepaHuwja (K): 3 dB(A)

Mogen 5103R

HunBo 3By4Hor nputucka (Lya): 87 dB(A)
HwuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 98 dB(A)
TonepaHuuja (K): 3 dB(A)

HocwuTte 3awtuTy 3a cnyx



ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Mopen 5603R

PexuM papa: pesatbe gpseta

EmucuoHa BpeaHocT BuGpauvja (anw): 2,5 M/C?
U Mar-e

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mogen 5103R, 5143R

Pexvm papa: pesarse apseTa

Emucrona BpegHocT Bubpauuja (anw): 2,5 m/c?
UM Mame

Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

Pexwvm papa: pesarse metana

Emucrona BpepHocT Bubpaumja (anm): 2,5 m/c?
UM Mame

Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

Mopen 5703R

Pexvm pafa: pesare apBeta
Emucvona BpegHocT Bubpaumja (anw): 3,5 m/c?
Tonepa+umja (K): 1,5 m/c?

Mopen 5903R

Pexvm pafa: pesare apBeta
Emucuona BpegHocT Bubpaumja (anw): 3,0 m/c?
Tonepa+umja (K): 1,5 m/c?

Pexwvm papa: pesake metana
Emucrona BpegHocT Bubpauwja (anwv): 4,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mogen 5705R

Pexvm papa: pesarse apseTa
Emucrona BpegHocT Bubpauuja (anw): 2,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja je
M3MepeHa npema CTaHOapAn3oBaHOM MepHOM
MOCTYMNKY U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehusare
anara.
[eknapvicaHa emvcroHa BpedHOCT BuGpauuja ce
Takohe MoXe KOpPUCTUTM 3a MpPenUMUHapHY
NPOLIEHY U3NOXEHOCTW.

/AYNO30PEISE:

EmucroHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM peariHe
NPUMEHE enekTPUYHOT anata MoXe Ce pasnukoBaTh
o[, AeknapucaHe eMWUCHOHE BPEAHOCTU LITO 3aBUCH
0f4 HAYMHa Ha Koju Ce KOpUCTM anar.

YBepwuTe ce ga cte uaeHTucukoBany 6e3benHocHe
Mepe 3a 3alITUTY pyKoBaola koje Cy 3acHOBaHe Ha
NPOLEHN W3MOXEHOCTU Y pearnHum  ycriosuma
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ynotpebe (kao vy CBUM AenoBMMa pagHoOr LyKnyca
Kao WTO je Bpeme paga ypehaja, anu n Bpeme kaga
je anaT uckrbyyeH 1 kaga pagu y npasHoM xoay).

ENH101-16
Camo 3a eBporcKe 3eMrbe
E3 Oeknapauuja o ycknajeHocTu
Mu, Makita  Corporation, Kao  oAroBOpPHU

npousBohay, usjaBrbyjemo Aa je cnepeha Makita
MalumHa:
OsHaka maluuHe:
KpyxHa TecTepa
Bpoj mopena/ Tun: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R,
5103R, 5143R
npousBegeHa cepujcku n
YcknaheHa ca cneaehnm eBponcKMM cMepHULama:
2006/42/E3
M pa je npousBegeHa y cknagy ca cnegehum
CTaHdapavma unv ctaHaapan3oBaHUM JOKYMEHTUMa:
EN60745
TexHuuKy AOKYMeHTauujy JyyBsa:
Makita International Europe Ltd.
TexHWN4Ko oaerbete,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36ea4HOCHa yno3opeka

3a eNneKTpun4yHe anarte

A YNO3O0PEHE T[pouuTtajte cBa 6Ge3zbegHocHa
ynosopewa W ynyTcTBa. HenowToBawe Aone
HaBedeHWX ynosopewa W ymnyTcTaBa MOXe U3a3BaTtv
eneKTPUYHY yaap, noxap uunu o3dursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynos3opewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe norpebe.

GEB029-5

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A LUNPKYINTAPHY TECTEPY

Mpoueaype pesama

1. A OMNACHOCT: [Opxute pyke parbe of
obnactu pesawa u ceuuBa. [pyry pyky
ApXuUTe Ha nomohHoj py4ku unu Ha KyhuwTy
motopa. AKo ca o00e pyke AOpXuTe TecTepy,
CEeYMBO Y TOM Cryyajy He MoXe Ja Ux noceve.



HeMmojTe aa ctaBrbaTte pyke ucnop npeamera
obpape. WTUTHMK He Moxe [fOa Bac 3awWTUTU
ucnop npegmerta obpaae.

Mopecute Ay6uHy pes3a npema A[e6rbuMHU
npeameta obpage. Tpebano 6u pa 6Gyoe
BUMOSBMBO Mare Of Lenor 3ynua 3ynyaHuka
ceyuBa ucnog npeamerta obpaae.

Hukapa HemojTe pa ApxuTe npeameT Koju ce
ceye y pykama unu npeko Hore. MpuuBpctuTe
npeameT obpage 3a cTabunHy nnatdopmy.
BaxHo je oa nogpxaBate npegmeT McrnpaBHO Aa
6ucte cMamMnM M3NOXEHOCT Tena, Gnokvpare
ceymBa Unu ryGuTak KOHTporne.

v

noaynupaka npeameTa obpaae U ycMepaBake kabna 3a
Hanajame (ako nocToju).

nuyHa MﬂychaLlVIja ucnpasHor nogynupama pykom,

Y3pol

EnekTpuyHM anat ApXuTe MUCKIbYYMBO 3a
n3onoBaHe pykoxBaTe kaga obaBrbaTe
pagoBe npu Kojuma noctoju MmoryhHocT Aaa
pe3Hu anaT AOAMPHE CKpUBEHe BOAOBE UMN
npeceye concTtBeHM kabn. KoHTakT ca kabnom
noj, HamoHOM CTaBSba MO HaMoH U W3NoXeHe
MeTarnHe [enoBe enekTpUYHOr amnata u usnaxe
pykoBaoLia enekTpu4HOM yaapy.

Mpunukom punoBaka, YBEeK KOpUCTUTe
rpaHNMYHUK Unu BoauNWUy paBHe uBuue. Ha
OBaj HauuH ce nobosbluaBa NPEUM3HOCT pe3a U
cMmatbyje MoryhHoCT Briokupaka ceunsa.

YBeK KOpUCTUTe ceuMBa UCMpaBHe BennYuHe U
obnuka (anjamaHTcka HacynpoT OKpyrnum) unu
NpUKIbYYHUX oTBopa. CeunBa koja He ogroBapajy
MOHTaXHOM [feny TecTepe 6uhe wnsbayeHn u3
paBHoTexe, goBogehu oo rybuTka KoHTpone.
Hukapa HemojTe ga kopucTUTe HeucnpaBHe
noanollKe 3a Ce4MBO UM 3aBpTakb. MNognotluke
3a CeyMBO M 3aBpTak NocebHo cy Au3ajHMpaHu
3a Ballly TecTepy, 3a onTumarnHe nepdopmaHce u
6e36eaHO pyKoBaHse.

L1 noBpaTHOr yAapa U cpoAHa ynosopeta
MoBpaTHu yaap npeacraerba U3HEHaAHy peakuujy
Ha yKrbelTewe, CaBujate WM HeucnpaeHO
nopaBHak€e OLITPULIE CeuvBa, LITO [0BOAM A0
noau3ara HEKOHTPONNcaHe TecTepe ca npeameTa
obpage npema pykosaolly;

aKko je CeYMBO  YKIbELITEHO WM YBPCTO
obyxeaheHo ycekom Koju ce 3aTBapa, CEYMBO Ce
3aycTaBrba, a peakuuja MoTopa BOAM jeouHuULy

57

yGp3aHo Ha3ag npema pykosaouly;

aKo Ce CeyuMBO WCKPUMBM WNM  ako nocTaHe
HeMCNpaBHO MOpPaBHATO y pesy, 3ynuu Ha 3aaH0j
MBMLUM CceuMBa MOry [a Ce 3apujy Yy ropwy
NOBpLUMHY ApBeTa 360r Yera CEYMBO M3nasv U3
yceka v uckade yHasaf ka pykoBaoLy

MoBpaTHW ydap je pe3ynTaT HenpaBwuiHe ynoTpebe
Tectepe W/MNu HempaBUIHUX pagHUX npoueadypa unm

ycrnosa u

MoXe ce u3BerHytm npepysvMarem

ogroBapajyhux Mepa onpesa Koje Cy HaBedeHe Yy
HacTaBky.

9.

10.

1.

YspcTo ApxuTe TecTepy ca obe pyke, a pyke
nocTaBUTe Tako Aa MNpyXajy oTnop cHarama
noBpartHor ygapa. CtaHuTe Terom ca 6uno
Koje CTpaHe ceuMBa, anu He napanenHo ca
ceunBoM. NoBpaTHM yaap 6v morao fa y3pokyje
nckakare Tectepe yHasaa, anu pykoeanal, Moxe
[a KOHTponuile cune noBpaTHOr ygapa ako
npenyame ogrosapajyhe Mepe npefocTpoXHOCTU.
AKko ce ceyMBO Gnokupa Unu ako u3 6uno kKor
pasnora Aonasv Ao Npekuaa  pesamsa,
oTNyCTUTE oOKMAA4Y U  ApXuUTe TecTepy
HEMoKpeTHy y MaTepujany fAOK ce Ce4YuBO
NOTNYHO  He  3aycTaBW. Hukapa  He
nokywasajTe JfAa YKNoHUTe TecTepy U3
maTepujana unu aa u3By4eTe TecTepy yHasap
AOK Ce CeuyMBO BPTU jep TO Moxe U3a3BaTu
noBpatHu ypap. [lpoBepute u npegy3muTe
KOPEKTUBHE Mepe Aa bucte enuMmUHMCany pasnor
Gnokuparba cevmBa.

Mpunukom NOHOBHOI MOKpeTaka TecTepe AOK
je y npeamety ob6papge, LeHTpupajTe ceuyuMBO
TecTepe y yceky, a 3aTUM npoBepuTe Aa 3ynuum
Tectepe HUCY yceyeHu y matepujan. Ako ce
ceumBo Tectepe Onokupa, mMoxe ga gohe go
nckakara WU noBpaTHOr yaapa u3 npeameta
obpafie NpuIUKoM NOHOBHOT MOKpeTaka TecTepe.
MoaynpuTe Benuke nnoye ga 6ucte onacHocT
oA yKibellTela ceYMBa M NOBpATHOr yAapa
cBenuv Ha MUHUMYM. Benvke nnove wumajy
TEHOEHUM)y Aa Ce Yrexy Mof  COMCTBEHOM
TexuHom. [ogynupaus  Mopajy ga  Gyay
nocTaBrbeHN ncnog nnodve ca obe cTpaHe, 6nmsy
nuHWje pesa n 6nusy neuue Tabne.

[/ O U \J

[a 6ucTte n3bernv noBpaTHu yaap,
noaynpuTte nno4y unu Taény 6nusy pesa.




HemojTe aa nogynupete nnouy unu Tabny aare of pesa.

13. Hemojte na kopuctute Tyna unm owreheHa
ceumBa.HeraowTpeHa unm HeucnpaBHO
nocTaBrbeHa CeuMBa MPOM3BOAE Y3aH ycek Koju
y3poKyje NpekoMepHo Tpeke, briokvpate ceunsa
1 NoBpaTHW yaap.

Monyre 3a 3akrbyvyaBaibe noAellaBata
AyOouHe ceuMBa M KOCUHe Mopajy pa 6yay
yBpcTe M 6e3beagHe npe npaBrbea pesa. AKo
ce nofellaBatbe CevnBa NomMepy TOKOM pesara,

14.

Moxe fa fohe ao Griokuparsa 1 noBparHor yaapa.

15. ByauTte wu3y3eTHO NaX/LUBU  MPUSTUKOM
TecTepucama nocrojehnx smaosa unu gapyrmx
NoBpLUMHA u4Mjy APYry CTpaHy He BupguTe.
McnynyeHo ceunBO MOXe fda ucede npeameTe
Koju he goBecTy 4O NoBpaTHOr yaapa.

YBEK uBpcTo ApxuTe anat ca obGe pyke.
HUKAOA HemojTe pa craBrbaTe pyky wnu
npcre u3a Tectepe. AKo Aohe Ao nospaTHor
yaapa, TecTepa MOXe fako Ja MCKOYM yHasap
npeko Balwe pyke, gosoaehu [0 036UIbHUX
TenecHvx noepeaa.

16.

17. Hukapa HeMmojTe Aa npumelbyjeTe cuny Ha
TecTepy. [ypHUTe TecTepy YyHanped npwu
Op3uHM NpU KOjOj CeYMBO MoOXe ga pexe 6e3
ycnopaBaka. [lpymeHa cune Ha TecTepy Moxe
[a [osefe A0 HEpaBHOMEPHWUX pe3oBa, rybuTka
npeumsHocT U Moryher noBpaTHor yaapa.
®DyHKUMja AOH-ET WUTUTHUKA
18. TMpe cBake ynortpebe, npoBepuTe Aa nu ce
[OHM WITUTHUK UcnpaBHO 3aTBapa. Hemojte ga
pyKyjeTe TeCcTepoM aKo ce AOHMU LITUTHUK He

kpehe cno6oaHo n TpeHyTHO 3aTBapa. Hukapga
HemojTe pAa npuuspwhyjete unu BesyjeTe
[0V WTUTHUK Y OTBOPEHOM nornoxajy. Ako ce
TecTepa CIy4ajHO MCMYCTW, AOHMU LWITUTHUK MOXe
na 6yne caBuvjeH. [logurHWTe [OHM  WITUTHUK
nomohy noBpaTHe pydke, a 3aTuM MpoBepuTe Aa
nu ce cnobogHo kpehe v He foaupyje ceuvBo unu
6uno koju Opyrv [Oeo nog CBUM YrioBMMa M
nybvHama pesatrba.

19. TMpoBepuTe pap onpyre Aoker WTUTHUKA. AKO
WTUTHUK W oOMnpyra He paje WCNpaBHO,
notpe6Ho je pa wux cepBucupate npe
ynotpebe. [lokM LWTUTHUK MOXe Jda pagu
ycrnopeHo 36or owTeheHux fenosa, nenrbuBUX
Tanora Unu Hacnara otnaga.

20. oM WTUTHUK MOXeTe Aa yBy4veTe Py4yHO

camo 3a cneuujanHe pe3oBe Kao LWTO cy

,4e0HO rnogawe“ M ,KOMGMHOBaHM pe3“.

MopgurHuTe AOOKKM WTUTHUK Tako wTo hete

PY4HO Aa yBy4YeTe pyuKy, a Yum ceumBo yhe y

maTtepwmjan, AOM WTUTHUMK Mopa ga Gyae

oTnywTeH. 3a CBe Apyre BpCTe pe3oBa [OOHM

LWITUTHKK 61 Tpebano aa pagyn ayTomaTcku.

YBek nasute Aa [AOHM LWITUTHUK MOKpUBA

CEeYMBO Mpe cnyliTaka TecTepe Ha Knyny unv

nop. HesawTuheHo ceunBo koje ce cnobogHo

Kkpehe yspokoBahe kpeTawe TecTepe YyHasag,

pexyhu cBe WTO je npen koM. Nmajte Ha ymy Aa

je noTpebHO M3BeCHO Bpeme Mnpe Hero wTo ce

CeYMBO MOTMYHO 3aycTaBM HaKOH OTNyLITaka

npekvaava.

22. fla 6ucTe nNpoBepunn [AOHU  LWITUTHUK,
OTBOpUTE ra PyKOM, a 3aTMM OTNycTuTe U
nocmartpajte 3aTBapawe WTUTHUKA. TakoRhe
npoBepuTe Aa nNoBpaTHa py4yka He Aoaupyje
kyhuwTte anara. OcrTaBrbame ceumBa
nanoxeHnm je BEOMA OMACHO u moxe pa
foBefe A0 036UIbHUX TenecHUx nospeaa.

®DyHKUMja WTUTHMKA ceumBa

23. Kopuctute ogroBapajyhe ceunmBo TecTepe 3a

WTUTHUK ceumBa. [la 61 WTUTHKK ceymBa paamo,

Teno ceyvBa Mopa Aa 6yde Tawe of WTUTHUKA

ceymBa, a LUIMpUHA cevera mopa Aa byde wwpa

of AebrbuHe WTUTHMKa cevnBa.

MopecuTe WITUTHMK CeYMBA Ha HAYUH ONUCAH y

OBOM ynyTcTBY 3a YynoTtpeby. Ykonuko cy

pacTojare, NocTaBrbakbe U NopaBHaHe LUTUTHKKA

ceunBa MOrpelHn, LWTUTHUK ceunBa Hehe 6uTU
edukacaH y cnpevaBamy NoBpaTHOr yAapa.

YBeK KOpUCTMTEe LITUTHUK Ce4YuBa, OCUM

NPUIMKOM YeOoHOr rnogawa. LTutHuk ceunsa

Mopa aa Oyne BpaheH HakoH YeoHOr rrnofarba.

LUTUTHWK ceunBa y3poKyje CMETHe TOKOM YeOoHOr

rmopaka v Moxe Aa foseae [0 noBpaTHor yaapa.

[Oa 6u WTUTHUK ceumBa paguo, Mopa aa byae

yceyeH y npeameTt ob6page. LUTWTHWK ceunsa

HWje edhmkacaH y cripedaBarby NoBpaTHOr yaapa

TOKOM KpaTKux pesoBa.

21.

24.

25.

26.
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27. HemojTe pa pykyjeTe TecTepoMm ako je
WTUTHUK ceuynBa caBujeH. Yak un Hajmamwa
CMeTa MOXe fJa ycriopy Op3vHy 3aTBaparba
LUTUTHWMKA.

[OopaTtHa 6e36egHOCHa yno3opewa

28. byamte u3y3eTHO nNaXxJbMBWU Kaga ceveTte
BraXHO [ApBO, ApBeHy rpally TpeTupaHy
NPUTUCKOM UMM [APBO ca YBOPOBUMA.
OppxaBajTe rnaTko HanpefoBamwe anata 6e3
cMamumBaka 6p3nHe ceurBa da Gucte usbernu
nperpesare BpxoBa cevuBa.

HemojTe pa nokywaBate pfAa  yKnoHuTe
nceyeHn MmaTtepujan Aok ce ceumBo okpehe.
CayekajTe fOa ce ceyuMBOo 3aycTaBu npe
y3umama uceyeHor martepujana.CeumBa ce u
narbe okpehy HakoH UCKIby4mBakba.

U36eraBajte cevyewse ekcepa. Mpernenajre aa
NV y ApBeTY UMa eKcepa U YKNOHUTe UX npe
ceyema.

MocTaBUTe WIMpPK AeO OCHOBe TecTepe Ha Aeo
npeameTa obpage Koju je 4BpCcTO nMoaynpT, a
He Ha Aeo Koju he oTnacTy HakoH pe3ama. Kao
npumep, cnuka 1 wunyctpyje WUCMPABAH
HauYMH pe3awa Kpaja nnoye, a cnuka 2
MOMPEWIAH HauuH. Ako je npeameT oGpapge
KpaTak unu manu, npuuBpctute ra. HEMOJTE
OA TOKYLWABATE OA [OPXWTE PYKOM
KPATKE KOMAJE OPBETA!

29.

30.

31.

Fig. 1

Fig. 2
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32. Mpe cnywTawa anata HaKkoH J[AoBpLIaBawa
pe3a, npoBepuTe Aa NU je [OHMU LWTUTHUK
3aTBOPEH W [Ja je CceYyuBo MNOTNYHO
3aycTaBrbeHO.

Hukapa HemojTe na nokywaBaTe Aa cevete
uUMpKynapHomMm Tectepom Apxehu je okpeHyTy
Haonako y ctrerama. OBoO je U3y3eTHO OMacHo n
MoXe Aa aoBeAe A0 036UILHUX Hecpeha.

T a
%{%@/f?z’
ey

Hekn wmartepujanu cappxe xemukanuje koje
mory pa 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu
Kako He 61 Aowno Ao yaucaka npawvHe unm
KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute Ge3begHocHe
nopatke go6aBrbavya matepujana.

HemojTe pa 3ayctaBmbate ceumBa OGOYHUM
NPUTUCKOM Ha CEeYUBO TecTepe.

YBeKk KOpUCTUTe ceumBa npenopyyeHa y oBoM
npupy4Huky. Hemojte pa kopuctute GpycHe
nnove.

OppxaBajTe CeYMBO OWTPUM U YUCTUM.
Cmona ¥ KaTpaH O4YBPCNM Ha ceuvBUMa
ycnopasajy ceusBo U nosehasajy MoryhHocT
nospatHor yaapa. OppaBajTe Ce4YvMBO YUCTUM
Tako WTo heTe ra npBO CKWHYTM ca anata, a
3aTUM OYUCTUTU CPEACTBOM 3a CKUAAHe CMorne U
KaTpaHa, Bpyhom BoAoOM mnmn kepo3vnHoM. Hukaaa
HEMojTe aa KopuctTute 6eH3uH.

Hocute macky 3a 3awTuTy opa npawuvHe u
3aWITUTHe crylwanuue Kaga KopucTuTe anar.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

/AA\YNO30PEHE:

HE posBonute pa ctpora 6e36eagHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCce Ha oBaj npousBop, 6yay 3aHemapeHa
360r YnkeHuLUe Aa cTe Npou3BoA Ao6po ynosHanun
W CTeKNM PYTUHY Yy pyKoBatkby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wunu HenolwToBake
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeleHNX Y OBOM YNyTCTBY
MoOry AOBECTU A0 036MIbHUX NoBpeaa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

MopewaBawe oy6uHe pesa
cnukal

A NAXILA:
- Tocne nopelwasara
NpUTETHUTE MOMYTY.
OaBpHUTE MOMYry Ha rpaHuWYHKKY Ay6rHe u nomepute
OCHOBHY nrovy rope wnu gone. Ha xerbeHoj ay6uHu
ceyetba MNPUYBPCTUTE OCHOBHY MOy 3aBpTakem
nonyre.
3a jacHuje, 6e3benHuje pesose, nogecute Ay6uHy pesa
Tako Ja mcnog npegmerta obpage Huje nsbdbaveHo BuLie
of jegHor 3ynua nucta. Kopuwhere ncnpasHe fybuHe
pe3a nomaxe y cmarbuBamwy MoryhHocTu ga gohe go
MOBPATHOTI YOAPA wwTO MOXe n3a3BaTu nospeae.

Ceuerse nog Harmoom

fOybuHe ceversa  yBek

cnuka2

3a mopen 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
OTnycTnTe 3aBpTe 3a npuyBpwhuBame Hanpeg u
Hasaj, W yKkocuTe anaT nof >KeHeHWM Yriom 3a Koce
pesoBe (0° - 45°). [llpnyBpcTuTe 3aBpTHE 3a
npuuBplwhnBakbe CHaXHO Hanped W Hasag HakKoH
nopeluaBarba.

3a mopgen 5143R

OTtnyctnTe 3aBpTak 3a npuyBpwhuBake Hanpeg u
yKocuTe anart rnop xeteHUM yrnom 3a koce pesose (0 -
60°). lMpuuBpcTuTe 3aBpTake 3a npuusplhrBaHe
CHaXHO Hanpea HakoH noaeLuaBarba.

NMopaBHaBame
3a mopen 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

cnuka3

cnuka4

3a paBHe pes3oBe, NMopaBHajTe no3vuujyy A ca npegwe
CTpaHe OCHOBe ca NMWHWjoM pe3a. 3a koce pesoBe Mo
yrnom og 45°, nopasHajte nosuumnjy b ca um.

3a 5143R

cnukas

MopaBHajTe NUHKWjy 3a NopaBHawe unu ca xnedom 0°
3a npaBo ceyetbe unu ca xnebom 30° 3a pesose nop
yrnom og 30° unu ca xnebom 45° 3a pe3oBe nog yrnom
o 45° unu ca xne6om 60° 3a pesose nog yrnom og 60°.

MopewaBawe pa3gBOjHOr HOXa

cnuka6é

Ynotpebute umbyc krbyd da 6ucte oaBpHynu umbyc
HacafHuW 3aBpTak paau nofellaBaka pasaBojHOr HOXa,
NOTOM NOAWUTHUTE LWITUTHUK NucTa. MomepuTte pasaBojHU
HOX Harope wnu Hagomne rnpeko fABe W30oYMHe 3a
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nogeluaBake O3Ha4YeHe Ha CnmuM, Tako Ja ce nocTurHe
npasunHW pasMak usmefly pas3aBojHOr HOXa W nucta
TecTepe.

A\ nAXKHbA:
[Mposepute Aa nu je pasaBojHU HOX NoAELLEH Tako
na:
Pa3mak n3mely pasgBojHOr Hoxa W HalybrbeHe
mBuUe Huje Behun og 5 mm. HasybrbeHa uBuua ce
He npofyxasa Bulle of 5 MM u3a Aowe vBULE
pasaBojHOr HOXa.

¢yHKLlMOchane npekungava
cnuka7

A\ NAKILA:
Mpe npukbyuMBaka anata Ha Mpexy YyBek
nposepuTe Ja nv npekugady pagv NpasunHO U Aa
nu ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (uckrbyunBame)
noLTo ra nycTure.
Anat je onpemrbeH TacTtepom 3a ocnobahawe wu3
6rnokupaHor mnoroxaja Koju cnpeyaBa da HEXOTUYHO
nopyyete npekvpaad. fa Oucte ykbyuunu anar,
npuTUCHUTE TacTep 3a ocnobahare n3 BrokupaHor
nonoxaja u nosyuute npekugad. 3a 3aycTaBrbake
anara nycTuTte okuaau.

MOHTAXA

A\ NAXKIbA:

- [Npe n3Bohewa pagoBa Ha anaTy yBek npoBepute
[a Nn je UCKIbYYeH 1 [a N je yTUKay U3ByYeH n3
yTU4HULE.

Yknawake unm noctaBrbake NIucTa Tectepe
Cnepehv MUCT ce MOXe KOPUCTUTU ca OBUM arnaTtoMm.

Mogen | Makc. npey.| MuH. npev. | [e6rbnHa ceuunsa Ycek
5603R 165 Mm 150 mm | 1,6 MM nnu mare | 1,9 MM unu Buwe
5703R,5705R | 190 MM 170 mm | 1,6 MM nnu marse | 1,9 MM unu Buwe
5903R 235 MM 210 MM | 1,7 MM unu matse | 2,1 MM Unu BuLwe
5103R 270mMm | 260 MM | 1,8 MM unn Make | 2,2 MM UK BULE
5143R 355mm | 350 MM | 2,3 MM unm Make | 2,7 MM UM BULe

[eb6rouHa pasagojHor Hoxa je 1,8 Mm 3a mogene 5603R,
5703R u 5705R unn 2,0 mm 3a mogene 5903R n 5103R
vwnn 2,5 mm 3a mogen 5143R.

A\ nAXKHbA:
HemojTe ga kopucTuTe nNUCTOBE TecTepe Koja He
ofroBapajy kapaktepucTukama HaBeAeHUM y OBUM
ynyTcTBMMA.

. HewmojTe ga Kopuctute NUCT TecTepe Ynjy je auck
0ebrbm unm unjn je cet Mamwu o AebrbuHe
pasaBojHOr HOXa.

cnuka8
A\ NAXHbA:

MobpuHMTE ce Aa je NMUCT NOCTaBIbEH Tako Aa cy
3ynuyM ynpaBrbeHW Ka NpeaH0j CTpaHu anara.



« YBek kopucTuTe Makita krbyy 3a nocraBrbarbe Unm
ckupare nucta.

. Hemojte pga nputuckate 6nokaay BpeTeHa kaga ce
nnct okpehe.

[a 6vcTe CKUHYNU NUCT, NpUTUCHUTE Briokaay BpeTeHa

Tako Aa nUcT He Moxe da ce obphe n MMByc krbyyem

ofBpHWTE WMOYC 3aBpTak Ca [MaBOM Yy CMepy

CYNpOTHOM ©Of KpeTawa Kasarbke Ha caty. [loTom

CKMHUTe uMOyC 3aBpTak Cca [naBoM, Crorballkby

npupy6H1LY 1 NnCT.

[a 6ucte noctaBunM NWCT, MPUMEHUTE MOCTynak 3a

ckupare obpHyTMUM pepocnenom. BOOUTE PAYYHA

OA [OOBPO 3ATEMTHETE WMBYC 3ABPTAH CA

MABOM.

cnuka9

Mpunukom npomMeHe nwucTa, noctapajte ce da Takohe
O4YMCTUTE TOpPHM W OOHM  WTUTHUK NucTa  36or
HaKynrbeHUX CTPYrotuHa. TakBu Hamopu, MehyTum, He
3ametbyjy NoTpedy 3a NPOBEPOM paja AOHET WTUTHUKA
npe ceake ynotpe6e.

MoBe3uBamwe ycucuBada

cnukal0

Kapa xenute ga obaBuTe onepauujy YMCTOr cedersa,
nosexute Makita ycucusay Ha Baw anat. lNoctasute
cnoj Ha anat kopucTehu 3aBpThse. MoTOM noBexuTe
LpeBO ycucuBada Ha Croj Kao LTO je MpukasaHo Ha
cnvum.

a

A\ NAKHLA:

. BopguTte payyHa Aa anat HexHo nomepare Hanpep
npaBonuHujcku. Momepare Ha cuny unu yepTame
anata Moxe [OBECTW [O Mperpesakwa MoTOpa U
onacHor noBpaTHOr ydapa, LUTO MOXe u3a3BaTut
0306urbHy noBpeay.

[Apxute anat 4BpcTO. Anar je onpemrbeH W npeawum
pykoxBaToM W 3agwom Aplikom. Kopuctute oba 3a
Hajborbe Opxawe anata. Ako anat apxuTte obema
pykama, oHe ce He mory nocehu Ha nuct. lNoctaBute
OCHOBY Ha npeamet obpage koju Tpeba Aa cedeTe a aa
npuTOM NUCT He Aohe y goaup ca npegmeToMm obpage.
Ykrbyuute anat u cayekajte Aa NWUCT NOCTUTHE MNyHY
6p3vHy. oToM jegHOCTaBHO nomMepuTe anat Hanpeg
npeko nospLUMHe npeameTa obpage, Apxehu ra paBHO
n 6e3 3actoja nomepajyhu ra Hanpeq AOK Ce cevere He
3aBpLUN.

3a jacHe pesoBe, NUHUWjy pe3a ogpaBajTe paBHOM a
6p3vHy nomepara Hanpes HenpomereHoM. AKO pe3
HWje npaBUIHO NpaTMO HamepaBaHy IWHWjy pesa,
HemojTe [fda noKyliaBaTe Aa OKpeHeTe Wnu CUMom
nomepute anart Hasag Ha nuHWjy pesa. Tume MoxeTe
6rnokmMpaTM nUCT LWITO MOXe [AOBECTM [0 OnacHor
nosparHor ygapa u moryhe 036ursHe nospege. [Myctute
npekuaay, cadvekajte Aa ce NMUCT 3aycTaBu W MOTOM
n3Bagute anat. [MoHOBO nopaBHajTe anat Ha HOBY
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NnHKWjy pesa u ceuuTe NoHoBo. lMokylwajTe aa n3berHeTte
3aysumarbe CcTaBa Npyu KOMe je pykoBanal, M3NoxeH
onurbUMMa 1 npawvHOM Koju ce usbauyjy u3 Tecrepe.
Kopuctute sawTtuty 3a oun koja he Bam nomohu Aa
n3berHeTe noepeay.

cnukall

A\ NAKHbA:

- Pa3nBojHM HOX yBek Tpeba KOpUCTUTU OCMM Kop,
cevetba N0 CpeanHU npeameTa obpage.

Perynatop npoTuB pacuenkaBatba

(napanenHu rpaHNYHKK)

cnuka12

PyyHn  perynatop npoTuB  pacuenkaBawa BaMm
omoryhaBa W3y3eTHO MpeuM3He MpaBe  Yceke.
JegHocTaBHO rypHuTe perynaTop npoTvs

pacuenkaBatba Harope fa Krmsu HenocpeaHo y3 cTpaHy
npeameta obpage v NPUYBPCTUTE ra y TOM MONoxajy
3aBpTHEM Ha npeawem feny ocHoBe. OH Takohe
omoryhaBa MOHOBIbLEHO CeYerse paBHOMepHe AebrbuHe.

OOPXABAHKE

A\ nAXKHbA:

- Tlpe Hero wWTO nOYyHeTe C nperneaomMm wunu
ofpxaBakeM anara, npoBepuTe da nuv je anart
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

3ameHa yribeHUX 4yeTkuua

cnukal3

YKINOHUTE W PEOOBHO MPOBEPUTE YITbEHE YETKULE.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLle A0 rpaHuLEe UCTPOLLEHOCTU.
OppxaBajTe yrrbeHe 4yetkviue aa 6w 6une uncte u ga
6u ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkvue Tpeba
3amMeHuTM y uCTO Bpeme. YnoTtpebrbaBajte camo
VOEHTUYHE yribeHe YeTkuLe.

[Momohy opgBujaya OABPHWTE W CKUHUTE MOKIoMNue
apxava yetkvmua. W3Bagute wucTpolleHe  yrrbeHe
yeTkMue, ybauuTe HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxada
yeTkmua.

cnukal4
BE3BEJAH n NMOY3JAH pag anata rapaHTyjeMo camo
ako nonpaeke, CBako [Apyro oJpxasake UM

nogellasamwe, npenyctute osnawheHoM cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX
npenosa Makita.



onunmoHun nNOAOATHU NPUBOP

A NAXHbA:

OBa ornpema 1 Npubop HaMeHeHU cy 3a ynoTpedy
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
UNM OMnpeMy KOpucTUTE camo 3a npensuieHy
HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Maki

HAN

ta.

IlucTtoBum Tectepe

Perynatop npoTuB pacuenkasaka (napanenHu
rPaHNYHWK)

MMByc krbyy

Cnoj

OMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTW Mory BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pblyar 5-7. BepxHsas HanpaensioLas
2-1. 3aXUMHOMN BUHT 6-1. YcTaHOBOYHbIE BbICTYNbI
3-1. MnuTa ocHoBaHus 6-2. BonT C ronoBkoi nog
4-1. BepxHsis HanpasnstoLas

LIECTUTPAHHUK (AN Perynv1poBKu

9-1. BonT C ronoBKo nog
LIECTUrPaHHMK

9-2. HapyxHbili pnaHeL,

9-3. MunbHoe nessue

9-4. BHYTpeHHUIA dnaHeL,

10-1. Meinecoc

13-1. OrpaHnynTensHas Metka

14-1. OTBepTKa

14-2. Konnayok fepxarens LLeTku

4-2. OcHoBaHve PacKMHUBAILLEro HoXa)
5-1. Pacnunbl nog yrnom B 60 ° 6-3. YCTaHOBOYHbIE BbICTYMbI
5-2. Pacnunbl nog yrmnom B 45 ° 6-4. [nybuHa pesku

5-3. Pacnunbl nog yrnom 8 30 ° 7-1. KHorka pa3bnokvpoBaHust
5-4. Mpsimble pacnunbl 7-2. KypkoBbii BblkTto4aTens
5-5. MNMonotHo 8-1. WecTurpaHHbIi kntoy

5-6. OcHoBaHve 8-2. dukcarop Bana

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
[vameTp nonoTtHa 165 Mm 190 mm 190 mm 235 Mmm 270 mm 355 mm
MakcumansHas npu 90° 54 mm 66 Mm 66 Mm 85 Mm 100 Mm 130 Mmm
my6uHa pesku npu 45° 38 Mm 46 Mm 46 Mm 64 Mm 73 Mm 90 Mm
Uncno 060poTos Ge3 Harpy3aku (MuH ) 5000 4800 4 800 4 500 3800 2700
O6was anuHa 330 mm 356 Mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 Mm
Bec HeTTO 4,9 kr 5,7 xr 5,7 xr 7,2 kr 9,4 kr 14,0 kr
Knacc 6esonacHocTn @ @ @ @n @ @

« Bnarogaps Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eChk TeXHNYeckue
XapaKTepuCTUKN MOryT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOro YBEAOMITEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003

ENE078-2
HasHaueHnue

[aHHbIA WNHCTPYMEHT npeaHasHaveH ans
NPSIMONIMHEHOro NPOAONBHOMO M NOMNEePEYHOro NMUMEHNS,
a TakKke [Ons NWUNEHWs APEeBECUHbl Mof Yriom npu
HanV4uMM Ha[EXHOro KOHTakTa C pacnunvBaemon
getanbto.  [Mpy  “CNOMb30BaHUM  COOTBETCTBYHOLLMX
opurMHanbHbIX AUcKoBbIX nun Makita Bo3MOXHO Takke

pacnunueaHvie Apyrx matepuaros.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npefHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMEeHHOro ToKa.
OH uMeeT [BOVHYIO M30MALUMIO W MO3TOMY MOXeET
noaknoyaTbes Kk posetkam 6e3 3asemneHms.

Onsa mogenu 5705R
ENF100-1

[Onsi HU3KOBOJILTHbLIX CUCTEM OGLLEero Nnonb3oBaHuUsl
HanpsixxeHuem ot 220 B go 250 B.

BkntoyeHne anekTpuYeckoro YCTPOWCTBA MNPUBOAUT K
konebaHuam HanpsbkeHusi. Mcnonb3oBaHue JaHHOMO
yCTpONCTBa B HebnaronpusiTHbIX YCNoBUsIX
3nekTpocHabXXeHWst MOXeT oka3blBaTb HeraTuBHOE
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BMNUsHMe Ha paboty ppyroro obopygosaHusa. Ecru
MonHoe COMpPOTWBNEHWE B CETU MNUTaHWUSI PaBHO WK
meHee , 0,37 OM, MOXHO nMpegnonaratb, YTO AaHHbIN
WHCTPYMEHT He ByaeT oka3biBaTb HEraTUBHOO BIIMSIHUS.

CeTeBasi poseTka, Wcnonb3yemass pAans  OaHHOro
MHCTPYMEHTAa, [OMmkHa 6bITb 3aweHa
NnpenoxpaHuTeneM UMM MpepbiBaTenemM  Uenu  C
MeaneHHbIM pa3MblkaHeM.

ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIN B cooTBeTcTBUK ¢ ENB0745:

Mogenb 5603R

YpoBeHb 3BykoBoro gaenexus (La): 91 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBON MOLLHOCTY (Lwa): 102 oB(A)
MorpeLuHocTs (K): 3 AB(A)

Mogenb 5143R

YpoBeHb 3ByKoBOro gaenexus (Lya): 88 ob (A)
YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 99 AB(A)
MorpeLuHocTs (K): 3 AB(A)



Moaens 5703R, 5705R, 5903R

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 103 aB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Mopgens 5103R

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHus (Lya): 87 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 98 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3amThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  0cAM)  OnpedensieTcs Mo CreAyloLwuM
napametpam EN60745:

Mogenb 5603R

Pabounii pexum: peska aepesa
PacnpoctpaHeHune Bubpaummn (anw): 2,5 m/c? vnmn
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 M/c?

Mopenb 5103R, 5143R

Pabouuni pexum: peska aepesa
PacnpocTpaHeHue BuGpaumm (anw): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: peska metanna
PacnpocTpaHeHue BuGpaumMn (any): 2,5 mM/c? unn
MeHee

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens 5703R

Pabounit pexum: peska aepesa
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anw): 3,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopgenb 5903R

Pabounit pexum: peska aepesa
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anw): 3,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouni pexum: peska metanna
PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (any): 4,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Mogenb 5705R

Pabouuni pexum: peska aepesa
PacnpocTpaHeHue Bubpaumn (anw): 2,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 M/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3Ha4yeHne pacnpocTpaHeHus
Bubpauum  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAapTHOW METOAUKON UCTIbITaHWUI U MOXET ObITb
MCMONb30BaHO NSl CPaBHEHUS1 UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke Wcnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
akTn4eckoro

BMbGpauumn BO Bpemsi
MCMonNb30BaHNst
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4aTbecst  OT
3asIBMEHHOMO  3HayeHWsi B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMEHTa.
ObssaTenbHO onpeaenvTe Mepbl 6e3omnacHoCTn
AN 3alMThl OnepaTopa, OCHOBAHHbLIE Ha OLIEHKe
BO3[ENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex aTanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-16
Tonbko Ans eBponeckux cTpaH

Oeknapauuna o cootBetcTBUU EC
Makita Corporation, sBNsisicb OTBeTCTBEHHbIM
npousBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chegywolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHne ycTpoWcTBa:
[uckosas MNuna
Mogens/Tun: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
SIBNAOTCA CEPUNHBIMU U3AENUSMUN 1
CooTBeTCTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBUM CO  CreAyoLmUMU
CTaHZapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN60745
TexHuuyeckasi AOKYMEHTALMSA XPaHUTCS MO agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 0e3onacHoCcTU Ans

3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMAMM UM PpPEKOMEHAALMSMU MO TeXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/Wnu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauusIMM Ans  AanbHeuwwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB029-5

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTHU MNPH
SKCIMNYATALUN
LMPKYNAPHOM NUNbI

Mpoueaypbl pe3ku

1. OMNACHOCTb: [epxute Ppyku Ha
paccTosiHMM OT MecTa pacnuna W nunbl.
[epxuTe BTOpPYH PYKy Ha AONOMHUTENbLHOW
pyyke unM Kopnyce MoTopa. YaepxaHue
MHCTpyMeHTa  obeumu  pykamu  MO3BONUT
n3bexarb X nonagaHvs nNog AVCK NUnbl.

He HaknoHsiTecb nop ob6pabaTbiBaeMyo
AeTanb. 3aliMTHbIA KOXYX He 3aluTuT Bac oT
avcka nog obpabatbiBaemoln geTanbio.

3.  OrtperynupyiTte rmyoGuHy pacnuna B COOTBETCTBUU
¢ TonwumHoi petanu. Mog pacnunueaemoii AeTansio
ZOMKeH ObITb BUAEH NOYTW BECh 3Y6 NMUMbI.

Hukoraa He pepxute paspesaemylo Aetanb
pykamMu, U He CTaBbTe ee MomnepeKk HOru.
3akpenute o6GpabaTbiBaeMyl AeTanb Ha
YCTPOWYMBOM OCHOBaHUU. BaxHo obecneuntb
npaBunbHylo UKcauuo AeTany ANsi CHKEeHUs!
0O  MUHUMMYMa pucka MOMy4YeHus  TpasMm,
3aKIMHUBAHWS AMCKa UNW NOTEPU KOHTPONS.

Tunuynas Tpauma np 1bHOrO pa PYK,
& 1M pacnu. )i AeTanun ¥ NPoKnaaKku WHypa

AUTaHWA (ecnn ucnonb3ayercs).

5. Ecnu npu BbiNnonHeHuM pa6oT cywecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyllero MHCTPyMeHTa co

65

CKpbITOWM 3NEeKTPONpPOBOAKON wnu

COGCTBEHHbLIM LUHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe

ANEKTPOUHCTPYMEHT TONbLKO 3a cneuunanbHO

npeaHasHa4YeHHble WU30NUPOBaHHbIE

noBepxHoCcTU. KOHTakT ¢ npoBogoM oA

HanpsbkeHMeM  MpuvBedeT K TOMYy,  4TO

MeTannmyeckMe [Aetany  UHCTpyMeHTa Takke

OyayT noA HanpsikeHuem, 4TO npuBedeT K

nopakeHuto onepaTopa aNeKTPUYECKMM TOKOM.

Mpu pacnune Bceraa ucnonb3yinte

HanpaBnsoLLyo nnaHky unu npsamyto

HanpaBnsALLY Mo Kpaw. ITo NoBbILAET TOYHOCTb

pacnuna 1 CHWKaeT puck 13rnba AMCKOBOIA NUTbI.

7. Bcerga ucnonb3ymnte LAUCKOBble nunbl
COOTBETCTBYIOLIEro  pasmepa U opMbl
oTBepCTMI AnsA WnuHAaens (PoMGoBUAHbIE UK
kpyrnbie). [unbl € HECOOTBETCTBYIOLLMM
KpenneHuem 6yayT pabotaTb SKCLEHTPUYECKM, YTO
npuBEAET K NoTepe KOHTPONS Haf UHCTPYMEHTOM.

8. Hukoraa He ucnonb3yiTe NoBpeXAeHHbIe UNKn
HecoOTBeTCTByKOLMEe Wanbbl, wnu GonTt
auckoson nunbl. Wanbel n 6onT nunel Gbinu
cneymansHO paspaboTaHbl ans [aHHon
LIMPKYNsSIpHOWA nunbl ans obecneveHus
onTUManbHbIX AKCMNIyaTaLMOHHbIX
XapakTepucTuk n 6esonacHocTy paboTbl.

NpuunHbI oTtAaumn ] CcooTBeTCTBYHOLIMNE

npeaynpexaeHus

- oTAaya - 3T0 MrHOBEHHas peakLus Ha 3allemrneHue,

M3rnb UNM HapyleHWe COOCHOCTU LMPKYNSIPHOM

nunbl,  NpuMBOASWAs K  HEKOHTPONMpyeMomy

nogbemMy nunbl U ee ABWKEHWIO M3 Aetanu no

HanpaeneHuio kK onepaTopy.

€CNny LUMPKYnNsipHas Nuna 3alemunach Unm ecTko

OrpaHuYMBaETCsi MPOMUIIOM CHU3Y, LMPKYNsipHast

nuna npekpaTuT BpallaTtbCa U peakuus MoTopa

npviBeaeT K TOMY, YTO MHCTPYMEHT HayHeT GbICTPO

OBWUraTbCsl B CTOPOHY onepartopa.

ecnu nuna Gbina W3orHyTa WM HenpaBUbHO

opueHTUpoBaHa B pacnune, 3ybbsi Ha 3agHeit

CTOPOHe MuUMbl MOFYT LEMMsTbCs 3a BEPXHIOW

NOBEPXHOCTb PacnuUnMBaeMon [ApPEeBECUHbI, 4TO

npviBeaeT K BbICKaKVBaHWIO MWMbI M3 Nponuna u ee

[OBWKEHMIO B CTOPOHY onepartopa.

Otpava - 31O pesynsrar HenpaBubHOTO

MCMONb30BaHWS NUMbl /WU HeNpaBUNbHbLIX Npoueayp

Wnu ycnoBuii akcnnyatauun. Ee moxHO wusbexarb,

cobntofasi NPefoCTOPOXHOCTM, YKa3aHHble HUXE.

9. Kpenko pepxute nuny oGeumu pykamu u
pacnonarate pykd Tak, 4TOGbl OHU Mornm
cnpaBuUTbLCA c cunamun oTtAaum.
Pacnonaraitecb CO CTOPOHbl LMPKYNsipHON
NUnbl, @ He Ha oAHOW NUHUM ¢ Hel. OTgaya
MOXET MPUBECTU K OTCKaKMBaHWIO LMPKYNSPHON

nUnbl  Hasaf, OAHAKO CWUMbl OTAaYM  MOryT
KOHTPONIMPOBATLCS  OMEPATOPOM  MpU  YCIOBUM
cobntoaeHns COOTBETCTBYHOLLMX mep
NPEAOCTOPOXHOCTY.



10. Mpu w3rnbaHMm nunbl UNU npekpalieHum
NUNeHus No KakowW-nu6o NpuyMHe, oTnycTUTe
KyPKOBbIN BbIKNiovYaTenb U aepxute nuny 6e3
ee nepemelleHnss B pAeTanu Ans  NonHou
OCTaHOBKM BpaleHnss nunbl. Hukorga He
nbiTantTecb BbITalMUTb nuny u3
pacnunuBaemoi AeTanu unu NOTAHYTb nuny
Hasag, Korga nuna npojonkaeT BpalaThbes.
9710 MoxeT npuBecTu Kk otaaye. Onpegenute
NPUYUHY ¥ NPUMWUTE COOTBETCTBYIOLLME MEpbl AN
YCTPaHEHWs! NPUUMHBI U3rvba LMPKYNSPHOA NUIbI.
Mpn NOBTOPHOM BKNKOYEHUN LIMPKYASIPHON MUAbI,
KOTAa OHa HaxoAUTCSl B AeTanu, OTLEeHTpUpyinTe
AWUCK NUNbl B Nponune u yéeautechb, YTo 3yObs
nuUnbl He KacalTcsi pacnunuBaemMor AeTanu.
Ecnu  guck  nunbl - W3OTHETCS, NWMa  MOXeT
NPUMOAHATBECS UM BO3HUKHET oBpaTHas otaada npu
NOBTOPHOM 3anycke Nurbl.

MoppepxuBante OGonblinMe naHenu Ans
CHMXEHUSI puUCKa 3aKNIMHUBaAHUA W OTAAYM
Aucka. bonblumve naHenu npoBucatoT  nog
cobcTBeHHbIM  BecoM.  Onopbl  HeobxoamMmo
pacnonaratb Mof naHenbio C 0Geux CTOPOH,
OKOMO NMWHWM pacnura v OKoso Kpasi MaHenu.

1.

12.

Bo nsbexaHue otTaaum nogaepxmeante JOCKy

WNKU naHenb B HenocpeAcTBeHHOW 6nusocTu
OT MecCTa pacnunnBaHus.
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He nopaepxuBanTe A4OCKY UNK NaHenb Ha
3HaYUTEeNbLHOM PacCTOAHUM OT MecTa pacnuna.

13. He ucnonb3yiTe Tynble UM NOBpPeXAEHHble
AUCKW. He 3aToyeHHble WNWM  HenpaBuIbHO
YCTaHOBMEHHblE AUCKM MpUBEdyT K  Y3KOMY
pacnuny, YTo NPUBEAET K Ype3MEPHOMY TPEHUIO,
3aKknMHMBaHWe Ancka u otaave.

Mepen peskolt HEOGXOAMMO KPenko 3aTAHYTb

6rokupylowme pblYarn pesku. Ecnu npu peske

14.

perynnpoBka AUCKa HapyLuTca, 3TO MOXeT npuBectun
K 3aKNUHUBAHUIO ANCKa U BO3HMKHOBEHUIO OTAa4u.

15. byabte 0co6eHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunuBaHMK YXe MWMEKLMXCA CTeH WUnun
VHbIX MNOBEPXHOCTEW, HEeAOCTYMNHbIX AnsA
ocmoTpa. BbicTynawowmin  guck nunbl  MOXeT
CTOMNKHYTbCS C NpeameTramu, KoTopble  MoryT
BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA.

16. BCEFAA pepxute MWHCTPYMeHT obeummn

pykamu. HUKOTJA He nomelyaiTe pyku unm
nanbubl c3agu nunbl. B cnyyae otaaun, nuna
MOXET JIErKO OTCKOYUTb Ha3aj Ha Ballly pyKy, YTO
npviBedeT K CEPbE3HON TpaBme.
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17. Hukorpga He npunaranTe NOBLIWEHHbLIX YCUITUIA
K nune. [iBuraiTe nuny Bnepea co CKOPOCThIO,
KoTopasi Mo3BonsieT AUCKOBOW Nune nuUnuTb
6e3  CHWxXeHMss  ckopocTu.  [lpunoxeHue
MOBBILIEHHbIX YCUIUA K AWUCKOBOW MUMe MOXeT
NPVBECTN K HEPABHOMEPHOMY Pacniuny, CHUXEHUIO
TOYHOCTM U BO3MOXHOI oTAave.

DYHKLUA HUKHETO 3aLLMTHOrFO KOXyXa

18. Mepep kaxabIM Ucnonb3oBaHMem y6eautechb B
TOM, YTO HWXHWUWA 3aAMUTHBLIA KOXYX XOPOLIO
3akpbiTo. He 3kcnnyatupyite nuny, ecnu
HUXHUM 3aLUTHBLIA KOXYX He nepemeliaeTcs
CBOGOAHO UM MrHOBEHHO He 3aKpblBaeTcs.
Hukorga He duKcupyiTe HUXHUIA 3aWMUTHBLIA
KOXYX B OTKPbITOM MONOXEHNU KakKuM 6bl TO HU
6bino cnoco6om. Npu crnyyaHoOM nageHuy Nunbl
KOXXYX MOXET COrHyTbCsl. [MOAHUMUTE  HWDKHUIA
3aLUMTHBIA KOXYX MPU MOMOLLM PyYKkM noabema u
ybeauTtecb B ero cBOG0OAHOM NepeMeLLeHUn, 1 YTOo
OH He KacaeTcsl NuIbl N Apyrux Aetanen npu
BCEeX yrnax v rny6uHax nuneHus.

19. TMpoBepbTe paboTy MNPYXUHbI  HUXHEro
3awmTHOro koxyxa. Ecnu koxyx n npyxuHa He
pa6oTaroT Hagnexawmm obpa3som, nx
Heo6xoauMMo OTPEeMOHTUPOBaTh nepes
ncnonb3oBaHMeM LMpPKYnsipHOW nunbl.
HwkHUIA  3alUMTHBIA  KOXYX MOXeT paboTtaTb
MEASIeHHO  K3-3a  MOBPEXAEHHbIX  AeTanew,
OTIIOXKEHUSI CMOJT UNW CKOMIIEHUSI Mycopa.

20. HwXHUIA 3aWMUTHBIN KOXYX MOXHO NMOAHUMATb
BPYUHYI0 TOoNbKO npu cneumanbHbIX
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21.

22.

pacnunax, Takux Kak “Bpe3aHue” wunu
“crnoxHoe pacnunusaHue”. MNogHumure
HWKHUI KOXYX, OTOABUHYB PYKOAITKY Hasag;
KaK TONbKO AUCK BONAET B MaTepuan, HWKHUIA
3alMUTHBLIA  KOXYyX 00si3aTeNnbHO  HYXHO
BepHYTb Ha MecTo. [py ocyLecTBneHnn nobbix
OPYrMX  PacnuioB  HWKHWA  3aLLUUTHBIA  KOXYX
[oImKeH paboTaTb aBTOMaTUYECKM.

Mepen TeM Kak NONOXMTL MUY HA BepcTak Mnu
Ha non, BcerAa npoBepsidTe, YTO HWXHUMN
3alUTHBIA KOXYX 3aKpbIBaeT PexXyLuid [UCK.
HesalwumieHHbIn, BpallaloWmines No MHepUmMmn AncK
nUIbl MOXeT HenpeaHaMepeHHO ABWHYTbCS Hasaf,
pacnunueas Bce, 4TO nonagetcst Ha nyTu. MomHute
0 BpEMeHu, HeobXoauMOM Ansi OCTAHOBKW NUMb
nocre oTMnyckaHWsi KypKOBOrO BbIKIKO4aTenNs.

[ns npoBepkn HWXHEro Koxyxa OTKpoiTe
HWKHUIA 3alMTHBIA KOXYX  PYKOMW, 3aTem
oTnycTuTe UM y6eautecb B 3aKPbITUMU KOXyXa.
Takke y6eautecb B TOM, YTO y6uparowiascs
py4yka He KacaeTca kopnyca. He octaensiiTte
avckoByto nuny oTkpbiTon — OYEHb OMACHO!
Puick cepbesHon TpaBMmbl!

DYHKUUA pacKMMHUBaIOLEro Hoxa

23.

24.

25.

26.

27.

Wcnonb3yiTe packnUHUBaIOWMWA HOX C
COOTBETCTBYIOLUM pexylmm Aauckom. [ns
HOpMarnbLHOro YHKLMOHVPOBAHKSA
pPacKNMHMBAIOLLEro HOXa TOMWMHA pexyLlero
avMcka  fgomkHa  ObiTb  MeHblle,  4Y4eM Yy
pacKnMHMBaIOLWEro HOXa, a LMpMHa pesaHusi
oucka  gomkHa  ObiTb  Gonblue  TOMLWMHBI

PacKNMHMBAIOLLETO HOXa.
MoaperynupyiTe packanbiBaloWMi HOX, Kak
onucaHo B 3TON MHCTPYKUMU. HenpasunbHoe
paccrosiHue, no3uLMOHUpoBaHue "
BblpaBHMBaHWE MOryT TpUBECTU K TOMY, 4TO
packanbiBaloLWmniA HOX CTaHeT HeaddeKTUBHbIM
0N NpeaoTBpaLLeHus oTaaum.

Bcerna ucnonb3yiTe packanbliBaloWui HOX 3a

MCKNOYeHnemM BbINOMHEHUs Bpe3aHus.
PackanbiBalowmin  HOX JOmKeH OblTb  BHOBb
YCTAHOBMNEH  MOCMEe  BbIMOSIHEHUSI  BPE3aHusl.
PackanbiBalowmii  HOX co3gaeT  nomexu  npu

BbINOMHEHUW BPE3aHWSI U MOXET NPUBECTU K OTAaYe.
YT10ObI packanbiBalOWM HOX pabotan, OH
AOIKeH KOHTaKTUpoBaTb c pabounm
uspenvem. PackanbiBatowui HOX
HeadhpekTMBEH ANA NpeaoTBpaLLEeHVs OTAauu
Npw BbINOMHEHUN KOPOTKUX PaCrMIoB.

He akcnnyaTtupyite nuny, ecnu packanbiBaioLui
HOX MOrHyT. [axe HeGonbluve mMOMEXM MoryT
3aMeAnNUTb CKOPOCTb 3aKPbITUS KOXYXa.

[ononHuTtenbHble npeaynpexaeHus o
6e3onacHocTH
28. byabte 0co6eHHOo OCTOPOXHbI npu

pacnunuBaHuMM CbIPOWA, NPECCOBaHHON WwNKn
cy4ykoBaTom ApeBeCcUHbI. CoxpaHsiite
MOCTOSIHHYIO CKOPOCTb Modadn 6e3 CHUXeHus
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29.

30.

31.

obopoToB Aucka, 4TOObl M3bexaTb neperpesa
KPOMKM Aucka.

He nbiTaiiTecb youpaTb oOTpe3saHHble AeTanu
npu BpaweHun AauckoBow nunbl. Mepep
yAaneHvMem pacnuneHHbIX AeTanen AoXAuTechb
NONMHOW OCTaHOBKM nunbl.llocne BbIKMKOYEHUS
nuna elle GyaeT HEKOTOPOE BpeMsi BpaLLaTbCs.
WU36eraiiTe nonagaHusa pexyliero MHCTpPyMeHTa
Ha reBo3au. Mepep pacnunuBaHWem ocMoTpuTe
AeTanb U yaanute U3 Hee Bce rBO3aAM.
MomecTUTe IUIMPOKYID YacTb OCHOBaHUs
UMPKYNAPHOA MNUMbl Ha 4acTb AeTanu,
“Melolle HagexXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
yacTb, KOTOpasi byaeT oTpe3aHa u ynageT npu
ornunuBaHun. B kayectBe npumepa Puc. 1
nokasbisaeT MPABUJIbHbIA cnoco6 otpesku
Kpasa pockm u Puc. 2 HEMPABUIbHbIW
cnoco6. Ecnu pacnunuBaemas petanb
KOpOTKasi Wnu ManeHbkas, ee Heob6xoaumo
sakpenuts. HE TMbITAUTECb [OEPXATb
KOPOTKWUE OETANU PYKOW!

Puc. 1

Puc. 2

32.

33.

MNepen pasmelleHnem nunbl nocne
3aBeplieHus pacnuna, yb6egutecb, 4TO
HWXHUIA 3alUMTHBIA KOXYX 3aKpbINcsi, U 4YTO
NUNa NonHOCTLI0 NpeKpaTuna BpawaThbCs.
Hukorpga He nbiTaTecb NUAWUTL MPU NOMOLLM
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW NUNbl, 3aXaToun
B TUCKax. JTO OYEeHb OMAaCHO U MoOXeT
NPUBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM.



34. Hekotopble MaTepuanbl MOryT copepxaTb
TOKCUYHble XMMUYeckue BelyecTBa. Mpumurte
COOTBETCTBYHOLNE Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTOObl U36exaTb BAbIXaHUA UNU KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLeCTB. Cob6nropante
Tpe6oBaHuA, yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTn maTepuana.

He nbiTaiiTecb oOCTaHOBUTL nNuny nyTem
60KOBOro AaBnNeHUsA Ha AUCKOBYIO MUIY.
Bcerpa ucnonb3ynTe nunbl,
peKkomMeHAOBaHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE.
He wucnonb3yite kakue-nu6o abpasvBHble
AUCKM.

Munbl AOMXHbI GbITb OCTPLIMU U YUCTBLIMM.
Cmona W [peBecHblii MNek, 3aTBepAeBlUMEe Ha
OVCKOBBIX MWMax, CHUXatlT NPou3BOANUTENbHOCTb
NWIbl M MOBLILIAIOT NOTEHUMANbHBIA PUCK OTAAYN.
Copepxute nuny B yuctote. ns aToro cHAMUTE
ee C MHCTPYMEHTa W MOYUCTUTE pacTBOpUTENEM
CMonbl M ApeBECHOro neka, ropsyen BoAow Wnu
KepocvHoM. Hukorga He ncnonb3ynTe 6eH3uH.
Mpyu Mcnonb3oBaHMN MHCTPYMEHTa HapgeBanTe
NbiNe3almnTHYI0 Macky W ucnonb3yinte
cpeAcTBa 3aWUThI cryxa.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
3IKcnnyaTauun [aHHOro yCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUAA) AOMUHMPOBaNyU
Ha CTpOrMM cobnioAeHuemM mnpaBun  TEXHUKN
6e3onacHocTH npu obpalyeHumn c aTUM
yctpoiicteom. HEMMPABUINbHOE NCMOJIb30OBAHUE
WHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHWUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbLIX B AJaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTU K TAXeNomn TpaBme.

35.

36.

37.

38.
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OMNMUCAHUE
OYHKUNOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku
Puc.1

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- NMocne perynupoBku rmybuHbl pe3a Bceraa Kpemnko
3aTarmeBaviTe pblyar.

OcnabbTe pblMar Ha Hanpasnsowen rMmybuHsl ©

nepemecTuTe OCHOBaHWe BBEPX MIM BHU3. YCTaHOBWB

Heobxogumylo rnybuHy pesa, 3akpenute OCHOBaHue

nyTeMm 3aTsKKU pblyara.

Ona  obGecneyeHuss 6Gonee 4WCTbIX, Ge3onacHbIX
pacnunos, ycTaHoBuTe [My6UHY pesku Ha Takoe
3HayeHue, 4TOobObl nop obpabaTbiBaeMow AeTanbio

BbICTYNan Tonbko OAWH 3ybel Aucka. YcTaHoBka
Hagnexaiien rnyGuHbl pesku CHUXAET BEpPOSITHOCTb
onacHbix OTCKOKOB, «koTopble MOryT MpUYUHUTB
TpaBmy.

Pe3 nop yrnom

Puc.2

Ans mogenu 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
OcnabbTe 3aXWMHble BUHTbI criepeaM W c3agu U
HaKMoOHUTE WHCTPYMEHT Ha HeoGXoAuMbIA yronm Ans
pacnunoB nog yrnom (0° - 45°). Mocne perynupoBsku,
KPEenKo 3aTSHUTE 3aXWMHbIe BUHTbI criepeam 1 c3aau.
Onsa mogenu 5143R

OcnabbTe 3aXWMHOM BUHT crepeau W HaKnoHuTe
WNHCTPYMEHT Ha HeobXOoAMMbIN yron Ans pacnunos Mo,
yrnom (0 - 60°). MNocne perynmpoBku, Kperko 3aTsHuTe
3aXMMHOW BUHT cnepeau.

Busup
Ans 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

Puc.3

Puc.4

[Ons ocywecTBneHnss NpsiMbiX PacnuroB, COBMECTUTE
nonoxexHve A B nepegHen 4acTu OCHOBaHWSA C NUHWEN
pacnuna. [ins pacnunos nog yrnom B 45°, coBmectute
nonoxexue B ¢ nuHnew pacnuna.

Onsa 5143R

Puc.5

COBMECTUTE CBOK BU3UNPHYIO NMHMIO OO C BbIEMKOW
0° aons npsiMbIx pacnunos, Nn6o c Bblemkon 30° ans
pacnunoB nog yrmom B 30°, nubo ¢ Bblemkon 45° ans
pacnunoB nog yrnom B 45°, nubo ¢ Bblemkon 60° ans
pacnunos nog yrnom B 60°.



PerynupoBka packnuHUBaloLLEro Hoxa

Puc.6

C noMOLLbIO LIEeCTUrpaHHOro kntoya ocnabsre 6ont ¢
LIECTUrPaHHOW  FOMOBKOW,  4TOOblI  OTperynmpoBaTb
pPacKNMHUBAIOWNIA  HOX, 3aTeM MOAHUMUTE  HVDKHUN
KOXyX Amcka. [lepemecTuTe packiMHMBAKOLWMIA HOX
BBEPX WM BHU3 Hag [BYMsi BbINYKOCTAMU  Anist
HacCTPOMKK, NOKa3aHHbIMW Ha PUCYHKe, YTOObI 40BUTLCA
COOTBETCTBYIOLLErO 3a30pa MeXZy PacKnMHMBAKOLWMM
HOXOM W NUMNbHBLIM JUCKOM.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Yb6egutecb B TOM, YTO PAaCKMUHUBAIOLLMA HOX
HacTpoeH crneaytoLym obpa3om:
PaccTosiHne Mexay packiMHUBAIOLMM HOXOM W
KPOMKOWA 3yObeB NUIbHOro Ancka He npeBsblaeT 5
MM. Kpomka 3ybbeB He BbigaeTcsi 6onee yem Ha 5
MM 33 HWXHUIA Kpaii packnHMBAIOLLEro HOXa.

HevicTBue BbikNoYaTens

Puc.7

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [llepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepeknoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcs B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero

OTMYCTUTb.
[lns npepoTBpaLLeHns HenpeaHamMepeHHOTOo BKITIOYEHUS
TPUITEPHOTO ~ MepeknoyaTens  MMeeTcsl  KHorka

pas6noknpoBkn. [na 3anycka WHCTPYMEHTa HaXmute
KHOMKY  pa3briokMpoBKM W HaXMUTE  TPUITEPHbIN
nepekmnoyarens. Otnyctute TPUITEPHbIN
nepeknoyarternb Afls OCTaHOBKU.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep npoBegeHnem kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  NpoBepsiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

CHATHe unu yCTaHOBKa NUNbHOro gUCKa

C [aHHbIM  MHCTPYMEHTOM MOXHO  MCMOnb30BaTb
crnegyoLmnin ANCK.
Mopenb | Makc. guametp| Muw. auametp | TonwmHa avcka Mponun
5603R 165 Mm 150 MM | 1,6 MM unu meHbLe| 1,9 MM unu Gonblue
5703R,5705R | 190 MM 170 MM | 1,6 MM Unu mexblue | 1,9 Mm unu Gonblue
5903R 235mm | 210mm | 1,7 MM unm meree | 2,1 mm unn Gonee
5103R 270 MM | 260 mm | 1,8 MM nnm meree | 2,2 Mm unn Gonee
5143R 355 mm 350 MM | 2,3 MM unu MeHee | 2,7 Mm unu Gonee

TonwmHa packnMHMBalOLWEro Hoxa coctasnsieT 1,8 Mm
ans mogenent 5603R,5703R 1 5705R unu 2,0 mm ans
moaenenn 5903R u 5103R wnu 2,5 mm gns mopenu
5143R.
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AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- He nonb3yintecb nNuNbHbIMKM  OWCKaMK, He
OTBEYaIOLLMMMN XapaKTepuUCTUKaM, YKasaHHbIM B
OaHHbIX MHCTPYKUUSX.

. He nonb3yntecb NUMbHLIMWM AUCKaMW, TOMLMHA

KOTOpbIX  GOfblue, WM KOMMMEKT  KOTOpPOro
MeHbLLE PacKN1HMBAIOLLEro HoXa.

Puc.8

ANPEOYNPEXOEHME:

. ObsizaTenbHO NpoOBEpPsiITE  YCTAHOBKY AMCKa,

4yToGbl 3yGbsi CMOTpENV BBEPX B NepeaHein vactu
MHCTPYMEHTa.
- [nA CHATUA UMK YCTaAHOBKWU AMCKOB MOMb3yNTECH
TONbKO Kntovom Makita.
. Hukorga He HaxumanTe Ha 3aMoK Bana npu
paboTatoLei nune.
[ns CHATWSI AMCKa, NOMHOCTBIO HAXMUTE Ha 3aMOK Bana,
4yTOObI AWCK HE Bpallancsi, U ocrnabbre LWeCTUrpaHHbIii
60onT, NOBEpPHYB €ro LIECTUrPaHHbIM KMHYOM MPOTUB
4acoBOW CTpenku. 3ateM BblHbTE LUECTUrpaHHbIn 6onT,
BHELLUHWIA onaHew 1 ANCK.
[insi ycTaHOBKM AMCKa BbINOMHUTE NpoLenypy CHATUS B
obpatHoii  nocnepoBatensHocTh.  OBA3ATEJNIbHO
KPEMKO 3AKPYTUTE LWECTUMPAHHbIM BONT MO
YACOBOW CTPEJIKE.
Puc.9
Mpn 3ameHe Aaucka obsizaTenbHO Takke ouuwanTe
HWKHUA U BEPXHUNA KOXYXM OMCKA OT HaKOMMBLLMXCS
onunok. OpHako 9T0 TpeboBaHWe He OTMeHsieT
Heo6xoaMMOCTb NPOBEPKM PaboTbl HUXKHENO KOXyXa
nepes KaxablM UCMONb30BaHNEM.

MopkntioyeHue nbinecoca

Puc.10

Ecnn  Bbl  xoTuTe  obecneuutb  4MCTOTY  Mpw
pacnunueaHumn, nogknwuuTe K Bawemy WHCTpymeHTy
nbinecoc Makita. YctaHoBuTe naTpybok Ha UHCTPYMEHT
C NOMOLWb BWHTOB. 3aTeM MOAKMYMTE  LUNaHr
nblnecoca k naTpyoky, kak Moka3aHo Ha PUCYHKE.

SKCMNYATAUNUA

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. ObssarencHo OCTOPOXHO nepemeLlante
MHCTPYMEHT MO HanpaBneHuio Brepes no npsmomn
nuHun.  TpUMEHeHVe Ccunbl  UMKU  KpydeHue

MHCTPYMEHTa NpUBEAYT K neperpesy ABuratens u
OMacHOMy OTCKOKY, Pe3yrnsTaToM 4Yero MOXeET
cTaTb cepbeaHasi TpaBma.

Kpenko pepxute WHCTPYMEHT. [aHHbI MHCTPYMEHT

obopynoBaH 1 nepeaHen pyKosITKOW, U 3adHEN PyYKON.

[ns HafexHoro yaepxXaHusi UHCTpyMeHTa MNonb3ayiTech

uMmmn obeumun. Ecnn pepxatb nuny obenmun pykamu, mx

Henb3a NopaHWTb OUCKOM. YCTaHOBWTE OCHOBaHWE Ha

obpabaTbiBaeMyto eTanb, NpU 3TOM OUCK HE AOIKEH

ee KkacaTbCs. 3aTeM  BKIOYUTE  UHCTPYMEHT ¥



nogoXauTe, noka AUCK HabepeT MOMHYI0 CKOPOCTb.
Tenepb NpoCTO nepemellaviTe UHCTPYMEHT Bneped no
noBepxHOCTV obpabaTeiBaemoii Aetanum, npu 3Tom nuna
[OIKHa POBHO NexaTb Ha NMOCKOCTW, W aKKypaTHO
npopasuranTe nNuiy Ao 3aBepLUeHUs pacnuiMBaHus.

[Ons  [QOCTWXKEHUs YNUCTbIX pacnunos, cobniopaiite
POBHYIO JIMHMIO pacnunia M PaBHOMEPHYIO CKOPOCTb
npoaswxeHuss. Ecnu  WMHCTpYyMEHT He wmgeT no
HamMepeHHONW  NWHWKM  pacnuna, He  NblTanTeCb
nosopayuBaTb UNM npunaratb YCUNUsi K UHCTPYMEHTY,
4yTOObl BEPHYTb €ro K IMHUM pacnuna. I3TO MOXeT
NPUBECTM K 3aKNMHMBAHWUIO AMNCKA, OMNAaCHOMY OTCKOKY U
BO3MOXHOW cepbesHon TpaBme. OTnycTuTe
nepekntoyaTenb, AOXAMTECH OCTaHOBKM AucCka WU
NOAHVMWUTE MHCTPYMEHT. BbIPOBHANTE WHCTPYMEHT Mo
HOBOW NWHWW pacnuna W HayHUTe NUIEHME 3aHOBO.
MonbiTaitecb u3bexaTb Takoro MOMOXEHWs, npu
KOTOPOM Ha onepaTtopa nonajaeT Wena u ApeBecuHa,
BbiMeTaowWwas m3-nog nunbl. MNonb3yiiteck cpeacTBaMu
3aWmMThl rMas Ans NpeaoTBpaLLEHNs TPaBM.

Puc.11

/ANPEQYNPEXOEHME:
- Tpw BCTaBKe NuIbl B cepeanHy obpabaTtsiBaeMoi
aetanu cneayet Bcerga nonb3oBaTbCs

pacKknMHuUBarLWmM HOXOM.

HanpaBnstowas nnaHka (HanpasnstoLias
nuHewnka)

Puc.12

YoobHas HanpaBnsitollas nuHenka nossonsieT Bam
[enatb CBEpPXTOYHble MpsiMble pacnunbl.  [pocTto
NpuABMHBETE  HanNpPaBnsOLLY NnaHky K  GokoBown
noBepxHoCTV obpabaTbiBaeMoii AeTanu u 3akpenute ee
B TakOM MOSIOXEHUN C MOMOLLbIO BUHTA B nepeaHen
YyacTn ocHoBaHMsA. OHa Takke NO3BONSAET OCYLEeCTBMNATL
MOBTOPHbIE Pacnusibl OANHAKOBOW LUMPUHDI.

TEXOBCINYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

« Nepen npoBepKon unm nposeaeHnemM
TexobcnyxuneaHus ybeautecb, 4YTO MHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEeKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpewjaerca ucrnonb3oBaTb OEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTenb, CIMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHWo LBeTa, Aedopmaumn u MosiBNeHUo
TPELLMH.

3ameHa YrofbHbIX LWEeTOK

Puc.13

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LETKM.
3ameHnsinTe uXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHuuuTensHo  oTmeTkn.  Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWS B
nepxarensx nonoxexnun. [pu 3ameHe HeobxoaMmo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OOHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTOMbHbIE LLETKM.
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|/|CI'IO]'Ib3yVITe OTBEPTKY ana CHATUA Kpbillek
uJ,eTKonep»(aTeneVl. M3BnekvuTe M3HOLLEHHbIE YyrosibHble

LIeTKN, BCTaBbTE HOBblE W 3aKPYTUTE  KPbILKU
LetkoaepxaTenen.

Puc.14

Ons obecneveHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW o6opyaoBaHusi, peMOHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxmBaHue  WUNM - perynmpoeky  Heobxoaumo
NpousBoAUTb B YMOMIHOMOYEHHbBIX — CEPBUC-LEHTPaXx
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4acTew
npoussoactea Makita.

AONOJNIHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekomeHayeTcs ucnonb3oBaTtb BMecTe ¢ Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yvite NpuHaAneXHoCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnu Bam Heobxogumo copeiicTBue B NONyyYeHUn
[OMNONHUTENbHON MHOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

. MunbHble gUCKK

. Hanpaensiowas

nuHerika)

. LLlecTurpaHHbIi KoY
- CtbKk

nnaHka (Hal'lpaBﬂﬂlOLLl.aﬂ

MNpumeyanme:

- Hekotopble anemeHTbl cnvicka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb

2-1. 3aTUCKHWIA TBUHT
3-1. OnopHa nnuta
4-1. KiHueBa HanpsamHa

5-7.
6-1
6-2.

4-2. OcHoBa
5-1. 3pian nig kyTom 60 ° 6-3.
5-2. 3piau nig kyTom 45° 6-4. IMnbuHa pizaHHs

KiHueBa HanpsiMHa

. HanawTyBaHHs BucTynis

BonT i3 BHyTpiLLHBOIO
LUECTUrPaHHOIO rofiBKOIO (AN
perynioBaHHs 3anobikHOro Hoxa)
HanawTyBaHHs BuCTYniB

. KHonka 6rokyBaHHsi BUMKHEHOTO

8-2. dikcatop

9-1. [BWHT i3 BHYTPILUHLOIO
LUECTUIPaHHOIO roniBKO0

9-2. 30BHiLLHIN (hnaHeLb

9-3. nck nunmn

9-4. BHYTpILLHIN chnaHeLb

10-1. Munococ

13-1. OBmexyBarnbHa BigMiTka

14-1. BukpyTka

14-2. KoBnayok LiTkoTpumaya

5-3. 3piavn nig kytom 30 7-1

5-4. Mpsmi 3pisn MOMNOXEHHS

5-5. MonotHo 7-2. KHorka BuMMKada
5-6. OcHoBa 8-1. LecTurpanHmin kntoy

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens 5603R 5703R 5705R 5903R 5103R 5143R
LiameTp aucky 165 Mm 190 mm 190 mm 235 Mm 270 Mm 355 mm
Maxe. muinHa piaars Ha 90° 54 Mm 66 Mm 66 Mm 85 Mm 100 mm 130 mm
Ha 45° 38 Mm 46 Mm 46 Mm 64 Mm 73 Mm 90 Mm

LLBnaKicTb Ge3 HaBaHTaxeHHs (x8.™") 5000 4800 4800 4500 3800 2700
BaranbHa foBXuHa 330 mm 356 Mm 356 mm 400 mm 442 mm 607 Mm
Yucra Bara 4,9 kr 5,7 xr 5,7 xr 7,2 kr 9,4 kr 14,0 kr

Knac 6esnekn @ @ @ @n @ @

* Yepes Te, WO MV HEe NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE078-2
BukopucTaHHA 3a NpU3HaAYEHHAM

IHCTPYMEHT  npu3HaveHuh AnA  NO3J0BXHLOMO  Ta
nonepeYHoro pisaHHs 3a NPSIMOIO NiHielo Ta pisaHHA nig
KOCMM KYTOM NO [AepeBuHi y MIiLHOMY KOHTakTi i3
petannio. MNpu BUKOPUCTaHHI OPUriHANBHOMO MNUILHOTO
nornotHa BWMpoGHULTBa komnaHii Makita Bu Takox

MOXeTe NUNATYW 1 iHLWI MaTepianu.
ENF002-2

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo gxkepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npautoBati nuwe Bif oaHodasHoro axepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe TakoX
niaknoyaTes fo po3etok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.

Onsa mogeni 5705R

ENF100-1
[Ons BMKOPUCTaHHSA Bif HU3bKOBOJLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.
YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHS1 EneKTPUYHOro npunagy
CpUYKUHAE A0 KONWBaHHA Hanpyru. Ekcnnyartauis uboro
NPUCTPOIO 3@ HECTPUSITIIMBMX YMOB Mepexi Moxe
noraHo BMMAWHYTM Ha poboTy iHWOro obnagHaHHs.
MoxHa npunycTuTy, Wwo npm onopi mepexi 0,37 Om abo
HUX4e, HISIKoro HeraTUBHOTO BNNvBY He Byae. MepexHa
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poseTka, QAo skoi Oyde nigknovaTMCs  NPUCTPIN,
nosuHHa Gyau 3axuiieHa 3anobixHWKoM abo 3axXUCHUM

aBToOMaTtu4HMUM BUMKUKa4YeM NnaBHOro pOSLIinﬂ}OBaHHH.
ENG905-1

LWym
PiBeHb Lwymy 3a wkanoto A y TUMOBOMY BWKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo Ao EN60745:

Mogenb 5603R

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Loa): 91 AB(A)
PiBeHb akycTn4Hoi NoTyKHOCTI (Lwa): 102 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

Mopenb 5143R

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 88 oB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHoCTi (Lwa): 99 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

Mogenb 5703R, 5705R, 5903R

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 92 aB(A)
PiBeHb akycTnuHoi noTyHOCTI (Lwa): 103 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)




Mogens 5103R

PiseHb 3BykoBoro Tmcky (Lya): 87 aB(A)
PiBeHb akycTnuHOi noTyxHOCTI (Lwa): 98 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa Bibpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Mogenb 5603R

Pexum poboTu: NUNAHHA AepeBUHN
BiGpaLisi (anw): 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopenb 5103R, 5143R

Pexum poboTu: NUNAHHA AepeBUHN
BiGpaList (anw): 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHs meTany
Bibpauis (anwm): 2,5 m/c? abo MeHLe
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Mopens 5703R

Pexum poboTu: NUNSHHA AePEBUHU
BiGpaList (anw): 3,5 M/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Mogenb 5903R

Pexum poboTu: NUNSHHA AepPEBUHU
BiGpaList (anw): 3,0 M/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHsa meTany
BiGpaLisi (anw): 4,0 m/c?
Moxueka (K): 1,5 mic?

Mogenb 5705R

Pexum poboTu: NUNAHHA AepeBUHN
BiGpaLisi (anw): 2,5 m/c?

Moxueka (K): 1,5 m/ic?
ENG901-1

3asiBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsSiHO Y
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAIB
TECTYyBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCH AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLUMM.

3asBneHe  3HaueHHs  BiOpauii  Moxe  Takox
BUKOPUCTOBYBATUCA NS NonepeaHboi OLiHKY BNMBY.

AvyBara:
3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig yac
daKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.
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3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axogn AOns
3axucTy oneparopa, Wo BianosiaaTMMyTb yMoOBaMm
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro umMkny, Taki sik 4ac, Komnm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npawoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Mif vac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku Ans kpaiH €sponu

Heknapauia npo BignoBigHicTb cTaHpaptam €C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHsa Makita:
[MNo3HavyeHHs obnaaHaHHSA:
LinpkynsipHa nuna
Ne mogeni/ Tvn: 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R,
5143R
€ CepiiHnM BMPOGHMLTBOM Ta
BianoBiaae Takum €Bponencbkum flupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX JOKYMEHTIB:
EN60745
TexHi4Ha JOKYMEHTaLis BegeTbCs:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEAO010-1

3acTepeXxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
6e3neku npu poborTi 3

eneKTponpunagamm

A YBATA! npouutanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3neku Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHA f[aHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU 10 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepro3HNx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.



GEB029-5

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTHU 3 LUIUPKYJIAPHOLO
nunoto

Mopspok ekcnnyartauii

1.

HEBE3MEKA: 3aBxau TpumanhTe PyKu Ha
BiACTaHi BiA4 30HW pi3aHHA Ta BiA4 MonoTtHa.
TpumaiTe Apyry pyKy Ha AONOMIXHIN py4ui
abo Koxyci ABWryHa. fAKWo Tpumatu nuny
oboma pykamu, ix TpaBMyBaHHS MonoTHoM 6Gyae
HEMOXIUBUM.
3a60opoHAETLCA NPOCTAraTU PyKU HUXKYe AeTani.
Koxyx He 3axuLiae Big NoONoTHa BHU3Y AeTani.
Cnin  BigperynioBaTu  MUOUHY  pi3aHHA
BiANoBiAHO Ao ToBWMHK AeTani. LLloHanveHwe
oauH 3yGelb NONoTHa MOBUHHO OyTU MOBHICTIO
BWAHO BHW3Y AeTtani.
3a6opoHAETLCA TPMMATH AeTanb, Lo PiKeTbCs,
y pykax abo no 3a Horow. Cnia 3akpinutu
peTanb A0 CTiMKOi nnuTU. [yxe Baxnuneo
nignepT HanexHWm 4YnHom poboue Micue Ans
TOoro, WO6G MiHIMI3yBaTU He3axuLLeHICTb Tina,
3aigaHHs nonoTHa abo BTpaTy KepyBaHHS.

TunoBga intocTpauia HanexHoi onopu py4ku, aetani Ta
LWHYPY XUBMNEHHSA (AKLO €)

TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT Tinbku  3a
isonboBaHi noBepxHi Aepxaka nip  4ac
BUKOHaHHA Aii, 3a fAKOi PiXYy4YMi iHCTPyMeHT
MOXe 3a4enuTu CXoBaHy eNneKTpPonpoBoaKy abo
BRnacHMin  Apit.  TopkaHHs  CTpymoBeZy4oi
NPOBOAKN MOXe MPU3BECTU A0 NepefaHHs Hanpyrm
[10 MeTaneBux YacTUH ENeKTPOIHCTPYMeHTa Ta A0
ypaXkeHHs onepaTtopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

Mig Yyac No340BXHBLOrO NUIIAAHHA cNig 3aBXAau
KOPUCTYBaTUCA HanpaBnsilo4yolo NiiaHkor abo
npsAMolo niHiMkow. Lle nokpawmtb TOuHICTb
pi3aHHsA Ta 3MEHLWTb IMOBIPHICTb 3aifaHHsA nesa.
3aBxAu cnip BUKOPUCTOBYBaTUM AMUCKM  3i
WNWHAENbHUMKM  OTBOpaMu  BiANoBigHOro
po3mipy Ta c¢opmMu (anmasHi pgo Kpyrnux).
Owuckn, Wwo He BiANOBIQATb  NPUHANEXHOCTSAM
ONst KPINMeHHs:, MNpauioloTb EKCLEHTPUYHO, LWOo
npusseae A0 BTPaTU KOHTPOMHO.
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Hikonu He cnig BUKOpPUCTOBYBaTU
nowkoAXeHi abo HenpaBUNbHi wWanMbu ab6o
6ontm pgucky. LWanbu Ta GonmTM  Aucky

cnevianbHO NpU3HaYeHi ANs BaLLOro iHCTPYMEHTY
ans Toro, Wwo6 3abesneuntn onTumanbsHi pobodi
BMacT1BOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyaTadito.

MpuunHM Bigpadi Ta BiANoBiAHI NnonepeaxeHHA

Binpaya ue HecnogiBaHa peakuisi 3alleMneHoro,
3acTpsArnoro abo 3MmilleHoro NuIbHOro MoMnoTHA,
wo npusBoanTb 0o HEKOHTPONbOBaHOIO
BMCTPIMNIOBAHHA nunu  Bropy Ta i3 Agetani y
HanpsiMKy o onepartopa.

Konu nonotHo 3awemunock abo wWinbHo 3aino B
nponuni, MOMOTHO 3YMNUHSETBCA Ta MpaLoYniA
OBWUTYH NPU3BOAWUTE [0 LUBWAKOMO  BiAKMAAHHS
npucTpoto Ao oneparopa.

Akwo nonotHo 3akpytunocs abo 3micTunocs B
npopisi, 3ybeub 3a4HbLOTO Kpaw MOMOTHa MOXe
BCTPOMUTUCS Yy BEPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHM, LLO
B CBOW Yepry npussede OO BMXody MOMoOTHa i3
nponuna Ta BiACKaKyBaHHIO 1A0ro A0 onepaTopa.

MprynHoto BigAaYi € HenpaBWnbHE KOPUCTYBAHHSA MU0
Ta/abo HenmpaBWNbHWI NOPAAOK ekcnnyaTauii abo ymoBu
ekcnnyaTauii, Ta iX MOXHa YHUKHYTW [OOTPUMYKYUCH
3anobiXHUX 3axopaiB, WO HaBedeHi HIKYe:

9.

12.

Cnia miuHo o6oma pykamMu TpumaTu nuny 3a
PYYKY Ta PO3MICTUTU PYKU TakKUM YMHOM, LIOG
NpoTUCTOATU 3ycunnio Bigaavi. Cnip 3aHATH
NonoxeHHs1 3 Gyab-AAkoro 60Ky NMonoTtHa, ane
He Ha oAHii nNpsimii 3 HUM. Y pasi Bigaavi nuna
BiACKOUMTb Has3ap, ane onepatop 3MOXe
KOHTpoOMioBaT 3ycunns Bigdadi, skwo 6yae
BXMTO BCiX 3anobiXHMX 3axopiB.

Y pasi 3aigaHHs nonoTtHa a6o AKWO pi3aHHsA
3yNUHEHO 3 ByAb AKUX NPUYUH, CNif BigNycTUTH
BMMMKa4y Ta noTpumatu nuny B Marepiani
HEPYXOMO [OKM MOJIOTHO MOBHICTIO  He
3ynuHUTbCA. Hikonu He cnip HamaraTucsa 3HATU
nuny i3 getani abo BUTArTM ii mig 4Yac pyxy
NonoTHa, B NPOTUNEXHOMY BUNAAKy CTaHeTbCs
BIOOAYA. PeTtenbHoO OrmsiHBTE NNy Ta CKoperynTte
ii, o6 yCcyHyTU NPUYMHY 3aigaHHs NonoTHa.

Mia Yyac NOBTOPHOro BCTAHOBMEHHSA NMUNU Ha
Aetanb, B AeTani cnif BiAUueHTpyBaTH NunbHe
MONoTHO B Nponuni Ta nepeBipUTH, YU He
3ayenunucA 3y6's nunu B Mmatepiani. Akwo
nurbHe MOMOTHO 3alleMrieHe, BOHO MOXe BUMTYU
abo BigckounTW i3 detani nig 4Yac NOBTOPHOrO
YBIMKHEHHS! NANW.

Cnia onupatu Benuki naHeni Ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTM pU3WK 3alleMNeHHsl MNOJoTHa
a6o Biapavi. Benuki naHeni nporuHatoTbes nig
cBoeto Barot. [MaHenb cnig onupatu 3 060x 6okis,
6ins NiHii pisaHHs Ta 6insa kpato naHeni.
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Ans Toro, wo6 3ano6irtu BigAavi, cnig nignupaTtn
AOLWKy abo naHenb 6ins npopisy.

)

He cnip cnupaTtu gowky a6o naHeni
Ha BiacTaHi Big npopisy.

13. He cnip kopuctyBatMcA Tynumu abo
NOLKOMAXXEHUMMU NonoTHaMu. HesaroctpeHi abo
HernpaBuIIbHO BCTAHOBMEHI MOMNOTHa BUKOHYHOTb
BY3bKMIA MpPOMWM, WO MNpW3BOAMTL A0 3anMBOro
TepTs, 3aiaaHHsA nonoTtHa abo Biggavi.

Mepen novyaTKOM pi3aHHA cnifg 3aTArHyTM Ta
3aKpinMTM 3aTUCKHI Baxeni peryntoBaHHA
rmMUGuHM NOMoTHa Ta Haxuny. Akwo nig yac
pi3aHHA BigperynboBaHe NOMOTHO NOCYHETLCS, Le
MOXXe MPU3BECTM 0 Woro 3aigaHHs abo Bigaaui.
3 ocobnuBolo 06epexHICTIO cnif BUKOHyBaTH
Bpi3aHHA B iCHyloYi CTiHM abo iHWi HeBUAUMI
30HU. Buctynaiove neso moxe 3iTKHyTMCA 3
npeameTamu, Lo CrpUYUHATL Bigaavy.
IHcTpyMeHT cnig 3ABXOU MiuHo TpumaTtu o6oma
pykamu. HIKONIMU He knagitb pyku a6o nanbui
nosagy nunu. Y pasi Bigaadi nuna moxe npocto
NepecKkoYMTY Balli PyKW, Ta CEPNO3HO NOPaHUTY.

14.

15.

16.
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Hikonu He MoXxHa npuknagatv cuny 40 Nunu.

Cniap HaTuUckaTM Ha nuny ynepea Ha

WBUAKOCTI TaKUM YMHOM, WOG ne3o pisano He

3MeHWyuM WwBKuAKocTi. [MpuknagaHHs cunu

MOXe MNPU3BECTU A0 HEepiBHOrO Mpopisy, BTpaTh

TOYHOCTI Ta MOXNMBOI Bigaaui.

®DYHKLiS HAKHBbOTO KOXyXa

18. lllopa3 nepen noyaTkoM po6oTH cnig nepeBipATH
HanexHe 3aKPUTTA HUXHbOTo KoXyxy. He cnipg
NOYUHATN POBOTY, AKWO HUXKHIN 3aXUCHUIA KOXKYX
He pyxaeTbcsi BiNbHO Ta oppasy He
3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnip 3atuckatm a6o
3aTAryBaTM  HWXHIN  KOXYX Yy  BigKpUTOMY
MOMOXEeHHi. AKWO nuna BUNagKoBO Braje, HWXKHIN
3aXUCHUA KOXYX MOXe norHytuca. Cnig nigHsaTu
HWXHIA 3aXWUCHWIA KOXYX 3a [OMOMOroK pyykun Ta
NepeKkoHaTUCS, Lo BiH BiNMbHO NEPeCcyBaETbCs Ta He
TOpKaeTbCs NornoTHa abo iHwWoi YacTuHu npu Gyab-
AKOMY KyTi Ta rMnMOUHI pidaHHs.

19. Cnia nepeBipUTU (PYHKUIOHYBaHHA MPYXWUHN

HMXHBOTO  3axXMCHOro  koxyxa. Y  pasi
HeHanexHoi po6oTM 3axMCHOro Koxyxa Ta
npyXkuHu, ix cnip BiApeMOHTYBaTU nepepf

BUKOPUCTAHHAM.HWKHIA  3aXMCHUIA  KOXYX MOXe
MOBINbHO NpaLoBaTh NPU HASIBHOCTI MOLLKOKEHUX
YaCTuWH, KNenknxX BiaknaaeHs abo HanunaHHs Gpyay.

20. HwuxHiA 3axMCHMMA KOXYX MOXHa BiABOOUTU

pyKamMu Tinbku Npu BUKOHaHHI cnewuianbHUX

npopi3iB, Takux K “BpizaHHA” Ta “KoMGiHOBaHe
pizaHHA”. MigHIMITE HWKHIN 3aXMCHUIA KOXYX 3a

AOMOMOrol0 PYyYKU BiABEAEHHsI Ta, AK TiNbku

neso ysBinpe y Mmartepian, BiAnycTiTb HWXHIW

3axucHUM Koxyx. [lig Yac ycix iHwux Bugis

Pi3aHHA  HWXKHIA  3aXUCHWA  KOXYX  MOBWHEH

npautoBaTi aBToMaTU4HO.

Mepen BCTaHOBNEHHSAIM NMUNK Ha BepcTaTt a6o

nignory cnig 3aBXAu nepeBipATH, LWO6

HWXHIW 3aXMCHUIA KOXYX NOKpUBaB ne3o.

HesaxvieHe neso, WO pyxaeTbcs 3a iHepuieto,

npuaseae [0 NnepecyBaHHA NWUNW Hasag, pidaHHs

yCbOro Ha cBoeMy LwWnsxy. Cnig nam'atatu, wo
nicnsi BUMKHEHHS! nepemukadya auck notpebye

OesKniA Yac Ans MOBHOT 3YMUHKM.

22. LWWo6 nepeBipUTM HWXKHIN KOXYX, Moro cnig
BiAKPMTU BPY4HY, a MoOTiM HeobGXxigHO
BiANycTUTU i noauBUTUCS, AK BiH
3aKpuBa€eTbes. Takox cnif nepekoHaTucs, WO
pyyka BiABeAeHHSI He TOPKAETbCA KOXyxa
iHCTpyMeHTa. 3anuieHHs nonoTHa
HesaxuweHum € OYXE HEBE3MNEYHUM, apxe
MOXe NpU3BECTU A0 CEPO3HUX TPaBM.

DYHKLiNA pO3KNUHIOBaNbHOro HoXa

23. BukopuctoBynTe neso, ske Bignosigae
3anobixxHoMy Hoxy. [na  3abe3nevyeHHs
HOpManbHOi poboTu 3anobibKHOro HoXa ne3o mMae
OyTM TOHWMM 3a 3anobixHUiA HiX, a LWKpuHa
pizaHHs nesa noBuHHa OyTn Ginbwoio 3a
TOBLLMHY 3anoBiKHOro HoXa.

21.



24.

25.

26.

27.

Cnin BigperyntoBaT 3ano6iXXHUMI HiX 3rigHo 3
ummMmm iHCTpYyKUifAMK 3 eKkcnnyarawuii.
HenpaBunbHe BCTAHOBMEHHS!, PO3MILLEHHS Ta
BUPIBHIOBAHHS He [acTb 3MOru 3anobikHoMy
HOXY 3anobirTu Bigaavi.

3ano6ixHUA HiDK BMKOPUCTOBYETLCSA 3aBXAW
OKpiM Bpi3aHHA. [licna 3aBepLUeHHS Bpi3aHHA
3ano6ikHWUI HixX cnig BcTaHOBMTKM 3HOBY. g vac
Bpi3aHHs1 3anobikHWI HiXX CTae Ha nepeLukogi Ta
MOX€e CMPUYUHUTY Bigdavy.

Ans Toro, Wo6 3ano6ixHUI Hix ¢yHKUiOHYBaB,
BiH NOBUHEH cTukaTucs 3
peTannto.3anobikHuiA HiX He Moxe 3anobirtu
BiAAavi nig Yac BUKOHaAHHSA KOPOTKUX NPOPI3iB.

He cnip kopuctyBaTtMCA nunol, SAKWO
3anobGiXHMI HiXK norHyTuin.HasiTb ManeHbka
nepewkoga, MOXe  CMOBIMbHUTU  LUBMAKICTb
3aKPUTTS 3aXUCHOTO KOXYXY.

[OopaTkoBi nonepeaXeHHs Npo HeGe3neky

28.

29.

30.

31.

Cnip 6yTM Ayxe obepexHUM Mnig 4Yac pisaHHsA
cupoi AepeBUHU, NlicoMmaTtepiany, o6po6neHoro
nia TUckom, abo CyuKyBaTOi [AepeBUHM.
3abesneyte nnaBHe nepecyBaHHA iHCTPyMeHTa
Brepes, He 3MeHLUYYM LWBUAKOCTI NONOTHA, LWo6
3anobirtu neperpiBaHHIo 3y6’iB NonoTHa.

He cnip Hamaratucsa 3abupatu BigpisaHuin
maTepian nig Yac pyxy nonotHa. MNepea Tum
AK 3abpatu BigpisaHuA matepian, cnig
poyekaTucs, NoKu NonoTHO
3YNUHUTBLCA.1ONOTHO pyXaeTbCa 3a iHepuieo
nicns BUMKHEHHS.

Cnia  yHukaTM pizaHHsa uBsaxiB. [lepea
no4yaTtkoM poGoTu ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsiXu 3 nicomartepiany.

Cnia NoKnacTu WUpLIY YacTUHY OCHOBU NUNU
Ha Ty YacTUHY AeTani, ika Mae TBepAy onopy,
Ta Hi B AIKOMy pa3i He Ha Ty 4YacTuHY, LIO
Bnage nicna pisaHHA. Hanpuknap, Ha
MantoHky 1 306paxeHo sik MPABUINIbHO cnig
Bigpi3aTM Kpaw Aolwku, Ta Ha MantoHKy 2 sk
HE ChNIA. KopoTki Ta maneHbki petani cnig
oboB'AskoBo nputuckatn.. SABOPOHAETLCA
TPUMATU MANEHbKI OETANI PYKAMU!

Fig. 1
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Fig. 2

32.

33.

Mepen onyckaHHAM  iHCTpyMeHTa  nicns
3aBeplUeHHA pi3aHHsA, cnig nepeBipuTH, LWO6
HWXHIA 3aXMCHUIA KOXYX 3aKpuBCA Ta Je3o
MOBHICTIO 3yNUHUNOCSA.

Hikonu He cnig npobyBaTu pizaTi LUMPKYNsApHOIO
NUNoLo, AKIWO BOHA 3aTUCHYTa NneljaTamy AOropu
Horamu. Lle pyxe HebGesneyHo Ta Moxe
NpU3BECTN A0 CEPNO3HOro NOPaHEeHHS.
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34.

35.

36.

37.

38.
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[Oeski maTepianu MmarTb y CBOEMY cKnapgi

~/,
TOKCUYHi XiMmiuHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBUn  TEXHIKM
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
3a60pOHAETLCA 3YNUHATU ne3a, HaTUCHYBLUU
Ha 6G0KOBY NOBEPXHIO NULHOrO nesa.
3aBxau BUMKOPUCTOBYM nonoTtHa
pekoMeHAOBaHi B LboMy noci6Huky. He cnip
BMKOPUCTOBYBaTHU abpa3uBHi kona.
Muna mae 6yTy rocTpoto Ta yucToro. [lepeBHuin
nek Ta cMomna, 3acTUrmi Ha  MonoTHax,
CMOBINbHIOWOTL NNy Ta 36iMbluyOTb  PU3MK
Bigaavi. [ins Toro wo6 neso Gyno 3aBxau YACTUM,
cnig, no-nepue, 3HATU KOro 3 IHCTPYMEHTA, NOTiM
nouncTMTM  3a  Jomomorow  3acoby  ans
BMAAnNeHHs CMOnu Ta neky, rapsiyoi Boamn abo racy.
3ab0pOoHSIETLCA BUKOPUCTOBYBATU BEH3MH.
Mip 4yac kopucTyBaHHA IHCTPyMeHTOM cnif
ofAsiraTM  NUNO3axMcHY Macky Ta 3acobu
3aXMUCTY OpraHiB cnyxy.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.



AYBATA:

HIKONMX HE CNIA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nia Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo TpannAeTbCA NpYM 4aCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBaTUCA nNpaBun Gesneku
nip  4Yac  BMKOPUCTAHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY [OKYMEHTI,
MOXe NPU3BeCTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepPeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

PerynioBaHHsA rM1M6uHM pi3aHHA
man.1

/\OBEPEXHO:
. Micns perynioBaHHA MMBWHKW pi3aHHs cnig 3aBxamn
HafiHO 3aTArHYTU BaXinb.
Mocnabte Baxinb Ha HanNpPAMHIA  MUOUHKM  Ta
nepecyHsTe OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxiaHin
rMMBWHI pisaHHA 3aKpiniTe OCHOBY, 3aTATHYBLUW BaXinb.
ana 3abe3neyeHHs piBHiLLOro pi3aHHs, cnig
BiAperynioBaTu rMuOUHY pi3aHHS TakuM YMHOM, LWO6 3a
Mexi deTtani Buxoguno He Ginblie, Hix oauH 3ybeub
nomnotHa. BukopucTaHHs BIpHOI  MUOWMHM  pi3aHHA
Jonomarae 3HU3uUTW noTeHuianbHy He6esneky BIOOAMI,
sika MOXe NpKU3BeCTN [0 NOPaHEHb.

PizaHHsA nig kyTom

man.2

Onsa mogenen 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R
MocnabTe 3afgHi Ta nepedHi 3aTWCKHI TBUHTW, Ta
HaxuniTb iHCTPYMEHT Ha HeoOXigHuiA KyT pizaHHa (0°-
45°). TMicns BUKOHAHHS perynioBaHHs LUiNbHO 3aTSArHITh
nepegHi Ta 3aHi 3aTUCKHI TBUHTW.

[Ansa mogeni 5143R

Mocnabte nepepgHii 3aTUCKHWI TBWHT, Ta HaxuniTb
iHCTPYMEHT Ha HeobXxigHui kyT pizaHHs (0°-60°). Micns
BUWKOHAHHSA perynioBaHHA LWiNbHO 3aTArHITb NepeaHin
3aTUCKHWI IBUHT.

BucraBnsiHHA
Ona mopgenen 5603R, 5703R, 5705R, 5903R, 5103R

man.3

man.4

[ns  BMKOHaHHA MpsAMWUX pPo3pi3iB  Cnig  CymiCTUTU
nonoxeHHs "A" y nepegHin 4acTWHi OCHOBW i3 niHi€0
po3pidy. [Ansi po3pisiB nig KyTom 45°, 3 niHielo po3pidy
cnig cyMicTuT nonoxexHs "B".
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Ona mopgeni 5143R

man.5

CyMmicTiTe niHito 30py i3 po3pisom 0° ANs BMKOHAHHS
npsiMoro po3pidy, abo i3 pospizom 30° AnNs BUKOHaHHS
po3pidy nig kytom 30°, abo i3 pospisom 45° ans
BMKOHAHHSI po3pidy nig kyToM 45°, abo i3 pospizom 60°
[N BUKOHAHHS po3pidy nig kytom 60°.

PerynioBaHHA 3anobiXXHOro HoXxa

man.6

[nsa Toro, wo6 BiaperynioBaty 3anobikHUIA Hix, cnig
nocnabutn 6oNT i3 LUECTUrpaHHOK TONOBKOK 3a
[OMNOMOro  LLIECTUrPAHHOMO KNto4a, a NoTiM NIgHATY
HVXKHIN KOXKyX HOXa. [NepecyHbTe 3anobikHUI HixX yBepx
ab0 BHW3 Ha fBa BUCTYNY AN BUKOHAHHS PerynioBaHHs,
AK MOKa3aHO Ha MarstoHKy, Wob oTpMMaTn HeobXigHWN
3a30p Mk 3anobixxHUM HOXEM Ta NONOTHOM MM,

/\OBEPEXHO:

- MepesipTe, wo6 3anobikHUIA
BiAperynboBaHuii TakMM YMHOM, LLOG:
BiactaHb Mk 3anobikHMM HoxeM Ta 3ybvacTum
o6ogom MonoTHa Nunu He nepesullyBana 5 M.
3y6yacTuii 06if He NOBMHEH BUCTYNATW 3a HWDKHIN
Kpal 3anobibkHOro Hoxa BinbLL, HiXX Ha 5 MM.

HiXK (9Y:]

LOisa BuMukaua.

man.7
/N\OBEPEXHO:
- Tepes BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy

0bOB'AA3KOBO  MEPEeBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye i nicna  BignycKaHHA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
[ns Toro, wo6 3anobirtn BWNaAKOBOMY HATUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, nepenbadeHa kHomka OGMOKyBaHHS

BUMKHEHOrO MONIoXeHHsi. [ina Toro, wo6 3anyctutn
{HCTPYMEHT,  HaTMCHiITb Ha  KHOMKYy  GnoKyBaHHS
BUMKHEHOTO TMOMOXEHHA Ta HAaTUCHITb Ha  Kypok

BVIMKHEHOIO MOMOXeEHHS. [ns 3ynMHeHHs po6oTu Kypok
cnig sianycTuTy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\OBEPEXHO:

. I'Iepe,q MM, 4K LWWOCb BCTaHOBMWOBaATU Ha
IHCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, LWO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBJIEHHS NOJIOTHA NUNN
Ha ubOMy iHCTPYMEHTIi MOXHa BMKOPUCTOBYBAaTU
HaCTYMNHi nonoTHa.
Mogenb | Makc. piametp| MiH. iamerp ToBLMHa nesa 3anaguHa
5603R 165 mm 150 mm | 1,6 Mm abo meHwe | 1,9 Mm abo 6inble
5703R,5705R | 190 MM 170 mm | 1,6 Mm a6o meHwe | 1,9 Mm abo binble
5903R 235vM | 210mm | 1,7 vm abo meHwe | 2,1 MM abo GinbLue
5103R 270 mm 260 Mm | 1,8 Mm abo MeHwe | 2,2 Mm abo Ginblue
5143R 355 mm 350 MM | 2,3 Mm a6o mMeHwe | 2,7 MM abo Ginblue




ToBwwmHa 3anobikHoro Hoxa 1,8 MM ans mogenen
5603R,5703R Ta 5705R abo 2.0 mm ana mopenen
5903R Ta 5103R abo 2,5 mm ans mogeni 5143R.

/\OBEPEXHO:
- HemoxHa BMKOPMCTOBYBaTW MOMOTHA AN NWNu,
SKi  He BIQNOBiJalOTb  XapakTepuctukam, Lo

HaBefeHi B Ll IHCTPYKLUii.

+ HemoxHa BuMKOpWUCTOBYBaTWM MOMIOTHA, OWUCK SIKUX
TOBCTILUMIA, abo HanawTyBaHHS SAKOrO MEHLUE HiXk
TOBLUMHA 3anobiXHOro Hoxa.

man.8

/\OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 NonotHo Byno BCTAHOBMEHE Tak,
Wwo6 3ybui Oynu HanpaeneHi Bropy B HanpsiMky
nepeaHbOi YaCTUHWU IHCTPYMEHTa.

. [Ons BCTaHOBMEHHss abo 3HATTA NOnoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATM  TiMbKW KN4 BUPOBHMLTBA
KoMnaHii Makita.

. 3abopoHeHO HaTuckaTh Ha 3amok 6rokyBaHHs
Bana nig yac poboTtu nunu.

Ons  Toro, wWO6 3HATM MOMOTHO, Cnia  MOBHICTIO

HaTUCHYTM 3aMOK Bana TakvM YMHOM, o6 NOMOTHO He

Morrio obepTtaTvch, Ta 3a AOMNOMOrOK LUECTUrPAHHOMO

Knova nocnabutn GONT i3 LWEeCTUrpaHHOK roniBKOH,

NOBEPHYBLUM WOr0 NPOTU FOAMHHWUKOBOI CTPInku. MoTtim

cnig BUAHATM 60NT, 30BHILLHIA hnaHeLb Ta NonoTHO.

Ons Toro, woG BCTAaHOBWTWM MOMOTHO, BWKOHaWTE
npouenypy Woro 3HATTS Yy 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUIPAHHOO

FONIBKOIO BYB HALIMHO 3ATAHYTUM O

FOOVHHWKOBIN CTPINL.

man.9

ig Yac 3MiHM NONOTHa ChiA TaKOX OYUCTUTU BEPXHIN Ta
HWXHIN KOXYXX MOMNOTHA Bi4 TMPCW, LIO Hakonuyunachb.
OpHak, Taki Aii Ha 3amiwaTb HeobXiAHOCTI Nepe.ipku

po6oTun HWDKHBOTO KOXKyxa nepeq KOXHUM
BMKOPUCTAHHSIM.

Miakno4yeHHA nunococa

man.10

AKWwo BM XxoveTe BUKOHATU onepauii 3 pisaHHs i3
OOTPUMA@HHAM ~ YMCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnif

nigknioumMT nunococ Makita. BcTaHoBiTE MydTy Ha
{HCTpYMEHT 3a JOoNOMOroto reuHTIB. MOTiM npuegHavite
LUNaHr Nunococa Ao MydTK, Ik NOKa3aHO Ha MastoHKy.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. IHCTpyMeHT cnifi NnaBHO nepemilaT no npsmin
niHii. JoknagaHHa 3ycunb abo nepekpyyvyBaHHS
iHCTpyMEeHTa  MOXyTb  MpM3BEeCTM [0  MOro
neperpisy Ta Hebe3neuyHoi Biggadi, WO B CBOK
Yepry Moxe Npu3BecTy A0 CepNO3HMX TPaBM.
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IHCTpyMeHT cnig Tpumatn MiuHo. Ha iHCTpyMeHTi € sk
nepeaHs, Tak i 3agHs pyyka. Tpymatu iHCTPYMEHT cnig
3a obuaBi pyyku. Akwo nuny Tpumatn oboma pykamu,
TO BOHM He MOXyTb OyTu nopisaHi MNOMOTHOM.
BcTaHoBiITE OCHOBY Ha AeTanb, WO pisaTUMETbCS Takum
YMHOM, WG NOnoTHo ii He Topkanock. MNoTiM yBIMKHITE
IHCTPYMEHT Ta 3aXdiTb, AOKWU MOMOTHO Habepe NOBHOI
WBMAKOCTI. Tenep cnig NpocTo NepeMiCTUTH IHCTPYMEHT
Briepes MO MOBEPXHi [AeTami, YTPUMYylouM Woro Ha
NMOLWMHI Ta NNaBHO NPOCYBaloYW MOro, JOKW MUISHHS
He Oyae 3aBepLueHo.

[na TOYHOro pidaHHA cnig AOTPUMYBaTK NPAMOI NiHii, Ta
npocyeaTtu Nuny 3 OAHaKOBOK LIBMAKICTIO. AKLWO nig Yac
pi3aHHs HanNpPsAM pisaHHA BiAXMNAETbCA Bif HaMiYeHOro,
HeMOXHa HamaraTucb NoBepHyTV abo CMIIOK HanpaBuTK
{HCTPyMEHT Ha3ag Ha niHilo pisaHHsA. Taki aii MoxXyTb
npu3BecT [0 3aKMUHIOBAHHA MOMIOTHa Ta Biggadi i3
noAanbLUOKD TSHXKKOK TpasBmol. BignycTitb nepemukay,
3a4eKalite, AOKM MOMOTHO 3yNUHUTLCA, @ MOTiIM 3abepiTb
IHCTpyMeHT. BuctaBTe iHCTPYMEHT Ha HOBY MiHilO pi3aHHSA
Ta MOYHITb pi3aHHs 3HOB. Hamarantecb Ha 3anWmatu
Takux NOMoXeHb, y skux 6u 3-nig nunu Ha onepatopa
nertina Tupca a6o Tpicku. [Ans 3anobiraHHs TpaBMam cnig
BASiraTV 3acobu 3axXMCTy O4en.

man.11

/\OBEPEXHO:
. Cnig 3aBXau BUKOPWUCTOBYBAaTW 3amnobiKHUIA HiX,
OKpiM BMMNaAKiB Bpi3aHHsA nocepeaunHi aetani.

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa MiTka)

Man.12
3pyyHa HampsiMHa nnaHka [o3Bonsie pobutu GinbL
TOYHi npsimi  npopisn. Cnig  NpocTo  nepecyHyTn

HanpsiMHy nnaHKy BApWUTYN [0 Kpako AeTani Ta
3aKpinMTK iy MOMOXEeHHi 3a [AOMOMOrol rBUHTa B
nepeaHin 4acTuHi ocHoBu. Lle Takox Aae MOXNUBICTb
6araTopa3oBOro BUKOHaHHSI MPOPI3iB OAHAKOBOI LUMPUHMN.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- MNepenq TuM, £AK OMMAHYTW iHCTPYMEHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MNepekoHanTecs, WO BiH
BYMKHEHUIA Ta BiAKINIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, OGeH3WH,
po3pimKyBay, ChMpT Ta nogibHi peuvosmHW. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHWU KOMNbOopY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLMUH.

3amiHa ByrinbHuUX WiTOK

man.13

PerynsipHo 3HimManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CHArae rpaHu4HoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBUHHI BYyTM YUCTMMM Ta BiflbHO
pyxatucb y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NYLLEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.



[nsi BU/AMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

man.14

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBat BE3MNEKY Ta
HALINHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcryroByBaHHsS abo
perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHAapTHI 3anyactnHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUnAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpUsHaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- [TonotHa nunu

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka)
«  UWecturpaHHuni knioy

. Mydpra

NMPUMITKA:
. [eski enemMeHTM CNWCKy MOXYTb BXOAUTM [0

KOMMIEKTY iHCprMeHTa AK CTaHOapTHe npunagnqa.

BoHU MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHW.
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