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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 3-1. Chuck 4-1. Tighten
1-2. Lock button 3-2. Chuck key 4-2. Sleeve
2-1. Reversing switch lever 3-3. Tighten 4-3. Ring
SPECIFICATIONS
Model 6407 6408
Capacities Steel 10 mm 10 mm
Wood 25 mm 25 mm
No load speed (min'1) 0-2,500 0-2,500
Overall length 261 mm 261 mm
Net weight 1.4 kg 1.5kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
Intended use
The tool is intended for drilling in wood, metal and

plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For Model 6408

ENG104-1
For European countries only

Noise

The typical A-weighted noise level determined

according to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection.

ENG202-3
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode: drilling into metal

Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Drill
Model No./ Type: 6408
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO001-6

DRILL SAFETY WARNINGS

1. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

2. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Reversing switch action

Fig.2
This tool has a reversing switch to change the rotational
direction. Move the reversing switch lever to

the<=position (A side) for clockwise (forward) rotation or
the = position (B side) for counterclockwise (reverse)
rotation.

/\CAUTION:

- Always check the
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. It will damage the tool to
change the rotational direction before the tool
stops.

ASSEMBLY

rotational direction before

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing drill bit

For Model 6407

Fig.3

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise
in just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the
original position.



For Model 6408

Fig.4

Hold the ring and turn the sleeve counterclockwise to
open the chuck jaws. Place the bit in the chuck as far as
it will go. Hold the ring firmly and turn the sleeve
clockwise to tighten the chuck.

To remove the bit, hold the ring and turn the sleeve
counterclockwise.

OPERATION

Drilling operation

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.

Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer
at the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled dry.

AcCAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will only
serve to damage the tip of your bit, decrease the tool
performance and shorten the service life of the tool.
There is a tremendous twisting force exerted on
the tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold
the tool firmly and exert care when the bit begins
to break through the workpiece.
A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to
back out. However, the tool may back out abruptly
if you do not hold it firmly.
Always secure small workpieces in a vise or
similar hold-down device.
Avoid drilling in material that you suspect contains
hidden nails or other things that may cause the bit
to bind or break.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the

like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Drill bits
Keyless drill chuck(For 6408)
Chuck key(For 6407)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Sprozilno stikalo 3-1. Vpenjalna glava 4-1. Priviti
1-2. Gumb za zaklep 3-2. Vpenjalni klju¢ 4-2. Vlozek
2-1. Preklopna roc€ica za obratno smer 3-3. Priviti 4-3. Obro¢
TEHNICNI PODATKI
Model 6407 6408
Zmogliivosti Jeklo 10 mm 10 mm
Les 25 mm 25 mm
Hitrost brez obremenitve (min™") 0-2.500 0-2.500
Celotna dolzina 261 mm 261 mm
Neto teza 1,4 kg 1,5kg
Varnostni razred Bl

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE032-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za vrtanje v les, kovino in plastiko.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zascitno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi
na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.

Za model 6408
ENG104-1
Samo za evropske drzave
Hrup
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:
Raven zvoénega tlaka (Lya) : 79 dB(A)
QOdstopanje (K): 3 dB(A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Uporabljajte zas¢ito za sluh
ENG202-3

Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:
Delovni nacin: vrtanje v kovino
Oddajanije tresljajev (anp) : 2,5 m/s? ali man;
Odstopanje (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:
Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti

oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.

Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v
dejanskih pogojih uporabe (upoStevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in
ko deluje v prostem teku z dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-15
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Vrtalnik
St. modela / tip: 6408
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehni¢no  dokumentacijo
predstavnik za Evropo.
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

hrani na§ pooblasceni

30.1.2009
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Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB001-6

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
VRTANJU

1. Uporabite pomozne rocaje, ¢e so dobavljeni z
orodjem. Izguba nadzora lahko povzrodi
poskodbe oseb.

2. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektricno orodje na izoliranih
drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki pod
napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani kovinski
deli elektricnega orodja, zaradi esar lahko pride
do elektri¢nega udara.

3. Vedno zagotovite, da imate trden oprijem na
podlagi, kjer stojite.

Kadar uporabljate orodje na visini, se
prepricajte, da spodaj ni nikogar.

4. Trdno drzite orodje.

Ne priblizujte rok vrte¢im se delom.

6. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

7. Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte
vrtalnega nastavka ali obdelovanca; lahko sta
zelo vroca in povzroéita opekline koze.

8. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in prepredite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

SHRANITE TA NAVODILA.

o

AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v poloZaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop.
Hitrost stroja se stopnjuje s povecevanjem pritiska na
stikalo. Za izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Stikalo za preklop smeri vrtenja

Sl.2

To orodje ima stikalo za spremembo smeri, s katerim
spremenite smer vrtenja. Za vrtenje v smeri urinega
kazalca (naprej) pomaknite stikalo v polozaj <= (stran
A), za vrtenje v nasprotni smeri urinega kazalca (nazaj)
pa v polozaj = (stran B).

/APOZOR:

- Pred uporabo vedno preverite smer vrtenja.
Uporabite stikalo za spremembo smeri samo
takrat, ko se orodje popolnoma ustavi. Ce boste

spremenili smer vrtenja preden se orodje
popolnoma ustavi, se bo orodje poSkodovalo.
MONTAZA
/APOZOR:

Pred vsakim posegom v orodje se prepri¢ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje ali odstranjevanje svedra
Za model 6407

SI.3

Vstavite sveder v vpenjalno glavo in ga potisnite do
konca. Z roko privijte vpenjalno glavo. Vpenjalni klju¢
namestite v vsako od treh lukenj in ga privijajte v smeri
urnega kazalca. Vpenjalno glavo privijete na vseh treh
luknjah enakomerno.

Sveder odstranite tako, da ga z vpenjalnim klju¢em
sprostite in nato z roko odvijete vpenjalno glavo.

Po uporabi vrnite vpenjalni klju¢ v prvotni polozaj.



Za model 6408

Sl.4

Razprite Celjusti vpenjalne glave tako, da primete obro¢
in vpenjalno glavo zavrtite v nasprotni smeri urnega
kazalca. Vstavite sveder v vpenjalno glavo in ga
potisnite do konca. Trdno drzite obro¢ in obracajte
vpenjalno glavo v smeri urnega kazalca, da se stisne.
Sveder odstranite tako, da primete obro¢ in vpenjalno
glavo vrtite v levo.

DELOVANJE

Vrtanje

Vrtanje v les

Pri vrtanju v les dosezete najbolj$e rezultate z lesnimi
svedri, ki so opremljeni s centrirno konico. Centrirna
konica olajSa vrtanje, saj pospesi prodiranje svedra v
les.

Vrtanje v kovino

Pri vrtanju v kovine uporabite tockalo, s katerim si
oznacite tocko vrtanja in tako preprecite zdrs svedra ob
zacetku vrtanja. Na oznaceno tocko postavite konico
svedra in zacnite vrtati.

Pri vrtanju v kovine uporabite hladilno-rezilno tekoc€ino.
Pri vrtanju v Zelezo in medenino rezilna tekocina ni
potrebna.

APOZOR:
Cezmerno pritiskanje na stroj ne bo pospesilo
napredovanja svedra med vrtanjem. Nasprotno, s
¢ezmernim pritiskanjem se pos$koduje konica
svedra, kar zmanjSa ucinkovitost delovanja ter
skraj$a Zivljenjsko dobo stroja.
V  &asu prevrtanja luknje  delujgjo na
orodje/nastavek ogromne sile zvijanja. Trdno
drzite orodje in bodite previdni, ko zaéne nastavek
prebijati obdelovanca.
Blokiran sveder preprosto sprostite tako, da s
stikalom za izbiro smeri vrtenja spremenite smer
vrtenja. Ce stroja ne drzite dovolj trdno, lahko
nepri¢akovano odskoci.
Majhne obdelovance vedno vpnite v primez ali jih
pritrdite v vijatno spono.
Izogibajte se vrtanju v material, pri katerem sumite,
da vsebuje skrite Zeblje ali druge predmete, ki bi
lahko povzrodili zvijanje ali zlom nastavka.

VZDRZEVANJE

A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/APOZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Svedri
Vrtalna glava brez klju¢a (za 6408)
Vpenjalni klju¢ (za 6407)

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Kémbéza e gelésit 3-1. Mandrino 4-2. Bokulla
1-2. Butoni bllokues 3-2. Gelési i mandrinos 4-3. Unaza
2-1. Leva pér ndryshimin e lévizjes né 3-3. Shtrénguesi
anén e kundért 4-1. Shtrénguesi
SPECIFIKIMET
Modeli 6407 6408
y Celik shpimi 10 mm 10 mm
Kapacitetet
Dru 25 mm 25 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min”) 0 - 2500 0 - 2500
Gjatésia e pérgjithshme 261 mm 261 mm
Pesha neto 1,4 kg 1,5 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE032-1
Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté synuar pér shpime né dru, metal dhe

plastiké.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Pér model 6408
ENG104-1

Vetém pér shtetet europiane
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Niveli i presionit té zérit (L,a): 79 dB(A)

Pasiguria (K): 3 dB(A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét.
ENG202-3

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:
Regjimi i punés: shpimi né metal
Emetimi i dridhjeve (anp): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund té
pérdoret pér njé vlerésim paraprak t€ ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t&é emetimeve né varési t&¢ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni qé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-15
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Shpimi
Nr. i modelit/ Lloji: 6408
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentimi teknik ruhet nga pérfagésuesi yné i
autorizuar né Evropé qé éshté:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

A PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB001-6

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E MAKINES SHPUESE

1. Pérdorni dorezén(at) ndihmése nése jepen
bashké me pajisjen. Humbja e kontrollit mund té
shkaktojé démtime personale.

2. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né té
cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé atéheré
pjesét metalike té pajisjes elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit goditje elektrike.

3.  Gjithmoné sigurohuni gqé té keni mbéshtetje té
qéndrueshme té kémbéve.

Sigurohuni qé té mos keté njeri poshté ndérkohé
qé e pérdorni pajisjen né vende té larta.

4. Mbajeni fort pajisjen.

Mbajini duart larg pjeséve rrotulluese.

6. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

7.  Mos e prekni punton e shpimit menjéheré pas
punés; mund té jeté shumé i nxehté dhe mund
t’ju djegé lékurén.

8. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

o

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/NKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Veprimi i ndérrimit
Fig.1
/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Shpejtésia
e veglés rritet duke rritur presionin né celés. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢elésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.
Celési i ndryshimit té veprimit
Fig.2
Vegla ka njé ¢elés ndérrimi pér ndryshimin e drejtimit té
rrotullimit. Lévizeni levén e gelésit t& ndryshimit né
pozicionin e <= (ana A) pér rrotullimin né drejtimin orar
(pérpara) ose né pozicionin e = (ana B) pér rrotullimin
né drejtimin kundérorar (mbrapsht).

/\KUJDES:

- Kontrolloni gjithmoné drejtimin e rrotullimit para se
té nisni punén.
Pérdorni gelésin e ndryshimit vetém pasi vegla té
ndalojé plotésisht. Nése drejtimi i rrotullimit
ndryshohet para se vegla té ndaloj€, ajo mund té
démtohet.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.

Instalimi ose hegja e puntos sé shpimit

Pér modelin 6407

Fig.3

Vendosni punton né mandriné deri né fund. Shtréngoni

mandrinén me doré. Vendosni celésin e shtréngimit né

secilén nga tre vrimat dhe shtréngojeni né drejtim orar.



Sigurohuni té shtréngoni té tre vrimat e mandrinés
njésoj.

Pér té hequr punton, ktheni celésin e shtréngimit né
drejtimin kundérorar vetém né njé vrimé, mé pas lirojeni
mandrinén me doré.

Pasi té keni pérdorur celésin e shtréngimit, sigurohuni
qé ta ktheni né pozicionin fillestar.

Pér modelin 6408

Fig.4

Mbani unazén dhe ktheni bokullén né drejtimin
kundérorar pér té€ hapur nofullat e mandrinés. Vendosni
punton né mandriné deri né fund. Shtréngoni unazén
fort dhe ktheni bokullén né drejtimin orar pér té
shtrénguar mandrinén.

Pér té hequr punton, shtréngoni unazén dhe ktheni
bokullén né drejtimin kundérorar.

PERDORIMI

Funksionimi i shpimit

Shpimi né dru

Gjaté shpimit né dru arrihen rezultate mé té mira me
pérdorimin e puntove pér dru me vidé udhézuese. Vida
udhézuese lehtéson shpimin sepse térheq punton né
objekt.

Shpimi né metal

Pér té parandaluar daljen e puntos kur béni njé vrimé,
béni njé shenjé me bulino dhe geki¢ né vendin ku do té
shpohet. Pastaj né vendin e shénuar vendosni punton
dhe filloni shpimin.

Gjaté shpimit t&€ metalit pérdorni lubrifikuesin pér prerje.
Pérjashtim bén shpimi i hekurit dhe bronzit qé duhet té
shpohen né té thaté.

/\KUJDES:
Shtypja e tepért e veglés nuk do té shpejtojé
shpimin. Né fakt, shtypja e madhe do té démtojé
majén e puntos, zvogélon efikasitetin e veglés dhe
shkurton afatin e pérdorimit té veglés.
Gjaté depértimit t& puntos né anén e kundért té
objektit mbi vegél/majé ushtrohet njé forcé e
madhe pérdredhése. Mbajeni veglén fort dhe béni
kujdes kur puntoja fillon t€ depértojé pérmes
objektit gé po punohet.
Njé punto e ngecur mund té higet thjesht duke
vendosur gelésin e ndryshimit né rrotullimin e
anasjellté pér ta nxjerré jashté. Megjithaté, vegla
mund té dalé papritmas nése nuk e mbani fort.
Siguroni gjithmoné gé objektet mé té vogla té
pérpunohen né morsé ose pajisje té€ ngjashme pér
shtréngim.
Shmangni shpimin né materiale ku dyshoni se
ndodhen gozhdé té fshehura ose gjéra té tjera qé
mund té shtrembérojné ose thyejné punton.

1"

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni

inspektimin apo mirémbaijtjen.

Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,

hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té

shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet  dhe  zévendésimet e
karbonginave dhe ¢cdo mirémbaijtje apo rregullim tjetér
duhen kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit té
Makita-s, duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té
Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
lIéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Puntot e shpimit
Mandrino shpimi pa ¢elésa (Pér modelin 6408)
Celési i mandrinos (Pér modelin 6407)

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. MyckoB npekbCBaY

1-2. ByToH 3a 6rokupoBka

2-1. MpeBkntoyBaTen Ha nocokara Ha
BbpTEHE

3-1. MaTpoHHMK

3-3. 3ataraHe
4-1. 3aTsiraHe

3-2. Kntoy Ha naTpoHHWKa

4-2. MpbCTeH Ha Besknio4oB NaTPOHHUK
4-3. MpbCTeH Ha 6e3knto4oB NaTPOHHUK

CNEUNDOUKALINAN

Mogpen 6407 6408
CromaHa 10 mm 10 mm
TexHUYEeCKN Bb3MOXHOCTU
[Abpeo 25 Mm 25 Mm
OGopotu Ge3s Tosap (MuH") 0-2500 0-2500
O6Lwwa abmkuHa 261 MM 261 Mm
Herto Terno 1.4 «kr 1.5kr

Knac Ha 6e3onacHocTt

(S]]

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AENHOCT MOCOYEHUTE TyK CrneumduKalmm Morat Aa Gbaat npomeHermn Ges

npegunseectune.

. CI'IeLLVldJI/IKaLlVIVITS MOXe Aa ca pasnnuyHn B pasfninvyHuTe AbpxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE032-1
MNpepHa3HaueHmne

WMHCTpYMEHTBT e npegHasHadeH 3a npobvBaHe Ha
Oynk1 B AbPBO, MeTan 1 nnactmaca.

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBLT crnegsa fAa Ce BKMOMBA CamoO KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHue,  Kato

Nnoco4YeHOTO Ha cupmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABOVHa
n3onauusa 1 3atoBa MOXe Ja Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTW
6e3 3asemsBaHe.

3a mopen 6408
ENG104-1
Cawmo 3a EBponeinckuTe cTpaHm
LWym
O6WYalnHOTO CpegHO MNpETErnieHo0 HUMBO Ha  LyMma,
onpeaeneHo cbrnacHo EN60745:
HwuBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya) : 79 dB(A)
KoedumumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB(A)
HuBoTo Ha wyma npu pabota moxe ga Hagsuwm 80 dB
(A).
W3nonsgaiiTe npeanasHu cpeAcTBa 3a cnyxa.
ENG202-3
Bu6pauum
ObLarta CTOMHOCT Ha BMOpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:
PaboteH pexvm: npobusaHe B meTan
HWBo Ha BMBpauMMTe (anp) : 2.5 M/C? UM no-
Marko
KoedhuumeHT Ha HecurypHocT (K) : 1.5 m/c?

ENG901-1

- O6siIBEHOTO HMBO Ha BubGpauuuTe e U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOApPTHM MeToau  3a
M3NUTBaHe ¥ MOXe Aa ce Wu3nonsea 3a
CpaBHsIBaHe Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH ToBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BubpauuuTe
MOXe [a Ce M3ros3sa 3a npeasaputenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3AeNCTBME.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabora cC
eneKTPUYeCKNsi  MHCTPYMEHT MoXe pfAa  ce

pasnunyaBa OT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HayvHa Ha U3MNon3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

- 3agbmkuTenHo onpegenete NpeanasHu Mepku
3almTa Ha onepaTtopa Bb3 OCHOBA Ha OLEHKa
pucka B peanHn paboTHM ycnoeus (KaTto
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHWM YacTu
paboTHUSA UWKBbM, Kato Hanpumep MOMEHTa
M3KMIOYBaHe Ha WHCTpyMeHTa, paboTaTta
npaseH Xof, KakTo 1 BPEMETO Ha 3agencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha

ENH101-15
Cawmo 3a ctpaHuTe ot EC.

EO [leknapauus 3a cboTBeTCTBME
MoanucanuTe, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoauTen Aeknapupame, Ye criefHUTe MaluHN
c mapkaTa Makita:

HaumeHoBaHue Ha malumHaTa:

BopmaluvHa

Mogen Ne/Tun: 6408

ce npou3sBexagar CepunHO 1



CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHMWATa Ha crnegHuTe
eBponencKU ANPEKTUBU:
2006/42/EO
M ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CREAHUTE
cTaH4apTy UM HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:
EN60745
TexHuyeckata JOKYMEHTaLUUsi Ce CbXpaHsiBa OT Halus
ynbIHOMOLLEH npeacTaBuTen 3a Espona, konTo e:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anrnus

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wm npeaynpexaeHus 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

€JIeKTPU4YeCKN MHCTPYMEHTHU

A NMPEQYNPEXOEHUE MpoyeTeTte BCUYKU
npeaynpexaeHnss 3a 6e30MacHOCT U BCUYKU
UHCTpYKuMK. Mpu HecnasBaHe Ha npegynpexaeHusiTa
N MHCTPYKUMWTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
n/Unun TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexaeHus u

MHCTPYKLMM 3a cnpaBka B 6baeLye.
GEBO001-6

NPEAYNPEXAOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA C
BOPMALLUHATA

1. WUsnonssaiTe nomouwjHaTta ApbXKKa(u), ako e

pgoctaBeHa C€ MHCTpymeHTa. 3arybata Ha
KOHTPON MOXe [a NPUYMHU HapaHsiBaHe.
2. [OpbXTe eneKTPUYECKUS UHCTPYMEHT 3a

W30NUpPaHUTE M HexNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,
KOraTo uma onacHocT CBpearioTo Aa gonpe B
CKpUTM Kabenun wnum B CcoOOGCTBEHMA cCu
3axpaHBaly kaben. Ako cBpeanoTto gonpe Ao
NPOBOAHVK MOA4 HampexeHue, TOKbT MOXe Ja
NpeMuHe Npe3 MeTarHUTe YacTu Ha MHCTPyMeHTa
1 faa ,ynapu” pabotelyms.

3. bBbpaere BuHAruM curypHu, 4e umare 3gpaBa
ornopa nopa Kpakara cu.

AKo M3nonsBate MHCTPYMEHTa Ha BUCOKO ce
y6egete, 4ye oTAONYy HAMA HUKOW.

4. [OpbXTe UHCTPYMEHTa 34paBo.

5. [pbXTe pbLeTe cU Aaney oT BbpTAWMUTe ce
yacTu.

6. He ocrtaBsauWTe MHCTpymeHTa ga pab6otu 6e3
Hapsop. MHCTpymMeHTLT Tpsi6Ba pa pabotu,
caMo KoraTo ro gbpxuTe B pbLie.

7. He pokocBaiTe cBpeanata HenocpeacTBEHO
cnep pa6GoTa, 3awWoTo MoraT Aa ca MHOro
ropeLum U Aa U3ropsiT Koxara BU.

8. HsAkoum wmarTepuanu cbAabpKaAT XUMMUKaNu,
KOMTO MoraT fAa ca TOKCcu4HU. Baemete
npegnasHU  Mepku, 3a Aa npepoTBpatute
BAMLUBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C Koxarta.
CnenBaniTe MH(opMaLmMaTa Ha AOCTaBYMKA Ha
maTepuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.

3ANA3ETE HACTOALWUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitiTe yCnOKOEHWeTO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUST NpekbcBay
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [da BKMIOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
crycbka Ha npekbcBada. CKOpoCcTTa Ha WHCTPyMeHTa
ce yBennyaBa C YyBeNMYaBaHe Ha HaTUCKa BbPXY
cnycbka. 3a cnupaHe ocBobogeTe NycKOBUSI NPEKbCBaY.
3a HenpekbcHata paboTa HaATUCHETe  NycKOBMS
npekbcBay 1 nocne bnokupams GyToH.

3a ga ocsoboauTe GrioknpoBkaTa, HaTUCHETe NyCKoBUS

npekbcBay JoKpawn 1 nocne ro ocsobogere.

neﬁcTBMe Ha npeBkKn4yBaTens 3a NnpomMsiHa
Ha nocokarta

dur.2

MHCTpYyMeHTBT e cHabeH C peBepcuBeH NpeBKioYBaTen 3a
npoMsiHa Ha nocokaTa Ha BbpTeHe. HaTucHeTe noctyeTo Ha
peBepCMBHUS NPEBKIIOYBATEN KbM MOMNoxeHue <= (cTpaHa
A) 3a BbpTeHe Mo Nocoka Ha YacoBHWKA (XO4 Hanpen) unu
KbM rornoxeHne = (cTpaHa B) 3a BbpTeHe no mocoka,
obpaTHa Ha YacoBHMKa (3adeH xoa).

/A\BHUMAHME:

. Bunarun npOBepﬂBaPITe nocokata Ha BbpTeHe
npeay Aa MaBbpluBaTe onepaums.

. M3nonssanTe knto4a 3a npomMsaHa Ha nocokarta Ha
BpreHe, camMo KoraTto MHCprMeHTbT € Hanb/IHO
cnpan. I'IpOMHHa Ha nocokaTta Ha BbpTeHe npeau
CrMpaHe Ha MHCTPYMEHTA LLe ro NoBpeau.

CIrmobBABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pna wsBbpwBaTe HsaKakeu paboTu no
WMHCTPYMEHTa 3aab/DKUTENHO npoBepeTe Aanun TOlZ
€ U3KITKYeH OT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTaX UM AeMOHTaX Ha CBPeanoTo
3a mogen 6407

dur.3
3a [Jda MoHTWpaTe CBpeAsioto, mnocTaBete 1o B
NaTpoHHMKA Bb3MOXHO  Haii-HaBbTpe.  3arerHerte

naTpoHHMKa Ha pbka. MNocTaBeTe knoya 3a NaTpoHHMKa
BbB BCEKV OT TPUTE OTBOpa W 3aTerHeTe rMo nocoka Ha
4YacoBHUKOBaTa CTperka. YBepeTe ce, Ye cTe 3aTerHanu
1 TpuTe OTBOPA B NATPOHHUKA PABHOMEPHO.

3a Aa AeMoHTVpaTe CBPeanoTo, 3aBbpTeTe NaTpoHHMKa
no nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTpernka camo B
e[MHUSA OTBOP, a Crieq ToBa Pas3BUITE Ha pbka.

Cref 13nonssaHe Ha Kroya 3a NaTpoHHWKa ce yBepeTe,
Ye e CTe ro MoCTaBuiM Ha MbPBOHAYANHOTO MY MSICTO.
3a mogen 6408

dwur.4

3adpbXKTe UM 3aBbpTeTe MNaTpPOHHWMKA MO  MOCOKa,
obpaTHa Ha YacoBHUKOBaTa CTpesika, 3a Aa ce OTBOPST
yenoctute. [locTaBeTe HakpaiHVWKa B NaTPOHHMKA
Bb3MOXHO Hal-HaBbTpe. 3agpbKTe NpbCTeHa 34paBo v
3aBbpTETE MaTPOHHMKA MO MOCOKa Ha YacoBHWMKOBaTa
cTperka, 3a 4a 3aTerHeTe.

3a fga v3BaguTe CBpeAnoTo, 3aApbXTe NpbcTeHa W
3aBbpTETE MaTPOHHMKA MO Mocoka, obpaTtHa Ha
YacoBHUKOBaTa CTpesika.

PABOTA

Pa6ota c npobuBaHe
MpobuBaHe B AbLPBO
Korato npo6uBate B AbpBO, HaW-gobpu pesyntatu ce

nonyyaBaT CbC cCBpeana npobuBaHe Ha AObpBO,
cHabaeHn cC UuUeHTpupaw, Boaady. Tol  ynecHsiBa
npobuBaHeTo  Kato  M3ObpNBa  HakpaWHWka B

obpaboTBaHus AeTann.

MpobuBaHe B meTan

3a pga usberHete OTKMOHSBAHE Ha HakpawHuka, Korato
3anoysate fga npobueate  OTBOp,  HanpaeeTe
BANbOHaTMHA ¢ NpoboW M Yyk B TOYKaTa Ha npobusaHe.
MocTaBeTe Bbpxa Ha HakpalHuka BbB BANbOHaTWMHATA
1 3anoyHeTe Ja npobueare.

Mpu npobuBaHe Ha MeTanu n3nonssaiTe OXnNagnTenHo-
Maxella TeYHOCT. M3knioyeHns ca YyryHbT U GPOH3bT,
KouTo TpsibBa Aa ce NpobuBar Ha cyxo.

/\BHUMAHME:

- TpekoMepHO curneH HaTUCK BbpXy WHCTPyMEHTa
HMa fda yckopu npobuBaHeto. BcblyHOCT, TO3M
M3NWILIEH HaTUCK CamMo MOXe pfAa fgosefe [0
nospeJa Ha Bbpxa Ha CBpeanoto, Aa Hamanu
eeKTMBHOCTTa Ha WHCTPYMEHTa U Aa CcbkpaTtu
CpokKa 3a eKkcnroataums Ha UHCTPYMeHTa.

- B momeHTa Ha pa3npobuBaHe Ha OTBOp Bb3HWMKBA
OrPOMHa cuna Ha yCykBaHe, ynpaxHsiBaHa BbpXy
VMHCTpyMeHTa/HakpavHuka. [pbXTe WHCTpyMeHTa
3gpaBo U paboteTe C BHMMaHue, Korato
HaKpanHUKLT  3arnoyHe MpoHVKBa  Mpe3
obpaboTBaHus geTann.

. BrnokupaH HakpalHUK MOXe Ja ce M3Bagu fecHo,
KaToO PeBEepCUBHUST MpeBKMOYBaTEN Ce HacTpou
3a obpatHo BbpTEHE. Bbnpeku TOBa,
MHCTPYMEHTBLT MOXe PA3KOo Aa 3aBbpTy 06paTHo,
aKo He ro ObpXuTe 34paBo.

- Manknute o6paboTBaHu petainu Tpsabea BuHArM
na ce dwukevpaTr B MeHreme unv nogobHo
NPUTUCKALLO YCTPOWCTBO.

na



. M3bsarsante npobvBaHe Ha martepuan, 3a KOWTO
nogoaupare, Ye UMa CKPUTU MUPOHW WNU ApYrn
eneMeHTW,  KOMTO  MoraT  Aa  NPUYMHAT
M3KpUBSIBaHE UMW CHyNBaHe Ha HakpanHuka.

NOAAPBXXKA

/\BHUMAHME:

. [lpean pa nposepsiBaTe uWNM WK3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMIOYEH OT ByTOHa M OT KOHTaKTa.

. He wsnonssante 6eH3vH, HadTa, paspeguTten,
cnvpt 1 gp. nogd. ToBa MoXe [Ja MPUYUHK
obe3uBeraBaHe, Aedopmauusi UNn NyKHaTUHW.

3a pa ce nogobpxa BE3OMACHOCTTA wu
HAOEXXOHOCTTA Ha WHCTPYMEHTa, PEMOHTWTE,
ormeAa U CcMsiHata Ha  JeTkuTe, obCnyxBaHeTo W
perynupaHeto TpsibBa [da ce  Wu3BbplwBaTt  OT
ynbnHoMolWeH cepsu3 Ha Makita, kato ce m3nonasar
pe3epBHM YacTu oT Makita.

AONbNHUTENHU AKCECOAPH

/A\BHUMAHME:

.« lpenopbyBa ce M3NON3BAHETO Ha Te3n akcecoapu
UMM HaKpalHULUM C Balwus MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3egaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  Wnu
HakpalHuLUM MoXe [Ja [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHn HapaHsiBaHe. M3nonsBaite CbOTBETHUSA
akcecoap nnm HakpanHuk camo no
npefHasHaveHve.

AKko umaTe Hyxpaa OT MoMoLy 3a nosedye NOAPOGHOCTU

OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. HakpaiiHuum 3a npobrBaHe

- BesknoyoB naTpoHHUK 3a GopmalumHa (3a 6408)

. Kntou 3a naTpoHHuK (3a 6407)

3ABENEXKA:

- Hsikom apTukynm oOT crnucbka Moxe fJa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
cTaHgapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu
B pasfnMyHUTe AbPKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Uklju€no-isklju¢na sklopka 3-1. Klju¢ 4-1. Stegnuti
1-2. Tipka za blokiranje 3-2. Klju¢ za glavu 4-2. Tuljak
2-1. Prekida¢ za promjenu smjera 3-3. Stegnuti 4-3. Prsten
SPECIFIKACIJE
Model 6407 6408
Kapacitati Celik 10 mm 10 mm
Drvo 25 mm 25 mm
Broj okretaja u praznom hodu (min") 0-2.500 0-2.500
Ukupna duzina 261 mm 261 mm
Neto masa 1,4 kg 1,5kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE032-1

Namjena

Alat je namijenjen za bu$enje drva, metala i plastike.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz
uti€nica bez provodnika za uzemljenje.

Za model 6408
ENG104-1

Samo za europske drzave
Buka
Tipi¢na jacina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa) : 79 dB(A)

Nesigurnost (K): 3 dB(A)
Razina buke u radu smije prelaziti 80 dB (A).

Nosite zastitu za usi
ENG202-3

Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbroj)
izracunata u skladu s EN60745:
Nacin rada: buSenje metala
Emisija vibracija (anp) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

. Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zastite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koriStenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-15
Samo za europske zemlje

EC lIzjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodac
izjavljujemo da su sljedec¢i Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Busilica
Br. modelaltip: 6408
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EC
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicku dokumentaciju €uva na$ ovlasteni predstavnik
u Europi koji je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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GEA010-1

Op¢éa sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ruéne alate

A UPOZORENJE Proditajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektriénim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB001-6

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BUSILICU

1. Koristite pomoc¢nu ru¢ku(e) ako je isporuc¢ena s
alatom. Gubitak kontrole moZe uzrokovati ozljede.

2. Drzite alat za gumirani dio ru¢ke kod operacija
gdje postoji mogucénost dodira svrdla i
vlastitog kabela ili Zice pod naponom. Svrdlo
koje dode u dodir sa Zicom pod naponom moze
dovesti pod napon izlozene metalne dijelove alata
i prouzrociti elektri¢ni udar rukovatelja.

3. Uvijek stanite na évrstu podlogu.
Pazite da nitko ne stoji ispod vas kad koristite
uredaj na visini.

4.  Alat drzite ¢vrsto.

5.  Drzite ruke podalje od dijelova koji se okrecu.

6. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom
samo tako S$to ga drzite rukom.

7. Ne dodirujte nastavak busilice odmah nakon rada;

moze biti izuzetno vrué¢ i mogao bi vam opecéi kozu.

8.  Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

Sl.1

A\OPREZ:
Prije uklju¢ivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozZaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Brzina alata se povecéava
povecanjem pritiska na uklju¢no/isklju¢noj sklopki. Za
zaustavljanje otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku.

Za neometani rad povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja u
potpunosti povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.

Rad prekidac¢a za promjenu smjera

Sl.2

Ovaj alat ima prekida¢ za promjenu smijera vrtnje.
Pomaknite polugu sklopke za promjenu smjera na
polozaj <= (strelica L) (strana A) za okretanje u smjeru
kazaljke na satu (naprijed) ili na polozaj = (strelica
R) (strana B) u smijeru suprotnom kazaljci na satu
(unatrag).

/\OPREZ:
Uvijek provjerite smjer vrtnje prije rada.
Koristite prekidac za promjenu smjera tek kad
dode do potpunog zastoja alata. Promjena smijera
okretanja prije nego $to se stroj zaustavi ostetit ¢e
alat.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.

Instalacija ili uklanjanje nastavka za busenje
Za model 6407

SI.3

Za instalaciju nastavka gurnite ga $to dalje u glavu.
Pritegnite glavu rukom. Postavite klju¢ glave u svaku od
tri rupe i pritegnite u smjeru kazaljke na satu. Dobro
pritegnite sve tri rupe ravnomjerno.

Da biste uklonili nastavak, okrenite klju¢ glave ulijevo u
samo jednoj rupi, a zatim otpustite glavu rukom.

Nakon koristenja klju¢a glave vratite uredaj u pocetni
polozaj.



Za model 6408

Sl.4

Drzite prsten i okrenite tuljak u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu da biste otvorili vilice. Postavite
nastavak u glavu S$to dalje. Drzeéi prsten Cc&vrsto,
okrenite tuljak u smjeru kazalke na satu da biste
pritegnuli glavu.

Za uklanjanje nastavka drzite prsten i okrenite tuljak u
smjeru suprotnom kazaljci na satu.

RAD SA STROJEM

Busenje

Busenje drva

Pri buSenju drva najbolji se rezultati ostvaruju svrdlima
za drvo s vodeéim zavrtnjem. Vodedéi zavrtanj olakSava
bus$enje gurajuc¢i nastavak u izradak.

Busenje metala

Za sprjeCavanje proklizavanja svrdla pri busSenju rupe
napravite to¢ku u sredistu rupe za bu$enje i udarite u
to¢ku koju treba busiti. Postavite vrh svrdla u tocku i
pocnite s buSenjem.

Pri buSenju metala koristite mazivo za busenje. lzuzeci
od ovog su Zeljezo i bronca koje treba busiti suhe.

A\OPREZ:
Jace pritiskanje
Zapravo, dodatni
vaSeg nastavka,
skratiti radni vijek.
Pri buSenju rupe na alat/nastavak utjece velika
zavrtna sila. Cvrsto drZite alat i obratite posebnu
pozornost kad nastavak poc¢ne prolaziti kroz izradak.
Nastavak koji se zaglavi lako se moze ukloniti
postavljanjem prekidaca u obrnuti smjer vrtnje da
bi ga povukao van. Medutim, alat moze naglo
odsko¢iti unatrag ako ga ne drzite ¢vrsto.
Male izratke uvijek drzite u Skripcu ili sliénom
uredaju.
Izbjegavajte buSenje u materijalu za koji sumnjate
da ima skrivene cavle ili druge predmete koji
izazvati savijanje ili pucanje nastavka.

ODRZAVANJE

alata nece ubrzati buSenje.
¢e pritisak samo oStetiti vrh
smanijiti performanse alata i

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih ¢etkica,

odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim

Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne

rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomoc¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Nastavci za busenje
Brzostezna glava (za 6408)
Klju€ za brzosteznu glavu (za 6407)

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. MNpeknHyBay 3-1. Knuh 3a conuparse 4-1. Creray
1-2. Konye 3a 3aknyyysatbe 3-2. Knyy 3a cTeramwe 4-2. OnwmBka
2-1. Pauka 3a npekvHyBau 3a Hasag 3-3. Creray 4-3. MpcTeH
TEXHUYKU NOOATOLMN
Mogaen 6407 6408
Kanauurer Yernuk 10 mm 10 mm
[pso 25 mm 25 Mm
HeonToBapeHa GpanHa (MuH.”) 0-2.500 0-2.500
BkynHa gomkuHa 261 mm 261 Mm
Heto TexuHa 1,4 xr 1,5 kr
BesbegHocHa knaca Em

« Mopaau nocTojaHOTO UCTPaXyBak-e W Pa3Boj, TEXHNYKUTE NoAaToOLM AafeHn Tyka MOXe [ia ce MeHyBaaT 6e3 13BecTyBae.

« Cneundumkaummte Moxe Aa ce pasnukysaaT of 3emja Ao 3emja.
« TexwuiHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
HameHna
Anator e HameHeT 3a gynyewe BO OpBO, MeTan u

nfacTtuka.
ENF002-2

HanojyBame

Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta U Moxe Aa
pabotn camo Ha epgHodasHa HauM3MEHWYHa cTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MMPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO
NPVKNYYOLW LUTO HE Ce 3a3eMjeHn.

3a mogen 6408
ENG104-1

Camo 3a eBpoOMNCcKu ApxaBun
ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HWOT NpuTUCOK (Loa): 79 AB(A)

Otcranysamne (K): 3 oB(A)
HwvBoTo Ha ByyaBa npu pabota Mmoxe aa HagmuHe 80 ab (A).

HoceTe 3awTtunTa 3a ywure.
ENG202-3

Bu6pauum
BkynHa BpedHOCT Ha BubpauumTe (BEKTOpcka Cyma Ha
Tpw ockun) ogpeneHa cnopes EN60745:

PaboTeH pexum: ynyexe Bo mMetarn

JaunHa Ha BuGpaLmum (anp): 2,5 M/c? Unn nomanky

Orcranysame (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

- HomuHanHata jauuHa Ha BuGpauuuTe e namepeHa
BO COIMMAacHOCT CO CTaHAapgHuTe MeToau 3a
UcnuTyBake W MOXe [a Cce KOpuUcTU 3a
cnopegyBan€e Ha anaTti.

. HomuHanHata jaunHa Ha BuGpauumTe Moxe Aa ce
KOPUCTM W Kako MpenuMUHapHa mnpoLleHKka 3a
N3MNOXEHOCT.

AnPEﬂYI’IPEﬂYBAI-bE:

- Jausnata Ha BuOGpauuute npu  HaKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MOXe Ja Ce pasnukyBa Of
HOMUWHanHaTa BpedHOCT, 3aBUCHO Of, Ha4YMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.
Morpwxete ce pda ru ytBpauTe 6e36egHOCHWUTE
MepKu 3a 3aliTuTa Ha ornepaTopoT Bp3 OCHOBa Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTudkuTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajku rv npeasug cute
[enoBu Ha pabOoTHMOT LMKNYC, Kako nepuoavTe
Kora anaToT € WUCKITyYyeH 1 kora paboTtu Bo npaseH
ofl, He CaMO Kora € aKTUBEH).

ENH101-15
Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona
Deknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako oaroBopeH
npoussoauTen, u3jaByBame aeka cnegHuBe

mawuHu Makita:
O3sHaka Ha MaluuHaTa:
Aynyanka
Mogen 6p./Tun: 6408
ce of} Cep1cKo NPOU3BOACTBO U
YcornaceHu ce co cnegHuBe eBporncku [upektusu:
2006/42/EC
N ce npousBegeHM BO COMMacHOCT CO CriefAHuBe
CTaHdapau Unu ctaHaapanampaHn JOKYMEHTU:
EN60745
TexHuuykata [JoKymMeHTauuja ce uYyBa Kaj
oBracTeH NpeTcTaBHVK Bo EBpona:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

Hawnot
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Tomoyasu Kato
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GEA010-1

OnwTK ynaTcTea 3a 6e3begHoCT

3a eNneKTpu4yHuTe anatu

A NMPEAYMNPEOYBAHWE [pouutajte mm cute
6e3benHOCHU NpepynpeAyBaka U cuTe ynaTcTBa.
Ako He ce nounTyBaaT npepynpeAyBakwata U
ynaTtctsarta, Moxe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TeLLKV NoBPeau.

YyBajTe rm cuTe npepgynpegyBatba U
ynaTcTBa 3a Aa MOXeTe NOBTOPHO Aa M

npouuTare.
GEBO001-6

NPEAYNPEAYBAKA 3A
5E3BE,IJ,HOCT NPU AYNYEHKE

Kopuctete nomowHa pauka(u), ako e
pocTaBeHa co anartoTr. [ybereTo KoHTpona
MOXe Aa npean3Buka nospeaa.
[pxeTe ro anaToT 3a U3ONMUPaHMTE ApXaumn Kora
BplKTe paboTW Kade AOAATOKOT 3a cevewse
MOXe Aa Aojae BO AONUP CO CKPMEHM XULM Unn
CO COMNCTBEHMOT kaben. [lonaTok 3a ceyewe LTO
ke ponpe Xuua noAa HanoH MOXe Ada ja npeHece
cTpyjaTa [O MeTarnHuTe [enoBu Ha anatoT W fa
npeausBuKa CTPyeH yaap Ha onepaTopor.
3. YBepeTe ce geka cekoralwl CToMTe Ha LBpCTa
noanora.
YBepeTte ce geka noa Bac Hema HuKoj Kora ro
KOPUCTUTE anaToT Ha BUCOKM MecTa.

4. [pxeTe ro anaToT LBPCTO.
5. He ponwupajte ru BpTNUBMTE AENOBMU.
6. He octaBajte ro anator Bkny4eH. PaboTeTe co

anarToT camo Kora ro ApXxuTe B paue.

7. He ponupajte ja Gyprujata oa Aaynuankara
unu paboTHMOT MaTepujan BegHaw no
paGorarta, MOXe Aia € MHOry Xeluka U ga Bu ja
M3ropm Koxara.

Hekon mMatepujanu coppxaT XeMMKanuu LWTO
MoxaT pna 6upar oTtpoBHU. U3berHyBajte
BAMWYBalke Ha npawuHata W u3GerHysajte
KOHTaKT Ha mpawuHaTta co koxata. Cnepete ru
ynaTcTBaTta of, NpoV3BOAUTENIOT Ha MaTepujanor.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

20

AI‘IPEJJ,VI'IPE,EIVBAI-bE:

HE OO3BONYBAJTE yno6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO NpPOU3BOAOT (CTeKkHaTa coO
nogonra ynortpe6a) Aa Be HaBeAe fAda He ce
npuapXxyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHWTe npaBuna
3a ogHocHuot npowussoa. 3NIOYMOTPEBATA unu
HemounTyBaweTo Ha 6e36eAHOCHUTe npaBuna
HaBeZleHV BO OBa ynaTCcTBO MOXe Aa npeAu3BuKaaT
TeLKN TeNnecHU noBpeau.

Oornunc HA ®YHKUMUAUTE

/\BHUMAHME:
Mpen cekoe poTepyBawe WM MpoBepka Ha
anaroT npoBepeTe Jann € UCKITy4YeH U OTKa4veH o
cTpyja.

BknyuyyBame

Cnukal

/\BHUMAHME:

- Mpen pa ro npuknyuute kabernotr Bo Mpexarta,
npoBepeTe o MPEKMHYBa4YoT Aanu YHKLUMOHWPa
npaBunHO ¥ pJdanu ce Bpaka BO mnonoxbarta
,OFF* kora ke ce oTnyLiTK.

3a fa ro crapTyBaTe anaroT, €4HOCTaBHO MOBMeYeTe ro

npekuHyBayoT. BpauHaTa Ha anatoT ce 3ronemysa co

3ronemMyBar€ Ha MNPUTUCOKOT Ha  MPEKUHYBaYoT.

OTnyluTeTe r0 NpeKUHyBa4oT 3a CTapTyBawe 3a Aa

3anpere.

3a KOHTUHYMpaHa paboTa, nosreyeTe ro NPekuHyBavoT

1 noToa NPUTUCHETE To KOMYeTo 3a Griokuparse.

3a pa ro usBaguTe anatot of GrokupaHata nonoxo6a,

LeNnoCHO MNPUTUCHETE O KOMYEeTO 3a CTapTyBawe W

noToa oTnyLTeTE ro.

MpeknHyBay 3a o6paTHa akuuja

Cnuka2

AnaTtoT MMa MpekvWHyBay 3a NMpPOMeHa Ha HacokaTa Ha
poTupatseTo. [omecTeTe ro NOCTOT Ha NPEeKUHYBaYoT 3a
obpatHa akuuja Bo nonoxba <= (cTpaHa A)
poTauvja BO Hacoka Ha ABWXKEHE Ha CTpenkuTe
YaCOBHUKOT WM Bo mnonox6a = (cTpaHa B)
poTauuja BO Hacoka CrMpOTMBHa Of ABWKEHETO
CTpEnK1Te Ha YacoBHUKOT (0BpaTHa poTauuja).

/A\BHUMAHME:

. Cekoraw npoBepyBajTe ja HacokaTa Ha poTupare
npea fa paboture.

- KopucteTe ro npekuHyBayoT 3a MNpOMeEHa Ha
HacokaTa Ha BPTEHETO CaMO OTKako anaror
LIeNnocHo ke 3anpe. AKO ja MPOMEHUTE HacokaTa Ha
BPTEH-ETO [ofeka anatoT He 3anpe LerocHo, Toa
Ke ro owTeTn.



COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. Tpen ga paboTuTe HELTO Ha anartoT, NpoBepeTe
Zarnu e UCKIy4eH 1 OTKadeH of CTpyja.

MocTaByBawe Unu orcTpaHyBawe Gypruja
3a mogenot 6407

Cnwuka3

3a Aa ro MoOHTMpaTe BTUYHMKOT, MOCTABETE 0 BO CTE3HaTa
rmaea KoMKy LUTO MOXe Aa oau. 3auBpcTeTe ja cTe3HaTa
rnaea co paka. lNoctaBeTe ro kny4yoT 3a cTesHaTa rnasa
BO CEKOE Of TpuUTe AyNuuka W 3aBpTeTe BO Hacoka Ha
CTpenkuTe Ha YacoBHWKOT. OcurypeTe ce Aa v 3aterHerte
cuTe TpY Jynunkba Ha cTe3HaTa rnmasa noAeaHakeo.

3a fa ro oTCTpaHUTe BTUYHMKOT, 3aBpTETE 0O KNy4oT BO
Hacoka CNpoTBHA Ha CTPEnKUTe Ha YaCOBHMKOT BO camo
e[lHO Aynye, NOTOA OABPTETE ja CTE3HATa rNaBa Co paka.
OTkako ke 3aBpLMTE CO KOPUCTEHE Ha KIyyoT 3a

NEXMWLITETO, BpaTeTe ro BO HeroBaTa NpBobutHa nonoxoa.

3a mogenor 6408

Cnukad

[pxeTe ro NPCTEHOT M CBPTETE 0 pakaBOT BO Hacoka
CMpOTVMBHA Of CTPEnKMTe Ha YacOBHMKOT 3a Aa
OoTBOpUTE CTernTe Ha rnaearta. MNocTaBeTe ro BTUYHUKOT
BO CTe3HaTa rmaBa KOJKy LUTO Moxe Aa oan. [pxerte ro
LiBPCTO NPCTEHOT U M CBPTETE O pakaBOT BO Hacoka Ha
CTPenk1Te Ha YaCOBHWKOT 3a [a ja CTerHete cresHaTa
rmasa.

3a oTCTpaHyBake Ha BTUYHUKOT, OPXETE ro NPCTEHOT U
CBpTETE 0 pakaBOT BO HAacoka CMpOTUBHA Of, CTPESknUTe
Ha YaCOBHVKOT.

PABOTEHE

Oynyewe

Oynyexe BO ApBO

Kora pynuite BO [npBO, HajoobpwuTte pesyntatu ce
nobueaat co Gyprum 3a OpBO OMPEMEHU CO Boawnka.
Boaunkata ro onecHyBa AynyeweTo CO Toa LWTO ja
BOBrekyBa byprujata Bo paboTHMOT maTepujan.
Aynuerse Bo MeTan

3a pa cnpeudte Oyprujata ga ce nnU3He Kora
3anoyHyBaTe [ynka, HanpaseTe BanabHaTvHa Ha
MeCTOTO KafewTo Ke ce Aynyu co yaap CO YeKaH.
MocTaBeTe ro BpBOT Ha Oyprujata Bo BAnabHaTnHaTa u
3anoyYyHeTe CO Aynyeke.

KopucTtete cpefcTBo 3a nogmaukyBakse Npu ceverse
Kora AynuuTte mertanu. Mcknyqok of Toa ce Xeneso u
MecwuHr kou Tpeba fa ce Aynyar Ha cyBo.

/A\BHUMAHME:

. [puTucKakeTo CUNMHO BP3 anatot Hema fda ro
3abp3a gynyeweTo. BCylwHOCT, 0BOj npekymepeH
NpUTUCOK Camo Ke ro OLITETM BPBOT Ha ByprujaTa,
Ke rv Hamanu nepcgopmMaHcuTe Ha anaToT 1 Ke ro
cKpaTu HerosnoT paboTeH Bek.
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- Npun npobuBareTo Ha aynkara, Bp3
anatot/Byprvjata AejcTByBa OrpoMHa cuna Ha
BUTKame. [lpxeTe ro anatoT UBpCTO U BHUMAaBajTe
kora Oyprvjata ke noyHe pJa npobwBa HU3
maTepujanor.

- BarnaBeHaTta Gypruja Moxe NnecHo Aa ce M3Baau
CO rocTaByBake Ha MNpekMHyBadoT 3a obpartHa
akuuja Ha obpaTHa poTauuja 3a da ce nosrneye
Hasag. Cenak, anaToT MOXe Aa OTCKOKHe HaHa3aj,
Harmno ako He ro ApXuTe JOBOMHO ABPCTO.

- Cekoraw npuuBpcTyBajTe M Manute paboTHu
MaTepujanM Ha MeHremMe Wnu CrvyeH ypend 3a
NpuLBpPCTyBak-e.

. W3berHyBajTe Oynyete BO MaTepujan 3a Koj ce
COMHeBaTe [eka uma Lajkv unu apyru npeametu
WTO MOXaT Aa npeausBuKaaT BUTKake Wnn
KpLuerse Ha Byprujara.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

. [lpen cekoja npoBepka WNU  OOpXyBake,
npoBepeTe Janu anaTtoT € UCKNYYeH 1 OTKaveH of,
cTpyja.

- 3a uucrewe, He kopucTeTe Hadra, OGEH3WH,
pa3penyBay, ankoxorn unu cnnyHo. Tue cpefcTsa
ja Bapat 6ojatTa M MOXe pAa npeausBuKaat
nedopmaumm unu NykHaTuHu.

3a ga ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUINYPHOCTA Ha

NpOM3BOAOT, MOMPAaBKUTE, MPOBEPKUTE Ha jarneHckuTe

YeCTMYKM 1 3aMeHaTa, Kako 1 cuTe Apyru ogpxKyBaka u

potepyBatba Tpeba [da ce Bplwar BO OBMACTEHU

CepBUCHM UeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM

nenosu oa Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHVE:

- OBoj npubop unu gogatoum ce rnpernopadysaar 3a
Kopuctewe co anatoT of Makita aeduHmpaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop unu
JofaTtouy Moxe Aa Ce M3NoXUTe Ha pusnK of
TenecHn nospean. Kopuctete rm npubopor wu
fopaTouuTe caMo 3a HUBHaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomoll 3a noBeke AeTanu 3a npuGopor,
npaLuajte BO NMOKanHWOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. BTuuHmum 3a gynyexe

- KnuH 3a conupawe 6e3 knyd 3a Aynyanka (3a
6408)

- Knyu4 3a knuHoT 3a conupatbe (3a 6407)

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata Moxe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja [0 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 3-1. Mandrind

4-1. Strangere

1-2. Buton de blocare 3-2. Cheie pentru mandrina 4-2. Mangon
2-1. Levier de inversor 3-3. Strangere 4-3. Inel
SPECIFICATII
Model 6407 6408
Capacitati Otel 10 mm 10 mm
Lemn 25 mm 25 mm
Turatia in gol (min™) 0-2.500 0-2.500
Lungime totala 261 mm 261 mm
Greutate neta 1,4 kg 1,5kg
Clasa de siguranta S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE032-1
Scopul de utilizare
Aceasta masine efectueaza operatiuni de gaurire a

lemnului, metalului si materialelor plastice.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Pentru modelul 6408
ENG104-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 79 dB (A)

Eroare (K): 3 dB(A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati antifoane.
ENG202-3

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: gaurire in metal
Nivel de vibratii (anp): 2,5 m/s® sau mai puioin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
«Nivelul de vibratii declarat a fost méasurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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/A\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de gaurit

Modelul nr. / Tipul: 6408

este Tn productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB001-6

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
LA GAURIRE

1. Utilizati manerele auxiliare, daca sunt livrate

cu masina. Pierderea controlului poate produce

ranirea persoanei.

Tineti masina electrici de suprafetele de

apucare izolate, la efectuarea unei operatii in

care accesoriul de taiere poate intra in contact

cu cabluri ascunse sau cu propriul cordon de

alimentare. Accesoriul de taiere care intra in

contact cu un cablu sub tensiune poate pune sub

tensiune partile metalice expuse ale masinii,

putand supune operatorul unui soc electric.

3.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt

atunci cénd folositi masina la inéltime.

Tineti bine magina

5. Nu atingeti piesele in migcare.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina

numai cénd o tineti cu mainile

7. Nu atingeti burghiul sau piesa de lucru
imediat dupd operatiune; acestea pot fi
fierbinti si va pot cauza arsuri

8.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
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A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/N\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1

/A\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul Tintrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat
apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri magina.
Pentru o functionare continua, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.
Functionarea inversorului
Fig.2
Aceasta masina este prevazuta cu un inversor pentru a
schimba sensul de rotatie. Tmpinget,i levierul inversorului
spre pozitia <= (latura A) pentru ca varful sd se
roteasca in sensul acelor de ceasornic (inainte), sau la
pozitia = pentru ca varful sa se roteasca in sens
antiorar (inapoi).

/A\ATENTIE:

- Verificati mereu viteza de rotatie inainte de
functionare.
Folositi inversorul doar dupa ce masina s-a oprit
complet. Magina se va deteriora daca schimbati
directia de rotatie Tnainte de oprirea acesteia.



MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea burghiului
eliminate this!

Pentru modelul 6407

Fig.3

Pentru a monta burghiul, introduceti-l in mandrina la
maxim. Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia
mandrinei in fiecare dintre cele trei orificii si strangeti in
sensul orar. Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele
trei orificii.

Pentru a demonta burghiul, rasuciti cheia mandrinei in
sens antiorar intr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina
manual.

Dupa ce ati folosit cheia mandrinei, asigurati-va ca o
aduceti la pozitia initiala.

Pentru modelul 6408

Fig.4

Tineti inelul si rasuciti mansonul in sens antiorar pentru
a deschide falcile mandrinei. Introduceti burghiul la
maxim. Tineti bine inelul si rasuciti mangonul in sensul
acelor de ceasornic pentru a strange mandrina.

Pentru a demonta burghiul, tineti inelul si rasuciti
mangonul in sens antiorar.

FUNCTIONARE

Gaurirea

Gaurirea lemnului

Cand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand
varful in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti
sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in
punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe
marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de téiere atunci cand gauriti metale.
Singurele exceptii sunt fierul si alama, care trebuie sa
fie gaurite uscate.

A\ATENTIE:

- Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.

. Se exercita o forta extraordinara de presiune asupra
masinii/burghiului fn  momentul g&uririi. Sustineti
masina cu fermitate si aveti grija atunci cand
burghiul incepe sa penetreze piese a de lucru.
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- Un burghiu blocat se poate debloca prin
inversarea sensului de rotatie al maginii. Totusi,
masina poate avea un recul puternic daca nu o
sustineti cu fermitate.

. Piesele mici trebuie sa fie fixate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.

- Evitati gdurirea materialelor in care se pot afla
cuie ascunse sau alte elemente care pot cauza
ruperea sau indoirea burghiului.

INTRETINERE

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemanétoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
- Burghiu
Masina de gaurit cu mandrina fara cheie (pentru
6408)
Cheia mandrinei (pentru 6407)

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. OknaHv npekmaay 3-1. maBa

1-2. lyrme 3a 3akrbyyaBarbe

3-2. KnuHacTu krbyy

4-1. MpuuspcTuTe
4-2. HacraBak

2-1. Monyra 3a okpeTarbe npekugava 3-3. MpuuBpcTute 4-3. MpcTeH
TEXHUYKU NOOALIN
Mopen 6407 6408
KanaureTn Yernuk 10 mm 10 mm
[pso 25 mm 25 Mm
BpauHa 6e3 onTepeherba (MuH ") 0-2.500 0-2.500
YkynHa gyxuHa 261 mm 261 mm
Heto TexuHa 1,4 xr 1,5 kr
BawTnTHa knaca Bl

* Ha ocHoBy Haller HenpecTaHOr UCTpaXuBarba U pa3Boja 3apxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHux nogataka 6e3 npeTxogHe

Hajase.

« TeXHUYKM NOAALIM MOTY [ia Ce PasfvKyjy y pasnuuuTiM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE032-1

HameHa

Anart je HametbeH 3a ByLuere ApBeTa, MeTana u NnacTuke.
ENF002-2

MpexHo Hanajarbe

Anat cme Aa ce NpuKIby4u camo Ha MOHOMa3HN 1U3Bop
MpEXHOT HarfoHa Koju ofroBapa nogauuma ca HaTrmcHe
nnouuue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO W30MOBaHW W
3aTO MOry fa ce NpuKkiby4Ye U Ha MpexHe yTu4HuLEe 6e3
y3emrbera.

3a mogen 6408

ENG104-1
Camo 3a eBponcke 3eMrbe

Byka

TunnyaH HuBo 6Gyke no oueHn A opgpeheH je
npemaEN60745:

HwBso 3By4Hor nputmncka (Lpa): 79 dB(A)
TonepaHxuuja (K): 3 dB(A)
HuBo Byke TokoM paga moxe Aa npemaiuun 80 dB (A).

HocuTe 3awtuTHe cnywanuue.
ENG202-3

Bu6paumje
YkynHa BpegHOCT BuOpauuja (Bektopcka cyma y Tpu
npasua) oapeheHa je npema ctaHgapay EN60745:
Pexum papa: 6ylene metana
EMMcMOHa BpeaHocT BuBpaumja (anp): 2,5 M/c?
U Mar-e
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. [JleknapucaHa emucvoHa BpegHocT Bubpauvja je
“3MepeHa npema cTaHAapAM30BaHOM MEPHOM MOCTYKY
1 MOXeE Ce KOpUCTWTM 3a ynopefuBatse anata.
- [eknapucaHa eMUCMOHa BpeaHOCT BubGpauuja ce
Takohle MOXe KOPUCTUTM 32 MNperMMUHapHy
NPOLIEHY U3MOXEHOCTU.
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/A\YNO30PEKSE:

EmucrnoHa BpegHocT Bubpauunja TOKOM pearHe
npUMeHe eneKkTPUYHOr anarta Moxe ce pasnukoBaTut
o[, AeknapucaHe eMUCUOHe BPeAHOCTU LUTO 3aBUCK
0[] Ha4MHa Ha KOju Ce KOpUCTU anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKoBanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa koje cy
3acCHOBaHe Ha MPOLIEHU W3MOXEHOCTU Y peanHum
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBUM [Jenosuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kaga je anar UCKIbyYeH 1 kaaa paau
y Npa3HOM XxoAay).

ENH101-15
Camo 3a €BpOorncKe 3eMibe
E3 Oeknapauuja o ycknajeHocTu
Mu, Makita  Corporation, Kao  oAroBOPHU

npousBohay, usjaBrbyjemo Aa je cnepeha Makita

MalwuHa:

OsHaka maluvHe:

Bywwunuua

Bpoj mogena/ Tun: 6408

npoussegeHa cepujckn n

YcknaheHa ca cneaehum eBponckMm cMmepHuuama:
2006/42/E3

M pa je npousseaeHa y cknagy ca cnegehum

CcTaHZapavma vunv ctaH4aparu3oBaHUM JOKYMEHTUMa:
EN60745

TexHuuKy  [OOKyMeHTauujy  BoAun

npeactaBHUK y EBponu, a To je:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, EHrnecka

Hawl 3BaHNYHN



30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opeka

3a eneKTpu4yHe anarte

A YMNO30OPEKE T[pouuTtajte cBa 6e3beaHocHa
ynosopewa M ynytcTtBa. HenowToBawe [fone
HaBefEeHMX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTh
eneKkTPUYHW yaap, noxap uwnu o3durbHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB001-6
BE3BEOQHOCHA YNO3OPEHKA
3A BYLLEWE

1.  Kopuctute  nomohHe pyyke ako cy

[ocTaB/beHe ca anatoMm. [ybuTtak KoHTpone
MOXe Aa AoBeAe [0 TenecHUx nospeaa.
EnekTpuyHu anat ppxute 3a u3onoBaHe
pykoxBaTe kaga o6aBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju MoryhHocT Aa pesHu npubop
[oAVPHE CKpUBEHe BOAOBE UMM Mnpeceye
concTeBeHn Kabn. PesHn npubop koju paoavpHe
CTpyjHn kabn Moxe [da CcTaBM MoA  HamnoH
M3roXXeHe MeTanHe AenoBe efnekTpuyHor anara n
M3MI0XW pyKoBaoL|a eniekTpuyHOM yaapy.
3. MNoGpunuTe ce Aa yBeK umaTte YBPCT OCrOHAaL,

ucnona Hory.

YBepuTe ce Aa HMKOra Hema McMof ako anart

KOPUCTUTE Ha BUCOKUM MecTUMA.

4. Anart gpxuTe 4BpCTO.
5. Pyke apxuTte parbe op potupajyhux genosa.
6. He ocrtaBrbajte anat ga pagu. Anart ykibyuuTe

caMo Kaja ra ApxuTe pykama.
7. byprujy wnu npeameTr obpaae He goauvpyjTe
ogMax nocne 3aBplueTKa paja jep moxe Aa
6yae Bpno Bpyh u MoxeTe Aa ce oneueTe.
Hekn wmartepujann capgpxe xemukanuje koje
Mory Aa 6yay oTpoBHe. Byaute naxrbueu
Kako He 61 AoLWNo A0 yAucaka npalwvHe unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnegute Ge3begHocHe
nopaatke go6aBrbavya matepujana.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.
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AYNO30PEHE:

HE posBonute aa ctpora Ge3beaHocHa npaBuna
Koja ce ogHoce Ha oBaj npou3Bopa 6yay 3aHemapeHa
360r YMtbeHuUe Aa cTe NPoU3BoA A06pPO ynosHanu
U CTEKNU PpPyTUHY Yy PpyKoBakwy ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wnu HenowToBakwe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAeHUX y OBOM ynyTCTBY
Mory AOBEeCTU A0 03GUILHUX NoBpeAa.

ONnucC ®YHKUWUJA ANATA

A\ NAKILA:
Mpe nogewasamwa vnu nposepe yHkuWja anaTa
yBEK MpoBepuTe [Ja NW je anaT WCKIbyyeH W
O[iBOjeH U3 eNleKTPUYHE Mpexe.

DyHKUMOHMCaKEe Npekuaaya
cnukal

A\ nAXKHbA:
lMpe npukrbyynBak-a anata Ha Mpexy yBek nposepute
[la N1 npekuaay pagu nNpasuiHO W Aa nu ce Bpaha y
nonoxaj ,OFF* (MckrbyumBase) NOLLTO ra nycTuTe.
3a nokpeTare anara, jeAHOCTaBHO MOBYLIMTE Npekugay.
Bp3avHa anata ce nosehaBa nosehawem npuTucka Ha
npekuaavy. 3a 3ayctaBrbame anara nyctute npekuaau.
3a HenpecTaHu pag, MoByuuTe npekuaady u rypHute
TacTep 3a 3aKkrbyyaBatse.
[a 6ucTe 3aycTaBunu anaT u3 3akrby4aHor nomnoxaja, y
NOTMYHOCTM NOBYLMTE Npekuaay u nyctuTe ra.

Paa npekuaava 3a npeycmepeme

cnuka2

OBaj anaTt je onpemrbeH npekMga4em 3a MNPOMeHy
cMmepa obpratwa. NomepuTe pyyuly 3a npeycMmepere
no nosvumje <& (cTpaHa A) 3a poTauujy y cmepy
KpeTara Kasarbke Ha caty (yHanped) = (ctpaHa B)
3a porauujy y cynpoTHoM (06pHyTOM) cMepy.

A\ NAXKIbA:

- Tpe pykoBatba yBEK NpOBEPUTE CMEP OBpTatba.
Mpekuaay 3a NpoMeHy cmepa obpTarba KopucTuTe
camo Kaaa ce anar noTnyHo 3ayctasu. Metbarbe
cMepa obpTara npe Hero LWTo ce anat 3aycTasu
noseno 6u o owTehewa anara.

MOHTAXA

A\ NAKHbA:
Mpe n3Bohera pagosa Ha anaTy yBek npoBepute
0a N je UCKIbyYeH 1 [a N je yTUKay U3ByYeH n3
yTUuHULE.

MocTaBmawe unu ckugawe gena 3a oylweme
3a mogen 6407
cnuka3

3a nocrasrbate fena, nocTasuTe ra 'y CTesHy rmasy 4o
Kpaja. CTerHuTte cTe3Hy rmasy pykom. CTaBuTe Kibyy 3a



CTe3Hy rnaBy y CBaKy Off TPV pyLUe 1 3aTErHUTe y cMepu
KpeTawa Kasarbke Ha caty. Bogute pauyHa pa
3aTerHeTe paBHOMEpHO CBe Tpu pyne.

[a 6ucte M3BYKNN AE0, OKPEHUTE KIbyd 3a CTE3HY rnaBy
camo Yy jeAHOj pynu y cMepy CynpoTHOM Of KpeTaha
Ka3arbke Ha caTy, 3aTVM OABPHUTE CTE3HY rraBy pPyKOM.
HakoH ynotpebe krbyya 3a CTesHy rnaBy, o6aBe3HO
BpaTuTe y NpBOGUTHN NONOXaj.

3a mogen 6408

cnuka4

OpxuTe nNpCTeH W OKpPeHUTE HarmaBak Yy CcMepy
CynpoTHOM KpeTawy kasarbke Ha caty pa 6wucte
OTBOPUNM YerbycTu cTe3He rnaee. [MoctaBute aeo y
CTe3Hy rmaBy OO0 Kpaja. YBpcTO ApXuTe npcre u
OKpEeHWTE HarnaBak y CMepy KpeTata Kasarbke Ha caTy
na bucte saterny cTesHy rnaey.

[a 6ucte CckvHYNW [eo, APXWUTE NPCTEH U KpeHwuTe
Harnaeak y CMepy CYrNpOTHOM KpeTawy Kasarbke Ha
cary.

PAO

Bywerne

Bywene apBeTa

Mpunukom Oylwerwa ApeeTa, Hajborby pesyntatu ce
noctwky Oywunuuama 3a  OpBO  OMPeMIbeHUM
3aBpTHEM 3a Bohewe. 3aBpTak 3a Bohjewe onakwasa
OyLuere yBnayeweM fgena y npeamert obpage.
Bywene metana

[a 6ucte cnpeuunu ga npegmet obpage Cknu3He Ha
noyetky Oylwewa pyne, Hanpaeute yaybrbewe
bywayem n Yyekmhem Ha mecTy Byliewa. [NocTaBuTe Bpx
nena y yaybroerse 1 novHute ca bylierem.

Kopuctute nybpukaHT 3a Oywene kaga bywmTte metan.
W3yseTak npeactaBrba reoxhe M mecuHr koje Tpeba
OyLumnTn cyBe.

A NAXILA:

. [pekomepHOo npuTucKake anara Hehe ybp3atu
Oywere. 3anpaBo, MNPEKOMEPHO MPUTUCKaHE
camo posoauM Ao owrtehuBawa Bpxa pAena,
cMatberba yuuHKa anata v ckpahewa pagHor Beka
anara.

. Kapa 6ypruja npogpe kpo3 npegmer obpage, Ha
anat/byprvjy [Oenyje jak peakuMOHW MOMEHT
Oywera. [pxute 4BpCTO anat v byanTte Nnaxrousu
kaga Oyprvja noyHe ga npoavipe Kpo3 npeamer
obpage.

. 3arnaBrbeHn 4eo ce MOXe YKNOHUTU jeJHOCTaBHO
noAellaBakbeM MNpekupgada 3a npeycmepewe Ha
poTauujy y CynpoTHOM cMmepy pagu Bahetrba.
MeRyTum, anat Moxe OOCKOYMTU Harmno ako ra He
pXWTe YBPCTO.

- YBek cTerHute Mane npegmere obpage y cresu
WNW CAINYHO]j CTE3HOj CnpaBsu.

. WN3beraBajte Oywewe MaTepujana 3a  Koju
cymwaTe [a MOxXe fAa Y3pokyje caBujake wunu
nomrbewe dypruje.
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OOPXABAHKE

A\ nAXKHbA:
Mpe Hero wWTO nNOYHETE C nNperneaom unu
ofpxaBakeM anara, npoBepuTe da nu je anart
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH U3 YTUYHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnuyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

3a ogpxaBawe BE3BEOHOCTW n MOY3OAHOCTU
OBOr MpoM3BoAa Monpaske, Nperneq U 3ameHy YribeHux
4yeTkMua, Kao W CBakM [Opyro odpxasake U
nopelwasaka Tpeba obaBrbat y onawheHom cepsucy
Makita, y3 wuckibyuMBy ynotpeby  OpurnHanHux
pe3sepBHuX genosa Makita.

ornumnoHwun ANOAOATHU NPUBOP

A\ NAKILA:
Oga onpema 1 npnbop HameweHU cy 3a ynoTpeby
ca anatom Makita onucanum y oBom ynyTcTBY 3a
ynotpeGy. Ynotpeba fpyre onpeme u npubopa
MoxXe Aa fgosede Ao nospeda. [enose npubopa
WK onpeMy KoOpucTUTE camo 3a npeasuheHy
HameHy.
[a 6ucte casHanu getarbe y Be3v ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NOKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.
Nenoswu 3a Bywetrbe
CresHa rmaBa 3a cTe3are 6e3 kibyya (3a 6408)
Krbyy 3a cTesHy rnasy (3a 6407)

HAMOMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTN MOTY BUTK yKIbydYeHe y
cagpxaj nakoBaka anata Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW Of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens 3-1. MatpoH 4-2. Brynka
1-2. KHonka 6rnokvpoBku 3-2. Kntoy 3axvMHOro natpoHa 4-3. Konbuo
2-1. Pblyar peBepCcMBHOMO 3-3. 3ataHyTb
nepekntoyarens 4-1. 3aTsHyTb
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mogenb 6407 6408
Cranb 10 mm 10 mm
MpousBoanTenbHOCTL
[Mepeso 25 Mm 25 Mmm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 0-2500 0-2500
O6was gnvHa 261 MM 261 Mm
Bec HeTTO 1,4 xr 1,5 kr
Knacc 6esonacHocTi (S]]

« Bnarogaps Halen NoCTOSHHO AENCTBYOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npenBapuUTenbHOro yBe4OMITEHUA.

* TexHuyeckme XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPAHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE032-1
HasHauyeHue
VIHCTpYMEHT npefHasHaveH Ans CBeprieHust APEBECHHbI,

MeTanna v nnacTtuka.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante AOaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpskeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnoptHomn Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHadveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH wuMmeeT [BOVHYIO W3OMSAUMIO W MO3ITOMY MOXET
noaKIo4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.

Onsa mogenu 6408
ENG104-1
TonbKo ANsi eBponenckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNUYHBIA YPOBEHb B3BELIEHHOIO 3BYKOBOTO AaBneHus (A),
onpepeneHHbIN No cnegytowmm napametrpam EN60745:
YpoBeHb 3ByKkoBOro aasneHuns (Lpa) : 79 A6 (A)
MorpewwHocTs (K): 3 AB(A)

YpoBeHb Wyma npu BbINOMHEHWM paboT  MoxeT
npesbiwate 80 Ab (A).
Wcnonb3yiTe cpeAcTBa 3alWuThbl cnyxa.
ENG202-3

Bubpauus
O6Lwmit ypoBeHb BUOpaLmK (BeKTOpHasi cyMma no Tpem
KoopavHaTam), orpeferneHHbIn B COOTBETCTBUM C
EN60745:
Pabounii pexxum: ceeprieHne metanna
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anp): 2,5 m/c? unn
MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MEpeHO B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHUA U MOXeT
6bITb MCMonbL30BaHO ans CpaBHEHUs!
MNHCTPYMEHTOB.
3asiBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus

BMOpaLMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

/ANPERYNPEXOEHMUE:
PacnpocTtpaHeHne
dakTn4eckoro

Bubpauum BO Bpems
MCrnonb3oBaHust
3MeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET  OTiMyaThCcsl  OT
3asIBMEHHOr0  3Ha4yeHWsi B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMeHeHNs UHCTPYMeHTa.

O6si3aTenbHO onpegenuTe Mepbl 6e3onacHoOCTU
ANs 3aluMTbl onepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIoBUSIX
Mcrnonb3oBaHNs (C y4eTom Bcex aTanos pabouero
uMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHe).

ENH101-15
Tonbko Ans eBpONenckux cTpaH

Oeknapauuna o cooTBetcTBUU EC

Makita Corporation, sBNsAisicb OTBeTCTBEHHbIM
npousBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chegywlme
ycTpoicTea Makita:

O603HaveHne ycTpoWcTBa:

Openb

Mopgenb/Tun: 6408

SBNAOTCA CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1



CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N W3rOTOBMNEHbl B COOTBETCTBMM CO  CreaylowumMm
cTaHgapTaMu Ny HOPMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMW:
EN60745
TexHnuyeckas [OKyMeHTaLmst XpaHuUTCA y
oduumansHoro npeactasutensi B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMAMM M PEKOMEHAALMSAMUA MO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE — WMHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/Wnu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsIMM  Ansl AanbHeuwwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB001-6

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMW NPU PABOTE
C APENbIO

1. WUcnonb3yiTe [ONONHUTENbLHYI PY4Ky (ecnm
BXOAUT B KOMMIEKT WHCTPyMeHTa). YTparta
KOHTPOMSA Hapg VHCTPYMEHTOM MOXET NpUBECTM K
TpaBwme.

Ecnu npu BbinonHeHnMn paboT cyliecTByeT puUck
KOHTaKTa pPeXyliero UHCTPYMeHTa CO CKPbITON
3MEeKTPONpPOBOAKOW WU COOCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHWA, AepXuTe  3NEeKTPOUHCTPYMEHT  3a
cneuuanbHO nNpeAHasHaYeHHble U30NUPOBaHHbIE
noBepxHocTn. KoHTakT ¢ npoBogoM  nog
HanpspkeHMeM NpUBEAET K TOMY, YTO MeTannmnyeckme
feTann  MHCTpyMeHTa  Takke  OyayT  nop
Hanps>keHMeMm, YTO MNpuBedeT K  MOpaxeHuto
oneparopa 3neKTpU4YECKUM TOKOM.

3.  Npwu BbInonHeHuu paboT Bcerga 3aHMMawnTe

yCcTOW4YMBOE NONoXeHue.
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Mpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTecb B OTCYTCTBUM NoAei BHU3Y.

4.  Kpenko pepXuTe MHCTPYMEHT.

5. Pyku [OMKHbI HAXOANTLCA Ha PacCTOSAHUU OT
BpaLLaloWmxcs aetanen.

6. He octaBnsitTe paboTarowmini MIHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT Tonbko
Torpa, Koraa OH HaxoAUTCS B pyKaxX.

7. Cpa3sy nocne OKOHYaHMA  paboTr  He

npukacaWTecb K 6uTe cBepna unu petanu.
OHM MoryT ObiTb O4YeHb TFOpPAYUMM, 4YTO
NpUBEaET K 0XXOram KOXW.

8. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copepxaTtb
TOKCUYHblE XMMMU4eckue BelyecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLLME Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTH,
4TO6bl M36exaTb BAbIXaHMA WUNKN KOHTaKTa C
KOoXen Takux BeLUEeCTB. Cobnropante
Tpe6GoBaHUA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTu matepuana.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6CTBO MNM ONbIT
3KcnnyaTauMm [aHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUs) AOMUHUPOBanu
Hag CTporMMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3TUM
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKU
6e30macHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM pPyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKENoin TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na BKNOYEHWUSI WHCTPYMEHTa, NPOCTO HaXMUTE Ha
TPUITEPHBLIN NepekntoyaTtens. CKOpoCTb MHCTPyMeHTa
noBbILLAETCS  NyTEM  YBENWYEHUs AaBMeHusi Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrTepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.
Mpy NPOAOMKMTENBHOWM JKCMNyaTauun, HaXkMuTe Ha
TPUITEPHBIN NepeknodaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTMKY
GrNOKNPOBKM.
[na OCTaHOBKM WHCTPyMeHTa u3 3abnokMpoBaHHOIO
NOJIOXKEHUS!, BbKMUTE TPUITEPHbIA MepeknoyaTtens 4o
KOHLa, 3aTeM OTnycTuTe ero.

[encTBne peBepCUMBHOrO Nepekntoyarens
Puc.2

[aHHbIA WNHCTPYMEHT nmeet peBepCUBHbIN
nepekniovatenb AN M3MEHEHWSI  HanpaBneHwust
BpaLLeHust. MepeBeante  pbldar  peBepPCUBHOIO

nepeknoyarens B nonoxeHne <& (ctopoHa A) ans
BpalleHnss Mo 4acoBoW cTpenke (Bneped) wnu B
nonoxeHne = (cTopoHa B) ans BpalieHus npoTus
YacoBoW cTpenku (Hasag).

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
- NMepen pabotoi Bcerga NpoBepsinTe HanpasrneHve
BpaLLeHNs.

«  [Monb3yiitecb peBepcuBHLIM  Mepeknoyarenem
TOMNbKO MOCMe MOSIHOW OCTaHOBKM WHCTPYyMEHTa.
Ecnv MHCTPYMEHT He OCTaHOBWICS, U3MEHeHue
HanpaeneHus BpalleHUs MOXeT npuBecTn K
MOMOMKe UHCTPYMEHTa.

MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [lepen npoBeneHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiite,  4YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKu.
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YcTtaHOBKa Unu cHATUe cBepna
Onsa mopenu 6407

Puc.3

[ins ycTaHOBKM cBepna, BCTaBbTe ero A0 ynopa B
3aXUMHOW NaTpoH. 3aTAHWUTE 3aXUMHOW NaTpOH PYKOW.
BcTaBbTe KMoy 3aXMMHOMO MaTpoHa B Kaxaoe u3 Tpex
OTBEPCTUA W 3aTAHWTE ero Mo YacoBOW CTperske.
Ob6s3aTenbHO 3aTsArMBanTe BCe TPU OTBEPCTUSA MaTpoHa
paBHOMEPHO.

[insi CHATWS BUTbI, NOBEPHUTE NaTPOHHBIN K1Y NPOTUB
4acoBOW CTPerKk/ TOMbKO B OJHOM OTBEPCTUM, 3aTem
packpyTuTe NaTpoH PyKOW.

Mocne paboTbl C KMOYOM  3&XWMHOMO  MaTpoHa
obsa3aTenbHO KnaguTte Ky Ha MecTo.

Ona moaenu 6408

Puc.4

YaepxusanTte KOMbLO W MNOBEPHWTE BTYMKY MNPOTUB
YacoBOW CTpenku Ans  OCBOBGOXAEHUS  KynaykoB

3aXUMHOro naTpoHa. BcraBbte OMUTY B 3aXMMHOMN
naTpoH Kak MOXHO rnybxe. Kpenko yaepxusas konbLo,
noBepHUTE BTYNKY MO 4acOBOW CTperike Ans 3aTshKku
naTpoHa.

[ns cHATUA GUTbI, yaepxuBanTe KOMbLO U MOBEPHUTE
BTYNKY NPOTMB YaCOBOW CTPENKU.

SKCMNYATALNUA

CBeprneHue

CBepneHue B aepeBe

Mpu ceBepneHun B [epeBe, Haunyylne pesynbraTbl
[OCTUralTCs Mpyu UCNONb30BaHUM CBepn AN Aepesa,
CHabXeHHbIX HanpasnsoLWMM BUHTOM. Hanpasnstowmii
BMHT YMpoLlaeT CBeprieHve, Yyaepxwsasi CBepro B
obpabaTbiBaeMol fetanu.

CBeprnieHue meTtanna

[insi NnpenoTBpaLLeHunst CKOMbXEHWs CBepria Npu Havyarne
cBepneHus, caenaiiTe yrnybneHve ¢ NoMoLLbIo kepHepa
M Mornotka B Touke cBeprieHusi. BcraBste ocTpue
cBepna B BbIEMKY U HAaYHWTE CBEPNUTD.

Mpn cBepneHWn meTannoB WUCMoOnb3yWTe CMasky Ans
peskun. VcknioveHne COCTaBMSIOT YyryH W naTyHb,
KOTOpblE Hafl0 CBEPNUTL HACyXo.

/ANPERYNPEXAEHME:

- YpeamepHoe HaxaTue Ha WHCTPYMEHT He YCKOpUT
ceeprnieHne. Ha camom pene, upe3amepHoe
[aBreHne TOMbKO MOBPEeaUT HakoHeYHVK Balero
cBeepna, CHU3NT NpOu3BOANTENBHOCTb
MNHCTPYMEHTA U COKPaTUT CPOK ero Cryxobi.

- Koraa npocBeprnvBaemoe OTBEpCTUE CTaAHOBUTCS
CKBO3HbIM, Ha WHCTPYMEHT/6UTYy BO3AeiCTBYyeT
3HauuTenbHoe ycunue. Kpenko yaepxuBaiTe
MHCTPYMEHT 1 ByabTe OCTOPOXHbI, KOrda CBepro
Ha4YMHaeT NpoxoauTb CkBO3b ObOpabaTtbiBaemyto

netanb.
- 3acTpsiBllee CBEPO MOXHO BblHYTb NyTEM
npocToro nepekmnoyYeHns peBEpCUBHOTO



nepeknioyatens Ha obpaTHoe BpalleHue 3agHVUM
xopoM. OfHaKo WHCTPYMEHT MOXET MOBEepHYTbCS
B 0GpaTHOM HanpasfeHUN CIMLLKOM BbICTPO, ecnn
ero He AepXaTb Kpernko.

. Bcerpa 3akpennsanTe HebGonbLune
obpabaTbiBaeMble  geTanu B TUCKax  unu
nofobHOM 3aXXMMHOM YCTPOWCTBE.

- W3bBerante cBepneHns B matepuarne, B KOTOPOM,
Kak Bbl nonaraete, MOryT WMETbCS CKpbITble
rBO3AM WU  Jpyrme Belun, KOTopble MOryT
NPVBECTU K 3aKIMUHVBAHMWIO MU MOMOMKE CBepria.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

« Nepen npoBeEpKON unm npoBeAeHneM
TexobcnyxuneaHus ybeautecb, UYTO MHCTPYMEHT
BbIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.

- 3anpewaeTca ucnonb3oBaTb OEH3WH, NUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MeHeHWo LBeTa, Aedopmaumn U MosiBNeHUo
TPEeLH.

ons obecneyeHns BE3OMNACHOCTW 7]

HAOEXXHOCTW wnspenusa, peMoHT, npoBepka 1 3ameHa

yronbHbIX LIETOK K niobble Apyrme paboTbl no

TEXOBCNYXMBaAHUIO unm perynvpoBke  JOMKHbI

OCYLLECTBMSATECS B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LIEHTPaxX

Makita ¢ mcnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTew TOMbKO

npoussoacTea komnaHum Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbGI

ANPERYNPEXAEHME:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl MCronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHWe kakux-nnbo Apyrux
npuHaanexHocren unm Hacapok MOXXeT
npeacTaensiTe  OMACHOCTb  MOMyYEeHUst  TpPaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCcTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxoaumo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMNMHUTENBHOM MHopMaLum no aTnM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

. Csepna

« BaxumHow naTtpoH 6e3 kntova (ana 6408)

- Kniou 3axumHoro natpoHa (ans 6407)

Mpumeyanme:

. HekoTopble anemeHTbl cnvMcka MOryT BXOAUTb B
KOMMNEKT WHCTPYMEHTa B KavyecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHM MOryT oOTnM4YaThCs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHBbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya 3-1. NMatpoH

4-1. 3aTarnyTi

1-2. dikcarop 3-2. Kntoy naTpoHa 4-2. MatpoH
2-1. Baxinb nepemukaya pesepcy 3-3. BararHytn 4-3. Kinbue
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH
Mogenb 6407 6408
. . Cranb 10 Mm 10 Mm
Riametp ceepanints [MepeBuHa 25 Mm 25 Mm
LUBMAKicTL Gea HaBaHTaxeHHs (x8.™) 0 - 2500 0 - 2500
3aranbHa goBXWHa 261 mm 261 Mm
Yncra Bara 1,4 kr 1,5 kr
Knac 6eaneku S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT npu3HayeHnin Ons CBepANiHHA OepeBuHM,

MeTany Ta nnactmac.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknyaTy nuwe [0 Oxepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  MoOxe
npautoBat nuiie Bi ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i3onsiuito, a 0TXXe MoXe Takox
nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

Ona mogeni 6408
ENG104-1
[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BignosigHo o EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa) : 79 AB(A)
Moxunbka (K) : 3 AB(A)
PiBeHb Wwymy nig yac po6otn Mmoxe nepesulysati 80 ob
(A).
KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
ENG202-3
Bibpauis
BaranbHa BenuuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexum poboTtu: cBepaniHHa meTtany
Bibpauis (anp) : 2,5 m/c? abo MeHLe

MoxuGka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BignoBigHocCTi no CTaHAAPTHUX MeTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.
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TaKoX
OLiHKM

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BNIIMBY.

AyBArA:

3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HoI po6oTu iHCTpymeHTa MoXe
BiJpI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpalii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan Ans
3axuCTy onepaTopa, Lo BiANOBiAaTUMYTb yMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o yearu
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm
{HCTDYyMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npawoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ans kpaiH €sponun

[eknapauis npo BignoBigHicTL cTaHpapTam €C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHsa Makita:
[MNo3HavyeHHs obnagHaHHSA:
Opvnb
Ne mopeni/ Tun: 6408
€ cepiiHnM BMPOBHMLTBOM Ta
BianoBinae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupobGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALOro
yMNOBHOBaXXEHOrO NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnisi



30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUIn

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyarauii Ha MaMbyTHe.
GEB001-6

NONEPEMAXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC CBEPAOJIIHHA

1. BukopucTtoBynTe
AIKIWO BOHAa(M) nocTaBNAKTLCA
iHCTpymMeHTOM.  Btpata
np13BeCTW 40 TPaBM.

TpumanTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi AepXaka nifg 4ac BUMKOHAHHA Aii, 3a
AKOI BiH MoXxe 3a4yenuTu CXOBaHy
eneKkTponpoBoaKy abo  BRacHMi  LWIHYp.
TopkaHHA piXy4Mm npunagoM CTpymoBegyyoi

nonomixny(i)  pyuky(u),
pazom 3

KOHTPOI0 MOXe

NpoBOAKM MOXe MpU3BecT [0 nepedaHHs
Hampyrm [0 OrofieHMX MeTaneBuMxX YacTuH
enekTponpunagy Ta ypaXeHH onepatopa
eNneKTPUYHNM CTPYMOM.

3. 3aBxau manTe TBepay onopy.
Mpwn BWUKOHAHHi BUCOTHUX po6iT

nepekoHaunTecs, Wwo nig Bamu Hikoro Hemae.

4.  MiuyHo TpMMamnTe IHCTPYMEHT.

5. He TopkanTechb pykammn Y4YacTuH, wo
obGepTatoTbeA.

6. He 3anuwaiTe IHCTPYMEHT nNpaLIoYUM.

MpautonTte 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKK ToAi, KON
TpuMMacTe Moro B pyKax.

7. He TopkanTecb cBepana abo 3aroToBKM
oppa3sy nicns cBepAniHHA; BOHU MOXYTb OyTu
AyXe rapa4nMu i CIpUHUHUTYA ONiKK LIKipW.

8. [eski maTepianum maloTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
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o6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTAKTIB 3i

wkipoto. [oTpumyinTecs npaBuUn  TeXHiKu
6e3nekn BUpoGHMKa MaTepiany .
3BEPIFAWTE LI BKA3IBKW.
AYBATA:
HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nWMNbHOCTI Ta

po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMYyBaTUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LUbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU A0 CePNO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
o6 BKNIOYUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITH KHOMKY
BMMUKaya. LUBuAKICTb iHCTPYMEHTY 36inblUuyeTbCa npu
CUIBHILLOMY HAaTWUCKaHHI Ha KHOMKM BuMMKaya. LLo6
3YMNUHWUTY - BiQNYCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ina goBroTpuBanoi po6oTW HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,
nicnsi YOro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
LLlo6 3ynuHWTKM iHCTPYMEHT i3 3achikcOBaHUM BUMUKaYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiAnycCTiTb ii.

Lis BuUMUKaua-peBepcepa.

man.2

IHCTPYMEHT Mae nepemukady pesepca, 3a [OMOMOrOK
AKOro MOXHa 3MiHIOBaTU HanpsMok obepTaHHs. [ns
obepTaHHs 3a roAVHHWKOBO CTPINKOK (Bnepea) Baxinb
nepemvikaya peBepca  HeobxigHO nepeBecTM B
nonoxeHHs < (6ik A), a ans obepraHHs npoTn
FOAVHHUKOBOT CTPINkM (Ha3aa) - B nonoxeHHs = (6ik B).

/A\OBEPEXHO:

- TMepen noyaTkom po6oTu
nepes.ipsanTe HaNPsIMOK obepTaHHS.

. [na peBepca BMMMKAY MOXHa BUKOPWUCTOBYBATU
nMwe nicns MOBHOI 3YMUHKW iHCTPYMeHTa. AKLLo
MiHSTW  HanpsaMok obepTaHHA A0  3YMUHKW
iHCTpYMeHTa, iIHCTPYMEHT MOXHA MOLLKOANUTY.

KOMMJEKTYBAHHA

060B'A3k0BO

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K UWOCb BCTaAHOBMNKBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, LWO BiH

BUMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

YcTtaHoBKa Ta 3aMiHa cBepana
Ona mogeni 6407

man.3

LLlo6 BcTaHOBMTM CBEPANO, BCTaBTE WOro B MaTpoH A0
ynopy. 3aTarHiTb NaTpoH pykoto. BeTasTe kitoy no Yepsi
B KOXHWI i3 TPbOX OTBOPIB | 3aTArHITb 3@ rOANHHUKOBOO
cTpinkoto. 3aTaryBaHHA mMae OyTu PIBHOMIPHMM B YCiX
TPbOX OTBOPAX MaTpoHa.

[ina BuaaneHHs ceepana KpyTiTe KoY nNaTtpoHa NpoTu
rOOMHHMKOBOI CTPINKM B OAHOMY 3 OTBOpIB, Aani
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ocnabTte NaTpoH pyKoto.

Micns KopuCTyBaHHS KMoYeM Ans naTpoHa He 3abyaste
3HATK 1OTO.

Onsa moaeni 6408

man.4

LLlo6 po3kpuTh Kynaukv naTtpoHa, TpUManlTe KinbLe Ta
KPYTiTb NMaTpoH NPOTU FOAMHHMKOBOI CTpinku. Bctaete
cBepano B natpoH Ao ynopy. Wo6 3atarHyTv natpoH
MiLHO TpumawmTe Kinbue | KpyTiTb NaTpoH 3a
TOAVMHHVKOBOIO CTPINKOH0.

[ns BuaaneHHs ceepana TpUManTte Kinbue Ta KpyTiTb
naTpoH NPOTU FOAUHHWKOBOI CTPINKK.

3ACTOCYBAHHA

CBepaniHHA

CBepaniHHA AepeBUHU

lMpn ceBepaniHHi MO AepeBWHI HaWwkpall pesynstaTtu
[OCAraloTbCs, KONM ceepana ANs AepeBVMHU OCHALLEHi
HanpsiMHUM  FBUHTOM. HanpsMHWIA TBUHT nonerwye
CBepAniHHS TUM, LLO BiH BTArye CBEPAO B 3aroTOBKY.
CBepaniHHA meTany

o6 3anobirtm npocnu3aHH cBepafia Ha novaTky
CBepaniHHsA, Micue cBepAaniHHS HeoOXiAHO HaKepHUTW.
[MomicTiTb KiHeup cBepana B HakepHeHe Micue i
novnHawmTe CBEPANiHHS.

Mpu cBepaniHHi meTanis BMKOPUCTOBYETLCS
3MalllyBanbHO-0XONOMKyBarnbHa piavHa. BukroyeHHs
CTaHOBNATb YaBYH Ta Mifb, Siki CBEpPANSATb HACyXy.

/\OBEPEXHO:

. HagmipHuini TUCK Ha IHCTPYMEHT He NpuLIBMALLYE
cBepaniHHA. Hacnpasai HagMipHUMA TUCK MOXe
nwe MoLIKOAUTYH cBepAsIo, 3MEHLINTU
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TePMiH
1oro ekcnnyaradlii.

+ Y MOMEHT 3aBepLUEHHS] HacKpi3HOro OTBOPY Ha
iHCTpymeHT, abo cBepano nie  HagsBuYalrHo
BeNnvKe cKkpydysarnbHe 3ycunnsa. MiuHo TpumaniTe
iHCTpymMeHT | OyabTe obepexHi, konu cBepano
NoYMHAe BUXOAWTM i3  MpoTUNexHoro  6oky
3aroToBKU.

- Ceepano, sike 3aKNMHWUIO, MOXHA Nerko BUaanuTy,
BCTaAHOBMBLUWN Mepemukad peBepcy Ha 3BOPOTHIW
Hanpamok obepTaHHs, Wob oTpumaTtn 3agHin xia.
OpHak, 3agHin Xig iHCTpyMeHTy Moxe 6yTu HapTo
pi3knm, skwo Bu He ByaeTe oro MiLHO TpumaTy.

. HeBenuky 3aroToBKy cnig 3aTuckyBaTu B neluara
a6o nopibHWI NpucTpin.

- YTpumyiTecb Big cBepaniHHA B Martepianax, B
SIKUX MOXYTb OyTW NpUxoBaHi LBAXM Ta iHLWI peui,
WO MOXYTb CMPUHMMHUTK  3aKIMHIOBAHHA 4
nonomky csepana.



TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Tlepea TuM, $K OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, TMepeKoHamTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE ra3oniH, OEH3MH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHW KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLUH.

Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, PEMOHT, OrnsA Ta 3amiHy BYrinbHUX

WiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHSA abo

perynitoBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTpU

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLle
cTaHAapTHI 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHo
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA - TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
e  3a NPUsHayYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu

netansHomy 03HaNOMIEHHI 3 OCHaLLeHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Cesepagna
. LWBmnakosatuckHuin natpoH (ans 6408)
- Knou go natpoHy (ans 6407)

MPUMITKA:
. [eski enemMeHTM CNWCKy MOXYTb BXOAUTM [0

KOMMNNEKTY IHCTPYMEHTa sik cTaHgapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884078-960 www.makita.com



