'II! !’ A!! ”'l

A 4 4

Circular Saw

INSTRUCTION MANUAL

[ st ] Krozna zaga

NAVODILO ZA UPORABO

Sharra rrethore

MANUALI | PERDORIMIT

Lmpkynsap

PBKOBOJCTBO 3A EKCMINOATALIUA

Kruzna pila

PRIRUCNIK S UPUTAMA

@ LupkynapHa nuna

YNATCTBO 3A YNOTPEBA

Ferastrau circular

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

KpyXHa TecTepa

YNYTCTBO 3A YINOTPEBY

Ouckosas Nuna

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIMA

LUupkynsapHa nuna

IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATALY

N5900B







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 5-2. Wrench
2-1. Wing nut 6-1. Hex bolt
2-2. Bevel scale plate 6-2. Saw blade

3-1. Base plate

3-2. Cutting line

4-1. Lock button / Lock-off button
4-2. Switch trigger

6-3. Outer flange
6-4. Inner flange
7-1. Side grip
10-1. Rear handle

10-3. Base

11-1. Wing nut

11-2. Guide rule

12-1. Limit mark

13-1. Brush holder cap
13-2. Screwdriver

5-1. Shaft lock 10-2. Front grip
SPECIFICATIONS
Model N5900B
Blade diameter 235 mm
at 90° 85 mm
Max. Cutting depth at 45° 60 mm
at 50° 53 mm
No load speed (min™") 4,100
Overall length 380 mm
Net weight 7.2 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in

wood while in firm contact with the workpiece.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.
Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under unfavorable
mains conditions can have adverse effects to the operation
of other equipment. With a mains impedance equal or less
than 0.31 Ohms it can be presumed that there will be no
negative effects. The mains socket used for this device
must be protected with a fuse or protective circuit breaker
having slow tripping characteristics.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting metal
Vibration emission (an ) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking



account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: N5900B
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO013-6

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.



Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect
operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9.

10.

1.

12.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides,
near the line of cut and near the edge of the
panel.

0 U \J

To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.

)

Do not support board or
panel away from the cut.

13.

14.

15.

16.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily
jump backwards over your hand, leading to
serious personal injury.

17.

Never force the saw. Push the saw forward at
a speed so that the blade cuts without
slowing. Forcing the saw can cause uneven cuts,
loss of accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

18.

19.

20.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts"” and
"compound cuts". Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.



21.

22.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is
released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

23.

24.

25.

26.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.
Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove
all nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down.
DO NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY
HAND!

Fig. 1

Fig. 2

27.

28.

Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.
Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

29.

30.

31.

32.

33.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.
Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade
clean by first removing it from tool, then cleaning
it with gum and pitch remover, hot water or
kerosene. Never use gasoline.

Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction manual
may cause serious personal injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
AcCAUTION:
Use a shallow depth of cut when cutting thin
workpiece for cleaner, safer cutting.
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

Bevel cutting

Fig.2

Loosen the clamping screws in front and back, and tilt
the tool to the desired angle for bevel cuts (0° - 50°).
Secure the clamping screws tightly in front and back
after making the adjustment.

Sighting
Fig.3
For straight cuts, align the A position on the front of the

base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.
Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
For tool with lock button
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
For tool with lock-off button
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.
For tool without lock button and lock-off button
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
Removing or installing saw blade
Fig.5
/\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing
up at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove
the blade.
To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the wrench to loosen the
hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.
To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.6
The following blade can be used with the tool.

Max. dia. Min. dia. |
[ 235 mm \ 230 mm |

Side grip (auxiliary handle)

Fig.7

Install the side grip on the tool securely before operation.
Joint set (Accessory)

Fig.8

Attach the joint to the chip chute in the blade case and
secure it with the screws.

Remove the lever attached to the main unit and attach
lever of joint set.

Fig.9

OPERATION

A\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without
the blade making any contact. Then turn the tool on and
wait until the blade attains full speed. Now simply move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it
flat and advancing smoothly until the sawing is
completed. To get clean cuts, keep your sawing line
straight and your speed of advance uniform. If the cut



fails to properly follow your intended cut line, do not
attempt to turn or force the tool back to the cut line.
Doing so may bind the blade and lead to dangerous
kickback and possible serious injury. Release switch,
wait for blade to stop and then withdraw tool. Realign
tool on a new cut line, and start cut again. Attempt to
avoid positioning which exposes operator to chips and
wood dust being ejected from saw. Use eye protection
to help avoid injury.

Fig.10

Rip fence (Guide rule)

Fig.11

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly
against the side of the workpiece and secure it in
position with the screw on the front of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.12

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.13

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Saw blades
Rip fence (Guide rule)
Offset wrench 13
Grip 36
Joint set

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)

1-1. Rogica

2-1. Krilna matica

2-2. Lestvica za poSevni kot
3-1. Osnovna plos¢a

3-2. Linija reza

Razlaga splo$nega pogleda

5-2. Klju¢

6-1. Sestrobi vijak

6-2. Rezilo Zage

6-3. Zunanja prirobnica
6-4. Notranja prirobnica

10-3. Osnovna plo$ca
11-1. Krilna matica
11-2. Vodilno merilo
12-1. Meja obrabljenosti
13-1. Pokrov krtacke

4-1. Gumb za zaklep / gumb za odklep 7-1. Stranski rocaj 13-2. lzvija¢
4-2. Sprozilno stikalo 10-1. Zadnji ro¢aj
5-1. Zapora vretena 10-2. Sprednji ro¢aj
TEHNICNI PODATKI
Model N5900B
Premer rezila 235 mm
pri 90° 85 mm
Maks. globina rezanja pri 45° 60 mm
pri 50° 53 mm
Hitrost brez obremenitve (min™) 4.100
Celotna dolzina 380 mm
Neto teza 7,2 kg
Varnostni razred Bl

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE028-1
Namen uporabe

Orodje je namenjeno za izvajanje vzdolZnih in pre¢nih
ravnih in zajeralnih rezov pod kotom v les, medtem ko je

trdno pritisnjeno ob obdelovanec.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plo$¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuci tudi

na vti¢nice brez ozemljitvenega voda.
ENF100-1

Za javna nizkonapetostna elektricna omrezja z
napetostjo med 220 V in 250 V.

Vklopi in izklopi elektri¢nih aparatov povzro€ajo nihanje
elektricne napetosti. Delovanje te naprave v neugodnih
omreznih pogojih ima lahko neugodne ucinke na
delovanje drugih priklju¢enih naprav. Pri impedanci
omrezja do 0,31 Ohma je mozno predpostaviti, da ne bo
negativnih uc€inkov. Omrezna vti¢nica, na katero bo
prikljuéena ta naprava, mora biti zascCitena z varovalko
ali s tokovnim za$¢itnim stikalom s pocasno

karakteristiko proZenja.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvoénega tlaka (Lpa) : 89 dB (A)
Raven zvo¢ne moci (Lwa) : 100 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Uporabljajte zascito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni na¢in: rezanje lesa
Oddajanije tresljajev (anw) : 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K) : 1,5 m/s?

Delovni nacin : rezanje kovine
Oddajanije tresljajev (anm) : 2,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:

- Oddajanje vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti
oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavijenosti v
dejanskih pogojih uporabe (upo$tevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in
ko deluje v prostem teku z dodatkom €asa sprozitve).



ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Krozna zaga
St. modela / tip: N5900B
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehniéno dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehnic¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektricno orodje

/\ OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. NeupoStevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB013-6

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO KROZNE ZAGE

Postopki rezanja

1. /\ NEVARNOST: Ne priblizujte rok obmocju
rezanja in rezilu. Drugo roko imejte na
pomoznem roéaju ali ohisju motorja. Ce drzite
Zago z obema rokama, ju rezilo ne more urezati.

2. Ne segajte pod obdelovanca. S¢itnik vas pod
obdelovancem ne more varovati pred rezilom.

3. Prilagodite globino rezanja debelini
obdelovanca. Pod obdelovancem ne sme biti
vidna ve¢ kot ena dolzina zobca.

4. Med rezanjem nikoli ne drzite obdelovanca v
rokah ali med nogami. Pritrdite obdelovanca
na stabilno podlago. Pomembno je, da si
ustrezno pomagate med delom, da zmanjSate
izpostavljenost telesa, moznost zagozditve rezila
ali izgubo nadzora.

Tipicna ilustracija ustrezne ro¢ne podpore, podpore
obdelovanca in poteka napajalnega kabla (e se uporablja).

5. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi ¢esar
lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

6. Med vzporednim rezanjem vedno uporabite
vzporedni prislon ali vodilo z ravnim robom. S
tem boste izboljSali natanénost reza in zmanjsali
moznost zagozditve rezila.

7. Vedno uporabljajte rezila prave velikosti in
oblike (diamantno ali okroglo) osnih lukenj.
Rezila, ki jih ni mogoge ustrezno namestiti na
orodje, bodo delovala ekscentricno, kar bo
povzrogilo izgubo nadzora.

8. Nikoli ne uporabljajte poskodovanih ali
nepravilnih tesnil ali vijakov rezila. Tesnila in
vijaki rezila so bila posebej narejena za vaSo
Zago, da zagotovijo optimalno uginkovitost in
varnost pri delu.

Vzroki za povratni udarec in s tem povezana
opozorila

- povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju,
zagozdenju ali neporavnanem Zzaginem listu, ki
povzro¢i nenadzorovan dvig Zage iz obdelovanca
proti upravljavecu;

- C&e je rezilo stisnjeno ali trdno zagozdeno v

zapirajoCi se $pranji, se ustavi in reakcija motorja
hitro vrze enoto nazaj proti upravljavcu;
e se rezilo med rezom zvije ali je napacno
poravnano, se lahko zobci na zadnjem robu rezila
zataknejo v zgornjo povrsino lesa, kar povzrogi, da
rezilo pade iz Spranje in skogi proti upravljavcu.

Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z

zago in/ali neugodnih okolis¢in. Preprecite ga lahko z
upostevanjem spodaj navedenih opozoril.



10.

1.

12.

Trdno drzite Zago z obema rokama in 14.
namestite roki, da se uprete silam povratnega
udarca. Namestite telo na katero koli stran

rezila in ne poravnano z rezilom. Povratni
udarec lahko povzro¢i skok Zage nazaj, vendar

lahko sile povratnega udarca upravijavec 15.
nadzoruje, ¢e izvede pravilne varnostne ukrepe.

Ko se rezilo zatakne ali ¢e iz katerega koli
razloga prekinete z rezanjem, spustite
sprozilnik in negibno drzite Zago v materialu, 16.
dokler se rezilo popolnoma ne ustavi. Nikoli
ne skusajte odstraniti zage iz obdelovanca in
je ne poskusajte povlec¢i nazaj, dokler se zaga
premika. V nasprotnem primeru lahko pride
do povratnega udarca. Preverite in odpravite

Rocici za nastavljanje globine reza in
prilagoditev posevnosti morata biti trdno in
varno pritrjeni pred zaéetkom rezanja. Ce se
prilagoditev rezila med rezanjem premakne, lahko
povzro¢i oviranje in povratni udarec.

Bodite Se posebej previdni, kadar rezete v
obstojece stene ali druga slepa obmogja.
Rezilo lahko prereze predmete, ki lahko
povzrocijo povratni udarec.

VEDNO trdno drzite orodje z obema rokama.
NIKOLI ne polozite dlani ali prstov za Zzago. V
primeru povratnega udarca bi lahko Zaga
odskocila nazaj preko vase roke, kar bi povzrogilo
hude telesne poSkodbe.

vzrok oviranja rezila.

Kadar ponovno zaganjate zago v obdelovancu,
poravnajte zagin list v $pranji in preverite, ali
morda Zagini zobci niso zagozdeni v materialu.
Ce se je zagin list zagozdil, se lahko premakne ali
udari iz obdelovanca, ko znova zaZenete Zago.
Pod velike plosce postavite podporo, da boste
zmanjsSali moznost zagozdenja rezila ali
povratnega udarca. Velike plos¢e se lahko
zaradi lastne teze povesijo. Podpore je treba
postaviti pod plos€o na obeh straneh v blizini

linije reza in blizu roba plosce.

[/ T U \J | =

Podprite desko ali plo$¢o v blizini reza,
da preprecite povratni udarec.

20.

Ne podpirajte deske ali ploS¢e dale¢ pro¢ od reza.

13.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezil.
NenabruSena ali nepravilno nastavljena rezila
naredijo ozko S$pranjo, kar povzro¢i ¢ezmerno
trenje, zagozdenje rezila in povratni udarec.

21.

1"

Nikoli ne pritiskajte Zage. Potisnite Zago
naprej s hitrostjo, pri kateri rezilo reze brez
upocasnjevanja. Pritiskanje na Zago lahko
povzro¢i neravne reze, nenatan¢nost in
morebiten povratni udarec.

Funkcija spodnjega $¢itnika

Pred vsako uporabo preverite spodnji $¢itnik,
Ce se pravilno zapira. Ne uporabljajte zage, ¢e
se spodnji $¢itnik ne premika prosto in se ne
zapira. Nikoli ne zatikajte ali zavezite
spodnjega $¢itnika v odprtem polozaju. Ce
vam Zaga po nesreci pade, se lahko spodnji
SCitnik  zvije. Dvignite spodnji  SCitnik  z
zategovalno rocico in se prepricajte, ali se prosto
premika in se ne dotika rezila ali katerega koli
dela pri vseh kotih in globinah reza.

Preverite delovanje vzmeti spodnjega $¢itnika.
Ce $¢itnik in vzmet ne delujeta pravilno, ju je
treba pred uporabo servisirati. Spodnji $c¢itnik
lahko deluje pocasi zaradi poskodovanih delov,
odlozZenih snovi na gumi ali nabranih ostruzkov.
Spodnji S¢itnik lahko roéno odmaknete samo
pri posebnih rezih, kot so "ugreznjeni rezi" in
"sestavljeni rezi". Dvignite spodnji $¢itnik,
tako da povlecete rocico, ko pa rezilo vstopi v
material, je treba spodnji Séitnik spustiti. Za
vse druge nacine Zaganja mora spodnji S¢itnik
delovati samodejno.

Preden odlozite Zago na mizo ali tla vedno
pazite, da spodnji S$¢itnik pokriva rezilo.



Nezasc¢iteno rezilo v prostem teku bo povzrocilo
premik Zage nazaj, ki bo rezala vse, kar ji bo
napoti. UpoStevajte ¢as, ki je potreben za
zaustavitev rezila, ko izpustite stikalo.

Za preverjanje spodnjega S¢itnika le-tega odprite
roc¢no, ga izpustite in opazujte zapiranje. Prav
tako preverite, da vidite, ali se zategovalna
ro¢ica dotika ohisja orodja. Puscanje
izpostavljenega rezila je ZELO NEVARNO in lahko
povzro€i hude telesne poSkodbe.

Dodatna varnostna opozorila

23. Bodite posebej previdni pri rezanju vlaznega
lesa, s tlakom obdelanega lesa ali gréavega
lesa. Orodje mora napredovati gladko brez
zmanj$anja hitrosti rezila, da se prepreci
pregrevanje konice rezila.

Ne poskusajte odstraniti odrezanega
materiala, medtem ko se rezilo premika.
Preden sezete za odrezanim materialom,
pocakajte, da se rezilo ustavi.Rezilo je po
izklopu v prostem teku.

Izogibajte se rezanju Zebljev. Pred rezanjem
najdite in odstranite vse Zeblje iz lesa.

Sirsi del podstavka zage postavite na tisti del
obdelovanca, ki je trdo podprt, in ne na del, ki
bo po konéanem rezu odpadel. Na primer, sl. 1
prikazuje PRAVILEN nacin, kako odrezati
konec deske, sl. 2 pa NAPACEN nagin. Ce je
obdelovanec kratek ali majhen, ga pritrdite.
NE POSKUSAJTE DRZATI KRATKEGA
OBDELOVANCA V ROKI!

22.

24.

25.

26.

Sl.1

Sl.2

27. Pred odlozitvijo orodja po konéanem rezu se
prepricajte, ali se je spodniji $¢itnik zaprl in ali
se je rezilo popolnoma ustavilo.

Nikoli ne poskusajte Zagati s krozno Zago,
tako da jo vpnete v primez obrnjeno na glavo.
To je izjemno nevarno in lahko povzroéi hudo

nesreco.

28.

29. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

Ne zaustavljajte rezila z bo¢nim pritiskom na
zagin list.

Vedno uporabljajte rezila, priporocena v teh
navodilih. Ne uporabljajte abrazivnih plos¢.
Rezilo mora biti ostro in €isto. Guma in lesna
smola, strijena na rezilu, upo€asnjuje Zago in
poveca moznost povratnega udarca. Ohranite
Cisto rezilo, tako da ga najprej odstranite z orodja,
ga ocistite s sredstvom za odstranjevanje gume
in smole, vroco vodo ali kerozinom. Nikoli ne
uporabljajte bencina.

Med uporabo orodja nosite protiprasno
masko in zas¢ito za sluh.

SHRANITE TA NAVODILA.

30.
31.

32.

33.

/\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejsSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Nastavljanje globine rezanja
Sl.1

APOZOR:
Kadar rezete tanke obdelovance uporabite
nastavitev za plitko globino reza, da bo rezanje
CistejSe in varneje.
Po nastavitvi globine rezanja vedno varno pritrdite
vzvod.
Sprostite zaporni vzvod na omejevalniku globine in
premaknite osnovno plo$co gor ali dol. Na Zeleni globini
rezanja fiksirajte osnovno plo$¢o z zapornim vzvodom.

Posevno rezanje

Sl.2

Za poSevno rezanje odvijte vpenjalna vijaka spredaj in
zadaj in nagnite orodje v Zeleni naklon (0 - 50°). Ko
kongate z nastavitvijo, mo€no zategnite vpenjalne vijake
na sprednji in zadniji strani.

Poravnanje na rezalno linijo

SI.3

Za ravno rezanje poravnajte polozaj A na celni strani
osnovne plos€e z vaSo rezalno linijo. Za poSevno
rezanje pri 45° poravnajte polozaj B s kotom.

Delovanje stikala
Sl.4

/A\POZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za orodje z gumbom za zaporo vklopa
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.
Za orodje s sprostilnim gumbom
Za zaSCito pred nehotenim vklopom je stikalo
opremljeno s sprostiinim gumbom. Za zagon orodja
hkrati pritisnite na sprostilni gumb in sprozilno stikalo.
Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.
Za orodje brez gumba za zaporo vklopa in
sprostilnega gumba
Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop
orodja spustite sprozilno stikalo.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepri€ajte, da
je le to izklju¢eno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Odstranjevanje ali namesc¢anje rezila
SI.5

APOZOR:
Prepri¢ajte se, da je rezilo name$€eno z zobmi na
&elni strani orodja obrnjenimi navzgor.
Za odstranitev ali namestitev rezila uporabljajte
samo Makita inbus kljué.
Ce Zelite odstraniti rezilo, pritisnite zaporo vretena, da
preprecite vrtenje rezila. Vzemite klju¢ in v nasprotni
smeri urnega kazalca popustite sornik s $estrobo glavo.
Nato odstranite sornik s $estrobo glavo, zunanjo
prirobnico in rezilo.
Rezilo namestite v obrnjenem vrstnem redu.
PREPRICAJTE SE, DA STE TRDNO ZATEGNILI
SORNIK S SESTROBO GLAVO V SMERI URINEGA
KAZALCA.

Sl.6
S tem orodjem se lahko uporablja naslednje rezilo.

Maks. prem. Min. prem. |
[ 235 mm \ 230 mm |

Stranski rocaj (dodatni rocaj)

SL.7

Pred uporabo trdno namestite stranski rocaj na orodje.
Komplet spoja (dodatni pribor)

Sl1.8

Priklju¢ite spoj na Zleb za odrezke v ohisju rezila in ga
pritrdite z vijaki.

Odstranite rocico, ki je pritrjena na glavno enoto in
pritrdite ro¢ico kompleta spoja.

SI.9

DELOVANJE

A\POZOR:
Stroj pomikajte vedno naprej, naravnost in z
zmerno silo. Zvijanje in uporabljanje sile na orodju
lahko povzro€i pregrevanje motorja in nevarni
povratni udarec, ki lahko povzroéi resne telesne
poskodbe.
Trdno drzite orodje. Orodje je opremljeno s sprednjim
ro€ajem in zadnjim drzalom. Za najboljSi oprijem orodja
uporabite oboje. Ce obe roki drzita Zago, ju rezilo ne
more odrezati. Postavite osnovno plos¢o na
obdelovanec tako, da se rezilo ne dotika obdelovanca.
Nato vklopite orodje in pocakajte, da doseze rezilo
polno $tevilo vrtljajev. Zdaj enostavno premikajte orodje



plosko in z zmernim pomikom naprej po povrsini
obdelovanca, dokler Zaganje ni kon€ano. Da bi dobili
¢ist in raven rez, natan¢no sledite zarisani liniji reza in
ohranite enakomerno silo pomika. Ce rezanje ne sledi
vasi nacrtovani liniji reza, ne poskus$ajte obracati ali siliti
orodja nazaj v linijo reza. S tem lahko zagozdite rezilo in
povzro€ite nevarni povratni udarec in mozne hude
telesne poskodbe. Spustite stikalo, pocakajte, da se
rezilo ustavi, in nato izvlecite orodje. Ponovno
poravnajte orodje v novo linijo reza in ponovno zacnite
rezanje. lzogibajte se polozaju, kjer je upravljavec
izpostavljen odrezkom in lesnemu prahu. Za
prepreCevanje poSkodb uporabite zas¢ito za o¢i.

S1.10
Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)

Sl.11

Priro€ni vzporedni prislon omogo¢a posebno natan¢ne
ravne reze. Vzporedni prislon namestite ob stran
obdelovanca in ga pritrdite z vijakom na ¢elno stran
osnovne plo$¢e. Tako lahko izdelujete tudi serijske reze
enake Sirine.

VZDRZEVANJE

APOZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje

izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.

Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Menjava oglenih krtack

Sl.12

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

S1.13

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve prepustili poobla¢éenemu servisu za orodja

Makita, ki vgrajuje izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Rezila Zage
Vzporedni prislon (vodilno ravnilo)
Odmiéni klju¢ 13
Rocaj 36
Komplet spoja

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Leva 5-2. Gelési

2-1. Dadoja flutur 6-1. Buloni hekzagonal
2-2. Pllaka e shkallézimit té buzéve 6-2. Fleta e sharrés

3-1. Pllaka e bazés 6-3. Flanxha e jashtme
3-2. Vija e prerjes 6-4. Flanxha e brendshme
4-1. Butoni bllokues/Butoni zhbllokues 7-1. Mbajtésja anésore

4-2. Kémbéza e gelésit

10-1. Doreza e pasme

10-3. Bazamenti

11-1. Dadoja flutur

11-2. Riga drejtuese

12-1. Shenja kufizuese

13-1. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

13-2. Kagavida

5-1. Bllokimi i boshtit 10-2. Mbajtésja e pérparme
SPECIFIKIMET
Modeli N5900B
Diametri i fletés 235 mm
né 90° 85 mm
Thellésia maksimale e prerjes né 45° 60 mm
né 50° 53 mm
Shpejtésia pa ngarkesé (min™") 4100
Gjatésia e pérgjithshme 380 mm
Pesha neto 7,2 kg
Kategoria e sigurisé Bl

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE028-1
Pérdorimi i synuar

Pajisja éshté synuar pér kryerjen e prerjeve té drejta
pérségjati dhe térthorazi dhe prerjeve né kénd né dru
ndérkohé gé éshté né kontakt t€ géndrueshém me

materialin e punés.
ENF002-2

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe

mund té pérdorin priza pa tokézim.
ENF100-1

Pér sisteme shpérndarjeje publike me tension té
ulét ndérmjet 220V dhe 250V.

Ndryshimet e funksionimit t& aparatit elektrik shkaktojné
lIekundje tensioni. Funksionimi i késaj pajisjeje né
kushte jo té favorshme té rrjetit elektrik mund té
shkaktojé pasoja negative né funksionimin e pajisjeve té
tiera. Me njé rezistencé né rrjetin elektrik t€ barabarté
ose mé té vogél se 0,31 om mund té supozohet se nuk
do té keté pasoja negative. Priza e rrjetit elektrik gqé
pérdoret me kété pajisje duhet t& mbrohet nga njé
siguresé ose nga njé ndérprerés garku mbrojtés qé
caktivizohet ngadalé.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Niveli i presionit t& zé&rit (L,a): 89 dB (A)

Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés: prerja e drurit
Emetimi i dridhjeve (anw): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K) : 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit
Emetimi i dridhjeve (anm): 2,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.




/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé gé makineria(té) e méposhtme Makita:
Emeértimi i makinerisé:
Sharra rrethore
Nr. i modelit/ Lloji: N5900B
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane t€ méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet pér té ardhmen.

GEBO013-6

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SHARRES SE
RRUMBULLAKET

Procedurat e prerjes

1. A\ RREzZIK: Mbajini duart larg zonés sé
prerjes dhe fletés. Mbajeni dorén tjetér né
dorezén ndihmése ose né dhomén e motorrit.
Nése té dyja duart jané duke mbaijtur sharrén,
atéheré nuk mund té priten nga fleta.

2.  Mos prekni pjesén e poshtme té materialit té
punés. Mbrojtésja nuk mund t'ju mbrojé nga fleta
poshté materialit t&€ punés.

3. Rregulloni thellésiné e prerjes me thellésiné e
materialit t€ punés. Né pjesén e poshtme té
materialit t€ punés duhet té duket mé pak se njé
dhémb i fletés sé sharrés.

4. Asnjéheré mos e mbani né duar ose
népérmes kémbéve materialin qé po pritet.
Sigurojeni materialin e punés né njé platformé
té géndrueshme.Eshté e réndésishme qé ta
mbéshtetni materialin si¢ duhet pér t& minimizuar
ekspozimin e trupit, pérthyerjen e fletés ose
humbjen e kontrollit.

Njé ilustrim tipik i mbéshtetjes sé duhur me doré,
mbéshtetjes sé materialit té punés dhe drejtimit té
kordonit té furnizimit me energji.

5. Mbajeni pajisjen elektrike vetém né sipérfaqget
kapése té izoluara, kur té jeni duke kryer njé
veprim né té cilin pajisja prerése mund té
kontaktojé me tela té fshehur ose kordonin e
vet. Kontakti me njé tel me rrymé do t'i elektrizojé
pjesét metalike té pajisjes elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.

6. Gjithmoné pérdorni njé rigé drejtuese ose njé
udhézues pér anét e drejta. Kjo pérmiréson
saktésiné e prerjes dhe pakéson mundésiné e
ngecjes sé fletés.

7.  Gjithmoné pérdorni fleté me madhésiné dhe
formén e duhur (ato té diamantit pérkundrejt
atyre rrumbullake) té vrimave té boshtit. Fletét
qé nuk pérputhen me pjesén tjetér té& sharrés do
té rrotullohen jashté gendrés duke shkaktuar
humbje té kontrollit.



Asnjéheré mos pérdorni rondele apo bulona
té démtuara ose jo té duhura té fletave.
Rondelet e fletéve jané projektuar veganérisht pér
sharrén tuaj, pér performancé optimale dhe siguri
té funksionimit.

Shkaqet e zmbrapsjeve dhe paralajmérime né lidhje
me to

Zmbrapsja éshté

Zmbrapsja éshté njé reagim i papritur ndaj njé
flete sharre té bllokuar, té penguar ose té
zhvendosur, e cila bén qé sharra e pakontrolluar té
ngrihet dhe té dalé nga materiali i punés drejt
punétorit;

Kur fleta bllokohet ose pengohet fort nga mbyllja e
kanalit t&€ sharrés, ajo e humbet shpejtésiné dhe
reagimi i motorit e kthen pas pajisjen me shpejtési
drejt punétorit;

Nése fleta pérthyhet ose zhvendoset gjaté prerjes,
dhémbét né pjesén e pasme té fletés mund té
ngecin né sipérfagen e drurit, duke béré qé fleta té
dalé nga kanali i sharrés dhe té kércejé mbrapsht
drejt punétorit.

rezultat i kegpérdorimit dhe/ose

procedurave ose kushteve té pasakta té pérdorimit dhe
mund té shmanget duke marré masat e méposhtme
parandaluese.

9.

10.

1.

12.

Mbajeni fort sharrén me té dyja duart dhe
vendosini krahét né até ményré qé t'i rezistoni
forcave zmbrapsése. Poziciononi trupin né
ciléndo ané té fletés, por jo né drejtim me
fletén. Zmbrapsja mund té béjé qé sharra té
kércejé mbrapsht, por nése merren masat e
duhura parandaluese, forcat e zmbrapsjes mund
té kontrollohen nga punétori.

Kur fleta ka ngecur ose kur e ndérprisni
prerjen pér cfarédo lloj arsyeje, Iéshojeni
kémbézén dhe mbajeni sharrén té palévizur
né material deri sa fleta té ndalojé plotésisht.
Asnjéheré mos u pérpigni ta higni sharrén
nga materiali ose ta térhigni sharrén pas
ndérkohé qgé fleta éshté né Iévizje, pérndryshe
mund té ndodhé& zmbrapsje. Kontrolloni dhe
ndérmerrni veprime korrigjuese pér té eliminuar
shkakun e ngecjes sé fletés.

Kur té rifilloni sharrimin né materialin e punés,
vendoseni fletén e sharrés né mes té kanalit
dhe kontrolloni qé dhémbét e sharrés nuk
kané ngecur né material. Nése fleta e sharrés
ka ngecur, ajo mund té dalé ose zmbrapset nga
materiali ndérkohé qé rifillohet sharrimi.
Mbéshtetni panelet e médhenj pér té
minimizuar rrezikun e bllokimit dhe té
zmbrapsjes sé fletés. Panelet e médhenj kané
tendencé té pérkulen nga pesha e tyre.
Mbéshtetéset duhet té vendosen poshté panelit
né té dyja anét, prané vijés sé prerjes dhe prané
buzés sé panelit.

L/
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Pér té shmangur zmbrapsjen,
mbéshteteni dérrasén ose panelin prané prerjes.

LIS

Mos e mbéshtetni dérrasén ose panelin larg prerjes.

13.

Mos pérdorni fleté té pamprehura ose té
démtuara. Fletét e pamprehura ose té vendosura
né ményrén e gabuar béjné prerje t€ ngushté,
duke shkaktuar férkim té tepért, ngecje té fletés
dhe zmbrapsje.

Thellésia e fletés dhe
rregullimit té buzéve duhet té shtréngohen
dhe sigurohen pérpara se té kryhet prerja.
Nése rregullimi i fletés ndryshon gjaté prerjes, ajo
mund té shkaktojé ngecje dhe zmbrapsije.
Béni kujdes té veganté kur sharroni né mure
ekzistues ose né breza té tjeré té shtruar. Fleta
e dalé mund té presé objekte q& mund té
shkaktojné zmbrapsije.
GJITHMONE mbajeni pajisjen fort me té dyja
duart. ASNJEHERE mos i vendosni duart ose
gishtat pas sharrés. Nése ndodh zmbrapsje,
sharra mund té kércejé lehtésisht mbrapa mbi
dorén tuaj duke shkaktuar démtim
personal.

levat bllokuese té

serioz



17.

Asnjéheré mos ushtroni forcé mbi sharrén.
Shtyjeni sharrén pérpara me njé shpejtési té
tille qé fleta té presé pa u ngadalésuar.
Ushtrimi i forcés mbi sharrén mund té shkaktojé
prerje jo té njétrajtshme, humbje té saktésisé dhe
zmbrapsje t&€ mundshme.

Funksioni i mbrojtéses sé poshtme

18.

19.

20.

21.

22.

Kontrolloni mbrojtésen e poshtme pér mbyllje
té sakté pérpara c¢do pérdorimi. Mos e
pérdorni sharrén nése mbrojtésja e poshtme
nuk léviz lirshém dhe nuk mbyllet menjéheré.
Asnjéheré mos e fiksoni ose lidhni
mbrojtésen e poshtme né pozicion té hapur.
Nése sharra rrézohet aksidentalisht, mbrojtésja e
poshtme mund té pérthyhet. Ngrini mbrojtésen e
poshtme me dorezén térheqése dhe sigurohuni
gé ajo té lévizé lirshém dhe té mos e preké fletén
apo ndonjé pjesé tjetér né té gjithé kéndet dhe
thellésité e prerjes.

Kontrolloni  funksionimin e sustés sé
mbrojtéses sé poshtme. Nése mbrojtésja dhe
susta nuk funksionojné si¢ duhet, ato duhet té
rregullohen pérpara pérdorimit. Mbrojtésja e
poshtme mund té funksionojé ngadalé pér shkak
té pjeséve té démtuara, depozitimeve ngjitése
ose mbeturinave té grumbulluara.

Mbrojtésja e poshtme mund té térhiget
manualisht vetém pér prerje té veganta, sic
jané “prerjet e pjerréta” dhe “prerjet e
pérbéra”. Ngrini mbrojtésen e poshtme duke
térhequr dorezén dhe duhet ta Iéshoni
mbrojtésen e poshtme sapo fleta té hyjé né
material. Pér té gjitha prerjet e tjera, mbrojtésja e
poshtme duhet té funksionojé automatikisht.
Gjithmoné kontrolloni gé mbrojtésja e
poshtme té keté mbuluar fletén pérpara se ta
vendosni sharrén né karrige apo dysheme.
Fleta e pambrojtur dhe né lévizje té liré shkakton
lévizjen prapa té sharrés, e cila do té€ presé
cfarédo qé gjendet pérpara saj. Llogarisni kohén
qé i duhet fletés pér té ndaluar pasi |éshohet
celési.

Pér té kontrolluar mbrojtésen e poshtme,
hapeni mbrojtésen me doré, pastaj I€shojeni
dhe shikoni mbylljen e saj. Kontrolloni qé

doreza térheqgése té mos preké trupin e
pajisjes. Eshté SHUME E RREZIKSHME lénia
pa mbrojtie e fletés dhe ajo mund té shkaktojé
démtim té réndé personal.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné

23.

24.

25.

26.

Béni shumé kujdes kur jeni duke preré dru té
lagésht, Iéndé té ngjeshura druri ose dru qé
pérmban nyja. Lévizeni shtruar pajisjen pérpara
pa e ulur shpejtésiné e fletés né ményré qé té
shmangni mbinxehjen e dhémbéve té fletés.

Mos provoni té higni materialin e preré
ndérkohé qé fleta éshté né lévizje. Prisni
derisa fleta té ndalojé pérpara se té merrni
materialin e preré.Fletét Iévizin pas fikjes.
Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni pér
gozhdé dhe hiqini té gjitha nga materiali prej
druri pérpara se té filloni prerjen.

Vendoseni pjesén mé té gjeré té bazés sé
sharrés né até pjesé té materialit té punés gé
mbéshtetet fort, jo né pjesén gé do té rrézohet
kur té béhet prerja. Pér t& dhéné shembuj, fig.
1 ilustron ményrén E DUHUR pér té preré
pjesén fundore té njé dérrase dhe fig. 2
ményrén E GABUAR. Nése materiali i punés
éshté i shkurtér ose i vogél, fiksojeni poshté
até. MOS PROVONI T'I MBANI COPAT E
SHKURTRA ME DORE!

Fig. 1

Fig. 2

27.

Pérpara se ta vendosni poshté pajisjen pasi
keni kryer prerjen, sigurohuni qé mbrojtésja e
poshtme té jeté mbyllur dhe fleta té keté
ndaluar plotésisht.



28. Asnjéheré mos provoni té sharroni duke e
mbajtur sharrén e rrumbullakét té mbajtur
pérmbys né njé mandrino shtrénguese. Kjo
éshté shumé e rrezikshme dhe mund té

shkaktojé aksidente té rénda.
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Disa materiale pérmbajné kimikate qé¢ mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

29.

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Mos i ndaloni fletét e sharrés duke ushtruar
forcé anésore mbi to.

Pérdorni gjithmoné fletét e rekomanduara né
kété manual. Mos pérdorni disqe abrazive.
Mbajini fletét t&é mprehta dhe té pastra. Pluhuri
i shpimit dhe palca e drurit t€ forcuara né fleta
ngadalésojné sharrén dhe rrisin mundésiné e
zmbrapsjes. Mbani fletén té pastér, fillimisht duke
e hequr até nga pajisja dhe pastaj duke e
pastruar me pastrues pluhurash dhe palce druri,
ujé ose vajgur. Asnjéheré mos pérdorni benziné.
Mbani maské kundér pluhurit dhe mbrojtése
pér dégjimin gjaté pérdorimit té pajisjes.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

30.

31.

32.

33.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.

PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Rregullimi i thellésisé sé prerjes
Fig.1
/A\KUJDES:
Pérdorni njé thellési té vogél prerjeje kur prisni
materiale té holla pune pér njé prerje mé té pastér
dhe mé té sigurt.
Pas rregullimit t& thellésisé
shtréngojeni gjithnjé miré levén.
Lironi levén né niveluesin e thellésisé dhe |évizni bazén
lart ose poshté. Siguroni bazén né thellésiné e
déshiruar té prerjes duke shtrénguar levén.

sé prerjes,

Prerje me buzé

Fig.2

Lironi vidat e mbérthimit para dhe mbrapa dhe anoni

veglén né kéndin e déshiruar pér prerje me kénd (0° -

50°). Shtréngoni fort vidat e mbérthimit para dhe

mbrapa pasi té keni béré rregullimin.

Shikimi

Fig.3

Pér prerje té drejta, vini né vijé té drejté pozicionin A né

pjesén e parme té bazés me vijén tuaj té prerjes. Pér

prerje me kénd 45° vini né vijé té drejté pozicionin B me

té.

Veprimi i ndérrimit

Fig.4

/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza gelési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.

Pér veglat me buton bllokimi

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢elésin dhe mé

pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht gelésin dhe mé pas léshojeni.

Pér veglat me buton zhbllokimi

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té celésit, ka njé

buton zhbllokimi. Pér ta ndezur veglén shtypni brenda

butonin e zhbllokimit dhe térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.

Pér veglat pa buton bllokimi dhe zhbllokimi

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni

celésin pér ta ndaluar.



MONTIMI

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.
Hegja ose instalimi i diskut té sharrés
Fig.5
/AAKUJDES:
Sigurohuni gé disku té jeté instaluar me dhémbét
e drejtuara nga ana e pérparme e veglés.
Pérdorni vetém celésa Makita pér instalimin apo
hegjen e diskut.
Pér té hequr diskun, shtypni bllokimin e boshtit né
ményré qé disku té€ mos rrotullohet dhe pérdorni gelésin
pér té liruar né drejtimin kundérorar bulonin hekzagonal.
Mé pas, higni bulonin hekzagonal, flanxhén e jashtme
dhe diskun.
Pér té instaluar diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
hegjes. SIGUROHUNI TA SHTRENGONI MIRE NE
DREJTIMIN ORAR BULONIN ME KOKE
HEKZAGONALE.

Fig.6
Me kété vegél mund té pérdoret disku i méposhtém.

Diametri maksimal ‘ Diametri minimal |
[ 235 mm \ 230 mm |

Mbajtése anésore (dorezé ndihmése)

Fig.7

Vidhosni fort mbajtésen anésore mbi vegél pérpara
pérdorimit.

Grupi i xhuntos (aksesor)

Fig.8

Instaloni xhunton né hulliné e ashklave né kutiné e tehut
dhe siguroheni me vida.

Higni levén e instaluar né njésiné kryesore dhe instaloni
levén e grupit t& xhuntos.

Fig.9

PERDORIMI

/\KUJDES:

. Sigurohuni ta lévizni veglén pérpara lehté dhe né
vije té drejté. Shtyrja e veglés me forcé, ose
mbajtia jo né vijé té drejté do té€ cojné né
mbinxehje té€ motorit dhe zmbrapsje té rrezikshme,
duke shkaktuar ndoshta dhe Iéndime serioze.

Mbajeni veglén fort. Pajisja éshté e pajisur me njé

dorezé té pérparme dhe njé dorezé té pasme. Pérdorini

té dyja pér ta mbajtur veglén sa mé fort. Nése té dyja
duart pérdoren pér té mbaijtur sharrén, ato s'mund té

priten nga disku. Vendoseni bazén mbi materialin e

punés gé do té pritet pa béré asnjé kontakt me diskun.
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Né vijim ndizeni veglén dhe prisni derisa disku té arrijé
shpejtésiné e ploté. Lévizeni veglén pérpara mbi
sipérfagen e materialit t&€ punés, duke e mbaijtur rrafsh
dhe duke pérparuar lehté derisa té pérfundoni sharrimin.
Pér prerje té pastra, mbajeni vijén e sharrimit t€ drejté
dhe shpejtésiné e pérparimit té€ njétrajtshme. Nése
prerja nuk béhet sipas vijés sé prerjes qé kishit né
mendje, mos u pérpigni ta ktheni ose ta térhigni veglén
pas me forcé pér né vijén e prerjes. Ky veprim mund té
bllokojé sharrén e té ¢ojé né zmbrapsje té rrezikshme
dhe ndoshta léndime serioze. Léshoni celésin, prisni
derisa disku t& ndalojé dhe mé pas térhigeni veglén.
Rivendoseni veglén né vijén e re té prerjes dhe nisni
sérish prerjen. Pérpiquni t& shmangni pozicionet gé
ekspozojné operatorin ndaj ciflave té drurit dhe tallashit
qé nxjerr sharra. Pérdorni syze mbrojtése pér té
shmangur léndimin.

Fig.10
Kufizues (vizore udhézuese)

Fig.11

Udhézuesi praktik Iévizés ju mundéson prerje té drejta
tepér té sakta. Thjesht rréshqiteni udhézuesin me
ngadalé lart kundér anés sé materialit t&¢ punés dhe
sigurojeni né pozicion me ané té vidés né pjesén e
pérparme té bazés. Me t&é mund té béni dhe prerje té
pérséritura me gjerési té njéjté.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga Kkorrenti pérpara se té& kryeni

inspektimin apo mirémbaijtjen.

Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.12

Higini  dhe kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t& konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe qé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kagavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.13

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t& Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.



AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit té
Makita-s.
Disqget e sharrés
Kufizues (vizore udhézuese)
Celési i nisjes 13
Mbajtésja 36
Grupi i xhuntos

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. Noct

2-1. Kpunuara raiika

2-2. Ckana 3a psi3aHe nog bron

3-1. OcHoBHa nnova

3-2. JIuHuA Ha psizaHe

4-1. byToH 3a 6riokupaHe/gebnokupaHe
4-2. TyckoB npekbCBaY

5-1. bnokvpoBka Ha Bana

5-2. MaeyeH kntoy

6-1. LlectocTeHeH 6ont
6-2. LinpkynsipeH auck

6-3. BbHLWeH dnaxey

6-4. BuTpeleH dnarey
7-1. CTpaHnyHa pbkoxeaTtka
10-1. 3apHa pbKoxeaTka
10-2. MNpepHa pbkoxBaTtka

10-3. OcHoBa

11-1. Kpunyara raika

11-2. Bogelua nuHus

12-1. OrpaHnuuteneH bener
13-1. Kanayka Ha YeTkogbpxay
13-2. OTBepTKa

CNEUNDOUKALINAN

Mogpen N5900B
[OnameTbp Ha aucka 235 Mm
Ha 90° 85 mm
Makc. Abn6ounHa Ha psizaHe Ha 45° 60 Mm
Ha 50° 53 Mm
O6opoTn 6e3 ToBap (MMH'1) 4100
O6Lwa AbmKkuHa 380 Mm
Herto Terno 7.2 kr
Knac Ha 6esonacHocT Bl

. I'Iopa/:uA HalwaTa HenpekbCcHaTa HaquO-pa:‘IBOﬁHa ,CLeVIHOCT nocoYyeHunTe TyK CI'IeLlVIqJMKaLlVIM morat ga 6'b,CLaT NpOMeHeHn 6es

npeau3secTue.

« CneumnduKkaLmmnTe MOXe Aa ca PasnuyHu B pasiuyHATe Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE028-1
MpeaHasHavyeHue

VIHCTPYMEHTBT € npegHasHayeH 3a HaanmbXHU U
HamnpeyHu cpes3oBe WM Ha KOCU Cpe3oBe Mog bibi B
ObpBO, Kato ce MoaAabpXa 34paB  KOHTaKT ¢

obpaboTBaHus geTann.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTpYMEHTBT cregBa [Ja Ce BKMOYBA CaMO  KbM
3axpaHBaHe CbC CbLUOTO HanpeXeHne, kaTo NOCOYEHOTO Ha
(upmeHata Tabenka u pabotm camo C MoHOa3HO
NPOMEHNMBO HanpexeHue. TOW e C ABOWMHa u3onaums u

3aTOBa MOXe Aa Ce BKIIOYBA M B KOHTaKTV 6e3 3a3emsiBaHe.
ENF100-1

3a oblecTBeHN eneKkTpopasnpeaenuTenHn Mpexm ¢
HUCKO HanpexeHue ot 220 V go 250 V.

BkrioYBaHETO 1 M3KMIOYBAHETO Ha eneKkTpU4eckn ypean
MOXe Aa [foBede [0 kornebaHus Ha  HanpexeHueTo.
M3non3saHeTo Ha TO3M MHCTPYMEHT C  HENoaXoAsLio
€ereKkTpUYecko 3axpaHBaHe MoXe fa uma HebnaronpusiTHo
BMMAHWE BbpXy pabotata Ha apyru ypeau. Moxe aa ce
npreMe, 4Ye ako CbMPOTUBIIEHMETO B enekTpuyeckata
mpexa e o 0,31 oma, HAMa Aa UMa oTpULIATENHO BUSIHUE.
KoHTaKTbT, B KOWTO Ce BKIIOYBA TO3W MHCTPYMEHT, TpsibBa

[na Gbae 3aWmTeH ¢ npegnasuTen.
ENG905-1

Lym
O6nyaliHOTO CpedHO MpeTerneHo HUMBO Ha  Luyma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Huveo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 89 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lwa): 100 dB (A)
KoedmumeHT Ha HecurypHocT (K): 3 dB (A)

W3nonsBanTe aHTUOHU

ENG900-1
Bubpauum

O6wara CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

PaboTeH pexum: psidaHe Ha AbpBO
HwuBo Ha BubpauuuTe (anw) : 2.5 M/C? MK No-manko
KoedmuumeHT Ha HecurypHocT (K) : 1.5 m/c?

PaboTeH pexuM: psisaHe Ha MeTan
HuBO Ha BUGPaLMMTE (an ) : 2.5 M/C?

KoeduumeHT Ha HecurypHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

« 0ObsBEHOTO HMBO Ha BMOpauuuTe € U3MEpeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTAHAAPTHW METOAM 33 U3NUTBaHE U
MOXe [1a Ce U3MoMn3Ba 3a CPaBHSIBAHE HA MHCTPYMEHTMU.

. OcBeH ToBa, OGSIBEHOTO HMBO Ha BubpauuuTe
MOXe [a Ce MU3Mon3Ba 3a npeaBapuTenHa oLeHka
Ha BPedHOTO Bb3[eNCTBME.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabora cC
eneKTPUYeCKNsi  MHCTPYMEHT MoXe pfAa  ce



pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

«  3agbmkutenHo onpegeneTe npeanasHu MepKu
3alMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBa Ha OLeHKa
pucka B peanHu paboTHM ycrnoBus (Kato
B3eMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM 4actu
paboTHUS UMKBA, Kato Hanpumep MOMEHTa
M3KMOYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTaTta
npaseH Xof, KakTo U BpeMeTO Ha 3agencTBaHe).

3a
Ha
ce
Ha
Ha
Ha

ENH101-16
Camo 3a cTpanute ot EC.

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBME
MoanucanuTte, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoAUTeN Aeknapupame, Yye criegHUTe MawMHn
¢ mapkarta Makita:
HanmeHoBaHune Ha MalumHaTa:
Linpkynsip
Mogaen Ne/Tun: N5900B
ce npov3BexaaT CEpPUNHO n
ChoTBeTcTBAaT Ha W3UCKBaHWATA Ha cnegHuTe
eBponenckn AUPEeKTUBK:

2006/42/EO
W ce npousBexpatr B CbOTBETCTBUE CbC CleAHUTE
CTaHAapTU UM HOPMAaTMBHU JOKYMEHTH:

EN60745
TexHu4eckaTa JOKyMeHTaLUusA ce CbXpaHsiBa oT:

Makita International Europe Ltd.

TexHnuecku oTaen,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnus

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHoOCT npu paboTa c
eNeKTPNYEeCKN MHCTPYMEHTHU
A NPEOYNPEXOEHUE MpoyeTteTe BCUYKKN
npeaynpexaeHusa 3a ©6e30MacHOCT UM BCUYKHU

MHCTPYKUMK. Tpy HecnasBaHe Ha npeaynpexaeHusiTa
N WHCTPYKLUMWUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yaap, noxap
N/MNN TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpgeHus u
MHCTPYKLMM 3a cripaBKa B 6baeLue.
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GEBO013-6

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA CbC
LIUPKYJITAPA

Mpoueaypu npu psisaHe

1. OMNACHOCT: [ipbXTe pbLeTe CU HacTpaHu
OT 30HaTa Ha psi3aHe M OT AucKa. [pbxTe
ApyraTta cu pbka Ha NOMOLLHATa APbXKa UK
Ha Koprnyca Ha eneKkTpoMoTtopa. AKo 1 BeTe BY
pbLe AbpXKaT LMpKynspa, Te He morat ga 6baart
Cpsi3aHu OT Aucka.

2. He ce npecsirante non obpaborBaHus Aetann.
MpeanasutensaT He MoXe Aa BK 3alMTU OT gucka
nog getavna.

3. Perynupaite abn6oyMHaTa Ha psizaHe A0
paebenuHata Ha obpa6oTBaHua getawn. [log
fAeTaiina TpsibBa Aa ce BMxAa NO-Manko oT eguH
usn 366 Ha LMPKYNSpHUS AWCK.

4. Hukora He ApbXTe cpA3BaHUA AeTaun ¢ pble

uwnu BbpXy Kpaka CwW. ®dukcupanTe
obpaboTBaHMA AeTann BbpXy cTabunHa
nnatdopma. MpaBunHOTO yKpensaHe Ha
fJeTaiina e MHOro BaXHO 3a cBexaaHe [0
MUHAMYM Ha pucka OT HapaHsiBaHe, Ha
3aagvMpaHeTo Ha Aucka wnu Ha 3arybata Ha
KOHTpOI.

TunuyHa unocTpauus Ha npaBunHa onopa 3a pbkara,
onopa 3a paGoTHWUA AeTain U MaplpyTUpaHe Ha

3axpaHBalWuA kaben (ako e NPUNOXUMO).

5. [pbXTe eneKTPUYECKUSs MHCTPYMEHT camo 3a
M30NMMpaHUTe W  HeXTb3raBuM MNOBBLPXHOCTH,
KOraTo MMa OMacHOCT pPexeLunaT AUCK Aa gonpe B
CKpWUTK Kabenn unm B cCO6CTBEHUA CU 3axpaHBaLy
kaben. Mpy gonvp A0 NPOBOAHUK MOA, HaMNpeXeHue,
TOKbT MOXE Aa NPeMUHe Npe3 MeTanHuTe YacTu Ha
MHCTPYMeHTa v fa ,yaapu” paboteLums.

6. MNpu paspssBaHe BuHarM u3nNonsBanTe
HanpaensBawa nnaHka unuM Boday C npae
brbn. ToBa nopobpsiBa TOYHOCTTa Ha cpesa U
HamarnsiBa BepOSITHOCTTa OT 3aaMpaHe Ha aucka.

7. W3nonsBaiTe BMHaru AucKoBe C MoAXoAsLy
pasmep M ¢opMa Ha MOHTaXHUTE OTBOPU
(pom6oBMAHaA unu Kpbrna). duckosete, KOUTO
He OTroBapsiT Ha MOHTaXHWTEe Kpenexu Ha
uMpKynsipa e paboTaT eKCLEHTPUYHO, KOeTO Lie
nosege [0 3aryba Ha KOHTpor.



Hukora He wu3nonsBaiiTe NOBpeAeHU UIN
HenogxogAwM wanbéu 3a AucKkoBe WUNuU
6onTtoBe. Llllanbute 3a pguckoee u Gonta ca
creumnanHo KOHCTpyMpaHu 3a Balumus LMpKynsp 3a
nocTuraHe Ha onTMMarnHa NpoW3BOAWUTENHOCT W
3a 6esonacHa pab6oTa.

I'Ipwwmu 3a OTKaTu U npepynpexpeHus 3a tax

oTKaTbT € BHEe3anHa peakuMsi Ha 3almnaH,
3agpan wnu pasueHTPOBaH LIMPKYNSIPEH OWCK,
KOETO Kapa HEKOHTPONMpyemusi LMpKynsip Aa ce
BAMra Harope 1 n3BbH 06paboTBaHus AeTann KbM
oneparopa;

KoraTo AMCKbLT Ce 3alyune wnu 3agepe NibTHO B
3aTBapsil, ce npopes, AUCKbLT ce 3anbBa W
peakuusiTa Ha enekTpomMoTopa W3XBbprst Obp3o
MHCTpyMeHTa obpaTHO KbM onepaTopa;

aKo OWCKbT Ce W3KPWBWM UMM € pasLeHTpPOoBaH B
oTpesa, 3b6UNUTE OT 3agHuUA pbO Ha Aucka morat
na ce 3abusiT B ropHaTta NOBbPXHOCT Ha AbPBOTO,
KOeTo fda [oBede [0 M3ckayaHe Ha Jucka oT
npopesa U 0OpaTHOTO My OTCKa4yaHe KbM
oneparopa.

OTkaTbT € crneacTBve OT HenpaBunHa ynotpeba Ha
uMpKynspa u/unu HecnassaHe Ha pega U ycrosusita 3a
pabota, a moxe ga 6bae m3berHat mpu cnasBaHe Ha
nocoyeHuUTe No-4ony npeanasHn Mepku.

9.

10.

1.

12.

MopabpxanTe 3ApaBMA 3axBaT C ABe pble
BbPXY LMPKynsipa U NO3VLMOHUpalTe pbLeTe
CKU Taka, Ye Aa NpoTMBOAENCTBAT Ha cunuTe
Ha oTkaT. [lo3suunoHupalTe TANOTO CU OT
efiHaTa OT CTpaHWUTe Ha AucCKa, HO He U B efiHa
NUMHUA ¢ Hero. OTKaTbT MOXe [a NpuUHyau
LUMpKynspa Aa OTCKOYM Hasag, HO ako ce B3emar
npegnasHu MepKu CunuMTe Ha oTkaT MoraT fda
6bAaT KOHTPONMpaHW OT oneparopa.

Korato pauckbT 3agepe, unuM Korato no
HAKaKBa NpU4YMHa pA3aHETO ce MnpekpaTu,
ocBo6ogeTe cnycbka U 3aApbXTe LUPKynsapa
B NOKOW B MaTepuana, [oKaTo AUCKBT cnpe
HanbnHo. Hwukora He ce onuTBaWTe Aa
u3BaguTe UMpKynspa oOT obGpabGoTrBaHus
AeTann unu Aa ro usgbpneate Hasag, AoKaTo
AVCKBT BCe Olle ce BbPTH, 3aLOTO TOBa MOXe
pa poBepe po otkat. Ornmepante MACTOTO U
B3eMeTe  HeobxoaumuTe  Mepku, 3a fJda
OTCTpaHWTe NpUYMHaTa 3a 3aAMpaHeTo Ha aucka.
Mp¥ NOBTOPHOTO CTapTUpaHe Ha LUMpKynsipa B
obpaboTBaHuUA AeTaln LieHTpUpanTe AUCKa B
npopesa W npoBepeTe Aanu 3bOuUUTEe Ha

LMPKYNAPHUA AUCK ca 3aueneHu B maTepuana.

AKO OMCKBT 3aavpa, TOi MOXe Aa W3CKOYU Uiu
0a gosefe Ao oTkaT oT obpabotBaHus detainn
npu pectapTupaHe Ha LupKynspa.

MoanupanTe roneMuTe NaHenw, 3a Aa ceeaete
A0 MMHMMYM ONAacHOCTTa OT NpULLMNBaHe Unn
oTKaT Ha Aucka. [onemMute nmaHenu 4ecTo ce
orbBaT nog cobctBeHata cu TexecT. OT agete
cTpaHu nog naHena TpsibBa da ce crioxar
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noanopuw, kouto da ca 6nu3o A0 NUHWSITA Ha
cpesa v 6nu3o fo pvba Ha naHena.

3a pace npeanas3uTe OT OTKaT, nsnonssaunre
OnopHa AbCKa unu naHen B 6nu3ocT oo cpeasa.

L/

O U \J

LIS

He pa3nonaranTe onopHata Abcka unu
naHen Aaneuy ot cpesa.

16.

He wu3non3Bavte TbNU WNU noBpeAeHU
puckoBe.  3aTbleHUTe  WNKW  HENpPaBWIHO
MOHTMpPaHW [UCKOBE MpaBsT ManbK Mpopes,
KOETO BOAW [0 MHOMO CUMHO TpueHe, [0
3afuMpaHe Ha Aucka 1 Ao oTKaT Ha umpkynsipa.
Brnokupawute nocrtyeTta 3a HacTpoMka Ha
Abn6éouynHata u dhackata Tps6Ba Aa ca
3aTerHatm u HapgexaHo UKCUpaHu npeauv
HayanoTo Ha cpe3a. AKO Mo Bpeme Ha psidaHe
HacTpOMKNTE Ce MPOMEHNAT, ToBa Moxe [Aa
[oBefe 3aavpaHe u oTkar.

Korato pexeTe B cbliecTByBaliu CTEHU U
ApYrM 3aTBOpPeHM NpoCTpaHCTBa, paborteTe C
NoBUILIEHO BHUMaHue. [logaBawyAT ce AMCK
MOXe fJa cpexe 06GeKkTH, KOUTO Aa npeav3BukaTt
oTKar.

BUHAIMN ppbxTe WHCTPyMEHTa 34paBoO M C
aBete cu pbue. HUKOIA He cnaraiTe pbkarta
WU npbCTUTE CU 3aA4 uupKynsapa. Ako ce
nomnyyn OoTKaT, UMPKYNsapbT MOXe mecHo pAa
OTCKOYM Hasaf BbpXy pbkaTa BW, KOETO Aa
[oBefe A0 CEPUO3HN HapaHABaHMS.



/ /
4 /
‘ \Ex
~
17. Hukora He npecunBeainTte LMpKynspa.

HatucHete umpkynsipa Hanpeg c TakaBsa
CKOPOCT, Ye ANCKBLT Aa pexe 6e3 Aa ce 3abass.
dopcupaHeTo Ha LMPKYnsipa MoXe Aa AoBede A0
HepaBHOMEpHU cpe3oBe, [0 3aryba Ha
NPeUM3HOCT U 0 Bb3MOXHM OTKaTK.

DYHKUMS Ha AONHUA NpeanasuTen

18.

19.

20.

21.

22.

MpoBepeTe npean BcsAka ynotpeb6a po6porto
3aTBapAHe Ha AonHuA npeanasuten. Ako
AOMHUAT npeanasuTen He ce ABMXU CBOGOAHO
M He ce 3aTBapA BefHara, He paboTeTe CbC
uupkynsapa. Hwukora He 3ataraite M He
3aBbp3BaiTe AONHUA NpeanasuTen B OTBOPEHO
nomnoxeHue. AKO CryyYaiiHO W3TbPBETE LIMPKYNspa,
[JOMHWST MpeanasuTen MoXe fAa Cce  OrbHe.
BaurneTte ponHus npegnasuTen ¢ npubupalarta ce
ApbXKa 1 ce ybenere, Ye Ton ce ABUXM cBOBOAHO,
KaKTO U Ye He [OKOCBa AMCKa, WIM HsikakBa Apyra
4acT, BbB BCUYKM BINM 1 AbN6GOYMHN Ha cpesa.
MpoBepeTe pOencTBMETO Ha MNpyXuHaTa Ha
AONHUA npeanasuten. Ako npeanasvTensaT U
NpyXuHaTta He paboTAT npaBuUnHO, npeaun
ynotpe6a Te TpsA6Ba Aa ce obcnyxart. [JonHusTt
npegnasuTen Moxe Ja pabotu MyaHo, KoeTo Aa
ce AbIIKM Ha MOBPEAEHW YacTu, oTnaraHust Ha
CMOMW UK Ha HaTpyrnBaHe Ha OTnagbLu.
[lonHuAT npeanasuTen Moxe Aa ce M3AbpnBa
pbYHO caMO NpuM cCheuuanHu cpes3oBe KaTo
“cpe3oBe C Bpsi3BaHe” U ‘“‘CbCTaBHM cpes3oBe”.
BauvrHete ponHus npegnasuTten ¢ npubupawara
ce ApbXKa U BefHara cnep NpoHWKBaHe Ha AMCcKa
B MaTepuan, JONHUAT npeanasvTen TpsidéBa Aa ce
ocsoboau. [pn BCWYKM ApyrM Cpes3oBe AOMHUAT
npepnasvten Tpsibea fa paboTu aBToMaTuyHO.
Mpeaun pa noctaBsTe LUMPKYyNsipa BbpXy NnoT
WnU noa, BMHarM BHUMaBauTe Aanuv AONHUSA
npeanasuTen NokpuMBa Aucka. HesawmrtenusT
BbPTAW, Ce MO MWHepuusi [OWCK Lie Hakapa
LUMpKynsipa Aa ce MpUOBWKW Hasad, pexenku
BCWYKO, KOETO My nonagHe Ha nbTda. OTunTanTe
BpeEMeTO, KOeTo e HeobxoauMmo 3a cnvpaHe Ha
[vcka cref ocBoboxaaBaHe Ha NpeBKIoYBaTens.
3a pa nposepuTe ponHUA npeanasuTen
OTBOpeTe ro Ha pbka, criefl KOeTo ro nycHere
W npocnepete 3aTBapsiHeTo My. [lpoBepeTe
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Cblo M Aanu npubupauiata ce ApbXKKa He
[oKOCBa Kopnyca Ha MHCTPYMeHTA.
OctaBenuaT oroneH guck e MHOIMO ONMACEH n
MOXe [a MPUYNHM CEPUO3HU HapaHSsIBaHUsI.

[lonbnHUTENHN NpeaynpexaeHns 3a 6e3onacHoCT

23.

24.

25.

26.

Pab6oTteTe c noBULIEeHO BHMMaHUe Npu psisaHe
Ha BnaxeH OAbpBeH MaTepuan, Ha ob6paboTeH
noa HansiraHe AObPBEH Matepuan unuM npu
matepuanu c YenoBe. 3a fa npefoTeBpatute
nperpsiBaHeTo Ha 3bOWTE Ha Avcka noaabpxanTe
NnNaBHOTO HamnpedBaHe Ha WHCTpyMmeHTa, 6e3
3abaBsiHe Ha CKOpPOCTTa My Ha nogaBaHe.

He ce onuTBaiiTe Aa npemaxBaTe OTpsi3aH
maTtepuan npu pabortew, auck. M3vakante
AoKaTo AWUCKLT cnpe npeau fAa cubbepete
oTpsA3aHus matepuan. [lickoBeTe ce BbpTAT
N0 MHEPLWsi Cneq U3KMioYBaHe Ha LMpKynsipa.
N3bareaite pa pexete reo3pen. Mpoeepete 3a
rBo3fgeM M OTCTpaHeTe BCUYKM OT AbpPBeHUs
MaTepuan npeam Aa 3anovHerte pa6ora.
MocTaBeTe no-wMpokaTa YacT Ha OCHOBaTa Ha
UMpKynsipa BbpXy Ta3u YacT Ha obpaboTBaHusA
AeTaiin, KoATO e CONMWAHO YKpeneHa, a He
BbpPXy Ta3u 4YacT, KOATO Lie nagHe cnep
3aBbpluBaHe Ha cpe3a. Kato npumepu, Ha
®durypa 1 e untoctpupad NMPABUITHUA HauuH
3a OTpA3BaHe Ha Kpasi Ha Abcka, a Ha Purypa 2
e nokasaH HEMNPABUIIHUA HauuH. Axko
00paboTBaHMAT fAeTalnl € KbC MU Manbk,
3aTerHete ro ckc ckob6a. HE CE OMUTBAUTE
OA OBbPXUTE KbCUTE OETAUNU C PBKA!

dur.1

dur.2




27. Mpepu Aa ocTaBUTe UHCTPYMEHTa gony, crneg
3aBbpLIBaHe Ha cpe3 ce ybeneTe, Ye AONHUAT
npeanasuten ce e 3aTBOPUN M OUCKBLT ce
Hamupa B N'bNeH NoKoMn.

Hukora He ce onuTBaiTe Aa pexere ¢ XBaHaT
B MeHreme M O6GbpHAT Hagomy LMpPKynsp.
ToBa e W3KNIOYUTENHO ONacHo M MoXxe pAa

AoseAe A0 CEPUO3HU NPOU3LLECTBUS.

28.

7

29. Hsakou maTepuanu cbAabpXKaT XUMUKanM,
KOMTO MoraT pga ca TOKcu4Hu. Baemete
npeanasHW Mepku, 3a pa npepoTrBpaTuTe
BAMLIBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C KoXarta.
CnepBaiiTe MHcpopmaLmATa Ha AOCTaBYMKA Ha
maTepman 3a 6e3onacHaTa pa6orta ¢ Hero.

He cnupaiite puckoBeTe c npunaraHe Ha
CTpaHU4eH HaTUCK BbPXY LIMPKYNAPHUS OUCK.
BuHaru u3nonssanTe npenopbyYaHuTe B
HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO AuckoBe. He
n3nonssanTe HUKaKBU abpa3vMBHU AUCKOBeE.
Mopabpxante p[UCKOBETE OCTPU U YUCTM.
CmMonute W AbpBECHUTE KaTpaHW, KOWTO ca
BTBbPAEHU BbpXy AWUCKOBETe, 3abaBAT UMpKynsipa
1 yBenMyaBaT BeEpOSITHOCTTa OT MonyyaBaHe Ha
otkaT. [opgabpxaiiTe [OWCKOBETE YUCTW, KaTo
MbPBO IV CBansNTe OT MHCTPYMEHTa, a cnej ToBa
M MOYNUCTBANTE CbC CPEACTBA 3a NpemaxBaHe Ha
CMOSN U KaTpaHu, C ropelya Boga Unn ¢ KEPOCHH.
Hukora He n3nonaeavite 6eH3VH.

Mpu ynortpe6aTta Ha WHCTpyMeHTa HoceTe
npaxo3alWuTHa Macka 1M npeanasHu cpeacTBa
3a 3awuTa Ha cnyxa.

3AMNA3ETE HACTOALWWNTE
MHCTPYKLIUW.

30.

31.

32.

33.

AI’IPEHYI’IPE)KHEHVIE:
HE nosBonsBaiTe ycnokoeHMeTo OT MO3HaBaHeTO
Ha npoaykta (npupo6buto npu Abnrata My

ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunara 3a 6e30MacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMNPABUNHATA YNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT, MNOCOYeHU B
HAaCTOSALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoatauus, morat
[a AoBeAaT A0 TEXKW HapaHsiBaHUS.
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PYHKUMOHAITHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

PerynupaHe Ha gbn6ounHaTa Ha psAi3aHe
dur.1

/\BHUMAHMVE:

- Wsnonsgaiite Manka gbnbousHa Ha pssaHe,
KoraTo pexeTe TbHbk 0OpaboTBaH geTann 3a no-
yncto 1 6esonacHo psizaHe.

- Cnepg kato perynupate gbnboynHata Ha psisaHe,
BUHaru satsaraiTe nocra 3apaeo.

Pa3xnabere nocta Ha AbMNOOYMHHUAT OrpaHUYUTEN WU

npemecTteTe OCHOBaTa Harope unu Hagony. 3akpenete

ocHoBaTa Ha >enaHata AbnbounHa Ha psisaHe Kkato
3aTerHeTe nocra.

PsAsaHe nop bron

dwur.2

Pasxnabete npuTuCKalMTE BUHTOBE B NpegHata W
3afHa 4acT M HaKMOHeTe WHCTpyMeHTa [0 KenaHus
brbn 3a psizaHe (0° - 50°). 3aterHete nputuckawimte
BMHTOBE B MpegHata M 3agHa uacT, crnep Kkarto
V3BbPLUMTE PErynupaHeTo.

HacouBaHe

dwur.3

3a npaBo psizaHe, u3paBHeTe OTMeTkata A B npepHaTta
YacT Ha OcHoBaTa C NUHUATA Ha psizaHe. Mpu psizaHe nop
brbn 45°, noctaBete oTMeTKaTa B ¢ NuHusITa Ha psizaHe.

BkniouBaHe
dur.4

/\BHUMAHME:

- TNpeoy pa BKMIOYMTE WHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BUHaru nposepsiBaiiTe Aanu NycKOBUST Npekbcaay
paboTy HOpManHo W Cce Bpblia B MOTOXEHWUE
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a MHCTpPYMEHT ¢ 6YTOH 3a GrnokupaHe

3a f[a  BKMWOYMTE WHCTPYMEHTA, CaMO  HaTWCHeTe

cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe oceobogete

NYCKOBMS NPEKbCBaY.

3a pabotra 6e3 npekbCcBaHe HATUCHETE MYyCKOBUS

npekbCcBayY, a crnep ToBa HaTucHeTe Briokmpalums 6yToH.

3a fAa crnpeTte WHCTPYMeHTa oT GrnoKMpaHo MomnoXeHwue,

HaTWCHeTe NycKOBUS NpekbcBaYy JOKpaK, a cnep Tosa ro

OTMyCHeTe.

3a UHCTPYMEHT c GyTOH 3a AebnokupaHe

3a npefoTBpaTsBaHe Cry4aHOTO HaTUCKaHe Ha

CrMycbka Ha NpeBkntoYBaTens e ocurypeH OyToH 3a

aebrnokupaHe. 3a  BKMOYBAHE Ha  WMHCTPYMeHTa,

HaTucHeTe OyToHa 3a pAebnokupaHe W HaTWUCHeTe

crycbka Ha rpekbcBaya. 3a cnvpaHe OTnycHeTe

CMycbka Ha npekbcBava.



3a MHCTpYMeHT 6e3 6yTOH 3a 6rnokupaHe u GyToH 3a
AebnokupaHe

3a [Ja BKOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
crnycbka Ha npekbcBaya. 3a ChnupaHe OTnycHeTe
cnycbka Ha npekbcBava.

CIrmoBABAHE

/A\BHUMAHME:

. Mpeau pfa wsBbpwBaTe Hskakeu pabotu Mo
MHCTPYMEHTa 3a4b/DKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ U3KIMNKYeH oT 6yTOHa M OT KOHTakKTa.

OTcTpaHsiBaHe UMK NOCTaBsiHE Ha peXxeLy
OUCK

dur.5

/\BHUMAHME:

. YBepere ce, Yye AUCKbT € MOCTaBeH CbC 3bbu
HacouyeHW Harope B npegHaTa 4acT  Ha
MHCTPYMEHTa.

. Wanonsgante epuHcTBEHO kv Makita 3a
nocTaBsiHe U CBassHe Ha aucka.

3a [pga cBanuTe  pexewus  OucK,  HaTUcHeTe

6rnokvMpoBKkaTa Ha Barna, Taka Ye OMCKbT [a He MoXe Aa
ce BbpTM W M3MNON3BalTe KoY, 3a Aa pasxiabute
LecTocTeHHMst 6onT obpaTHO Ha YacoBHUka. Cnep ToBa
cBarnete LIECTOCTEHHMSI GONT, BbHWHWA naHey u
aucka.

3a nocraesiHe Ha OWcKa, U3BbPLLETE TOPHUTE AENCTBUS

B obparteH pen. SATEMHETE 30PABO
LWWECTOCTEHHMA  BONT MO TMOCOKA HA
YACOBHUKOBATA CTPEJKA.

dur.6

CnepHWTE AUCKOBE MOTaT [ja Ce U3MON3BaT C TO3W MHCTPYMEHT.
| Makc. guametbp ‘ MwuH. guametbp |
[ 235 MM | 230 MM |

CTpaHWYHa pbKOXBaTKa (AOMbNHUTENHa
pbKOXBaTKa)

dur.7

Mpean paboTa, MOHTMpaiTe 34paBO  CTpaHWYHaTa
pBbKOXBaTKa KbM MHCTPYMEHTA.

KomnnekT cbeauHeHus (akcecoap)

dur.8

MpukpeneTe cbeAMHEHNETO KbM KaHana 3a CTbProTUHW
B KOXYXa Ha A1CKa 1 ro 3aTerHeTe ¢ BUHTOBETE.
[emoHTupaiTe nocra , NPUKPEneH KbM OCHOBHUSI Briok
1 NpUKpeneTe focTa Ha KOMMIeKTa CbeAnHEHWS.

dur.9
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PABOTA

/\BHUMAHMVE:

. 3adbmKUTENHO  [OBWMXKETE WHCTpyMeHTa GaBHO
Hanpeg no npaeBa nuHWS. HacunBaHeto unu
M3BbPTAHETO Ha WHCTPyMeHTa LWe pJoBege [0
nperpsisaHe Ha ABWraTensl U OnacHU OTCKayaHus,
KOUTO  MoraT fAa  npeausBukaT — CEPUO3HM
HapaHsiBaHus.

[OpbxTe uWHCTpymeHTa 3apaBo. WHCTPYMEHTBT e

cHabgeH ¢ npegHa pbkoxBaTka M 3agHa ApbXKa.

M3nonssavite 1 pOBeTe 3a [a ObpxuTe  34paBo

MHCTpyMeHTa. AKO 1 ABETE pbLie AbpXKaT UMpPKynsipa, Te

He MoraT fda 6baaT OTpsi3aHuM OT pexXeLimst AUCK.

Honpete ocHoBaTa Bbpxy 0OpaboTBaHus aetavin 3a

psizaHe, 6e3 AuckbT da ce gonupa Ao Hero. [Mocne

BKJIIOYETE WHCTPYMEHTa W uM3YakaluTe Jucka Ja
[OCTUrHe nbnHWM  obopotn. Cera camo ABWXeTe
WHCTpyMEHTa  HanmpeZ MO  MOBbPXHOCTTA  Ha

obpaboTBaHusi AeTain, Kato ro AbpXuWTe paBeH U ro
ABWKUTe GaBHO, AOKaTO PsiI3aHETO MpUKMoYK. 3a yucT
cpe3 cnasBaiiTe npaBaTa IMHUSI Ha psi3aHe U ABUXETE C
NMocTosiHHa CKOpoCT. AKO pa3pe3bT He cbBnaga c
npeaapuTernHo HabensisaHata NUHKS, He ce onuTBanTe
[a 3aBueTe UNMN HacwunuTe WHCTPYMeHTa o6paTHO KbM
nuMHUsITa 3a pa3pe3. AKo o HampasBuTe, Moxe pJa
OrbHeTe pexeLunst AWCK, KOeTo MoXe Aa [oBeae A0
onaceH obpaTeH yOap W EBEHTyanHo CEepuo3HO
HapaHsiBaHe. OTnycHeTe rpekbcBaya, U34akanTe
pexewms AUCK Aa Chpe W M3TerneTe WHCTpyMeHTa.
MogpaBHeTe UHCTPYMEHTa Mo HOBa JIMHUS U 3anovHeTe
HaHoBO psizaHeTo. OnuTanTe ce pda u3bsrsate pa
3acTaBaTe B TakoBa MOMIOXEHWE, KOETO Aa BU u3nara Ha
ObpBECEeH npax W CTPyXKW. M3nonssaivite npeanasHu
ouuna, 3a Aa ce npeanasuTe OT HapaHsiBaHe.

®ur.10
MapaneneH orpaHuuuTen (Boaau)

dur.11

MpakTU4HWSAT ycnopefeH Bogay BU JaBa Bb3MOXHOCT
[a npaBuTe W3KMIOYUTENIHO TOYHWM MpaBu Cpe3oBe.
Mnb3HeTe ycnopeaHusa Bogady Mo cTpaHaTa Ha getanna
3a psizaHe W [0 3akpeneTe B ToBa MONOXeHWE C
npuTarawnsi BUHT B NpeaHaTa 4acT Ha ocHoBaTta. Ton
[aBa Bb3MOXHOCT M 3a MOBTapsiHe Ha cpe3a CbC
chbluaTa LWNPoYUHa.

NoAAPBXKA

/\BHUMAHME:

. Mpean pa nposepsBate WU M3BbpLUBaTE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
WU3KNHOYEH OT 6yTOHa W OT KOHTaKTa.

. He wu3nonssavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
crmMpT »n Aap. noa. ToBa MoOxe pJda MNpUYKMHK
obesuBeTsiBaHe, Aedopmauunsi Unu NykKHaTUHW.



CwmMsiHa Ha YeTKuTe

dur.12

PepoBHo cBansvite 4yetkuTe 3a nposepka. Korato ce
M3HOCAT [0 orpaHuumTenHus Gener, M cMeHeTe.
MoppbpxanTte YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABmKaT CBOGOAHO
B yeTkogbpxaTtenute. [iBeTe ueTkn TpsibBa Aa ce
CMEHAT €OHOBPEMEHHO. M3nonaeaiite camo
OPUrMHAaIHW YeTKN.

C nomowta Ha OTBepTka pasBuMITe KanadkuTe Ha
yeTkogbpxaTenute. l3Bagere M3HOCEHWUTE  YeTKw,
CrNoXeTe  HOBUTE W 3aBUIUTE  Kamaykute  Ha
yeTKogbpXKayuTe.

dur.13

3a pa ce nogobpxa BE3OMACHOCTTA wn
HAOEXKOHOCTTA Ha  WHCTPYMEHTa, PEMOHTUTE,
obcnyXBaHeTO WnKM  perynvpaHeTo TpsibBa pJda ce
M3BbPLUBAT OT YMbHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce u3nonaeat pe3epBHM YacTu oT Makita.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

. [lpenopbyBa ce U3MON3BaHETO Ha TE3N akcecoapu
WU HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onucaH B HacToSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3nonseaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  wiu
HakpalHULM MOXe Aa [oBefde [0 OnacHocT oT
TenecHu HapaHsiBaHus. V13non3Baiite CbOTBETHUSA
akcecoap unm HakpanHuK camo no
npegHasHayeHue.

Ako MmaTe Hyxga OT MoMOLLY 3a noBeve NoapobHOCTU

OTHOCHO TEe3W akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. Pexelun anckose

- MapaneneH orpaHuunTten (Boga4)

- TaeyeH Kknoy cbC CTpaHnyeH oTBop 13

. PbkoxsaTtka 36

- KomnnekTt cbeanHeHus

3ABEJEXKA:

- Hsikom aptukynm oT crucbka Moxe fha ca
BKIIOYEHN B KOMMMEKTa Ha MHCTPYMEeHTa, Kato
cTaHaapTHU akcecoapu. Te MOXe fa ca pasnuyHu
B pasnuyHUTE ObpXaBu.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Poluga

2-1. Krilna matica

2-2. Ljestvica za kosi kut
3-1. Temeljna plo¢a

3-2. Rezna nit

4-1. Gumb za blokadu /

5-2. Kljug

6-2. List pile

5-1. Blokada vretena

6-1. Sesterorubni vijak

6-3. Vanjska prirubnica
6-4. Unutarnja prirubnica

10-2. Prednji rukohvat

10-3. Osnovna ploc¢a

11-1. Krilna matica

11-2. Ravnalo za vodenje
12-1. Granitna oznaka

13-1. Poklopac drzaca Cetkica

Gumb za deblokadu 7-1. Bo¢ni rukohvat 13-2. Odvija¢
4-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 10-1. Zadnji rukohvat
SPECIFIKACIJE
Model N5900B
Promjera lista 235 mm
pod 90° 85 mm
Najveca dubina rezanja pod 45° 60 mm
pod 50° 53 mm
Brzina bez opterecenja (min™") 4.100
Ukupna duzina 380 mm
Neto masa 7,2 kg
Razred sigurnosti Bl

« Zahvaljujuéi stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni¢ki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE028-1
Namjena
Alat je namijenjen uzduznim i popre¢nim ravnim i kosim

rezovima s kutovima u drvetu uz €vrst dodir s izratkom.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uticnica bez provodnika za uzemljenje.
ENF100-1

Za javne niskonaponske distributivne sustave
izmedu 220 Vi 250 V.

Operacije uklju€ivanja elektriénih uredaja uzrokuju
kolebanje napona. Rad ovog uredaja pod nepovoljnim
uvjetima u elektricnoj mrezi moze imati negativne
ucinke na rad ostale opreme. Pri impedanci elektrine
mreze jednakoj ili manjoj od 0,31 ohm moze se smatrati
da nece biti negativnih u€inaka. Mrezna utinica koja se
koristi za ovaj uredaj mora biti zasti¢ena osiguracem ili

zastitnom sklopkom sa sporim zna¢ajkama okidanja.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvuénog tlaka (L,a): 89 dB (A)
Razina zvu¢nog tlaka (Lwa): 100 dB (A)
Nesigurnost (K): 3 dB (A)
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Nosite zastitu za usi

ENG900-1

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni

vektorski  zbir)

izraGunata u skladu s EN60745:

Au

ReZim rada : rezanje drveta
Emisija vibracija (anw) : 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Nacin rada: rezanje metala
Emisija vibracija (any) : 2,5 m/s’
Nesigurnost (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

POZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja elektrinog
ruénog alata se moZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi



u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljedeci Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Kruzna pila
Br. modela/tip: N5900B
serijske proizvodnije i
Uskladeni sa sljedeé¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opé¢a sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ru¢ne alate

A UPOZORENJE Proditajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.NepridrZzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEBO013-6

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
KRUZNU PILU

Postupci rezanja

1. A OPASNOST: Drzite ruke izvan dohvata
podrucja rezanja i lista. Drugom rukom drzite
pomocnu rucku ili ku¢iSste motora. Ako drzite
pilu obama rukama, list ih ne moze zarezati.

2. Ne posezite ispod izratka. Stitnik vas pod
izratkom ne moze zastititi od lista.

3. Podesite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod
izratka treba se vidjeti manje od punog zuba
nazubljenja na listu.
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4.  Komad koji rezete nikad ne drzite u rukama ili
preko noge. Stavite izradak na stabilnu
platformu. Izradak mora imati dovoljan oslonac
kako bi se smanijila izloZzenost tijela te vjerojatnost
zaglavljivanja lista u izratku ili gubitka kontrole.

Tipiéna slika primjerenog oslonca za ruke i izradak te
polaganja strujnog kabela (ako je primjenjivo).

5. Drzite elektricni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
pri kojoj rezni alat moze doc¢i u dodir sa
skrivenim vodic¢ima ili s vlastitim kabelom.
Dodir s vodi¢éem pod naponom moze dovesti pod
napon i izlozene metalne dijelove elektricnog
ruénog alata te moze prouzro€iti elektriéni udar
rukovatelja.

6. Kad rezete pilom, uvijek koristite paralelni
grani¢énik ili ravnu rubnu vodilicu. Tako se
poboljSava preciznost reza i smanjuje vjerojatnost
da se list zaglavi u izratku.

7. Uvijek koristite listove s ispravnom veli¢inom
i oblikom (dijamantne u usporedbi s okruglim)
otvora za trnove. Listovi koji ne odgovaraju
priboru za montiranje radit ¢e neravnomjerno i
uzrokovati gubitak kontrole.

8. Nikad ne koristite ostec¢ene ili neispravne
podloske lista ili svornjak. Podlosci lista i
svornjak dizajnirani su isklju€ivo za vasu pilu kako
bi se omogucio najveéi moguéi ucinak i sigurno
rukovanje.

Uzroci povratnih udara i povezana upozorenja

- povratni je udar nagla reakcija na prikljesteni,
zaglavljeni ili nepravilno usmijereni list pile uslijed
kojega se nekontrolirana pila podize od izratka
prema rukovatelju;

- ako se list priklijesti ili ¢vrsto zaglavi pri zatvaranju
ureza, list prestaje raditi, a reakcija motora jedinicu
brzo tjera prema rukovatelju;

- ako se list zakrene ili nepravilno usmijeri u rezu,
zubi s njegove straZnje strane mogu se ukopati u
gornju povrsinu drveta, ¢ime se list izvu€e iz ureza
i sko¢i prema rukovatelju.

Povratni je udar rezultat pogreSne upotrebe pile ifili

nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta, a moze se

sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera predostroZnosti
kao $to je navedeno u nastavku.



10.

1.

12.

Pilu cijelo vrijeme €vrsto drzite obama rukama
i stavite ih u polozaj u kojem se mogu
oduprijeti sili povratnog udara. Tijelo vam se
moze nalaziti s bilo koje strane lista, ali ne u
istom smijeru. Pila uslijed povratnog udara moze
sko€iti unatrag, ali rukovatelj moze upravljati tom
silom ako poduzme prikladne mjere opreza.

Kad se list zaglavi ili iz bilo kojeg razloga
prekida rez, pustite okida¢ i ostavite da pila
nepomi¢no stoji u materijalu dok se list
potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte
pokusavati izvaditi pilu iz izratka ili je povuci
unazad dok je list u pokretu jer moze do¢i do
povratnog udara. Ispitajte i poduzmite
korektivne mjere kako biste otklonili uzrok
zaglavljivanja lista.

Kad ponovno pokrecete pilu u izratku, stavite
list pile u srediSte ureza i uvjerite se da zubi
pile ne sjede u materijalu. Ako se list po¢ne
zaglavljivati, moze se podi¢i ili odbiti od izratka
dok se pila ponovno pokrece.

Poduprite velike ploce kako biste smanijili rizik
od prikljestenja i povratnog udara. Velike ploce
teze ulijezu pod vlastitom teZinom. Svakako
stavite oslonce pod plo¢u s obje strane, pored
linije reza i u blizini ruba ploce.

14.

15.

16.

Blokadne poluge za podesavanje dubine lista
i skoSenog ruba moraju biti ucévrséeni i
sigurni prije nego Sto izradite rez. Ako se list
pomakne tijekom rezanja, moze se zaglaviti i
uzrokovati povratni udar.

Budite iznimno oprezni dok pilite postojece
zidove ili druga slijepa podrucja. StrSeéi list
moze zarezati predmete i uzrokovati povratni
udar.

Alat UVIJEK ¢&vrsto drzite objema rukama.
NIKAD ne stavljajte ruku ili prste iza pile. Ako
dode do povratnog udara, pila vrlo lako moze
odskogiti preko vase ruke i uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

[/ 0 U \J

Kako biste izbjegli povratni udar,
poduprite dasku ili plocu kraj reza.

)

Ne podupirite dasku ili plo¢u dalje od reza.

13.

Ne koristite tupe ili ostecene listove.
Nenaostreni ili neprimjereno postavljeni listovi
izraduju uske ureze i uzrokuju pretjerano trenje,
zaglavljivanje lista i povratni udar.

Nikad ne pilite na silu. Gurajte pilu naprijed pri
brzini pri kojoj list moze rezati bez
usporavanja. Pilienje na silu moze dovesti do
nejednolikih  rezova, manje preciznosti i
mogucega povratnog udara.

Funkcija donjeg Stitnika

18.

20.

21.

Prije svake uporabe provjerite je li donji
Stitnik primjereno zatvoren. Ne rukujte pilom
ako se doniji stitnik ne mice slobodno i ako se
odmah ne zatvara. Nikad ne dovodite Stitnik u
otvoreni polozaj stezanjem ili vezivanjem. Ako
vam sluéajno ispadne pila, donji se Stitnik moze
iskriviti. Podignite donji Stitnik ruckom na
povlagenje i uvjerite se da se slobodno pomice te
da ne dodiruje list ili neki drugi dio pod svim
kutovima i na svim reznim dubinama.

Provjerite radi li ispravno opruga donjeg
Stitnika. Ako Stitnik ili opruga ne rade
ispravno, moraju se servisirati prije uporabe.
Ako donji Stitnik radi tromo, uzrok mogu biti
osteéeni dijelovi, ljepljive naslage ili stvaranje
taloga.

Donji se stitnik moze ruéno povuéi samo za
posebne rezove poput "uranjajucih” i
"slozenih" rezova. Podignite donji Stitnik
povlacenjem rucke i otpustite ga ¢im list ude
u materijal. Prilikom svih drugih vrsta piljenja
doniji bi stitnik trebao raditi automatski.

Uvijek provjerite pokriva li donji stitnik list
prije nego Sto odlozite pilu na klupu ili pod.



22.

Ako je list nezasticen i klizi, pila ée se pomaknuti
unazad i izrezati sve $to joj je na putu. Imajte na
umu koliko je listu potrebno da se zaustavi nakon
Sto otpustite prekidac.

Da biste provjerili donji Stitnik, ruéno ga
otvorite, otpustite i promatrajte kako se
zatvara. Takoder se uvjerite da rucka na
povlacenje ne doti¢e kuciste alata. IzloZeni list
VRLO JE OPASAN i moze uzrokovati ozbiljne
tjelesne ozljede.

Dodatna sigurnosna upozorenja

23.

24.

25.

26.

Budite iznimno oprezni dok rezete vlazno drvo,
drvenu gradu obradenu tlakom ili drvo s
kvrzicama. Odrzite lagan napredak alata bez
smanjenja brzine lista kako se vrSci lista ne bi
pregrijali.

Ne pokusavajte ukloniti izrezani materijal dok
je list u pokretu. Cekajte dok se list ne
zaustavi i tek tada zahvatite rezani
materijal.Listovi klize nakon $to se iskljuce.
Izbjegavajte rezanje cavala. Prije rezanja
provjerite ima li ¢avala te ih sve uklonite iz
drvene grade.

Stavite Siri dio temelja pile na dio izratka koji
ima ¢vrst oslonac, a ne na dio koji ¢e pasti
prilikom reza. Sl. 1 prikazuje primjer
ISPRAVNOG nacina kako odrezati kraj daske,
a sl. 2 primjer POGRESNOG naéina. Ako je
izradak kratak ili malen, stegnite ga. NE
POKUSAVAJTE DRZATI KRATKE IZRATKE U
RUCI!

Sl.1

Sl.2
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27. Prije nego Sto odlozite alat nakon zavrSetka
reza, uvjerite se da je donji stitnik zatvoren i
da se list potpuno zaustavio.

Nikad ne pokusavajte piliti tako da kruznu pilu
drzite naopako u Skripcu. To je iznimno

opasno i moze uzrokovati ozbiljne nezgode.

28.

29. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti
toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

Ne zaustavljajte listove popreénim pritiskom.
Uvijek koristite listove koje preporucuje ovaj
priruénik. Ne koristite abrazivne ploce.

List uvijek mora biti ostar i €ist. Ako se na listu
stvrdne smola, on radi usporeno i veca je
vjerojatnost da ¢e do¢i do povratnog udara.
Odrzavaijte list Cistim tako da ga prvo skinete s
alata, a zatim ga ocistite sredstvom za uklanjanje
smole, vruéom vodom i kerozinom. Nikad ne
koristite benzin.

Nosite masku za praSinu i zastitu sluha dok
koristite alat.

CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.

30.

32.

33.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Podesavanje dubine rezanja
Sl.1

A\OPREZ:
Koristite plitku dubinu reza kada rezete tanki
izradak za €i$¢e i sigurnije rezanje.
Nakon namjestanja dubine reza, uvijek ¢&vrsto
pritegnite rucicu.
Popustite polugu na grani¢niku dubine i osnovnu plo¢u
pomaknite prema gore ili prema dolje. Osnovnu plo¢u
pricvrstite na Zeljenoj dubini rezanja pomoc¢u zaporne
poluge.

Koso rezanje

Sl.2

Otpustite stezne vijke s prednje i straznje strane te
namjestite Zeljeni kosi kut za koso rezanje (0° - 50°).
Nakon $to napravite prilagodbu &vrsto pritegnite stezne
vijke s prednje i straznje strane.

Toéno rezanje

SI.3

Za ravne rezove, poravnajte polozaj A na prednjoj strani
osnove sa svojom linijom rezanja. Za kose rezove od
45° poravnajte polozaj B s njom.

Ukljucivanje i isklju€ivanje
Sl.4

/\OPREZ:
Prije uklju€ivanja stroja na elektriénu mrezu provjerite
radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li se vra¢a u
polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon otpustanja.
Za alat s gumbom za blokadu
Za pokretanje alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/iskljuénu sklopku.
Za neometani rad povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.
Za zaustavljanje alata iz blokiranog poloZzaja u
potpunosti povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku pa je
otpustite.
Za alat s gumbom za deblokadu
Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje ukljuéno/iskljuéne
sklopke, na alat je montiran i gumb za deblokadu. Za
pokretanje alata, pritisnite gumb za deblokadu i potom
povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku. Za iskljucivanje
stroja otpustite uklju¢no/iskljuénu sklopku.
Za alat s gumbima za blokadu i deblokadu
Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju¢ivanje stroja
otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.
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MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Uklanjanje ili instalacija lista pile
SI.5

/\OPREZ:
List treba biti instaliran sa zubima prema gore na
prednjoj strani uredaja.
Za instalaciju ili uklanjanje lista koristite samo
Makita imbus kljug.
Za uklanjanje lista pritisnite tipku blokade tako da se ne
moze okretati, a svornjak sa Sesterokutnom glavom
popustite imbus kljuéem suprotno od smjera kazaljke na
satu. Zatim uklonite svornjak sa Sesterokutnom glavom,
vanijsku prirubnicu i list.
Za instalaciju lista, slijedite postupak za uklanjanje
obrnutim  redoslijedom. CVRSTO  PRITEGNITE
SVORNJAK SA SESTERORUBNOM GLAVOM U
SMJERU KAZALJKE NA SATU.

Sl1.6
S alatom se mogu koristiti sljedeci listovi.

Maks. promjer
| 235 mm

Min. promjer |
230 mm |

Bocna rucka (dodatna rucka)

SI1.7

Cvrsto postavite boéni rukohvat na alatu prije rada.
Komplet spojnica (Pribor)

Si.8

Pri¢vrstite spojnicu na otvor za strugotine u kuéistu lista
i pricvrstite je vijcima.

Uklonite polugu priévr§¢enu na glavnu jedinicu i
pri¢vrstite polugu kompleta spojnica.

Sl.9

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Stroj uvijek pomicite prema naprijed, ravno, s
umjerenom silom. Primjena sile na alat ili zavrtanje
alat dovest ¢e do pregrijavanja motora i opasnog
povratnog udara S$to moze uzrokovati teSke
ozljede.
Alat drzite ¢vrsto. Alat ima i prednju drSku i straznju
rucku. Koristite obje da biste nabolje uhvatili alat. Ako
obje ruke drze pilu, ne mogu se porezati na listu.
Osnovnu plo¢u postavite na izradak tako da je list ne
dodiruje. Zatim ukljudite alat i pricekajte da list postigne
puni broj okretaja. Potom jednostavno pomaknite alat
naprijed preko povrSine izratka drze¢i ga u ravnom
polozaju i lagano napredujuéi sve dok se pilienje ne



zavrsi. Da bi ste dobili Ciste rezove odrzavajte ravan
smijer piljenja i jednoliku brzinu napredovanja. Ako rez
ne prati pravilno vasu namijenjenu liniju reza, nemojte
pokusati okrenuti ili prisiliti alat natrag na liniju reza. To
moze vezati list i uzrokovati opasan povratni udar i
ozbiljnu ozljedu. Otpustite prekida¢, pricekajte da se list
zaustavi i zatim maknite alat. Poravnajte alat na novu
liniju reza i po€nite ponovno rezati. PokuSajte izbjeci
polozaj koji izlaze rukovatelja strugotinama i drvenoj
prasini koje izbacuje pila. Koristite zastitu za o€i radi
izbjegavanja ozljede.

S1.10

Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)

Sl.11

Priruéni usporedni prislon omogucuje izrazito precizne
prave rezove. Usporedni prislon jednostavno namjestite
sigurno s boéne strane izratka i pri¢vrstite ga vijkom na
Celnu stranu osnovne ploc¢e. Na takav nacin mozete
izradivati i serijske rezove jednake Sirine.

ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Zamjena ugljenih ¢etkica

Sl.12

Ugljene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne

oznake. Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da

ne mogu skliznuti u drzac¢e. Obe ugljene cCetkice treba

zamijeniti istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene

Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih

Cetkica. lzvadite istroSene ugljene Ccetkice, umetnite

nove i priévrstite poklopce drzaca Cetkice.

S1.13

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST

proizvoda, odrzavanje ili namjeStanja morate prepustiti

ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite

originalne rezervne dijelove.
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DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomoc¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Listovi pile
Paralelni prislon (ravnalo za vodenje)
Savijeni klju¢ 13
Rucka 36
Zajednicki komplet

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



MAKEAOHCKW (OpuruHanHu ynatcTsa)

1-1. Pauka

2-1. Kpunecra HaBpTka

2-2. Ckara 3a Koco cevetbe

3-1. OcHoBHa nnova

3-2. JInHunja Ha ceverbe

4-1. Konue 3a 6nokupatse /
Konye 3a onbnokupame

Onuc Ha oWTKOT Npernea

5-1. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
5-2. Knyy

6-1. WecToaronHa 3aBpTka
6-2. Ceunno 3a nuna

6-3. HagBopelHa naHwa
6-4. BHaTpelwHa dnaHwa
7-1. CTpaHnyHa ApLuka

10-2. MpepHa payka

10-3. OcHoBa

11-1. Kpunecrta HaBpTka

11-2. IuHnjap-Boaunnka

12-1. paHnyHa o03Haka

13-1. Kanaye Ha gpxay Ha YeTku4ka
13-2. OgBpTka

4-2. MpeknHyBay

10-1. 3agHa payka

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen N5900B
[vjameTap Ha ceynnoto 235 Mm
nog aron og 90° 85 Mm
Makc. anabounHa Ha cevere nog aron og 45° 60 Mm
nop aron og, 50° 53 mm
HeontoBapeHa 6panHa (MuH.”) 4.100
BkynHa gomkuHa 380 mm
Heto TexuHa 7,2 kr
BesbearocHa knaca (S]]

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWTE NOAATOLM AafeHN TyKa MOXe Aa Ce MeHyBaaT 6e3 U3BEeCTyBatbe.

« CneundukauumTe Moxe Aa ce pasnukyBaaT of 3emMja o 3emja.

« TexuHa cnopes EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
HameHa

AnatoT e HameHeT 3a U3BpLUyBawe HAZOMKHU W
HaKpCHW, MpaBu 1 KOCK 3aceLy CO arnv Bo APBO JoAeKa

€ BO LBPCT Aonup co paboTHWOT MaTepujar.
ENF002-2

HanojyBame

Anatot Tpeba aa ce noBp3yBa camo CO HanojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € HasHa4yeHOo Ha MmroykaTta u Moxe Aa
paboTn camo Ha epgHodasHa HauM3MEHWYHa CcTpyja.
AnaToT e ABOjHO M30MMPaH N MOXe Aa ce KOPUCTM U CO

MPUKITY4OLM LUTO He Ce 3a3eMjeHu.
ENF100-1

3a jaBHM HWUCKOHAMOHCKUCMCTEMU 3a HamnojyBame
mefy 220 V and 250 V.

MeHyBam€eTO Ha paboTHWTE MOCTanky CO eneKTPUYHU
anapat¥ npeau3BuKyBaaT BapujauuMM  Ha  HamMoHOT.
PaboTtereTo Co 0OBOj ypen nof HemnoBOMHW HamoOHCKU
yCroB/M MOXE€ [a MMa HeratuBHO BrniWjaHue Bp3
paborata Ha Apyru npuknydenu anaptu. [pu cTpyjHa
wmneHgaHca Bo mpexarta of 0,31 omu unu nomana,
Moxe fda ce npudatM fgeka Hema fa ce nojasaT
HeraTuBHW edekTn. MpexHVUOT NPUKNY4oK 3a OBOj ypea
Tpeba Oa e 3alTUTEH CO ocurypysay MIuM CUrypHOCEH

NPEKUHYBaY CO 3alUTUTa NpK UCKNyYyBakse.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopeg EN60745 nsHecysa:
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Hwveo Ha 3Byu4HMOT NpuTUCOoK (Lya): 89 AB (A)
HuBo Ha 3By4YHa MOKHOCT (Lwa): 100 A6 (A)
Ortcranysamne (K): 3 ab (A)

HoceTe wTtuTHULM 3a ywwuTte

ENG900-1
Bu6pauuu

BkynHa BpegHoCT Ha BMOpauuute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

PaboTeH pexum: cevere apBO
JaumnHa Ha BUGpaLmMm (anw) : 2,5 M/c? i nomanky
Otcranysame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cevere meTtan
JaunHa Ha Bubpaumu (anm) : 2,5 m/c?

Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENGO01-1

. HomuHanHarta jaunHa Ha BubpauunTe e namepeHa Bo
COrNacHoOCT CO CTaHAApAHUTE METOAM 3a UCNUTYBakE
1 MOXe Jia Ce KOPUCTU 3a CriopefyBar-e Ha anaty.

. HomuHanHaTa jaunHa Ha BuGpauuuTe mMoxe Aa ce
KOPUCTM U Kako MpenMMUHapHa mnpoLeHka 3a
N3MI0XKEHOCT.



AI‘IPE.E[YI‘IPEJJVBAI-bE:

. JauvmHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

« Morpwxete ce aa v yTBpauTe 6e36eAHOCHUTE MEpKM
33 3alTWTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpOLieHKa
Ha M3noxeHocTa npu akTUIKUTe YCroBM Ha ynoTpeba
(3emajkv M npenBua cuTe EnoBM Ha pabOTHUOT
LMKNYC, Kako MepuoauTe Kora anatoT € WCKIyYyeH U
kora paboTu BO Npa3eH ofl, He CaMo Kora € aKTUBEH).

ENH101-16
Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona

Heknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako ogroBopeH npoussoguTen,
u3jaByBamMe Aeka cnegHuBe mawuHu Makita:
OsHaka Ha MaluuHaTa:
LinpkynapHa nuna
Mogen 6p./Tun: N5900B
Ce o[ CEPUCKO MPOM3BOACTBO U
YcornaceHu ce co cneaHuBe eBponcku iupekTuem:
2006/42/EC
N ce npousBegeHn BO COMMacHOCT CO CReAHuBe
cTaHfapav wnu cTaHgapansvpaHy JOKYMEHTU:
EN60745
TexHuykaTa JOKyMeHTauuja ja vyBa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnuja

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTM ynarcTtBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4HnTe anatu

A NMPEAYMNPEAOYBAHWE [pouutajte rm cute
6e36egHOCHM npeaynpeayBakba U cUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nouuTyBaaT npegdynpepyBakata  u
ynaTtctarta, MoXe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TELLKM NoBpeau.

YyBajTe rM cuTe npeaynpegyBakba U
ynaTcTBa 3a fja MoOXeTe NMOBTOPHO Aa ru
npouuTare.
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GEBO013-6

BE3BEAHOCHMU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
LMPKYJNTAPHATA MANA

Mpoueaypu 3a cevere

1. A OMNACHOCT: [OpxeTe ru pauete nopaneky op
MeCTOTO KajelTo ce ceye 1 of ceuunoro. [ipxere
ja ppyrata paka Ha NomolHaTa AplwKa MM Ha
KYKMIUTETO Ha MOTOPOT. AKO nurata ce [pxu co
[BeTe palie, He Moxe Aa Guaat uceveHu of CeYUnoTo.

2. He nocerHyBajTe noa pa6oTHMOT Martepujan.
3alTUTHUKOT He MoXe [fa Be 3alWTUTU Of
ceyunoTo nog paboTHMOT MaTepwjan.

3. Mpunaropgete ja pebGenuHata Ha 3acekoT co
pebenuHata Ha paGoTHWOT Mmatepujan. lMomanky
of efeH uen 3ab of 3abute Ha ceuunoto Tpeba da e
BUANMB nog, paboTHWOT MaTepujan.

4. Hukoraw He ApxeTe mapye LITO ce cevye BO
pauete unu gomx Horata. lMpuuBpcTteTe ro

paboTHuoT martepujan Ha cTabunHa
noBpwuHa. BaxHo e npasunHo pJda ce
nogapxysa pabotata 3a cBedyBake  Ha

MWUHUMYM Ha U3NOXEeHOCTa Ha TenoTo, nenexwe
Ha CceymnoTo unu ry6eH>e KOHTpona.

TunuyHa unycTpaumja 3a npaBunHa noAApLUKa 3a paue,
noaapLKa Ha paGoTHWOT anat n pyTupake Ha kabenot
3a HanojyBake (ako e NPUMEHNUBO).

5. [pxeTe ro anaTtotr camo 3a U30NMpaHUTE ApXKa4uu
Kora BpLMTe paboTu Kora AoAaTOKOT 3a ceuetbe
MoXe Aa Aojae BO AONUP CO CKPUEHM XWLMW Unn
ConcTBeHUOT kaben. [logatok 3a ceyere LWTO Ke
[Jonpe Xuvua nog HarnoH Moxe [a ja npeHece cTpyjata
[0 MeTanHuTe [enoBu Ha anaTtoT W Aa npeaussuka
CTPyeH yAap Ha onepaTopor.

6. Kora BpwwuTe oTceKkyBaibe, cekoraw KopucreTe ja
3alITUTHaTa Npeyka UNM BoAUNKa co pameH pab.
Co Toa ke ce nopobpu NPeLM3HOCTa Ha CEYEHETO U ke
Ce Hamanw LwaHcara 3a fnerewbe Ha CevnnoTo.

7. Cekoraw KopucTeTe ceuuna CO npaBuIiHa
roneMvMHa M o6GnUK (AMjaMaHTCKM HAcnpoTu
KPYXXHW) Ha AynyuMkaTta 3a NPULBPCTYBae.
Ceunnata kou He ce coBnaraar CO MOHTaXHWMOT
xapaBep Ha nunata ke pabotaT eKCLEeHTPUYHO,
npeam3BuKyBajkn rybere KoHTpona.

8. Hukoraw He KopucTeTe  OWTETEHW, WUNU
HenpaBWUIHA NOAMOLIKM U 3aBPTKU 3a CEYUNIOTO.



Mopnowkute UM 3aBpTKata 3a CEYMnoTo ce
cneuvjanHo [AusajHupaHu 3a Bawara nuna, 3a
onTumarnHa ussenba n 6es3beaHocT npu pabotata.

MNpeaus3BuKyBawe MoBpaTeH yaap W NPUAPYXHU
npeaynpeayBaka

noBpaTeH yaap € HeHajejHa peakumja Ha CeunnoTo Ha
nunarta 3apagu Heroeo 3arnaByBatbe, uKcuparbe
UN HEMpaBUIHO NOPaMHyBatbe LUTO MpeAn3BUKyBa
nunara HeKOHTPONMpaHoO Aa Ce NOAWrHe Harope 1 BoH
paboTHMOT MaTepujan KoH onepaTopoT;

Kora CeYusioTo € 3arnaBeHO WM NpeKyMepHo
dUKCUpaHO CO 3aTBOPAjkN rO 3aCeKOoT, CEeYUroTo
3anvipa u peakumjata Ha MOTOPOT ro Bpaka ypeaoT
6p30 HaHa3aj KOH onepaTopoT;

aKo CeyunioTo ce W3BUTKA MM € MOrpeLuHo
rnopamHeTo BO 3acekoT, 3abuTe Ha 3agHuOT pab Ha
ceunnoTo Moxe [fa Ce BKonmaaT BO ropHarta
NOBpLUMHA Ha APBOTO MPEeAn3BUKYBajKN CEYMNOTO
a ce nogurHe Haj 3acekoT W [a OTCKOKHe Hasaf
KOH OnepaTopoT.

MoBpaTHWOT yaap e pe3ynTar of HenpasumHa ynotpeba Ha
anaTtoT W/Mnu HenpaBunHW pabOTHW MOCTANKW W YCHOBU U
MOXe Aa ce u3berHe co npesemarse COOABETHW MPeTnasHu
MEpKM, KaKo LITO € HaBegeHo Noaony.

9.

10.

1.

12.

[pxeTe ro anaroT UBPCTO CO ABeTe paue Ha
nunaTta U nocrtaeBeTe MM paueTte TakawTo Aa
[aBaaT OTMOpP Ha cunarta Ha noBpaTHUTe
yaapu. MocTaBeTe ro Tenoto oA koja 6uno op
CTpaHUTe Ha CEeYUIIoTo, HO He BO NIMHMja co
ceyunoro. [unata Moxe Ja OTCKOKHE HaHasap
3apagu  NoOBpaTHWOT yAap, HO cunata  Ha
noBpaTHUTE ydapu MoXxe Aa ce KOHTponupa of
cTpaHa Ha O0nepaTopoT, ako ce Mnpe3eMeHn
COOABETHU NPETNasHN MepKu.

Kora ceuunoto ke ce 3armaBu, unu kora ce
npekuHyBa ce4yeleTo 3apagu kakBa 6uno
npuyYnHa, oTnywTeTe TrO MpPEeKMHYBa4yoT 3a
aKTUBMpake M ocTaBeTe ja nunata 6e3 pda ja
ABMXKMTE BO pabGOTHWMOT MaTtepujan pAopeka
CeyunoTo He 3acTaHe LenocHo. He o6uayBajte ce
Aa ja u3BaguTe nunata oA pes3oT unu Aa ja
noBnekyBaTe HaHa3aj AoAeKa Nunata ce ABUXM,
MHaKy MoXe pa Jojae [0 noBpaTeH yaap.
WcnuTajte 1 npesemete Mepku 3a OTCTpaHyBake Ha
NPUYMHNTE 3a Nenetbe Ha TPKanoTo.

Kora ja pecraptupate nunata Bo pabGoTHuOT
maTepwujan, noctaBeTe ro CEYMNOTO Ha munata BO
3aceKoT M ocurypeTe ce Aeka 3abute Ha nunarta He
ce gonupaar co MaTtepujanort. Ako Joara o Nenewe
Ha CeYnnoTo Ha nunata, Moxe Ja ce NPUABKXY Harope
UMM fa npeausBuka noBpateH yaap of paboTHMoT
matepujan foAeka nunara ce pectaptupa.
MpuuBpcTeTe M Nno4YnTe UNM martepujanute
WTO ce MnperoneMu 3a Aa ro Hamanute
PU3MKOT oOpf 3arnaByBake Ha CEYUNIoTo U
noBpaTeH ypap. [onemu napuuwa martepwujan
0oOWMYHO ce BWTKaaT Of COMCTBEHaTa TexXuHa.
MpuuBpcTyBaunTe Mopa ga 6upat noctaBeHu
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nopa nrnoyara of obeTe cTpaHu, BO Bnu3nHa Ha
nuHWjaTa Ha cevere 1 BO GnusuHa Ha paboT Ha
nnovara.

7 0 U \J

3a pa nsberHeTe noBpaTeH yaap, NpuApXyBajTe
ja Tabnarta unu naHenot Bo 6n1M3MHA Ha 3aCEKOT.

LS

HemojTe aa ru npuapxysarte Tabnara unu
naHenoT nopaneky of MecTOoTO Ha 3aCeKoT.

13. He

KopucTeTe MCTaneHu
ceuuna. HeHaocTpeHute

unu
wnn

TOa coAsaBajku NPEKYMEPHO Tpueke, nenewe Ha
CeYmMnoTo 1 NnoBpaTteH yaap.
[deGenuHata Ha CeYMNOTO U paukuTe 3a
npunarogyBake M Gnokupawe Ha KocuHaTa
mMopa pa 6upat [obpo npuuBpPCTEHU U
obe3beneHn npen pa ce MpucTanu  KOH
ceuyerse. AKO NMpuUnaroayBaweTo Ha CEeYUnoTo ce
MeHyBa 3a Bpeme Ha CeuyereTo, MoXe Aa Aojae
[0 nenexe Ha CEeYnUNoTo 1 NoBpaTeH yaap.
Bupete MHOry BHMMaTenHu Kora cevyeTte BO

NOCTOEYKU SUgoBu uUnu gpyru cnenu obnacTu.

CeunnoTo LITO CTPYM MOXe Ja 3aceve npeameTy
LUTO MOXe [a NpeausBrKaaT nospaTteH yaap.
CEKOTALL uBpcTo ApxeTe ro anaroTt co ABeTe
paue. HUKOIFALL He nocTtaByBajTe ja pakata
wnu npctute 3ap  nunara.Ako  gojoe oo

nospaTteH yaap, nunarta MoXxe fieCHO Aa OTCKOKHe
HaHas3ag npeky Ballata paka WTo MoXe fa

[oBefe [0 Tellka TenecHa nospega.

oliTeTeHn
HenpasuITHO
nocTaBeHUTe ceunna cosfaBaaT TeCeH 3acek Co



Hukoraw HemojTe pa ja Typkate nunara co
npekymepHa cuna. Typkajte ja nunara HaHanpepg
co Op3uHa npu Koja ceumnoto ceye OGes
3abaByBatbe. AKO ja TypkaTe nunara co npekymepHa
cuna, Moxe Aa Aojae A0 HepamHu 3aceuu, ryberse
Ha NpeLn3HOCTa U MOXEH NOBpaTeH yaap.

®DyHKUMja Ha AONHUOT 3aLUTUTHUK

18.

19.

20.

21.

22.

MpoBepyBajTe ro AOMHUOT 3alITUTHUK Aanu e
3aTBOpeH NpaBUNHO Npep cekoja ynotpe6a. He
paKyBajTe CO nunata ako AOMHMOT 3aITUTHUK He
ce ABWXM CnobGoaHO U He ce 3aTBapa BepHaLll.
Hukoraw HemojTe pga ro npucterHysate wnu
3aBp3yBaTe [AONHMOT 3alITUTHUK BO OTBOpPEHa
nonox6a. Ako nunata HeHagejHO magHe, AOINHWOT
3aWTUTHUK MOXe [Jda ce cBuTka. [logurHete ro
[ONHUOT 3aLlUTUTHUK CO MOBMEKyBake Ha ApLukata 1
ocurypete ce Aeka ce [ABwku cnobogHo M He ro
ZOnMpa CeYMnoTo UNu HeKkoj Apyr Aen, BO CUTe arnu
1 febenvHm Ha cevereTo.

MpoBepete panu paboTM npyxuMHata Ha
AONMHNOT 3aWITUTHUK. AKO 3alITUTHUKOT W
NpyXuHaTa He paboTaT npaBuUMHO, TUe Mopa
[a ce cepBucUpaaT npea Aa ce KopucTar.
[onHnoT 3awTUTHUK MoXe pAda pabotn 6aBHO
3apagm oWwTeTEHN AENOBK, NENUBK Hacnarv unm
HacobpaH oTnageH maTtepwjan.

[ONHWOT 3aWTUTHMK MOXe Aa ce MoBneye
payHO caMo 3a cneuujariHM 3aceuy Kako LUTO
ce ,,MOTOMHM 3aceuun“ n ,,CNoXeHU 3aceuu‘.
MogurHete ro [OMHUOT  3aWITUTHUK CO
noBreKyBake Ha paykara U LITOM Ce4YunoTo
Ke HaBnese BO MaTepujanoT, [OOJNIHAOT
3aWTUTHMK Mopa pa ce oTnywTu. 3a cute
OpYyrM  BUIOBWM CeYerse, OONHUOT  3aLUTUTHUK
Tpeba ga paboTn aBTOMATCKU.

Cekoraw BHMMaBajTe AONMHUOT 3alUTUTHUK Aa ro
NoKpMBa CEeYUIIoTo npeA Aa ja noctaBuTe nunara
Ha mMacaTta unm Ha nopgoT. HesawTnTeHoTo ceumnno
ke npegus3BMKa nunata ga ce NpUABWMXW HaHasag,
cevejkn cé wWTo e Ha nator. Mmajte ro npeasua
BpemMeTo noTpebHO 3a ceunnoTo Aa 3anpe OTKako
NPEKUHYBAYOT Ke Ce OTMyLUTH.

3a pa ro nposepuTe [OMHUOT  3aLUTUTHWK,
OoTBOpeTe ro payHo, MoToa oTnywTeTe o W
HabrbyayBajTe Kako ce 3aTBapa. Mcrto Taka
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ocurypete ce fieka paykata npu noBneKyBateTo
He ro Aonupa KyKuwTeTo Ha anaTtoT. OCTaBareTo
Ha ceyunoto HesawTtuteHo € MHOIY OMACHO wn
MOXe Aa foBefe A0 Tellka TenecHa nospeaa.

[OononHutenHu 6e36egHOCHU NpeaynpeayBakba

23.

24,

25.

26.

OcobeHo GuaeTe BHUMATENHM KOora ceyete BRaXxHO
APBO, [ApBeHM MaTtepujanu obpaboTyBaHu nop
npuUTUCOK, MNKU ApBa co rnyxaoBu. OppxysajTe
NecHO HanpefyBatbe CO anartot 6e3 HamanyBawe Ha
6p3uHaTa Ha ceumnoTo 3a fa u3berHeTe npesarpeBare
Ha BPBOBWTE Ha CEYMOTO.

He o6uayBajte ce pa ro ovcTpaHute
npeceYeHUOT maTepujan AoAeKa CeYusnoTo e
BO ABuXewe. lMoyekajre ceunnorto ga 3anpe
npea Aa nNpeMuHeTe KOH OTCTpaHyBakbe Ha
npecevyeHuotr Martepujan.llo ucknyvyBareTO,
ceuunoTo norneka 3abaByBa fofeka He 3acTaHe.
N3berHyBajTe ceyewe wWwajkn. MpoBepete wu
n3BapeTe M CuTe LWAjKM o[ [ApBeHUTe
enemMeHTH npep cevereTo.

MocTaBeTe ro NOWMPOKUOT Aen Ha OCHOBaTa Ha
nunata Bp3 OHOj Aen Ha paboTHMOT maTepujan
KOj € CTabunHO NPULBPCTEH, a HE BP3 AENOT KOoj
Ke oTnagHe OTKaKo ke ce U3BpLUK ceyerbeTo. Kako
npumepn, Cnuka 1 ro npukaxysa MPABUNTHUOT
Ha4yMH Ha cevere Ha KpajHuoT Aen oA Tabna, a
Cnuka 2 ro npukaxyBa MOMPELLIHUOT. Ako
paboTHUOT MaTepujan e KpaToK MWnM Man,
npuuBpcTete ro co crera. HE OBUAYBAJTE CE
[A ' OPXXWUTE KPATKUTE MAPYUHA CO PAKA!

Cnukal

Cnwuka2 /




27. Mpen pa ro cnywtuTe anator no
3aBpLIYyBak-€TO Ha CevyeH-eTo, ocurypete ce
AeKa [OMHMOT 3alUTUTHUK ce 3aTBOPUN WU
CEeYMUNOTO LieNloCHO 3anpeno.

Hukoraws He oO6upyBajre ce pa ceyete co
uuMpKynapHata nuna npeBpTeHa Haonaky
npuuBpCcTEeHa co MeHreme. Toa € MHOTY onacHo
1 MOXe Aa AoBeAe A0 CePUO3HM HECPeKU.

28.

7

29. Hekou matepujanu coppxaT XeMUKanuu WTO
MoxaTt pa Oupar  oTtpoBHu. U3berHyBajTe
BAMWYBakbe Ha MpawuHata u u3berHysajte
KOHTAKT Ha MpawwuHaTa co koxata. Crneperte rm
ynatcTBaTta ofi NpoM3BOAUTENIOT Ha MaTepujanor.
He conwupajte rM ceuunata co nartepaneH
NPUTMCOK BP3 CEYMNIOTO Ha Nunara.

Cekoralu kopucTeTe ceuuna npenopayaHu Bo
oBa ynaTtcTBo. HemojTe aa kopucTute HMKaKBu
abpa3vBHM TpKana.

YyBajTe ro ceuunoto oOCTpo W
Hacnarute 1 gpBeHuWTe  OTMagouM Ko
ocTaHyBaaT  3aneneHn Ha  ceyunoTo, ja
3abaByBaaT nunata M o  3ronemyeaat
noTeHumjanoT 3a noepateH yaap. OapxyBsajTe ro
CeYunoTo 4YMCTO NpBO Bajegjkm ro of anaror,
noToa YWUCTEjKM ro Co OTCTpaHyBay Ha Hacnaru,
Bpena Boga unu keposuH. Hukoraw HemojTe Aa
KOpUCTUTE BEH3NH.

Mpu KopucTewe Ha anaToT, HoceTe 3allTUTHa
Macka 3a npaluvHa 1 3aliTUTa 3a CNyxor.

YYBAJTE IO YMNATCTBOTO.

30.

31.

32. ymncro.

33.

AI‘IPE,EI,YI'IPEJJYBAI-bE:
HE OO3BOJTYBAJTE yaob6HocTa wnm
3ano3HaeHocTa C€O NpPoOU3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynotpe6a) na Be HaBege fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowusBop. 3IMTOYMNOTPEBATA wunu
HemountTyBaweTo Ha 6e36egHOCHUTe npaBuna
HaBe[ieHM BO OBa yNnaTcTBO MOXe Aa npeAu3BukaaT
TeLKN TenecHn nospeau.
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Oornuc HA ®YHKUUUTE

/\BHUMAHME:

. Mpen cekoe poTepyBake WNM MpoBepka Ha
anartoT npoBepeTe ganu € UCKINy4vyeH U OTKavyeH o
cTpyja.

MpunarogyBawe Ha anaboynHarta Ha
ceyeHeTo

Cnuka1l
/\BHUMAHME:
- Kora ceyete cnab pabotreH  matepwujan,

ynotpebete mana anaboynHa Ha ceyetbe 3a Aa ce
nocTurHe nouncto u nobesbegHo ceverse.
. OTkako ke ja goTepaTte anabouvHata 3a ceyemse,
cekoralu 3aTerHeTe ja paukara.
OTnywTeTe ja paykaTta Ha rpaHUYHUKOT 3a AnabounHa n
nomeceTete ja ocHoBaTa Harope wnu Hagony. Ha
cakaHaTa pnabousHa 3a ceyewe, npuuBpcTeTE ja
ocHoBaTa CO 3aTerHyBatbe Ha paykara.

Koco ceuer-e

Cnuka2

OnabaBeTe v KnemacTuTe 3aBpTKU Hanpea u Hasag, u
HaBanete ro anaTtoT MOA CakaHMOT aron 3a Koco
ceverwse (0° - 50°). [dobpo cTerHetre rm knemactute
3aBpTKM Hanped W Hasag OTKako Ke ro HanpasuTe
npunarogyBareTo.

HuwaHemwe

Cnuka3

3a npaBONUHNCKO ceyekse, NopamHeTe ja nonoxo6ara A
Ha NpedHVOT Aen of ocHoBaTa CO BaliaTa NvHuja 3a
ceyerse. 3a KOCO ceverbe nof aron of 45°, nopamHete
ja co nonox6arta B.

Bkny4yyBame
Cnukad

/\BHUMAHME:

- Mpen pa ro npuknyuute kabernotr Bo Mpexarta,
npoBepeTe ro MPeKMHyBayoT Aanu (yHKUMOHUPa
npaBunHO M pJdanu ce Bpaka BO mnonoxbarta
,OFF“ kora ke ce oTnyLiTK.

3a anar co konye 3a 6nokupamwe

3a fa ro crapTyBaTe anaroT, eqHOCTaBHO MNOBMeYeTe ro

npekuHyeadot. OTnywTeTe ro  NpekMHyBayoT — 3a

CTapTyBatbe 3a Ja 3anpeTe.

3a KOHTUHyMpaHa paboTa, noeneyeTe ro NPeKMHyBa4yoT

1 NoToa NPUTUCHETE IO KOMYETO 3a Briokupatse.

3a pa ro n3BaguTe anartoT of 6nokupaHarta nonox6a,

LeNloCHO MPUTUCHETE O KOMYEeTO 3a CTapTyBawe W

notoa oTnyLuTeTe ro.

3a anat co konye 3a og6nokupame

3a pga cnpeuuTe  cnyyajHO  MoBreKyBate — Ha

NpeKkuHyBaYoT 3a CTapTyBawe, BrpafeHo € Komnye 3a

ofbnokuparse. 3a BKIy4yBake Ha anartor, NpUTUCHETe

ro kon4yeto 3a opbrnokMpare UM MnosreveTe o



NpekMHyBayoT 3a  cTapTyBawe. OTnywTeTte
NpeK1HYBaYoT 3a UCKITyYyBake Ha anaTor.

3a anart 6e3 konye 3a 6rnokupare 1 6e3 Konye 3a
oaGnokupawe

3a BKkIyyyBarwe Ha anaToT, e4HOCTaBHO MOBMeYeTe ro
NnpekuHyBa4oT 3a CcTapTyBawe. OTnywrtere ro
NPEKMHYBAYOT 3a WUCKIyYyBake Ha anartor.

COCTABYBAKE

ro

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anavoT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTKadeH of cTpyja.

OTcTpaHyBake U NocTaByBake CEeYUno 3a
nunara

Cnuka5

/\BHUMAHME:

. Ocurypete ce geka CEYUNOTO € MOHTUPAHO CO
3abuTe HacouyeHM Harope KOH MPEeAHWOT Aen Ha
anaror.

- Kopuctete camo kny4 Makita 3a craBawe wnun
Bafiete Ha CevymnnoTo.

3a fa ro u3BaguTe ceumnoTo, NputucHeTe ja bnokagarta

Ha ockaTa TakallTo Ce4YMnoTo Aa He MOXe Aa ce BPTU 1

ynotpebetre mmbGyc-knyy 3a onabaByBarwe Ha WUMBYyc-

3aBpTKaTa BpTejkn Haneso. [oToa n3Bapete rm nmbyc-
3aBpTkaTa, HaaBopeLuHaTa hnaHLLIa 1 Ce4nnoTo.

3a fa ro HamecTuTe CeuurnoTo, criedeTe ja nocrankara

3a Bafete Mo obpaTteH pepocnen. BHVMABAJTE

[OBPO [A JA BATEFHETE MMBYC-3ABPTKATA.

Cnuka6
CﬂeﬁlHOBO CEe4YNNI0 MOXe Aa ce KOpUCTKU CO anarot.

Makc. avjam. ‘ MwuH. anjam. |
[ 235 Mm \ 230 MM |

CTpaHuy4Ha pgpLuka (nomMoLHa AapLika)

Cnuka7

MoHTupajTe ja cTpaHnyHaTa ApLuKa Ha anatoT u Aobpo
npuuBpcTeTe ja NpeA Aa 3anovHete co pabota.

Cnojka (@opaTok)

Cnwuka8

MNpukayeTe ja cnojkata Ha pe3epBoapoT 3a AenKaHWuum
BO KYKMLLUTETO Ha Ce4YunoTo W mnpuuBpcTeTe ja co
3aBpTKUTE.

3BapeTe ro nocTtoT MOCTaBeH BO [MAaBHWOT ypea U
npvkayeTe ro nocToT Ha crnojkara.

Cnuka9
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PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:

. BHumaBajTe Oa ro ABwxute anatoT Hanpen BO
npaea nvHuja n HexHo. MpekymepHaTa cuna unm
MCKPUBYBa-ETO Ha anartotT ke pesynTuMpa Cco
nperpesBarke Ha MOTOPOT, M OMaceH noBpaTeH
yaap wTo 6M Moxeno [Aa [osede A0 TeLKu
nospeau.

[pxeTe ro anaTtot uspcTo. AnaToT uMa npegHa ApLuka

n 3agHa aplka. Kopuctete ru obete 3a gobpo ga ro

aTtuTe anatoT. AKO nunata ce ApXW CO ABeTe paue,

TMe He Moxe pAa 6uaar npeceveHM oOf CEYUnoTo.

MocTaBeTe ja ocHoBaTa Bp3 paboOTHWMOT MaTepujan LWTo

Ke ro ceyere, CO Toa LUTO CEYMNIOTO He cMee Aa ro

ponupa. lNoToa Bkny4eTe ro anatoT U noyekajte gogeka

CeYyMnoTo He AOCTUrHe nonHa 6pavHa. [BuxeTe ro

anatoT HaHanpen npeky noBplUMHATa Ha paboTHWOT

mMaTepujan, ApXejkn ro pamHO W HanpepgyBajku noneka
[odeka He 3aBpwuM cevereto. 3a uUnCTM  3aceum,
ofpXyBajTe ja NMUHWjaTa Ha cevere npasa W GpauHaTa

Ha HanpeayBaweTO paMHOMepHa. AKO CEYEHETO He ja

cregv Bawarta MnaHMpaHa nvHWja Ha ceyerbe, He

obuayBajTe ce Aa ro npucunuTe anaTtotT Hasag Ha
opurmHanHarta nuHuja. Ha T1oj HauMH Moxe fa gojae no
nenerwe Ha Ceyunoto U Ja ce npeausBuKa onaceH
noBpaTeH yAap M MOXHa Telka nospeaa. OtnywteTte ro

NPEeKNHYBaYoT, NovekajTe CceuynnoTo Ja 3anpe U notoa

nosneyere ro anator. O4HOBO MopamHeTe ro anartoT Ha

HOBa NWHMja Ha ceyere W MOBTOPHO 3aroyHeTe Cco

ceverwe. ObuayBajTe ce aa m3berHysare nonoxoéu kou

ro M3noxyBaaT OMepaTopoT Ha  pacnpckyBayku
oTnagoun of ceveneto. KopucreTe 3awtuta 3a ounTe
3a fja cnpeynTe noBpeaa.

Cnuka10
HaporxeH noTnupay (BoaunHa WwWunHa)

Cnukal1

MpaKTUYHMOT HapormkeH noTnvpay  (BoguSiHa  LUKMHA)
OBO3MOXYBa [la ce ceye NpaBo co nocebHa npean3HocT.
EfnHocTaBHO MpuTUCHETE o NOTNMPayoT of CcTpaHaTta
Ha mMaTepujanoT v npuuBpcTeTe ro BO Taa nonoxba co
3aBpTKaTa 3a cTerawe of NpeaHUoT Aen Ha OcHoBaTa.
Toa OBO3MOXyBa W UW3BeAyBake MpaBu 3aceuu co
eaHoobpasHa WMprHa noseke naTtu.



OOPXYBAHE

/A\BHUMAHME:

.- lpen cekoja npoBepka wWnM  OApXyBake,
npoBepeTe Aanu anatoT € UCKIYYeH 1 OTKaveH of
cTpyja.

. 3a uncterwe, He kopuctete HadTa, OEH3WH,
pa3pegyBay, ankoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTea
ja Bapgatr 6Gojata M MOxe pfa npegusBMKaart
necopmaumm unu nykHaTuHK.

3ameHa Ha jarneHCcK1UTe YeTKUYKMU

Cnukal2

PepnoBHO BafeTe M u npoBepyBajTe M jarneHckute
YeTkM4ykM. 3ameHeTe M Kora Ke ce wucTpowart [Jo
rpaHuyHaTa osHaka. OfpXyBajTe MM YeTKUYKUTE YUCTU
3a fga BrneryBaaT BO [ApXauuTe HenpeyeHo. [geTe

jarneHckn YeTknyKku Tpeba fa ce 3ameHaT UCTOBPEMEHO.

Kopuctete camo MOEHTUYHY jarneHCKM YETKUYKM.
W3BageTe ri kanaummwarta Ha ApXKaduute Ha YeTKUuKuTe
co opaspTka. WM3Bagete v UCTPOLUEHWTE jarneHcku
YeCTWYKM, CTaBeTe M HOBUTE W CTerHete rm
KanauuntbaTa Ha gpxaduTe.

Cnukal3
3a pa ce ogpxu BE3BEOHOCTA n CUIYPHOCTA Ha
Npou3BoJOT, nonpaekuTe, ofpXyBarara unm

potepyBatata Tpeba Aa ce BplaT BO OBMacTeHU
CepBMCHM LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM
nenosu og Makita.

OMUUOHANEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

- OBoj npubop unu gogatoumn ce npenopayysaar 3a
Kopucterwe co anartot og Makita pecduHupaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTewse Apyr npubop wnu
[ofjatouy MOXe [a Ce M3MNOXWTe Ha pUusuk of
TenecHn nospeaun. Kopuctete ru npubopot wu
JofaTtouuTe camo 3a HBHAaTa HaMeHa.

Ako BM Tpeba nomowl 3a noseke geTtanu 3a npubopor,
npaLuajte BO NOKarHUOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

. Ceuuna

«  HapomxeH notnupady (BogunHa wvHa)

- 3akoceH knyy 13

. [Opxay 36
- Cnojka
HAMOMEHA:

« Hekou ctaBku Ha nuctata Moxe fa ce BKIyYeHu
CO anarToT kako cTaraapaeH npubop. Toa Moxe aa
Ce pasnuKyBa of 3emja [o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie

2-1. Piulita-fluture 5-1

2-2. Placa gradata pentru reglarea 5-2. Cheie
inclinatiei 6-1

3-1.
3-2.
4-1.

Placé de baza
Linie de taiere
Buton de blocare /
buton de deblocare

7-1. Méner lateral

4-2. Tragaciul intrerupatorului
. Pérghie de blocare a axului

. Surub cu cap hexagonal
6-2. Panza de ferastrau

6-3. Flanga exterioara
6-4. Flansga interioara

10-1. Méaner posterior

10-2. Maner frontal

10-3. Talpa

11-1. Piulita-fluture

11-2. Regula de ghidare

12-1. Marcaj limitd

13-1. Capacul suportului pentru perii
13-2. Surubelnita

SPECIFICATII
)

Model N5900B
Diametrul panzei de ferastrau 235 mm

la 90° 85 mm

Adancime maxima de taiere la 45° 60 mm
la 50° 53 mm

Turatie in gol (min™") 4.100
Lungime totala 380 mm

Greutate neta 7,2 kg

Clasa de siguranta S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE028-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata executarii taierilor longitudinale si
transversale, drepte si oblice, in lemn, mentinand un

contact ferm cu piesa de prelucrat.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize farda impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditi de alimentare electricd nefavorabile poate
afecta functionarea altor echipamente. Cu o impedanta
a retelei electrice mai micad de 0,31 Ohmi, se poate
presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza de
alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa fie
protejatd cu o siguranta fuzibild sau un intrerupator de
protectie cu caracteristica de declangare lenta.
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ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 89 dB (A)
Nivel putere sonora (Lwa): 100 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere metal

Nivel de vibratii (anw): 2,5 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+ Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Ferastrau circular

Modelul nr. / Tipul: N5900B

este In productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEBO013-6

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU
FERASTRAU CIRCULAR

Proceduri de taiere

1. A\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de
zona de taiere si panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca ambele maini sunt
fixate pe ferastrau, acestea nu pot fi taiate de
panza.

Nu introduceti méinile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de tdiere la grosimea
piesei de prelucrat. Sub piesa de prelucrat
trebuie sa fie vizibil mai putin decat un dinte
complet al panzei.

Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maéini sau pe picioare. Fixati piesa de
prelucrat pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti piesa de prelucrat in mod
corespunzator, pentru a minimiza expunerea
corpului, riscul de intepenire a pénzei sau de
pierdere a controlului.

O ilustrare tipica de sprijinire corecta a mainii, sprijinire a
piesei §i amplasare a cablului de alimentare (daca este cazul).

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate cand executati o operatie in
care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu.
Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune
sub tensiune si piesele metalice expuse ale
masinii si ar putea duce la electrocutarea
utilizatorului.

Atunci cand taiati folositi intotdeauna o pana
despicatoare sau un ghidaj paralel. Aceasta va
cregte acuratetea taierii si reduce riscul de
blocare a panzei in material.

7. Folositi intotdeauna péanze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.



8. Nu folositi niciodatd saibe sau suruburi
pentru panza deteriorate sau
necorespunzatoare. Saibele si surubul pentru
panza au fost special concepute pentru acest
ferastrau, in vederea obtinerii unei performante
optime si a sigurantei in exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

- reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;

- céand panza este intepenitd sau prinsa stréans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;

- daca panza se rasuceste sau nu mai este coliniara
cu linia de taiere, dintii de la marginea posterioara
a panzei se pot infige fata superioara a lemnului
cauzand extragerea panzei din fantd si saltul
acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si'sau al procedeelor sau conditilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

9.  Mentineti o prizd ferma cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul
poate provoca un salt Thapoi al ferastraului, insa
fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adopta masuri de precautie adecvate.
Atunci cand panza se freaca, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemiscat in material pana cand panza se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflatda in
migcare deoarece exista risc de recul.
Investigati cauza frecarii panzei si luati masuri de
eliminare a acesteia.
11. Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freaca, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.

Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza

riscul de intepenire si reculare a panzei.

Panourile mari tind sa se incovoieze sub propria

greutate. Sub panou trebuie amplasate suporturi

pe ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea panoului.

10.

12.
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Pentru a evita reculul, sprijiniti placa sau
panoul in apropierea locului de taiere.

LIS

Nu sprijiniti placa sau panoul la distanta
mare de locul de taiere.

Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fantd ingustd care cauzeaza
frictiune, intepenirea panzei si recul.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

Aveti deosebita grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate tdia obiecte care pot
provoca un recul.

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu ambele
maini. Nu va pozitionati NICIODATA mana sau
degetele in spatele ferastraului. Daca apare un
recul, ferastraul va sari usor inapoi peste mana
dumneavoastra, provocand vatamari corporale
grave.



17.

Nu fortati niciodatd ferastraul. Impingeti
ferastraul inainte la o viteza care sa permita
panzei sa taie fara sa incetineasca. Fortarea
ferastraului poate genera taieturi neuniforme,
reducerea preciziei si posibile reculuri.

Functia aparatoarei inferioare

18.

19.

20.

21.

22.

fnainte de fiecare utilizare, verificati
inchiderea corecta a aparatoarei inferioare. Nu
folositi ferastraul daca aparatoarea inferioara
nu se misca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati si nici nu legati niciodata
aparatoarea inferioara in pozitia deschisa.
Daca scapati accidental ferastraul, aparatoarea
inferioara se poate indoi. Ridicati aparatoarea
inferioara cu parghia de retragere si asigurati-va
ca aceasta se misca liber si nu atinge panza sau
orice alta piesa, la toate unghiurile si adancimile
de taiere.

Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “taierile
combinate”. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreazd materialul, eliberati aparatoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a aseza
ferastraul pe banc sau pe podea. O panza
neprotejata, aflatda in rotire libera, va provoca
deplasarea ferastraului inapoi, taind orice obiecte
din calea ei. Aveti in vedere timpul necesar
pentru oprirea completa a panzei dupa eliberarea
comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti-o manual, apoi eliberati-o si
examinati  inchiderea  aparatoarei. De
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asemenea, verificati ca maneta de retragere
sa nu atinga carcasa masinii. Este FOARTE
PERICULOS sa lasati panza expusa, acest lucru
putand cauza vatamari corporale grave.

Avertizari de siguranta suplimentare

23.

24,

25.

26.

Fiti deosebit de atenti cand taiati lemn umed,
cherestea impregnata sub presiune sau lemn
cu noduri. Pastrati o vitezd de avansare
uniforma pentru masina fara reducerea vitezei
panzei pentru a evita supraincalzirea dintilor
panzei.

Nu incercati sa indepartati materialul taiat
cand panza este in migcare. Asteptati pana
cand panza se opreste inainte de a apuca
materialul taiat.Panzele continua sa se miste
putin si dupa oprirea masinii.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din
cherestea inainte de taiere.

Asezati portiunea mai lata a talpii ferastraului
pe acea portiune a piesei de prelucrat care
este sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii. Spre exemplu, figura 1
ilustreaza modul CORECT de taiere a
capatului unei placi, iar figura 2 ilustreaza
modul ERONAT de tdiere. Daca piesa de
prelucrat este scurtd sau mica, fixati-o. NU
INCERCATI SA TINETI PIESELE SCURTE CU
MANA!

Fig. 1

Fig. 2




27. inainte de a aseza masina dupa finalizarea
unei taieri, asigurati-vd ca aparatoarea
inferioara s-a inchis si ca panza s-a oprit
complet.

28. Nu incercati niciodata sa taiati cu ferastraul

circular fixat in pozitie rasturnatd intr-o
menghina. Acest mod de utilizare este extrem
de periculos si poate conduce la accidente
grave.

29. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

Nu opriti panza aplicidnd o presiune laterala

asupra panzei de ferastrau.

30.

31. Folositi intotdeauna péanzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

32. Pastrati panza ascutita si curata. Cleiul si
ragina intarite pe panze incetinesc ferastraul si
sporesc riscul de recul. Pastrati panza curata prin
demontarea de pe masgina si curatarea ei cu
solutie de indepartat cleiul si rasina, apa fierbinte
sau petrol lampant. Nu folositi niciodata benzina.

33. Purtati o masca de protectie contra prafului si
mijloace de protectie a auzului cand folositi
masina.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de aschiere
Fig.1

A\ATENTIE:

Pentru o taiere mai curata si mai sigura, utilizati o

taiere de mica adancime atunci cand taiati o piesa

de prelucrat subtire.

Dupa reglarea adancimii

intotdeauna ferm parghia.
Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2

Desfaceti suruburile de fixare din partea din fata si din
partea din spate si inclinati dispozitivul in unghiul dorit
pentru taieri oblice (0° - 50°). Strangeti ferm suruburile
de fixare din partea din fata si din partea din spate dupa
efectuarea reglajului.

Vizarea

Fig.3

Pentru taieri drepte, aliniati pozitia A din partea din fata
a talpii cu linia dumneavoastra de taiere. Pentru taieri
nclinate la 45°, aliniati pozitia B.

Actionarea intrerupatorului
Fig.4

A\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este eliberat.
Pentru masinile cu buton de blocare
Pentru a porni masina, trebuie doar s& actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim fntrerupatorul, apoi eliberati-I.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.
Pentru masinile fara buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.



MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea panzei de
ferastrau
Fig.5
/\ATENTIE:
Asigurati-va ca panza este montata cu dintii
indreptati in sus n partea frontald a masinii.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea panzei.
Pentru a demonta panza, apasati parghia de blocare a
axului astfel incat panza sa nu se poata roti si folositi
cheia pentru a desuruba surubul cu cap hexagonal in
sens anti-orar. Apoi Tindepartati surubul cu cap
hexagonal, flansa exterioara si panza.
Pentru a monta panza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. ASIGURATI-VA CA ATI
STRANS BINE SURUBUL CU CAP HEXAGONAL IN
SENS ORAR.

Fig.6
Urmatoarea lama poate fi utilizatd impreuna cu dispozitivul.

Diametru maxim ‘ Diametru minim
[ 235 mm \ 230 mm

Maner lateral (méaner auxiliar)

Fig.7

inainte de utilizare, instalati dispozitivul lateral de
prindere pe dispozitiv, fixandu-I bine.

Set de articulatie (Accesoriu)

Fig.8

Anexati articulatia benzii rulante a fragmentului in
carcasa lamei si fixati-o cu suruburi.

Demontati levierul anexat unitatii principale si montati
levierul setului de articulatie.

Fig.9
FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Aveti grija sa deplasati masina lent Tnainte, in linie
dreapta. Fortarea sau rasucirea maginii vor avea
ca efect supraincalzirea motorului si reculuri
periculoase, prezentand risc de vatamare grava.
Fixati dispozitivul in mod ferm. Dispozitivul este echipat
cu un dispozitiv frontal de prindere, precum si cu un
maner in partea din spate. Daca tineti ferastraul cu

ambele maini, nu exista riscul atingerii acestora cu lama.

Pozitionati baza pe piesa de prelucrat care urmeaza sa
fie taiata fara ca aceasta sa aiba contact cu lama. Dupa

47

care porniti dispozitivul si asteptati pana cand lama
atinge viteza maxima. Acum, deplasati dispozitivul
fnainte pe suprafata piesei de prelucrat, pastrand-o
plata si avansand usor pana cand taierea este finalizata.
Pentru a obtine taieturi curate pastrati linia de taiere
dreapta si viteza de avansare uniformé. in cazul in care
taietura nu urmeaza linia de taiere dorita, nu incercati
sa rasuciti sau sa fortati dispozitivul pe linia de taiat.
Daca faceti acest lucru, riscati sa indoiti lama, existand
riscul unor intoarceri periculoase si posibile vatamari
grave. Decuplati intrerupatorul, permiteti oprirea lamei,
dupa care extrageti dispozitivul. Realiniati dispozitivul
pe o noua linie de taiere si incepeti, din nou, sa taiati.
incercati s& evitati pozitile care expun operatorul
asupra fragmentelor si rumegusului aruncate de
ferastrau. Utilizati dispozitive de protectie a ochilor
pentru a evita vatamarea.

Fig.10
Rigla de ghidare

Fig.11

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de la partea din fata a talpii. Aceasta permite,
de asemenea, executarea taieturilor repetate cu latime
uniforma.

INTRETINERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.12

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limitd. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.13

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Panze de ferastrau

- Rigla de ghidare

«  Cheie curbata 13

. Méaner 36

«  Setde articulatie

NOTA:

- Unele articole din listéd pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.
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CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Monyra

2-1. Jlentup matuua

2-2. Mnova ca ckanom Harnba
3-1. OcHoBHa nnova

3-2. JIuHuja cevera

4-1. [lyrme 3a 3akrbyyaBarbe/

5-2. Krbyy

5-1. Briokaga BpeTeHa

6-1. Xekc 3aBpTar

6-2. CeumBo TecTepe
6-3. Cnosballtba npupybHuLa
6-4. YHyTpaLa npupybHuua

10-2. Mpepnn pykoxeat

10-3. OcHoBa

11-1. NenTup matuua

11-2. MapanenHu rpaHNyHUK
12-1. paHnLa NCTpOLLEHOCTH
13-1. Moknonauy Apxaya YeTkuue

[yrme 3a OTKIby4yaBate 7-1. BoyHm pykoxsaT 13-2. Opsujau
4-2. OkngHW npeknpay 10-1. 3apka pyyka
TEXHUYKWU NOOALN
Mogpen N5900B
MpeyHuk ceumsa 235 Mm
noa yrnom og 90° 85 Mm
Makc. ay6uHa pesama nog yrnom og 45° 60 Mm
nog yrnom og 50° 53 Mm
Bp3avHa 6e3 ontepehewa (MMH'W) 4.100
YkynHa gyxuHa 380 mm
Heto TexuHa 7,2 xr
BawTnTHa knaca Bl

* Ha ocHoBy Haller HenpecTaHor UCTpaXuBatba U pa3Boja 3aApxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHux nogartaka 6e3 npeTxogHe

Hajase.

« TEXHUYKM NOAALIM MOTY [ia Ce PasfvKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE028-1
HameHa
Anat je HamerweH 3a obaBrbate Y3AYKHUX W
nonpeyHnX NpaBmx pesoBa 1 KOCUX pe3oBa ca yrioBuma
y ApBETY AOK je y YBPCTOM [oavpy ca npeaMeTom
obpage.

ENF002-2
MpexHo Hanajare
Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMa3HM U3BOpP
MpEXHOT HanoHa Koju oArosapa nogauyma ca HaTnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM3ONOBaHW W
3aTO MOry Ja ce NpuKibyye U Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3
y3emrberba.

ENF100-1

3a jaBHe HMCKOHaANOHCKe AWCTPUOYTMBHe cucTeme
nameRy 220 V un 250 V.
YkrbyumBatee enekTpuyHor ypehaja usasmea sapuparbe
HanoHa. Papg oBor ypehaja nog HENoBOrbHUM ycroBMMa
Hanajaka MOXe [Ja WMa HeraTuBaH yTuuaj Ha pag
apyrmx anapata. Ca uvMnegaHcoM jegHakoM  unu
maroMm o 0,31 oma He 61 Tpebano Aa uma HeraTUBHUX
edekata. PacyHr Koju ce KOpUCTM 3a OBaj anar
Tpebano 6u pa OGyme 3awTuheH ocurypadem unm
3aLUTUTHUM  KPYXHUM NpekujadeM 3a ayTomaTcko
MCKIbyumMBakbe y cryyajy rybutka HanoHa.
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ENG905-1
Byka
TunuyaH HuBO Byke no oueHn A oapefeH je npema EN60745:

Hueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 89 dB (A)
HwuBo jaunHe 3Byka (Lwa): 100 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)

Hocute 3awTuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje

YkynHa BpegHOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Pexvm papa: pesarbe apBeTa

Emucuona BpegHocT Bubpaumja (anw): 2,5 m/c?
W mar-e

TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

Pexvm papa: pesatbe metana
Emucurona BpegHoct Bubpaumja (anm): 2,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[leknapucaHa emucuoHa BpepHocT Bubpauuja je
13MepeHa npema cTaHaapan3oBaHOM MEPHOM MOCTYMKY
1 MOXeE Ce KOpUCTUTY 3a ynopeluBarse anarta.
[eknapucaHa emMucrnoHa BpegHoOCT Bubpauuja ce
Takohe MoOXe KOpUCTUTM 3a MPEenUMUHAapHY
NPOLEHY N3NOXEHOCTU.




/A\YNO30PESE:

. EmuncuoHa BpegHocT Bubpauuja TOKOM pearnHe
NpyMEHe  EneKTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM  of  [deknapucaHe — eMUCUOHe

BpPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of HayuHa Ha Koju ce
KOPWUCTM anar.

. YBepute ce na cTe naeHTudukosanm
6e3begHOCHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaoLa Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHU W3NOXEHOCTU y pearniHnuM
ycnoBuma ynotpebe (kao M y CBMM [JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu v Bpeme kafa je anat UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xoay).

ENH101-16
Cawmo 3a eBporncke 3eMrbe
E3 [eknapauuja o ycknaeHocTun
Mn, Makita Corporation, Kao oAroBopHU

npousBohay, msjaBrbyjemo pa je cnepeha Makita
MalmHa:
OsHaka malumHe:
KpyxHa TecTtepa
Bpoj mogena/ Tun: N5900B
npouseeneHa cepujcku 1
YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM cMepHULama:
2006/42/E3
M pa je npoussegeHa y cknagy ca cnegehum
CTaHAapavMMa Unu ctaHaapavM3oBaHUM AOKYMEHTUMA!
EN60745
TexHU4Ky AOKYMeHTauwjy JyBsa:
Makita International Europe Ltd.
TexHW4Ko oaerbete,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte

/\ YNO3OPEHE MpouuTajTe cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa W ynyTtcTBa. HenowToBarwe [fone
HaBefEeHVX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTu
enekTPUYHN yaap, noxap u/unu o3ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe norpebe.
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GEBO013-6

BE3BEHOCHA YINO30OPEHA
3A LUNPKYIIAPHY TECTEPY

Mpoueaype pe3awa

1. A OMACHOCT: [Opxute pyke parbe opf
obnactn pesawa M ceuuBa. [pyry pyky
ApXWUTe Ha nomohHoj py4ku unu Ha kyhuwTy
moTopa. Ako ca obe pyke ApxuUTe TecTepy,
CeurBO Y TOM CIyyajy He MOXe Ja X Noceve.

2. Hemojte pa ctaBrbaTe pyke ucnog npeamerta
obpapge. LUTuTHMK He MOXe pga Bac 3aWTUTU
ncnoa npeamera obpage.

3. Nopecute pybuHy pe3a npema p[ebrbuMHU
npeameta ob6pape. Tpebano 6u pa Oynoe
BMOSBMBO Mare O Lenor 3ynua 3ynyaHuka
ceuvBa ucnopg npeameta obpage.

4. Hukapa HemojTe ga Apxute npeameT Koju ce
ceye y pykama unu npeko Hore. MpuuBpcTute
npeametr obpage 3a crabunHy nnartdopmy.
BaxHo je ga nogpxasaTe npeameT UCMpaBHO Aa
6ucte cMamwuUnM M3NOXeHOCT Tena, Gnokupare
ceuvBa Unu rybutak KoHTpone.

TunuyHa unycTpaumja ucnpaBHOr NOAYNMpatLa pykoM,
noaynupata npeameta obpaae U ycmepaBake kabna 3a
Hanajatbe (ako nocroju).

5. EnekTpMYHM anat  gpkuUTe  UCK/bYYMBO 32
n3onoBaHe pykoxBaTe kajila o6aBrbate pajoBe npu
Kojuma noctoju MmoryhHocT fa pe3Hu anat JoaupHe
CKpUBEHe BOAOBE WNKU Mpeceye COMNCTBEHW Kkabn.
KoHTakT ca kabnom nog HanoHOM CTaBrba MoA HaMoH n
M3NOXEHe MeTanHe [enoBe enekTPUYHor amnata U
13naxe pykoBaoLa enekTpuiHoM yaapy.

6. Mpunukom punoBawa, YyBEK KopucTute
rPpaHMYHMK UNu Boaunuuy paBHe uBuue. Ha
0Baj Ha4MH ce noborbluaBa MPEeLU3HOCT pesa U
cMatbyje MoryhHocT Griokuparsa ceuvBa.

7. YBeKk KOpuUCTUTe ceuMBa UCMpaBHe Benu4YUHE U
obnuka (AvjamaHTCKa HacynpoT OKpyrnum) unu
NpUKIbYYHUX oTBopa. CeunBa koja He oparoeapajy
MOHTaXHOM [Jeny Tectepe 6uhe usbaveHn w3
paBHoTexe, aosofehw fo rybuTka KoHTpone.

8. Hwukapa HemojTe Aa KopucTUTe HeucnpaBHe
noasnoLuKe 3a ce4MBO UNKU 3aBpTatb. MNoanoLllke
3a CeYMBO U 3aBpTak NOCEOHO Cy AM3ajHMpaHu
3a Ballly TecTepy, 3a onTumanHe nepdopmaHce u
6e36eaHO pykoBaHse.



Y3pouu noepaTHOr yaapa U cpogHa ynosopeta

- noBpaTHV yaap npeacTaBiba U3HEHagHy peakuujy
Ha YKbellTewe, CaBujabe WM HEeWCrnpaBHO
nopaBHak€e OLITPULE CeuvBa, LITO [0BOAM A0
noan3ara HEKOHTPONMUCcaHe TecTepe ca npeameTa
obpage npema pykoBaoLly;

- @Ko je Ce4yMBO YKIbEWTEHO WM YBPCTO
obyxBaheHo ycekoM Kkoju ce 3aTBapa, CEYMBO Ce
3aycTaBrba, a peakuuja mMoTopa BOAW jeAvHULY
ybp3aHo Ha3ag npema pykoBaoLly;

- @Ko Ce CeuYMBO MCKPMBM UMM ako nocTaHe
HeWcnpaBHO MopaBHATO y pesy, 3ynuu Ha 3aaH0j
MBMLUM CeunMBa MOTy fOa Ce 3apujy y ropkby
noBpLUMHY ApBeTa 360r Yyera Ce4YMBO U3Nasn u3
yceka 1 uckade yHasaj ka pykoBaolly.

MoBpaTHW yaap je pesynTaT HenpaBwunHe ynoTtpebe

TecTepe W/MNM HeMpaBUIMHWX PagHUX npolendypa unm

ycrosa M Moxe ce u3bGerHyt npegysvMarem
ogroBapajyhmx Mepa onpesa Koje Cy HaBegeHe Yy
HacTaBky.

9. UspcTo ApxuUTe TecTepy ca obe pyke, a pyke
noctaBuUTe Tako Aa Npyxajy oTnop cHarama
nospartHor ygapa. CtaHuTte Tenom ca 6uno
Koje cTpaHe ceuuBa, anu He napanenHo ca
ceunBomM. [oBpaTtHu yaap 6u morao ga yspokyje
1ckakake TecTepe yHa3aj, anv pykosanal, Moxe

[a KOHTponuwe cune rnoBpaTHOr yaapa ako

npeaysme oarosapajyhe mepe npegoCTpoXHOCTU.

Ako ce ceunBo 6nokupa unu ako m3 6uno Kor

pasnora ponasv A0 Npekuaa  pesama,

oTMycTUTE oOKMAAY W  OpXuTe  TecTepy

HEMoOKpeTHy Yy Marepujany AOK Ce CeyuMBO

noTnyHo He  3aycTaBw. Hukapa He

nokylwasajTe jfAa YKNOHWTe TecTepy U3

MaTepujana unu ga usBydeTe TecTepy yHasan

[OK Ce CeYMBO BPTU jep TO MoXe M3a3BaTu

noBpatHu ypap. [lpoBepute u npegy3muTe

KOPEeKTVMBHe Mepe Ja 6ucte envmuHMUcany pasmnor

6nokupara ceuvBa.

11. Tpunukom NOHOBHOI NMOKpeTawa TecTepe A0K
je y npeamety obpage, LieHTpUpajTe CeYMBO
TecTepe y yceky, a 3aTUM npoBepuTe Aa 3ynuu
TecTepe HUCY yceuyeHW Yy MmaTtepujan. Ako ce
ceunBo TecTepe 6Gnokupa, mMoxe pa gohe Ao
1ckakawa WnU MnoBpaTHOr yaapa v3 npeameTa

10.

obpage NpUIMKOM NMOHOBHOT NOKPETatba TECTEpPE.

12. Moaynpute Benuke nino4e ga 6Gucte onacHocT
OA YKIibellTewa cevyMBa WM MoBpaTHOr yaapa
cBenu Ha MUHUMYM. Benuke nnovye umajy
TEeHOeHUM)y [da ce Yynexy nog COMCTBEHOM
TexuHom. [Mogynupaun  mopajy pa  6yay
nocTaBrbeHW ucnog nnodve ca obe ctpaHe, 6nusy

NnHWje pesa n 6nusy neue Tabne.
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[a 6ucTte n3bernu noBpaTHuU yaap,
noaynpute nno4y unu Taény 6nusy pesa.

LIS

Hemojte aa noaynupete nnouy unu taény
Aarse of pesa.

14.

15.

16.

Hemojte pa kopuctute Tyna unu owrteheHa
ceunBa.HeHaowTpeHa unm HevicnpaBHO
nocTaBbeHa ceuvBa Mpou3BoAde Yy3aH ycek Koju
y3pOKyje NpekoMepHO Tpehe, brokupare ceumsa
1 nospaTHu yaap.

Monyre 3a 3akrbyvyaBawe MnogellaBakba
AybuHe ceumBa M KOCUHe Mopajy Aa o6yay
yBpCcTe M Ge3beaAHe npe nNpaBrbewa pesa. AKo
ce nofellaBare ceymBa NomMepu TOKOM pesama,
Moxe Aa gohe Jo bnokupara u noBpatHor yaapa.
ByauTe  M3y3eTHO NaXybUBW  MPUITMKOM
TecTepucawa nocrojehnx suaosa unu Apyrux
NoBpLIMHA YMjy ApPYry CTpaHy He BuawuTe.
McnynyeHo ceunBo MOXe Aa uvceve npeamere
Koju he goBecTu Ao noBpaTHoOr yaapa.

YBEK uyBpcTOo Apxute anatr ca obGe pyke.
HUKALOA HeMmojTe AOa craBrbaTe pPyKy unu
npcte u3a Tectepe. Ako Johe OO noBpaTHOr
yaapa, TecTepa MOXe Mako Aa MCKOYM yHasaf
npeko Bawe pyke, posogehn [0 036UIbHUX
TernecHux noepepaa.



17.

Hukapa HemojTe aa npumerbyjeTe cuny Ha
Tectepy. [ypHuUTe TecTepy YyHanpea npwm
Gp3uHM NpK KOjoj ceumBo MoXe aa pexe Ges
ycnopaBawa. [lpuMeHa curne Ha Tectepy Moxe
fa fosefe OO HepaBHOMEPHUX pe3osa, rybutka
npeumnsHOCTM 1 Moryher nospaTHor yaapa.

DyHKUMja AOH-Er WTUTHUKA

18.

19.

20.

21.

22.

MNMpe cBake ynortpeGe, npoBepuTe ga nu ce
AOHM WITUTHMK McnpaBHO 3aTBapa. Hemojte
Aa pyKyjeTe TeCTEPOM aKo ce AOHMU LITUTHUK
He kpehe cno6ogHo M TpeHYTHO 3aTBapa.
Hukapa HemojTe pa npuuBpuwhyjete wnu
Be3yjeTe [OOHM WTUTHUK Yy OTBOPEHOM
nonoxajy. AKo ce TecTepa CIy4ajHO WCMyCTH,
[OHMN  WTUTHUK Moxe pAa Oyae  casujeH.
MognrHuTte [owM WTUTHUK nomohy noBpaTHe
pydke, a 3aTuMm nposepuTe Ja nu ce cnobodHo
kpehe n He pogupyje ceunBo wunu 6uno koju
Apyrv [eo nog CBUM yrnosuma U aybuHama
pesatba.

MpoBepuTe pap onpyre Aower WTUTHMKA. Ako
IWTUTHUK W OMpyra He paAe UCNpaBHO,
notpebHo je pa wux cepBucupate npe
ynotpe6e. [lowM LWTUTHUK MOXe QJa pagu
ycropeHo 36or owTeheHnx genosa, nenrbuBux
Tanora unu Hacnara otnaga.

[oKn WTUTHMK MoXeTe Aa yBy4YeTe PYy4HO
caMo 3a cneuujanHe pe3oBe Kao LWTO Cy
,4€OHO rnogawe“ u ,KOMOMHOBaHU pes3“.
MoaurHuTe OOHSM WITUTHUK Tako wto hete
PY4HO Aa yByuYeTe pyuKy, a Yum ceumBo yhe y
maTepmjan, OOHM LWTUTHUK Mopa Aa Oyae
oTnywTeH. 3a cBe Apyre BPCTe pe3oBa AOHM
LWTUTHWK 61 TpeGano ga pagm ayToMaTcKu.

YBek nasute pAa [oOHkWM  WITUTHUK MOKpUBa
Ceu4MBO Nnpe cnyliTaka TecTepe Ha Knyny unu
nop. HesawTtuheHo ceunBo koje ce crnobogHo
kpehe y3pokoBahe kpeTawe TecTepe YyHa3ap,
pexxyhu cBe WTO je npea oM. Mimajte Ha ymy aa
je moTpebHO M3BECHO BpemMe npe Hero LWTo ce
CEYMBO MOTMYHO 3ayCTaBW HAKOH OTMyLITarba
npekuaava.

Oa ©Oucte npoBepunu [OHKU  LWITUTHUK,
OTBOpPUTE ra PyKOM, a 3aTUM OTNycTUTE U
nocmartpajte 3aTBapake LWTUTHUKA. Takofe

npoBepuTe Aa NoBpaTHa pyyka He Aoauvpyje
kyhuwrte anara. OcraBrbatbe ceunBa
nanoxeHnm je BEOMA OMACHO u moxe pa
nosefe A0 036UrbHKX TENECHMX NoBpeaa.

[OopnaTHa 6e36eQHOCHa yno3opewa

23. byauTe wu3y3eTHO NaX/bMBU Kaga ceveTe
BNaXHO [ApBO, ApBeHy rpally TpeTupaHy
NPUTUCKOM WNU [OpBO ca 4YBOPOBUMA.
OppxaBajTe rnaTko HanpegoBake anata 6e3
cMammBara 6p3vHe ceunBa ga Gucte usbernu
nperpesare BpxoBa ceuunBa.

24. HemojTe paa nokywasaTe pAa YKNOHUTe
ncevyeHn matepmjan ok ce ceumBo okpehe.
CauekajTe fga ce ce4ysMBO 3aycTaBu npe
y3umawa uceveHor martepwujana.CeumBa ce u
narbe okpehy HaKoH UCKIbyYMBakba.

25. WU3beraBajTe ceuyewe ekcepa. lMpernepajre pa
nv y ApBeTy MMa eKcepa U YKNMOHUTe UX npe
ceyema.

26. TocTaBuTe WMPK [eO OCHOBE TecTepe Ha Aeo
npeameTa obpage Koju je 4BpCTO nmoaynpT, a
He Ha Aeo Koju he oTnacTy HakoH pe3ama. Kao
npumep, cnuka 1 wunyctpyje WUCMPABAH
HauMH pe3awa Kpaja nnoye, a cnuka 2
MOMrPELWLAH HauuH. Ako je npeameT obpage
KpaTak unu manu, npuuBpctute ra. HEMOJTE
OA TMOKYWABATE OA JOPXWTE PYKOM
KPATKE KOMAOE OPBETA!

cnukail

cnuka2 /
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27. Tlpe cnywTawa anara HakoH [AoBplUaBakba
pesa, npoBepuTe Aa NU je OOHMU LWTUTHUK
3aTBOPEH W [Ja je CeYyuBOo  MOTNYHO
3aycTaBrbeHo.

Hukapna HemojTe na nokywaBaTe Aa cedverte
UMPKynapHoOM TecTepom apxehu je okpeHyTy
Haonako y ctrerama. OBoO je U3y3eTHO OMacHo 1
MoXe Aa aoseae A0 036MrbHUX Hecpeha.
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Hekn martepujann cappxe xemukanuje koje

mory na 6yay otpoBHe. Byaute naxrbueu

Kako He 61 Aowno Ao yaucawa npawvHe unm

KOHTaKTa ca Koxom. Cnegute Ge3begHocHe

nopatke go6aBrbavya matepujana.

Hemojte pa 3ayctaBmbate ceumBa OGOYHUM

NPUTMCKOM Ha Ce4YUBO TecTepe.

YBeK KopUcTUTe ceuymBa NpenopyyeHa y oBOM

npupy4Huky. Hemojte pa kopuctute GpycHe

nnove.

OppxaBajTe CeYMBO OWTPUM U HUCTUM.

CMorna u kaTpaH OYBpPCMM Ha  CevnBuMa

ycnopaBsajy ceusBo U nosehasajy MoryhHocT

nospartHor yaapa. OppxaBajTe Ce4YvBO YWUCTUM

Tako WTo heTe ra npBO CKWHYTU ca anata, a

3aTUM OYUCTUTU CPEACTBOM 3a CKUAaHe cMore U

KaTpaHa, Bpyhom BOAOM M kepo3nHom. Hukapa

HEMOojTe aa KopucTute 6eH3uH.

Hocute Macky 3a 3awTuTy oA npawuvHe ¢
3alWTUTHe crnywanvue Kaga KopucTtute anar.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

AYNO30PEHE:

HE possBonute Aa crpora 6e3begHocHa npaBuna
KOja ce ogHOCe Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkeHULe Aa cTe Npou3BoA A06po ynosHanm
W CTEKNMW PYTUHY Yy PpyKkoBakby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36eAHOCTN HaBeleHNX y OBOM YNyTCTBY
Mory AOBeCTU A0 036UIbHUX NoBpeaa.
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OrNnnucC ®YHKUWUJA ANATA

A\ nAXKHbA:
Mpe nopgewasarwa vnu nposepe yHkUWja anata
yBEeK NpoBepuTe Aa W je anaT WUCKIby4YeH W
OfBOjEH U3 eneKTpuYHe Mpexe.

MopewaBawe ay6uHe pesa
cnukal

A\ NAXKHbA:
3a jacHuje, 6e3benHuje pe3oBe KopuUCTUTe Many AyouHy
ceverba Npu pafy ca TaHKUM npegmeTom obpage.
Mocne nopewaBaka AybrHe ceyewa yBek
npuTerHuTe Nonyry.
OpBpHUTE MONyry Ha rpaHuyHUKy OybuHe u nomepute
OCHOBHY nfody rope wnu pone. Ha xerbeHoj AyBuHn
ceyerba NMPUYBPCTUTE OCHOBHY NMOYY 3aBpTakem nornyre.

Ceuyense nog Harmoom

cnuka2

OTnyctTe 3aBpTie 3a npuyBpwhuBake Hanpen u
Hasag, U yKkocuTe anaTt Mof XerbeHuM YImom 3a Koce
pesoBe (0° - 50°). [lpuuBpcTute 3aBpTHE 3a
npuuBpwhuBake CHaXHO Hanpen W Hasaj HakoH
nogeluaBara.

MopaBHaBawe

cnuka3

3a paBHe pes3oBe, NopaBHajTe no3vuujyy A ca npegwe
CTpaHe OCHOBe ca NuHWjoM pe3a. 3a koce pes3oBe nog
yrnom og 45°, nopaBHajTe nosuumjy b ca wum.

DyHKUMOHUCaHE Npeknaaya
cnuka4

A\ NAXKILA:
Mpe npukbyuMBaka anata Ha Mpexy YyBek
nposepuTe Ja nv npekugady paav NpasunHO U Aa
nn ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (uckrbyunBame)
noLTo ra nycTure.
3a anate ca TacTepoM 3a 3aKiby4YaBate
3a nokpetatbe anara, jeHoCTaBHO NOBYLIMTE Npeknaay.
3a 3aycTaBrbatbe anarta nyctute npekuaay.
3a HenpecTaHu paf, MoByUUTe npekuaad W rypHute
TacTep 3a 3akrby4yaBatse.
[a 6ucrte 3aycTaBunu anat 13 3akrby4aHor nonoxaja, y
NOTMYHOCTM NOBYLMTE Npekuaay u nyctuTe ra.
3a anate ca Tactepom 3a ocrno6ahame U3
GnokupaHor nonoxaja
Anart je onpemrbeH TacTepoM 3a ocnobahare 13 GrnokupaHor
noroxaja koju cnpeyaBa Aa HEXOTUYHO MOBYYETE Mpekuaau.
lla ©Oucte ykrbyyunu anat, npUTUCHWTE TacTep 3a
ocnob6ahatbe 13 BrokupaHor nomnoxaja 1 NoByLMTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbatbe anara nyctute okuaad.
3a anate 6e3 TacTepa 3a 3ak/by4aBake U
ocno6ahate U3 GnokupaHor nonoxaja
3a nokpetarbe anara, jeHoCTaBHO NOBYLUTE Npeknaay.
3a 3aycraBrbarbe anara nycTute okuaau.



MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3sohera pagoBa Ha anaty yBek nposepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukad U3ByYeH n3
yTU4HULE.

YKknawawe unu noctaBrbakwe nucra Tectepe
cnukabs

A NAXILA:

. [MobpuHuTe ce Aa je NUCT NoCTaBrbEH Tako Aa cy
3ynuy ynpaerbeHW ka NpeaH0j CTpaHu anara.

«  YBek kopucTtute Makita krbyd 3a noctaerbare nnu
ckupare nucra.

[a 6vcTe CKUHYNM NUCT, NpUTUCHUTE Briokaay BpeTeHa

Tako ga nuCT He mMoxe Aa ce obphe u nMByc krbydem

ofBpHWTE MMBYC 3aBpTak Ca [MaBOM Yy CMepy

CYNpOTHOM Off KpeTawa kKa3arbku Ha caTty. 3atum

YKNoHWTE WMBYC 3aBpTak Ca [NaBOM, CMOSbHY

npupyGHMLY ¥ NNCT.

[la Gucte noctaBMUnM NUCT, NpUMEHWTE nocTynak 3a

ckuparwe 0bpHyTMM pepocnesom. BOOUTE PAYYHA [A

NOBPO 3ATEIHETE MMBYC 3ABPTAH CA IMABOM.

cnuka6é
Cne/:lehm JINCT Ce MOXe KOPUCTUTU Ca OBUM anaTtom.

Makc. npey. ‘ MwuH. npeu. |
[ 235 Mm \ 230 MM |

BouHu pykoxBaT (nomohHa AapLuka)

cnuka7?
Mpe noveTka papa,
pykoxBaT Ha anar.

[obpo npuyspcTuTe  6OYHK

CnojHu cknon (aoaaTHU npubop)

cnuka8

MocTtaBute cnoj Ha xneb 3a onurbke Ha KyhuwTty
ceymBa 1 NpUYBPCTUTE ra 3aBpPTHMMA.

CkuHute nonyry npuusBpliheHy 3a rmaBHy jeauHuuy u
NpUYBPCTUTE NOMYry CMOjHOr cKiona.

cnuka9

PAO

A NAXIbA:

. BopguTte pauyHa aa anat HeXHo nomepare Hanpep
npasonuHmnjckn. Nomepare Ha cuny unu ysptake
anata Moxe [OBECTW [O Mperpesata MoTOpa U
onacHor nospaTHor ydapa, LUTO MOXe W3a3BaTut
036UrbHy nospeay.

OpxuTe anat 4BpcTo. AnaT je onpemsbeH W npeawum
pykoxBaToM W 3agwoM Aaplkom. Kopuctute oba 3a
Hajborbe pApxare anata. Ako anaTt gpxute obema
pykama, oHe ce He mory mocehu Ha nuct. lNoctaBute
ocHoBY Ha npeamet obpage koju Tpeba Aa ceyete, a fa
npuTOM NUCT He Aofe y Joaup ca npegmeTom obpage.
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YkrbyunTe anat U cayekajteé Aa NUCT MOCTUTHE MyHy
6p3nHy. JegHocTaBHO nomepajTe anaTt Hanpeg npeko
noBpLUVHe npeamerta obpaje, paBHO M Y3 PaBHOMEPHO
HanpefoBake [0K He [OBplINTE cevewe. 3a jacHe
pesoBe, Heka nuHWja ceverba Oyde npaea, a 6p3vHa
HanpegoBaka YjegHayeHa. AKO pe3 Huje npaBuIHO
npatMo HamepaBaHy IWHWjy pesa, HemojTe pAa
nokywaeaTe [la OKpPeHeTe WM CUIIOM nomepuTe anat
Hasag Ha NuHWjy pes3a. Tume MoxeTe Brnokupatu NucT,
WTO MOXe AOBecTW [0 OMacHOr MoBpaTHOr yaapa W
moryhe o036urbHe noepege. [lyctute  nmpekupad,
cavekajTe fa ce UCT 3ayCTaBu W NOTOM U3BaAWTE anar.
MoHoBO NopaBHajTe anaTt Ha HOBY NMUHMWjy pe3a u ceuuTte
noHoBo. MokyLwajTe aa n3berHete 3aysmarse ctaBa npu
KOME je pykoBanai, U3MoXeH onurbLMMa 1 NpaLumnHn Koju
ce n3bauyjy n3 Tectepe. Kopuctute 3awtuTy 3a oum Koja
he Bam nomohu aa nsberHeTe nospeay.

cnuka10

Perynatop npoTuB pacuLenkaBamba
(napanenHu rpaHNYHMK)

cnukall

PyyHn  perynatop npoTvB  pacuenkaBawa BaMm
omoryhaBa  W3y3eTHO MpeuM3He MpaBe  Yceke.
JegHocTaBHO rypHuTe perynaTop npoTvs

pacuenkaBatba Harope fa Krmsu HenocpeaHo y3 cTpaHy
npeameta obpage v NPUYBPCTUTE ra y TOM MoNoxajy
3aBpTHEM Ha npeawem feny ocHoBe. OH Takohe
omoryhaBa MOHOBIbLEHO Cevete paBHOMepHe AebrbuHe.

OOPXABAHKE

A\ NAXKHbA:
lMpe Hero wWTO noYHeTe C nperneaoM Wnn
ofpxaBakeM anara, nposepute da nu je anart
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByveH 13 yTudHuLe.
Hemojte pa  kopuctute  Hadty, OeH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnnyHo. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, gecopmaumja unm owtehetrse.

3aMeHa yribeHux 4yeTkmua

cnuka12

YKNOHUTE W PEAOBHO MPOBEPUTE YITbEHE YeTKULE.
3ameHuTe Kaga ce UCTpoLle A0 rpaHuLLe NCTPOLLEHOCTHU.
OppxaBajTe yrrbeHe yetkuue Aa 6w 6une uucte v ga
6n ywne y nexuwra. Obe yrrbeHe uyeTkvue Tpeba
3aMeHUTU Yy UCTOo Bpeme. Ynotpebrbasajte camo
VOEHTUYHE yrIbeHe YeTkuLe.

lMomohy ofABwjayYa oABpHUTE U CKUHWUTE MOKIIoMNLe Apxada
YyeTknua. M3BaguTe UCTpOlleHe YribeHe  4eTkuue,
y6aumuTte HoBe 1 3aTBOpWTE NOKMONLE ApXaya YeTkuua.

cnukal3

BE3BEJAH n NMOY3OAH papa anata rapaHTyjeMo camo
ako mnonpaeke, CBako [Apyro ofpxasare  uim
nogeluaBsare, npenyctuTe osnawheHoMm cepBucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby OpurMHanHux pesepBHUX
nenosa Makita.



on

LUMOHU AOOATHU NPUBOP

A NAXHbA:

OBa ornpema 1 Npubop HaMeHeHU cy 3a ynoTpedy
ca anatom Makita onucaHum y oBOM ynyTCTBY 3a
ynotpeGy. YnotpeGa fApyre onpeme u npubopa
Moxe Aa foseae Ao noepepa. [enose npubopa
UNM OMnpeMy KOpucTUTE camo 3a npensuieHy
HameHy.

[a 6ucTe casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopomM obpaTuTe ce NOKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY

Makit

a.

IlucTtoBum Tectepe

Perynatop npoTuB pacuenkasaka (napanenHu
rPaHNYHWK)

OkacTu kbyy 13

Hpuwka 36

CnojHu cknon

HAMOMEHA:

MojeavHe cTaBke Ha NUCTW MoOry BUTK YKIbyYeHe y
cagpxaj nakoBaka anata kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe A0
3emrbe.
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PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pbluar 5-2. [aeyHbIN KITkoY
2-1. bapalukoBas raiika

2-2. MnactuHa nNuHenku yrna ckoca
3-1. MnuTa ocHoBaHus

3-2. [lnHuns oTpesa

4-1. KHonka 6e3 6rokupoBku

4-2. KypkoBbilit BbIKIio4aTenb

5-1. dukcatop Bana

6-2. MunbHbIN guck

7-1. bokoBas pyyka
10-1. 3agHss pyyka

6-1. BonT C WeCcTUrpaHHoi ronoBKon

6-3. HapyxHbii onaHew
6-4. BHyTpeHHuit bnaHel

10-3. OcHoBaHKe

11-1. bapalukoBas ranka

11-2. Hanpasnstowas nuHeiika
12-1. OrpaHnyuTensHas Metka
13-1. Konnayok gepxarens LeTku
13-2. OTBepTKa

10-2. MNepepHsas pykosTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb N5900B
[MvawmeTp ancka 235 mMm
npwv 90° 85 Mm
Machmagne:::: rmy6uHa npn 45° 50
npu 50° 53 mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 4100
O6was anuHa 380 Mm
Bec HeTTO 7,2 kr
Knacc 6esonacHocTtn Bl

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCrefoBaHuii U pa3paboTok, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE028-1
HasHauyeHue

[laHHbI MHCTPYMEHT NpeaHasHayYeH Ansi NPOAONbHbIX U
nonepeYHbIX NPsIMbIX NPOMWUIOB U PaCNWUIOB MOA, YoM
n3genuii U3 [peBecHHbl MpU XOpOLIeM KOHTakTe ¢

obpabaTbiBaeMow geTanbio.
ENF002-2

MuTtanne

Mopgknioyante [OaHHbIi WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoprtHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOGA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OH vMeeT [BOVHYIO W3OMSLMIO W MOITOMY MOXET

noaKNK4aTbCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENF100-1

[AnA HU3KOBOMLTHbLIX CMCTEM O6LIEro NorbL3oBaHUs
HanpsixeHuem ot 220 B go 250 B.

BknioveHne  3MeKTPUYECKOro  YCTPOMCTBA MPUBOAWT K
konebaHuaMm  HanpskeHusi.  Micnonb3oBaHWe  OaHHOrO
ycTponcTBa B HebnaronpusTHbIX YCMOBUSX

3reKTPOCHaBXKEHUS] MOXET OKa3blBaTb HeraTUBHOE BRWsIHWE
Ha pabory papyroro obopydosaHus. Ecnu  nonHoe
COMpOTUBIIEHWE B CETW NUTaHUA paBHO wnu mewHee , 0,31
OM, MOXHO npepnonaratb, YTO AaHHbIA UHCTPYMEHT He
6yneT okasblBaTb HEraTMBHOTO BrusiHUsl. CeTeBas pO3ETKa,
ucnonb3yemas Ans AaHHOTO WMHCTPYMEHTa, AOrkHa ObiTb
3aluMlLeHa npefoXpaHUTeneM Unu npepbiBaTeNeM Lenu ¢
MEeANEeHHbIM pa3MblKaHUEM.
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ENG905-1
LWym

TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBoro Aaenexns (Lya): 89 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MOLLHOCTM (Lwa): 100 gb (A)
MorpeLuHocTb (K): 3 A6 (A)

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HadveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  ocsiM)  onpedensieTca Mo criegylowmm
napametpam EN60745:

Pabounn pexum: peska gepesa
PacnpoctpaHeHue Bubpauumn (anw): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouun pexum: peska metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anv): 2,5 mic?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCTbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnonb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbLIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi

MCMOSb30BaHUA
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET — OTnMyathCst  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNsi UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoOCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKNo4YeHue).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBRserT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHve ycTponcTaa:
[Ouckoeas Muna
Mogens/Tun: N5900B
ABMSIOTCSH CEPUNHBIMU USAETUAMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) cneayowmm anpektusam EC:
2006/42/EC
N N3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBMM CO CreayloLymmn
cTaHaapTaMu Unv HOpMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHun4eckast 4OKYMeHTaLMs XpaHUTCs Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylolwme

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU UM PEKOMEHAALUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpauuin  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB013-6

NPABUNTA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCINYATALUUN
LMPKYNAPHOMU NUNbI

Mpoueaypbl pe3ku

1. OMNACHOCTb: [epxute pyku Ha
paccTosiHMM OT MecTa pacnuna v nunbl.
[epxuTe BTOPYIO PYKYy Ha AOMNOMHUTENbLHOW
pyyke WnM Kopnyce MoTopa. YaepxaHue
WHCTpyMEHTa  o6eMMu  pykamu  NO3BOMMT
n3bexatb UX nonagaHus noa AUCK nurbl.

2. He HaknoHstecb nop ob6pa6aTbiBaemyro
AeTanb. 3alUTHbIA KOXYX He 3aluTuT Bac ot
avcka nog obpabaTbiBaeMon AeTanbio.

3. OrperynupyiTte rnyouHy pacnuna B
COOTBEeTCTBUM C ToOnwMHON pAetanu. [loa
pacnunuBaemoi AeTanbio AofmkeH ObiTb BUAEH
noYTn Becb 3y6 Nunbl.

4. Hukorga He AepxuTe paspe3aemMylo AeTanb

pyKkamMmu, U He CTaBbTe €e MomnepeKk HOru.
3akpenute o6pabGaTbiBaeMylo AeTanb Ha
YCTPONYMBOM OCHOBaHMM. BaxHo obecneuntb
npaBunbHylo uKkcaumio AeTanu ANs CHWKEHUS
4O MUHMMYMa pucka MOMy4YeHWs  TpasMm,
3aKNMUHWBAHUS AWCKa UMK MOTEPU KOHTPOSS.

TunnyHas UNACTPaLMUs NPaBUNLHOTO Pa3MeLleHns pyK,
& pacnu, W AeTanu U NpoKnagku WHypa

NUTaHUA (ecnu Ucnonb3yeTcs).




MpuunHbI

npea

Otpava -

Ecnn npu BbinonHeHun paboTt cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLllero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWN 3NEeKTPONpPOBOAKOWN wnu
COGCTBEHHbIM LWHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a cheuunanbHO
npeaHa3HaYeHHble N30NMpPOBaHHbIE
noBepxHocTW. KoHTakT Cc npoBogoM oA
HanpsbkeHneMm  npuBeger K TOMY,  YTO
MeTannuyeckne AeTtanyM MHCTPyMEeHTa Takke
GyoyT noa  HanmpsbkeHueM, 4YTO npuBedeT K
nopaxkeHuto onepaTopa MeKTPUYECKUM TOKOM.
Mpwn pacnune Bceraa nucnonb3ynte
HaNpaBnALWY  NNaHKy WM NpAMYO
HanpaBnsilOWY0 MO Kpaw. O3To noBsblaer
TOYHOCTb pacnuia W CHWKaeT puck usrnba
[MCKOBOW NUMbl.

Bcerpa wucnonb3yite  AWCKOBblE  MUNbI
COOTBETCTBYyIOLEro pasmepa U hopMbl
oTBepcTMW AnA wnuHaens (pomboBUAHblE
unu Kpyrnble). [unbl ¢ HECOOTBETCTBYOLUUM
KpenneHnem OyayT paboTaTb 3KCLEHTPUYECKH,
4YTO npuBeAeT K MnoTepe KOHTpons  Hap
MHCTPYMEHTOM.

Hukorpaa He ncnonb3yiTe NOBpeXAeHHbIE UNn
HecoOoTBeTCTBywOLlMe wWanbbl, wnu GonT
auckoson nunbl. Wanbsbl n 6onT nunbl Gbinu
cneuunansHo paspaboTaHbl ans OaHHoM
LIMPKYNsSipHOM nunbl ans obecneveHuns
onTUMarnbHbIX 3KCNIyaTaLMOHHbIX
XapakTepucTuk n 6esonacHocTy paboThbl.

oTAauYn 7] cooTBeTCTByHOLMNE
ynpexaeHus

oTdaya - 3TO  MrHOBEHHas peakuuss Ha
3aliemneHve, u3rmbé unu HapylueHue COOCHOCTU
LIMPKYNsSipHOM nunbl, npvBoasiLuas K
HEKOHTpONMpyemMoMy nogbemy nuibl U ee
OBWKEHWIO 13 [eTanu Mo  HampaBneHulo K
oneparopy.

€Cnu UMPKYNsipHasi nuna 3aliemmunach Unm XecTko
OrpaHu4MBaeTCs MPOMUIIOM CHU3Y, LIMPKYNsipHast
nuna npekpaTuT BpaliaTbCA U peakuns moTopa
npvBeaeT K TOMY, YTO MHCTPYMEHT Ha4yHeT BbICTPO
ABWraTbCs B CTOPOHY oneparopa.

ecnu nuna 6bina M3OTHyTa WM HenpaBWUIbHO
opveHTUpoBaHa B pacnune, 3ybbs Ha 3agHewn
CTOPOHe MUMbl MOFYT LEMMATbCS 3a BEPXHIO
NOBEPXHOCTb pacnunBaemMon [ApeBeCUHbl, YTO
npvBeaeT K BbICKaKMBaHWIO NWMbI U3 Nponuna u ee
[ABVDKEHWIO B CTOPOHY onepartopa.

aTo pesynerar HENpaBWIbHOMO

MCNOSb30BaHUSI MUIbl W/unu HenpasunbHbIX npoueayp

mnn

ycrnoBuin akcnnyatauuu. Ee MoxHo wusbexartb,

cobniogas npeaoCTOPOXXHOCTHU, YKa3aHHbIe HXKe.

9.

Kpenko pepxuTe nuny o6eumu pykamu u
pacnonaraiTe Pyku TaK, YTOObl OHU MOINMN
cnpaBuUTbCSA c cunamm oTtaaum.
Pacnonarantecb €O CTOPOHbI LMPKYNsipHOW
NUnbl, a He Ha O4HOW NUHUKM ¢ Hen. OToava

58

10.

12.

MOXET MPUBECTU K OTCKaKnBaHUKO LlVIpKyﬂﬂpHOI?I

nuUnbl  Hasag, OAHaKO CwMbl  OTAaYu  MoryT
KOHTPONMPOBATLCS  ONEepaTopoM TMpu  YCroBUK
cobnogeHust COOTBETCTBYHOLLMX mep
NpefoCTOPOXHOCTU.

Mpu un3rM6aHUM nNUNbI UNK  NpeKpaweHumn
NUNeHusi No Kakon-nm6o NpuunHe, oTNycTUTE
KYPKOBbIW BbIKNioYaTenb 1 gepxure nuny 6es
ee nmnepemelleHUst B fAeTanu Ansi NOMHOW
OCTaHOBKWM BpalleHuss nunbl. Hukorga He
nbiTaiTecb BbITaWUTb nuny u3
pacnunuBaemMoi AeTanu UNM NOTAHYTb Nuny
Hasag, Korga nuna npogornkaeT BpaljaTbCsl.
310 MoXeT npuBecTM K otaaye. OnpepenvTe
NPUYMHY W MPUMUTE COOTBETCTBYIOLLME Mepbl
ONA yCTpaHeHWs NpUYMHBLI U3rnba LMPKYNsipHON
nunbl.

MpyM NOBTOPHOM BKIOYEHUU LIMPKYNSIPHON
Nunbl, KOrA4a OHa HaxoguTcs B AeTanu,
OTLEHTPUPYNUTe AUCK NUNbl B nponune u
y6eautecb, uTto 3y6bA NUMbLI He KacaloTcs
pacnunuBaemoi petanu. Ecnu  guck nunbl
W30THETCS, Nuna MOXET TMNPUMNOOHATLCA UK
BO3HMKHET obpaTHasi oThgaya npu MNOBTOPHOM
3anycke nunbl.

NoppepxuBanTe 6Gonbwue naHenu AnsA
CHWXEHUsi pucKa 3aKNMMHUBAHUA U OTAAYU
Aucka. bBorblimve naHenu nposwcalT  nop
cobcTBeHHbIM  BecoM.  Onopbl  Heobxoaumo
pacnonaraTb nof naHenbld ¢ 06Geux CTOPOH,
OKOINO NMUHWK pacnumna 1 oKomo Kpasi NaHenu.

Bo usbexaHue otgaum nogaepxuBanTe AOCKY

7 0 U \J

Wnu naHenb B HeHOCpeACTBeHHOﬁ o6nusoctn
OT MecTa pacnunuBaHus.

He noppepxuBaitTe 4OCKY MNU NaHenb Ha
3Ha4YUTEeNbLHOM PacCTOSIHMM OT MecTa pacnuna.

LS




13.

14.

15.

16.

He ucnonb3yitTe Tynblie UnuM noBpexAeHHble
AUCKU. He 3aToyeHHble WNM  HenpaBUITbHO
YCTaQHOBMEHHbIE AWCKU MPUBEAYT K  Y3KOMY
pacnuiny, YTo NpUBEAET K Ype3MepHOMY TPeHUIo,
3aKknMHUBaHWe Aucka 1 oTaave.

Mepen pe3kol HEOGXOAUMO KPENKO 3aTAHYTb
6Gnokupyolme pbivaru pesku. Ecnu npu peske
perynupoBka [Aucka HapyLIWTCS, 9TO MOXeT
npvBECTU K 3aKNUMHMBaHWIO  gucka 7
BO3HWMKHOBEHMIO OTAAYM.

ByasTte 0co6eHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunMBaHUM YXXe WMEIOLMXCA CTeH WIn
MHbIX MOBEPXHOCTEW, HeAOCTYMHbLIX Ans
ocMmoTpa. BbicTynaiowmii  guck nunbl MOXeT
CTONMKHYTbCS C MNpeaMeTamu, KOTOpble  MOryT
BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA.

BCEMAA nepxute WHCTPyMeHT o6Geumn
pykamu. HUKOTOA He nomewjanTe pyku unm
nanbubl c3aau nunbl. B cnyyae otgaum, nuna
MOXET NEerko OTCKOYUTb Hasaj Ha Ballly pyKy, YTO
npvBeaeT K CEpbe3HON TpaBme.

17.

Hukorma He npunarante NOBbIWEHHbIX
ycunui Kk nune. [iBuranMTte nuny Bnepep co
CKOpPOCTbIO, KOTOpasi MO3BONseT [AUCKOBOM
nune nNuUNUTb 6e3 CHUXEeHU CKOPOCTM.
MpunoxeHne MOBbLILWEHHbIX YCUIUA K [AUCKOBOW
nune MOXeT MpUBECTU K HepaBHOMEPHOMY
pacnuny, CHWXEHWI0O TOYHOCTU U  BO3MOXHOMN
otgave.

myHKLWISI HWXXHEero 3alUuTHOro Koxyxa

18.

Mepea kaxabiM ucnonb3oBaHWeM y6eauTecb
B TOM, YTO HMXKHMIA 3aLUUTHBIN KOXYX XOPOLLO
3aKkpbiTo. He a3kcnnyatupyiTe nuny, ecnu
HWXHUIA 3alUTHBLIA KOXYX He nepemelyaeTcs
CBOGOAHO M MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcsi.
Hukorna He cukcupyiTe HWXHUIA 3aLMTHBIA
KOXYX B OTKPbITOM MONIOXXEHUU KakuM Obl TO
HM 6bINo cnoco6om. Mpu cnyyanHom nageHun
NUIbl - KOXYX MOXET COrHyTbes. [logHumuTe
HWKHUA 3aLUUTHBIA KOXYX NPU MOMOLLM PYYKU
nogbema u ybeautecb B ero cBo6oaHOM
nepemeLleHnn, U YTO OH He KacaeTcs MUIbl Unn
Opyrux peTtanen npu Bcex yrmax W rnybuHax
nuneHus.
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20.

21.

22.

MpoBepbTe  paGoTy  MNPYXWHbI  HUXKHEro
3alWMTHOro KoXxyxa. Ecnm koxyx u npyxuHa He
paGoTtaloT  Hagnexawum  oGpasom, nx
Heobxoaumo OTPEMOHTUPOBaTh nepen
ucnonb3oBaHMeM LMPKYnspHOU nunbl.
HwxHWIA  3almUTHBIN  KOXYX MOXeT pabotaTb
MEASIeHHO  13-3a  MOBPEeXAEHHbIX  AeTanew,
OTNOXEHMWS CMOS UMW CKOMMNEHWs Mycopa.

HWXHUIM 3aMUTHBIA KOXYX MOXHO NOAHMMaTb

BPY4HYIO TONbKO npu cneumanbHbIX
pacnunax, Takux Kak “Bpe3aHue” wnu
‘“crnoxHoe pacnunuBaHue”. MoaHumuTe

HUXHUN KOXYX, OTOABUHYB PYKOSITKY Ha3apg;
KaK TONbKO ANCK BOMAET B MaTepuan, HWXHUIA
3alMTHBIA  KOXYX 06sA3aTeslbHO  HYXHO
BEPHYTb Ha MecTo. [Npu ocyLiecTBneHun niobbix
OPYTMIX PacruioB  HWDKHWIA  3alUMTHBIA - KOXYX
[omkeH paboTtaTb aBTOMaTUYeCKM.

Mepen Tem Kak NONMOXWTbL MUy Ha BepcTak
WU Ha non, BcerAa NpoBepsiiTe, YTO HWXHUN
3alMUTHBIA KOXYX 3aKpbiBaeT PexyLinil AUCK.
HesawumileHHbI, BpalalolWMnes No  MHEepLMu
OVCK NUIbl MOXET HernpeAHaMepPEHHO [ABUHYTHCS
Hasaj, pacnunueas Bce, YTO NonageTcs Ha nyTu.
MoMHMTEe © BpemeHW, Heobxogumom  Ans
OCTaHOBKWM MUMbl MOCIe OTNYCKaHWsi KYpKOBOTO
BbIKMtOYaTens.

[Ons npoBepkM HWXHEro KoXyxa OTKpouTe
HWKHMIA 3alMUTHBIA KOXYX  PYKOW, 3aTem
oTnycTuTe U ybeautech B 3aKPbITUM KOXyXa.
Takxe yb6eautecb B TOM, 4TO yGuparowascs
pyyka He KacaeTcs kopnyca. He octaensvTe
avckosyto nuny oTkpbiTon — OYEHb OMACHO!
Puck cepbesHon TpaBmbl!

[ononHuTtenbHble npeaynpexapeHus o
6e3onacHocTn
23. byabte 0co6eHHOo OCTOPOXHbI npu

24.

25.

26.

pacnunuBaHuMM CbIPOW, NPEcCcoOBaHHON WNKn
cy4yKoBaTom ApeBeCcUHbI. CoxpaHsiite
MOCTOSIHHYIO CKOPOCTb MoAayn 6e3  CHUXKEeHWst
obopoToB Aucka, 4ToGbl M3bexaTb neperpesa
KPOMKM Aucka.

He nbiTanTecb youpaTb oTpesaHHble getanu
npu BpaweHun pauckoBoi nunbl. Mepep
yaaneHuem pacnuneHHbIX petanen
[OXAUTECH NONMHON OCTaHOBKM nunbl.llocne
BbIKMIOYEHUs nuna eue GyaeT HekoTopoe Bpemsi

BpaLLaTbCs.
WU36eramnTe nonagaHus pexylero
VHCTPYMeHTa Ha reosgu. MNepen
pacnunuMBaHMeM OCMOTpUTe AeTanb M
yAanuTte u3 Hee Bce rBo3am.

MomMecTUTe LWIMPOKYHD YacTb OCHOBaHUs
UMPKYNAPHOM NUnbl Ha 4acTb AeTanu,

“Melolle HapexXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
yacTb, KOTOpasi byaeT oTpe3aHa u ynageT npu
ornunuBaHun. B kayectBe npumepa Puc. 1
nokasbisaeT NMPABUJIbHbIA cnoco6 oTpesku



Kkpas pockm wu Puc. 2 HEMNPABUINbHbIN
cnoco6. Ecnu pacnunuBaemas petanb
KOpoTKasi MNu ManeHbKas, ee HeoGxoaumo
sakpenuts. HE TMbITAUTECb [OEPXATb
KOPOTKWUE OETANW PYKOWN!

Puc. 1

Puc. 2

27. TMepep pa3melLeHnem nunbl nocne
3aBeplleHnss pacnuna, ybeautecb, 4TO

HWXHUIA 3alUMTHBIA KOXYX 3aKpbIncsi, U 4TO
NUNa NonHOCTLI0 NpeKpaTUna BpalwaThCs.

28. Hwukorga He nMbiTauTeCcb NUNUTbL NPU NOMOLUUN
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW MUNbI, 3aXaToWw
B TUCKax. JTO OYeHb OMACHO M MOXeT
NpPUBECTMN K Cepbe3HbIM TpaBMaM.
% // 7”
%///é
29. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copaepxaTb

TOKCUYHbIE XMMUueckue BeulecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPEeJOCTOPOXKHOCTH,
4TOG6bl M36GeXKaTb BAbIXaHWUSI UMM KOHTaKTa C
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KOXeWn TaKux BelLecTB.
Tpeb6oBaHus, yKa3aHHble
6e3onacHocTu maTtepuana.
He nbiTaTecb oOCTaHOBUTbL Nuny nyTem
60KOBOro faBreHus Ha AUCKOBYIO NUIy.
Bcerpa ucnonb3ynTe nunbl,
peKkomMeHAOBaHHble B AAaHHOM PYKOBOACTBE.
He wucnonb3yinTte kakue-nu6o abpasvBHble
ANCKMN.

Munbl AOMXHbI GbITb OCTPLIMM U YUCTHLIMU.
Cmona W [peBecHblii Nek, 3aTBepAeBlUME Ha
[OVICKOBbIX NWNax, CHWXatloT NPOU3BOANUTENBHOCTb
NWIbl Y NOBLILIAIOT NOTEHLUMANbHBIA PUCK OTAAYN.
Copepxute nuny B YuctoTe. Ans aToro cCHUMKTE
€€ C VMHCTPYMEHTa W MOYUCTUTE pacTBOpUTENEM
CMOfbl U ApPEBECHOro neka, ropsyen BoAON unu
KepocvHoM. Hukorga He ncnonb3yniTe 6eH3NH.
MNpu ncnonb3oBaHUN UHCTPYMEHTa HapeBaWuTe
NbiNe3almTHY0 Macky W Ucnonb3yinTe
cpeAcTBa 3aWMThbl cnyxa.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPEN(]],EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO MnM onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro YCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOrO UCMNOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNMn
HaA CTporMm cobnioAeHuemM MnpaBuIl  TEXHUKKU
6e3onacHocTn npu obpalyeHumn c 3ITUM
yctpoictBoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJb30BAHUE
VHCTPYMeHTa UNu HecobniogeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTYU K THKENon TpaBme.

Cobnropante

B  nacnopre

30.

31.

32.

33.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku
Puc.1

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHVIE:

. [Ons unctot n 6e3onacHOn peskn TOHKMX U3penun
HacTponTe HebonblLuyto rMyBuHY pacnunoBku.

. [Tocne perynupoBku rmybuHbI pesa BCceraa Kpenko
3atarmBanTe pblyar.

OcnabbTe pblbar Ha Hanpasnsiowen myouHsl 1

nepemMecTuTe OCHOBaHME BBEPX UMM BHU3. YCTaHOBWB

Heobxogumylo rnmyOuHy pesa, 3akpenute OCHOBaHVe

nyTem 3aTsbKKW pblyara.

Pe3 nog yrnom

Puc.2

AOna pacnunos noa yrmom (0° - 50°) ocnabere
3aKMMHbIE BUHTbI, PacMofioXeHHbIe Criepeaun u c3aau, u
YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT oA HeobXoAuMbIM  YrriioMm.
Mocne BbINOSIHEHUS PEryrIMPOBKM XOPOLLO 3aTsiHUTe
3aKUMHbIE BUHTbLI Criepeamn 1 c3aau.

Buanp

Puc.3

[Onsi ocywlecTBneHns npsimbiX PacrnunoB, COBMECTUTE
nonoxexHue A B nepegHen 4acTu OCHOBaHWSA C NUHWEN

pacnuna. [ns pacnunos nog yrrnom B 45°, coBmecTute
nonoxexue B ¢ nuHwen pacnuna.

OencTBue BbiKNOYaTens

Puc.4

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. [lepen BKMOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntovyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
[nsi MHCTPYMEeHTa C KHONKOM GITIOKUPOBKUN
[ns 3anycka WHCTpyMeHTa MpPOCTO HaXmuTe Ha
TPUITEpHbIA Nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUMTepHbIit
nepeknoyarternb Afs OCTaHOBKU.
Mpn  HenpepbiBHOW  3KChnyaTauuu, HaxMmuTe  Ha
TPUITEPHBIA MNepeknoyaTtenb, 3aTeM HaXMWTe KHOMKY
BnOKMPOBKN.
[Ins OCTaHOBKM WHCTpyMeHTa W3 3abnokMpoBaHHOTO
MOMOXEHWUsl,  MOSIHOCTbIO  HAXMWUTE  TPUITEPHbIN
nepekntoyartesb, 3aTeM OTrycTuTe ero.
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[ns MHCTPYMEeHTa C KHOMKOM Pa36noKupoBKu

[ins npepoTBpaLLeHnst HenpeaHamMepeHHOro BKMoYeHUs
TPUITEPHOTO ~ MepeknoyaTens  MMeeTcsl  KHomka
pasbroknpoBku. [ns 3anycka MHCTPyMEHTa HaxmuTte
KHOMKY  pa3broKMpoBKM W HaXMUTE  TPUITEPHbIV
nepekntoyarternb. Otnyctute TPUITEpHBbIiA
nepeknoyarternb Af1s OCTaHOBKU.

[Ana HCTpymeHTa 6€3 KHOMKK ¢ 6r1OKMPOBKOM U
KHOMKWN 6e3 6roKUpOBKMU

Ans  3anycka  MHCTPYMEHTa  MpOCTO  HaxmuTe
TPUITepHbIA  nepeknioyatens. OTnycTUTe TPUrrepHbIii
nepeknioyarernb A5 OCTaHOBKU.

MOHTAX

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Nepen npoBeaeHvem kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

CHSAiITUe UNn ycTaHOBKa NUNbHOro gucka
Puc.5

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. ObsizaTtenbHO NpoOBEpPsiINTE  YCTAHOBKY  AMCKa,
4yToGbl 3yGbsi CMOTpENV BBEPX B NepeaHei vactu
MHCTPYMEHTa.

- [nA CHATUA UMK YCTAHOBKWU AMCKOB MOMb3yNTECH
TONbKO Kntovyom Makita.

[na cHATUA gucka, HaXXMWTe Ha 3aMoK Barna, 4Tobbl
OWCK He Bpallancsi, n ocnabbre LecTurpaHHbin 6onT,
NMOBEPHYB €ro KI0YOM MPOTUB YaCOBOWN CTpenku. 3atem
BbIHbTE LLECTUrpaHHbIN 60T, BHELLHWIA hnaHew, U QUCK.
[ns ycTaHOBKM AMCKa BbINOMHWTE NPOLEAYPY CHATUS B
obpatHon  nocneposatenbHocTn.  OBA3ATEJIbHO
KPEMKO 3AKPYTUTE LWECTUIMPAHHLIM BONT MO
YACOBOW CTPEJIKE.

Puc.6
C [JaHHbIM MHCTPYMEHTOM MOXHO WUCMOMNb30BaTh CIIEAYIOLLYIO AMCKOBYIO NUIY.

Makc. guameTp MwuH. guametp
[ 235 MM \ 230 MM |

BokoBas pykosiTka (BcnomMoratenbHas py4ka)
Puc.7

Mepen Havanom paboT yCTaHOBUTE HA WHCTPYMEHT
BGOKOBYIO PYKOSITKY M HAfIEXHO 3adpuKCUpyInTe ee.
KomnnekT coeanHeHumn (NnpUHaanexHocTb)

Puc.8

YcTaHOBUTE  COedMHEeHWe  Ha
pacrnonoXeHHbIn B Kopnyce pAwucka, W
3apuKcmpyinTe ero BUHTaMu.

CH/MWTE YCTaHOBIEHHbI Ha rMaBHOM 6noke pblyar u
3aMeHUTE ero pblYaroM U3 KOMMNEKTa COeANHEHN.

Puc.9

CTPYXXKOMPUEMHUK,
HafexHo



SKCNNYATALUUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. O6s3aTenbHO OCTOPOXHO NepemellanTe WHCTPYMEHT
no HanpaefeHuio BriepeA Mo MPsMOA  NUHMM.
MpuMeHeHne cunbl WMWK KPYYeHUe UHCTpyMeHTa
npvBeayT K Neperpesy ABUraTeNsi U ONacHOMY OTCKOKY,
pesynsTaToM Yero MOXeT CTaTb Cepbe3Hasi TpaBma.

Kpenko pepxute WHCTPYMEHT. WHCTPYMeHT cHabxeH

nepenHen n 3agHei pydkamu. Ons Gonee HapgexHOro

3axBaTta [AepXuTe WHCTPYMEeHT 3a o0be  pyyku.

YoepxaHve WHCTpymeHTa obBeMmu pykamu nos3BonmT

nsbexatb MX nonagaHvst nofd AUCK Numbl. YCTaHOBUTE

OCHOBaHWe LMPKYNSAPHOW MUMbl Ha pacnunueaemyio

getanb Tak, 4YToObl AMCK NUIbl He Kacancs Aetanu.

3ateM BKIOYUTE WMHCTPYMEHT U Aoxautecb Habopa

MOMHOM CKOPOCTM Munbl. Tenepb NPOCTO NepemelyaiTe

MHCTPYMEHT Brepes No pacnunveaeMoi aetanu, pOBHO

[epxa nuimy W akkypaTHO nopaeas ee Briepes Ao

MOMHOrO  pacnunueBaHus Aetanu. [Ons  nonyveHus

YUCTOTO  pacnuiMBaHUs nepemellaiiTe WUHCTPYMEHT

Briepea CTPOro Mo npsSMOW fIMHUM WU C MOCTOSIHHOW

ckopocTblo. Ecnu  pacnunuBaHve OTKMOHMIOCL  OT

HaMEYEHHON NWHUM, He MbiTalTecb NPUHYAUTENBHO

BEPHYTb MHCTPYMEHT Ha JIMHUIO PacnunuBaHus, T.K. 3T0

MOXET Bbl3BaTb M3rM6 AMcka Nunbl U BO3HUKHOBEHME

onacHol OTAauW, KoTopasi MOXET MPUBECTU K TpaBMme.

OTnycTuTe BbIKMOYaTENb, AOXATECH OCTAHOBKM AMCKa

nUnbl U U3BNEKATE  UHCTPYMEHT. BbipoBHsifiTe

MHCTPYMEHT MO HOBOW NWHWKM Nponuna W HavHuTe

pacnunmsaHue CHoBa. Crapanrecb nsberatb

MOMOXEHW, NpWU KOTOPbIX onepaTtop nonajaer noj

ONWUMKN W APEBECHYIO Mbifb, OTGPAchIBAEMYO MUMON.

Bo un3bexaHune TpaBm Monb3ynTech 3alUTHLIMU OYKaMMU.

Puc.10

HanpaBnsowasn nnaHka (HanpaBnsiowas
nuHewnka)

Puc.11

YpobHasi Hanpasnsioowas nuHenka nossonsetr Bam
fenatb CBEPXTOYHble MpsiMble pacnunbl.  [pocTo
NpVABMHBETE  HanmpaBnsiloLyld NnaHky K  GOKoBOW
nosepxHocTu obpabatbiBaeMoii AeTanu u 3akpenute ee
B TakoM MOSIOKEHUM C MOMOLLBIO BUHTA B nepenHen
yacTu ocHoBaHus. OHa Takke NO3BOMNSAET OCYLLECTBNSATL
MOBTOPHbIE pacnusibl OANHAKOBOW LUMPUHBI.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

« Nepen npoBepKON unm npoBeAeHneM
TexobcnyxmBaHua ybeauTtecb, UTO WHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- Banpeljaetca ucnonb3oBaTb GEH3WUH, NUrPOUH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHuo LBeTa, gedopMauun U MNosBNeHno
TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX LWETOK

Puc.12

PerynsipHo BblHMMalTe M NPOBEPSATE YroNbHbIE LETKU.
3ameHaNTe  MX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHunyMTenbHO  oTmeTkn.  CogepxuTe  yronbHble
LWeTKN B 4YACTOTE M B CBOBGOOHOM ANS CKOMbXEHWS B
nepxatensx nonoxexHun. [lMpu 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 00e  yrofbHble  LEeTKN  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OAMHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.

Wcnonb3ynte  OTBepTKy AN CHATUSE  Kpblllek
LieTkogepxatenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YromnbHbIE
LIeTKN, BCTaBbTE HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLKK
wietkogepaTenen.

Puc.13

ons obecneyeHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW obopynoBaHust peMoHT, ntoboe apyroe
TEeXoBCNyXvuBaHWe UMM PEryrimpoBKy  HeobXoauMo
NpousBoAUTb B YMOMHOMOYEHHbIX — CEpPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomnssoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
NMPUHALOJIEXXHOCTHU

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagkn
pekoMeHayeTCcs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [AaHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

anIHa,CI,J'Ie)KHOCTeIZ mnnm Hacaaok MOXeT
npeactaenATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUsA TpaBMm.
MCHOﬂbG}yIZTe NPpUHaAONEeXHOCTb WUnn - Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copencTsBMe B MONyYeHun
[OMNONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHaANEXHOCTSIM, CBSXKUTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

. MunbHblEe gucku

. Hanpasnsiowias
nuHerika)

. KoneHyatbin raeyHbiv Koy 13

. Pykositka 36

. KomMnnekT coeguHeHuin

nnaHka (HanpaensioLas

MNpumeyaHue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcst B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Baxinb 4-2. KHonka BumMuKaya
2-1. CmyLuKoBa raiika 5-1. dikcatop
2-2. NiHika ans pisaHHs nig KyTom 5-2. Kntoy

3-1. OnopHa nnuta

3-2. NiHis pisaHHs

4-1. KHonka 6rokyBaHHs /
KHonka BrnokyBaHHS BUMKHEHOTO
NONOXEHHS

6-2. [luck nunu

6-1. BonT i3 WecTMrpaHHoo roniBKo

6-3. 30BHiLLHIN naHelb
6-4. BHyTpiLHiN dhnaHeLb
7-1. bokoBa pykosTka

10-1. 3agHs pyyka

10-2. MepepHs pyyka

10-3. CtaHuHa

11-1. CmyLUKOBa raiika

11-2. PeecTpoBa MiTka

12-1. OBmexyBarnbHa BigMiTka
13-1. KoBnayok wwitkoTpumaya
13-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb N5900B
[iametp ancky 235 mm
Ha 90° 85 mm
Makc. rmmnbuHa pisaHHs Ha 45° 60 Mm
Ha 50° 53 Mm
LWenakicTb Ges HaBaHTaxeHHs (xa ') 4100
3aranbHa JOBXW1Ha 380 mm
Yncra Bara 7,2 kr
Knac 6eaneku Bl

* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.
Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE028-1
MpusHayeHHA

IHCTpYMEHT  npu3HaveHo ANA  NO3AOBXHLOTO  Ta
nonepeYHoro pisaHHs 3a NPSMOI0 NiHielo Ta pidaHHA nig
KOCUM KYTOM MO [AepeBuHi y MILHOMY KOHTaKTi i3

aetannio.
ENF002-2

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTy nuwe [0 Oxepena
XKUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  MoOxe
npautoBatu nuie Bi ofHodhasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsito, a 0TXXe MoXe Takox

nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENF100-1

[ns BMKOPUCTaHHSA Bif HU3bKOBOJILTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI ENEeKTPUYHOro npunagy
CNpUYMHSE OO0 KonmnBaHHsA Hanpyru. Exkcnnyatauisi uboro
NPUCTPOKO 3@ HECMPUSITIMBMX YMOB MEpPEXi MOXe
noraHo BMMUHYTM Ha PpobOTYy iHWOro obnagHaHHs.
MoxxHa npunycTuTi, Wo npu onopi mepexi 0,31 Om abo
HVKYe, HISIKOro HeraTMBHOIO BNMBY He Byae. MepexHa
poseTka, A0 fAkoi Oyme nigknvaTMCs  NpUCTPIn,
nosuHHa Byau 3axulieHa 3anobixHUKoM abo 3axXUCHUM
aBTOMaTUYHUM BUMUKAYEM MABHOTO PO3UiMoBaHHS.
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ENG905-1
LWym

PiBeHb wymy 3a wkanoww A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 89 AB (A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 100 b (A)
Moxubka (K) : 3 ab (A)

KopucTtyintecs 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

PexuM po6oTu: NUNSIHHA AepeBUHU
BiGpaLlist (anw): 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexwum poboTu: pizaHHs meTany
Bi6pauist (anw): 2,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsiHO Y
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX MeToniB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANA
NOPIBHSAAHHS OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe  3HayeHHa  BiOpauii Moxe  Takox
BUKOPUCTOBYBATUCS ANsi NONEPEAHbOT OLiHKW BNAVBY.



AYBArA:
« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauisa nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe

BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abe3neyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAaNnbHUA BUPOGHMUK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HaveHHst obnagHaHHs:
LinpkynsipHa nuna
Ne mogeni/ Tun: N5900B
€ cepiHUM BUPOGHULITBOM Ta
Bianosipae Takum €BponencbkuM [iupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbCs:
Makita International Europe Ltd.
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GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTtaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpyKUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
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GEBO013-6

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 LUUPKYNIAPHOIO
nunoto

Mopsinok ekcnnyaTauii

1. A HEBE3MEKA: 3aBxau TpumanTe pyKu Ha
BiACcTaHi BiA 30HWM pi3aHHA Ta BiA NonotHa.
TpumaiiTe Apyry pyKy Ha AOMNOMIXKHIN pyuui
abo Koxyci ABWryHa. fKwWo Tpumatu nuny
oboma pykamu, ix TpaBMyBaHHS MonoTHoM 6yne
HEMOXITBUM.

2. 3abOpoHSIETbCA NPOCTAraTU PyKU HUXKYe
petani. Koxyx He 3axuwae Big NoOnoTHa BHU3Y
netani.

3. Cnig BigperynioBatM nMuMGUHY  pi3aHHA
BiANoBigHO A0 TOBWUHM AeTani. LLloHanimeHwe
oaMH 3yGelb NOMOTHa MOBMHHO GyTW MOBHICTO
BWIHO BHW3Y AeTarni.

4. 3abopoHsieTbecs Tpumatun  pertanb, wo
pixeTbcs, y pykax abo no 3a Horow. Cnig
3aKkpinMTM petanb Ao cTiMkoi nnutu. [yxe
BaXIIMBO NiANEPTU HaNeXHWM YMHOM poboye
micue ans TOro, wo6 MiHimi3yBaTh
He3axuLLeHiCTb Tina, 3aigaHHa nonotHa abo
BTpaTy KepyBaHHsI.

TunoBa inlCTpauin HanexHoi onopu pyukwu, Aetani Ta
LWHYPY XKMBNEHHSA (SKLWO €)

5. TpumainTe enekTPOIHCTPYMEHT TiNbKW 3a
i3onboBaHi MoBepxHi pAepxaka nip 4ac
BUKOHaHHA Aii, 3a AKOI PiXy4un iHCTPYMeHT
MOXe 3a4enuTh CXOBaHy €eJleKTPONpPOBOAKY
abo BnacHui ApiT. TopkaHHs CTpymoBeay4oi
NpoBOAKM MOXe MpU3BEeCTU [0 nepedaHHs
Hanpyru no mMeTanesux YacTuH
eNeKTPOIHCTPYMEHTa Ta [0 YpaXkeHHs onepartopa
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

6. Mig yac No3aoBXHLOro NUMSIHHA Chif 3aBXAun
KOPUCTYBaTMCA HanpaBnsio4yolo nnaHkoto a6o
npAMoO0 niHiMkolo. Lle nokpawmtb TOuHICTB
pi3aHHA Ta 3MEHLUUTL IMOBIPHICTb 3aiAaHHs nesa.

7. 3aBxauM cnig BUKOpPUCTOBYBaTU [AWUCKMU  3i
WNUHAeNbHAMM  OTBOpaMu  BiAnoBigHoOro
po3mipy Ta ¢opmu (anmasHi [o Kpyrnux).



Owuckn, Wwo He BiANOBIQAOTb  NPUHANEXHOCTAM
ONS KPINNeHHs, NpauoloTb EeKCLEHTPUYHO, Lo
npu3sege A0 BTPATU KOHTPOIO.

8.  Hikonu He cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nowkomkeHi abo HenpaBunbHi Wanbu abo
6ontv aucky. LWanbn Ta Gontm  gucky

cneujianbHO NPU3HAYeHi ANS BALLIOMO iHCTPYMEHTY
ans Toro, Wwob 3abesneynTn onTMmanbHi poboui
BMNacTMBOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyarauito.

MpuunHM Biapayi Ta BigNoBiAHI nonepemKeHHA

- Bippaya ue HecnogiBaHa peakuisi 3aLleMeHoro,
3acTpsirnoro abo 3mileHoro MuIbHOro MomnoTHa,
Lo npu3BoaMTb A0 HEKOHTPONbOBaHOrO
BUCTPINIOBaAHHSA MunuM Bropy Ta i3 getani y
HanpsiMKy A0 oneparopa.

- Konu nomnoTtHo 3aluemunock abo LwinbHo 3aino B
nponuni, MOMOTHO 3YNUHSIETBCA Ta MNpauoYni
OBWTYH NPU3BOAWTL A0 LWIBWAKOMO  BigKMAAHHS
NpUCTPOLO O onepartopa.

- fAkwo nonoTHo 3akpytunocsi abo 3micTunocs B
npopisi, 3ybeub 3a4HLOTO Kpaw MOMOTHa MOXe
BCTPOMUTUCS Yy BEPXHIO MOBEPXHIO AEPEBUHM, LLIO
B CBOIO Yepry npu3sede OO BMXody MOMoTHa i3
nponuna Ta BiACKaKyBaHHIO MOro Ao oneparopa.

MpuurHolo Bigfavi € HenpaBunbHe KOPUCTYBaHHS MUMo

Ta/abo HenpaBWIbHUIA NOPSAOK ekcnnyaTtauii abo ymosu

ekcnnyatauii, Ta iX MOXHa YHUKHYTU [OOTPUMYHOYMCH

3ano6iKHNX 3ax0AiB, WO HaBEAEHI HKYe:

9. Cnia miuHo o6oma pykamu Tpumatu nuny 3a

PYYKY Ta PO3MICTUTU PYKM TaKUM YMHOM, LLOG

NPOTUCTOATU 3ycunnio Bigaavi. Cnig 3anMHaATU

nonoxeHHsi 3 6yab-ikoro 60Ky NonoTtHa, ane

He Ha OAHIN NpsAMiN 3 HUM. Y pasi Bigaavi nuna

BiACKOuATb Ha3ag, ane onepatop  3MoXe

KOHTpoOMtoBaTK 3ycwunns  Biggavi, skwo 6yae

BXWTO BCiX 3anobikHUX 3axoaiB.

Y pasi 3aigaHHA nonoTHa abo AKWO pi3aHHA

3ynMHeHO 3 OyAb SAKMX MNPUYMUH, chifg

BiANYCTUTU BMMMKa4y Ta MOTpUMaTu nuny B

maTepiani HepyxomMo AOKW NONIOTHO NOBHICTIO

He 3ynuHuUTbCA. Hikonu He cnip Hamaratucs

3HATU nuny i3 getani a6o BUTArTKM ii nig yac

pyxXy nonoTtHa, B NPOTUINEXHOMY BUNaaKy
ctaHeTbcA BIAOAYA. PeTtenbHo ornsHeTe nuny

Ta ckoperywTe ii, o6 YyCyHyTW NpUYnHY 3aigaHHS

nonoTHa.

Mip 4ac NOBTOPHOro BCTAHOBMEHHS MUNKN Ha

petanb, B AeTani cnif BigueHTpyBaTu NunbHe

NONoTHO B nponuni Ta nepeBipUTH, YU He

3ayenunucA 3y6's nunu B Mmatepiani. Akwo

nuIbHE MOMOTHO 3alleMrieHe, BOHO MOXe BUNATK
abo BigckounTW i3 detani nig 4Yac NOBTOPHOrO

YBIMKHEHHS! NANW.

Cnia onupatv Benuki naHeni Ans Toro,lo6

MiHimMi3yBaTU PpU3MK 3alleMNeHHs1 MONoTHa

a6o Bigdayi. Benuki naHeni nporuHatoTbes nig

cBoeto Baroto. [MaHenb cnig onupatu 3 06ox 6okis,
6ins niHii pisaHHs Ta 6ins kpato naHeni.

10.

1.

12.
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[ns Toro, wWo6 3ano6irtu BigAavi, cnig nianupartn
AOLKY a6o naHenb 6insA npopisy.

LIS

He cnia cnupaTtu gowky a6o naHeni Ha BigcTaHi
BiA npopi3y.

13. He cnia kopuctyBatucs Tynumu abo
MOLKOAKEHUMU nonoTHaMu. HesaroctpeHi abo
HemnpaBuIIbHO BCTaHOBIEHI MOMOTHa BUKOHYHOTb
BY3bKMA MPOMWUM, WO MNpU3BOAMTbL [0 3a1MBOro
TepTs, 3aigaHHs nonotHa abo Biggavi.

Mepen novyaTKOM pi3aHHA cnig 3aTArHyTM Ta
3aKpinMTM 3aTUCKHI Baxeni perynioBaHHA
rMUGMHM NOMoTHa Ta Haxuny. Akwo nig vac
pi3aHHA BigperynboBaHe NOfI0THO NOCYHETLCS, Le
MOXe NpU3BECTM A0 oro 3aigaHHs abo Biggaui.
3 ocobnuBolo 06epexHiIcTIO cnif BUKOHYBaTH
Bpi3aHHA B iCHyloYi CTiHM abo iHWi HeBuauMI
30HU. BucTtynaioue neso moxe 3iTKHyTMCA 3
npeameTamu, Lo CpUYUHATDL Bigaauvy.
IHcTpymeHT cnig 3ABXAU miuHo TpumaTn o6oma
pykamu. HIKONMKU He knapitb pyku abo nanbui
nosagy nunu. Y pasi Biggadi nuna Moxe npocTo
NepeckoYMTM BaLli PyKu, Ta CEPIO3HO NOPaHNTH.
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17.

Hikonu He MoXxHa npuknagaTtv cuny Ao NUnu.
Cnia  HaTMckaTM Ha nuny ynepea Ha
WBUAKOCTI TaKMM YMHOM, WOG ne3o pisano He
3MeHwyuM wBuakocTi. [NpuknagaHHa cunun
MOXe NpU3BECTU OO0 HEepiBHOro npopisy, BTpaTu
TOYHOCTI Ta MOXIMBOI Bigaadi.

DYHKLIA HUKHLOrO KoXyXxa

18.

19.

20.

21.

22.

lllopa3 nepea nouyatkom po6otu cnig
nepeBipATU HanexHe 3aKpUTTA HWKHLOIO
koxyxy. He cnia nouuMHatu poboty, sKwWwo
HWDKHIA 3aXMCHUM KOXYX HEe PYXa€eTbCsl BiflbHO
Ta oapa3y He 3akpuBaeTbcs. Hikonu He cnig
3aTuckaTu abo 3aTAryBaTM HWXKHIN KOXYX Y
BiAKPUTOMY MOMOXEeHHi. AKWO nuna B1UnagkoBo
Brafe, HWKHI 3aXMCHUIA KOXKYX MOXe MOrHyTUCS.

Cnig  niOHATM  HWXHIA  3aXMCHUA  KOXYX 3a
[OMOMOrol0  pyYkM Ta MEepekoHaTucs, Wo BiH
BiNlbHO NepecyBaeTbCsl Ta He TOpKaeTbCs

nonoTtHa abo iHLWOi YacTuHU npu Byab-AKOMY KyTi
Ta rmubWHI pi3aHHs.

Cnin nepeBipuTM (DYHKLiIOHYBaHHA NMPYXWUHU
HWXHBOrO  3axMCHoOro kKoxyxa. Y pasi
HeHarnexHoi poboTM 3axMCHOro Koxyxa Ta
NPYXuHKW, iX cnig BigpeMoHTyBaTM nepepg
BUKOPUCTAHHAM.HVDKHIN 3aXMCHWIM KOXYX MOXe
noBinbHO npautosatn npu HasBHOCTI
MOLLKOKEHNX YaCTWH, KMEenkux BigknageHb abo
HanunaHHs Gpyay.

HWXHIiW 3aXMCHUIA KOXYX MOXHa BigBOAUTU
pyKamMu TinbKM NpyU BUKOHaAHHI cneuianbHUX

npopizsis, TaKux fAK “BpizaHHA” Ta
“kombiHoBaHe pi3aHHA”. TMMigHIMITE HWXHIN
3aXMCHUA KOXYX 3a [JOMOMOrol PYYKMU

BiABedeHHs1 Ta, fIK TiNbKM ne3o yBinge y
Martepian, BiANYCTiTb HWXHiA 3aXMCHUMN KOXYX.
Mia yac ycix iHWWMX BWAIB pi3aHHA HWKHIN
3aXMCHUIN KOXYX NOBUHEH npawoBatu
aBTOMaTUYHO.

Mepepn BCTaHOBNEHHAM NUNM Ha BepcTaT abo
nignory cnig 3aBXAM nepeBipATH, LWO6
HWXKHIA 3aXMCHUA KOXYyX NOKpMBaB ne3o.
HesaxwulieHe neso, WO pyxaeTbcsi 3a iHepuieto,
npussene A0 NepecyBaHHA MUKW Ha3ad, pisaHHs
yCbOro Ha cBoeMy wWnsxy. Cnig nam'satatu, wo
nicna BWMKHEHHS nepemMukada Auck noTpebye
[esKui Yac AN NOBHOI 3YMUHKW.

LLlo6 nepeBipUTU HWXHIN KOXyX, MOro cnig
BiOKPUTU BPY4YHY, a MoOTiM HeobGXxigHO
BiANycTUTH i noauBMUTUCS, AK BiH
3aKkpuBaeTbcA. Takox cnig nepekoHaTUcs, WO
pyyka BiABeAEHHA He TOPKAETbCA KOXyXxa
iHCTpyMeHTa. 3anuieHHst nonoTHa
HesaxuweHnum € OYXXE HEBE3MNEYHUM, apxe
MO>X€e NPU3BECTU A0 CEPINO3HUX TPaBM.

[OopaTkoBi nonepeaXeHHs NpPo HeGe3neky

23.

Cnin 6ytn gyxe o6epeXxHUM Mia Yac pizaHHs
cupoi AepeBUHN, nicomatepiany,
obpob6neHoro nig TUCKOM, abo cyuKyBaToi
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24.

25.

26.

pepeBuHn. 3abe3nevTe nnaBHe nepecyBaHHS
iHCTpyMeHTa Bnepep, He 3MEHLUYYM LWBUAKOCTI
nonotHa, wWwo6 3anobirtu neperpiBaHHiO 3y6'iB
nonoTHa.

He cnip Hamaratucsa 3abupatu BigpizaHui
maTtepian nig 4Yac pyxy nonotHa. lMepea Tum
fAK 3abpaTuM BigpisaHun martepian, cnig
pouekaTucs, NOKH nonoTHo
3yNUHUTBLCA.MONOTHO pyxaeTbca 3a iHepuieto
nicns BUMKHEHHS.

Cnig yHukatm pisaHHa uBsaxis. [lepep
no4yaTtkoM poGoTW ornsAHbTe Ta 3abepiTb Yyci
uBsIXM 3 nicomartepiany.

Cnia noknacTy WUpLLy YacTUHY OCHOBU MUMKN
Ha Ty YacTUHy JeTani, ika Mae TBepay onopy,
Ta Hi B IKOMy pasi He Ha Ty 4YacTuHY, WO
Bnage nicna pisaHHA. Hanpuknap, Ha
MantoHky 1 306paxeHo sik MPABUIIbHO cnip
Bigpi3aTM Kpaw Aowku, Ta Ha MantoHKy 2 sk
HE CHiA. Kopotki Ta ManeHbki getani cnip
o6oB'aA3koBO nputuckatu.. SABOPOHAETLCA
TPUMATU MAJNEHbKI OETAJI PYKAMU!

man.1

man.2 /

//

27.

28.

Mepen onyckaHHAM  iHCTpymeHTa nicns
3aBepLlUeHHA pi3aHHs, cnig nepesBipuTh, Wo6
HWXHIA 3aXMCHUI KOXYX 3aKpuBCA Ta ne3o
MOBHICTIO 3yNUHUMOCA.

Hikonu He cnia  npobyBaTun pisatn
LMPKYNAPHOIO NWUMOL0, AKLO BOHa 3aTUCHYTa
newartamum pgoropu Horamu. Lle pyxe
HeGe3neyHo Ta MoXe Mpu3BecTM A0
CEeprO3HOro NopaHeHHs.



~
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Heski maTtepiann maloTb y CBOEMy cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irt BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyiTecs npaBUN  TeXHikn
6e3nekn BUpoGHMKa maTepiany .
3a6OpPOHAETLCA 3YNUHATM ne3a, HaTUCHYBLUMU
Ha 60KOBY NOBEPXHIO NUINLHOTO fne3a.

3aBxaun BUKOPUCTOBYW nonoTHa
pekoMeHAOBaHi B LboMy MnocibHuKy. He cnip
BMKOPMCTOBYBaTU abpa3vBHi kona.

Muna mae 6yTn rocTporo Ta YucToto. [lepeBHuii
nek Ta CMoMna, 3acTWrmi  Ha  MOMOTHaXx,
CMOBIMBbHIOOTL NNy Ta  36iMblUyOTb  PU3MK
Bigaadi. ins Toro wo6 ne3o 6yno 3aBxau YNCTUM,
cnia, no-nepLue, 3HATU AOro 3 IHCTPYMEHTA, MNOTIM
noYnucTMTM  3a  gonomorol  3acoby  ans
BMAANeHHst CMOMK Ta neky, rapsyoi Boaun abo racy.
3ab0pOoHSETHCS BUKOPUCTOBYBATU GEH3NH.

Mip 4Yac KopucTyBaHHsi iHCTPyMEHTOM cnif
opgAraTM MNWNO3axMCHY Macky Ta 3acobu
3axMCTy OpraHiB cnyxy.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMX HE CNiA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs NiA Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo TpannAeTbCA NpYM 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBaTUCA nNpaBun Gesneku
nip  4Yac  BMKOPUCTAHHA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHSA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY [OKYMEHTI,
MOXe NPU3BeCTU A0 CEPMO3HUX TPaBM.

29.

30.

31.

32.

33.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

PerynioBaHHA rMMOuUHM pi3aHHA
man.1

/N\OBEPEXHO:

- Yucroty Ta 6e3neyHicTb MOXHa AOCAITU 3aBOsKU
HEBENWKiN rmMubuHi po3nuoBaHHS.

. Micns perynioBaHHSA MWOWMHW pi3aHHs cnif 3aBxam
HaAifiHO 3aTArHyTU Baxinb.

Mocnabte Baxinb Ha HanNpAMHIA  MUOUHM  Ta

nepecyHste OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxigHin

rMWBWHI pisaHHs 3aKpiniTe OCHOBY, 3aTATHYBLUW BaXinb.

Pi3aHHA nig kyTom

man.2
OcnabTe 3axUMHi rBUHTU criepedy Ta 33ady, HaxvniTb
iHCTpyMEHT y GaxaHe MONOXEHHs ANs pisaHHs nig
kytom (0° - 50°). [Micna Toro, sk BM 3pobute
HanawTyBaHHA, MiUHO 3adpikcyTe nepegHi Ta 3agHi
TBUHTW.

BucTtaBnsHHA

man.3

[Ana BWMKOHaHHA NpsSIMMX pPO3pPi3iB  Cnif  CymMiCTUTK
nonoxeHHs "A" y nepegHin YacTWHI OCHOBM i3 NiHiE0
po3pidy. [ins pospisiB nig KyTom 45°, 3 niHielo po3pisy
cnifg cymicTUT nonoxeHHs "B".

LOis BuMukaua

man.4
/N\OBEPEXHO:
- Tepes BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy

0bOB'AA3KOBO  MEPEeBipTE, YW KHOMKA BHMMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye i nicna  BignycKaHHA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
Ons iHCTpyMeHTa i3 KHONKOK GNOKyBaHHA
LLlo6 BkNOYATK iHCTPYMEHT, MPOCTO HaTUCHITb KHOMKY
BMMUMKaya. LLo6 3ynnHWTY - BiANYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[na nosroTpueanoi poboTy HAaTUCHITL KHOMKY BUMMKaya,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcaTopa.
LLlo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiAnycCTiTb ii.
Ons iHCTpyMeHTa i3 KHONKO GNOKyBaHHA
BUMKHEHOTO NOJOXeHHA
Ona Toro, wo6 3anobirtv BMNagKOBOMY HAaTUCKaHHIO
Kypka BMuKaya, nepenbayeHa KHomka 6rokyBaHHs

BMMKHEHOTO MOMOXeHHsA. [ns Toro, wob 3anyctutu
iHCTPYMEHT,  HaTWUCHITb Ha  KHOMKY  GnokyBaHHS
BVMMKHEHOIrO MOMOXEHHA Ta HAaTWUCHITb Ha Kypok

BMMKHEHOTO MOMNOXEHHS. [Ansi 3ynuHeHHs poboTu Kypok
cnig BignycTuTy.



Ans iHCTPpyMeHTIB 6€3 KHOMKW GNOKyBaHHA Ta
KHOMKMN 6roKyBaHHA BUMKHEHOrO NOMOXeHHsA

Onsi TOro, wo6 3anycTuTu iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKaya. [ns 3ynuHeHHst poboTn
KypoK cnif BianycTuTu.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K UWOCb BCTaAHOBMNKBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBJEHHS NOJSIOTHA NUNU

man.5

/\OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 nonotHo Gyno BCTaHOBMEHe Tak,
wo6 3ybui 6ynu HanpaBneHi Bropy B HamnpsiMky

nepeaHbOi YaCTUHM IHCTPYMEHTa.
. [ina BCcTaHoBnNeHHsi abo 3HATTA NOMOTHa cnif

BMKOPWUCTOBYBAaTW  TifMbKW  KINOY  BUPOOHMLUTBA
komnaHii Makita.
Ona  Toro, wWwo6 3HATM MNOMOTHO, Cnig MNOBHICTIO

HaTUCHYTM 3aMOK Bana TakvM YvMHOM, o6 NOMoTHO He
Mormno obepraTuch, Ta 3a JONOMOrok0 Kitoya nocnabuTtu
6onT i3 LEeCTUrpaHHOK TrONiBKOK, MOBEPHYBLUN WOro
NpoTW rOQNHHMKOBOI CTpinku. MNoTim cnig BUAHATK 6onT,
30BHILWLHI onaHeub Ta NonoTHO.

Ona Toro, wo6 BCTAHOBUTW MOMOTHO, BUKOHAWTE
npouenypy Woro 3HATTS Yy 3BOPOTHOMY MOPSAKY.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUTPAHHOKO
FONIBKOKO BYB HALIMHO 3ATArHYTMA MO
FOOVHHWKOBIN CTPINLY.

man.6
3 iHCprMeHTOM MOXHa BUKOPUCTOBYBATU Take NOMNOTHO.

Makc. giametp ‘ MiH. giametp |
[ 235 Mm \ 230 Mm |

BokoBa pyyka (AonomixxkHa pyuyka)

man.7

Mepen novaTkoM pobOTK BCTAHOBITL OOKOBY PY4Ky Ha
npunag.

KomnnekTt npoknagok (npunapas)

man.8

3akpiniTb Npoknagky Ha CTPYXKONPUAMAIbHUKY Yy
KOpMyci nonoTHa Ta 3adikcyiTe rBuHTamMu.

3HiMiTb Baxinb, 3akpinneHwWn Ha rornoBHoMy 6Groui Ta
NPUKPINiTb BaXinb 3 KOMNMAEKTY NPOKNaaokK.

man.9

68

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT cnig nnaBHO nepemilatn no npsmin
niHii. [JoknagaHHa 3ycunb abo nepekpyvyBaHHSA
{HCTpyMEHTa  MOXyTb  Npu3BecTM OO0  MOro
neperpisy Ta HebesneuyHoi Bigdavi, WO B CBO
Yepry Moxe Mpu3BecTU 0 CEPAO3HNX TPaBM.

TpuMmaliTe iHCTPYMEHT MilUHO. |HCTpyMeHT ocHalleHo

nepegHbOld  Ta  3aAHLOK  pydkamu.  Tpumawnte

iHCTpyMEHT 3a o06uaBi pyyku. FAKWwo Tpumaty nuny

[BOMa pyKamu, BU He ypieTecb NonoTHoM. BecTtaHoBiTb

OCHOBY Ha 3aroToBKy Tak, LO6 MOMOTHO He TopKanocb

3aroTtoBKW. YBIMKHITb npwunag Ta novekamte, [OOKW

nonotHo He Habepe MOBHOI WBUAKOCTI. Tenep NpocTo
nepecyBanmte iHCTPyMEHT MpsMO MO  3aroToBLi,
npuTUCKaro4M A0 noBepxHi 6e3 puBkiB 4O 3aBepLUEHHS

posnunioBaHHs. LWo6 posnunioBaHHs 6yno  uncTuMm,
HamaranTecb [0TpUMyBaTUCh npsiMot NiHiT
pO3NUNIOBaHHA Ta PiBHOI  LUBWMAKOCTI  MPOCYBaHHS.

AKWo niHiA po3nunioBaHHA He BigNOBiaTMMe BaLIMM
notpe6am, He HamaranTeCb HaCWIbHO MOBEPHYTU
iHCTpyMEHT [0 niHii  posnunioBaHHsA. Lle  moxe
Npu3BEeCTW A0 3rMHAHHA MOMOTHA, IHCTPYMEHT MOoXe
BiICKOUNTM Ta 3aBAaTU CepiiosHMX TpaeM. BianycTiTb
nepemukay, godekamtecb NOBHOI 3yNWHKW MOMOTHA Ta
BUTArHITE  iHCTPYMEHT i3 3aroToBkuM. BcTaHoBiTH
iHCTPYMEHT 3HOBY BIAMOBIAHO [0 MOTPIGHOI  MiHiT
pO3NWUMIOBaHHA Ta PO3MOYHITE  pi3aHHA.  YHuKanTe
noTpanmnsHHA Ha onepaTtopa CTPYXKM Ta LenoK 3-nig
nunu. BukopurcToByiiTe 3acobu 3axucty o4en.

man.10

HanpsimHa nnaHka (peecTtpoBa miTka)

man.11
3pyyHa HanpsiMHa nnaHka [Jo3sonsie pobuTtn 6GinbL
TOYHi npsimi  npopisn. Cnig  nNpocTto  nepecyHyTn

HamnpsiMHy MnaHKy BApWTYN [0 Kpaw AeTani Ta
3akpinUTK Ti 'y MONOXEHHi 3a [OMOMOrol rBUHTa B
nepegHin 4acTuHi ocHoBu. Lle Takox gae MOXNMBICTb
6araTopa3oBOro BUKOHaHHSI MPOPI3iB OAHAKOBOT LUMPUHMU.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepeg TuM, SK OMmMAHYTM IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH
BUMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GeH3uH,
po3pigXysady, CnMPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix

BUKOPWUCTaHHS MOXeE NPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBY TPILLMUH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Man.12

PerynspHo 3HimMainTe Ta nepeBipsiiTe BYriMbHi LLITKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHu4HOl BIAMITKM.



ByrinbHi  WITKM NOBUHHI 6yTM 4YncTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucb y  wWiTtkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTM o6buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosyiTe
nVLe OAHaKOBI BYTifNbHi LLLITKN.

[ns BUAMaHHS KOBNAYKiB LLITKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LLiTKW, BCTaBTe
HOBIi Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLITKOTPUMAYIB.

man.13

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatm BE3MNEKY Ta
HALINHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcryroByBaHHs abo
perynioBaHHsi MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHi LIEHTPW
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPUnAaas

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpUsHaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MonoTHa nunu

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka)
. KoniHyacTui rankosuii kntod 13

«  PekosaTtka 36

. KomnnekT npoknagok

NMPUMITKA:
. Jleski enemMeHTM CnMCKYy MOXYTb BXOAWUTM [0

KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunagas.

BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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